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ROZDZIAL 1

INFORMACJE OGOLNE



Rozdziat 1 - Informacje ogdine

1.1. INFORMACJE DOTYCZACE

DOKUMENTU.

1.1.1. Ildentyfikacja dokumentu.

Kod identyfikacyjny:................ |UC051306121 |

Data pierwszego wydania.............. 09/2007.

Nr wersji: C

1.1.2. Znaczenie podrecznika instrukcji.

Niniejszy podrecznik zawiera informacje, instrukcje
oraz wszystko, co uwaza sie za konieczne dla zro-
zumienia, prawidtowego stosowania i prawidtowej kon-
serwacji planowej wozéw paszowych z mieszaniem
pionowym serii ,Rambo” i ,Magnum”, ktére okreslane
sgq wspolnym terminem ,maszyny”. Kompletny
podrecznik wraz zatgcznikami do niego stanowi jedyng
dokumentacje dla maszyn i towarzyszg maszynie
przez caty okres jej eksploatacji.

Podrecznik nie stanowi kompletnego opisu po-
szczegoblnych czesci maszyn ani szczegotowego
objasnienia ich funkcjonowania. Jednakze podane in-
formacje sg wystarczajace, aby zapewni¢ bezpieczng
eksploatacje maszyny i utrzymanie jej w optymalnym
stanie.

* Normalne bezpieczne funkcjonowanie, dtugi
czas eksploatacji i ekonomicznoSc eksploatacji
maszyny zalezy od przestrzegania i zgodnosci z
tym, co zawarto w niniejszym podreczniku oraz od
uwaznej i wtasciwej konserwacji maszyny.

* Instrukcje podane w niniejszym podreczniku nie
zastepujg, ale stapiajq sie z obowigzkami per-
sonelu zwigzanymi z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy i zapobiegania
wypadkom przy pracy.

* Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny
nalezy zapoznaC sie uwaznie z niniejszym
podrecznikiem.

1.1.3. Wilasnos¢ podrecznika instrukcji.

Niniejszy podrecznik jest wtasnoscig zastrzezona.
nie mozna powiela¢ w zadnej formie zadnej czesci

niniejszego podrecznika bez uprzedniej zgody produ-
centa; wszystkie pogwatcenia powyzszego podlegaja
zasadzeniu.

1.1.4. Waznos¢ podrecznika instrukcji.

Niniejszy podrecznik odzwierciedla stan aktualny
wiedzy w momencie wprowadzenia maszyny na rynek.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania
bez uprzedniego powiadamiania zmian, ktére uwaza
za niezbedne.

Wszelkie dodatki do podrecznika, ktore producent
przesle klientowi, musza by¢ przechowywane wraz
podrecznikiem, poniewaz sg one jego integralng
czescia.

Producent jest odpowiedzialny za zawartos¢ wersji w
jezyku wtoskim (,,Oryginat Instrukcji — Wtoski”).

Wszelkie kopie podrecznika przettumaczonego
na jezyki klientow sg okreslane jako ,ttumaczenie
oryginatu instrukcji opracowanej w jezyku wtoskim”.

1.1.5. Struktura podrecznika instrukcji.

Niniejszy podrecznik sktada sie z 6 rozdziatéw,
zawierajgcych nastepujgce informacje gtéwne:
1. Informacje wstepne.
O Informacje odnosnie podrecznika oraz stosow-
anych pojec i symboli.

0 Odniesienie do producenta i serwisu
posprzedaznego.

o0 Odniesienie do maszyny i potozenia tabliczki
CE.

o0 Odniesienie do dyrektyw i przepiséw technic-
znych zastosowanych w konstrukcji.

O Informacje o ztomowaniu i demontazu ostate-
cznym.

o Dozwolone i niedozwolone zastosowania
maszyny.

o Odpowiedzialnos¢ producenta.

o Powigzania miedzy poszczegdlnymi rozdziatami
podrecznika dla uzyskiwania informac;ji i konk-
retnych wskazéwek.

o Wskazowki i informacje odnosnie podnoszenia,
transportu i magazynowania.

2. Opis i dane techniczne.
o Opis maszyny i jej elementéw sktadowych.
o0 Charakterystyki techniczne.
o Opis uktadéw hamulcowych.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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3. Informacje odno$nie bezpieczenstwa.
o Wytyczne ogolne.
o Kwalifikacje kierowcy.
0 Kodeks postepowania.
o Wytyczne dla przemieszczania.
o Wytyczne dla uruchomienia.
0 Wytyczne dla zatadunku produktu.
o Wytyczne dla konserwacji.

0 Opis i funkcjonowanie urzgdzen
zabezpieczajgcych, dostarczanych wraz z
maszyna.

4. Obstuga maszyny.

o Wytyczne.

o Regulacje.

O Przytaczanie i przystawki.

O Opis i obstuga elementéw sterowania.

o Opis procedur uruchamiania i pracy maszyny.
5. Konserwacja.

*  Wytyczne dla bezpiecznego wykonywania prac
konserwacyjnych.

* Postepowanie tak, aby maszyna byta bezpiec-
zna.

* Sprawdzenia regularne.
* Wskazania odno$nie konserwacji planowe;.
6. Zatgczniki.

1. Deklaracja zgodnosci,,CE” maszyny z Dyrektywa,
dla Maszyn.

2.Schemat potgczen (jezeli wystepuje).
3. Schemat potaczen (jezeli wystepuije).

9 Szczegoétowe informacje o strukturze rozdziatow
patrz spis treSci na poczatku dokumentu.

1.1.6. Dokumenty zalaczone do podrecznika

instrukciji.
e Certyfikat ,CE".
*  Schemat elektryczny.

e Schemat hydrauliczny.

* Podrecznik instrukgji dla wagi elektronicznej (jezeli
wystepuje).

1.1.7. Kto powinien zapoznac sie z nin-

iejszym podrecznikiem instrukciji.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStLUGI

Niniejszy podrecznik zostat opracowany dla:

* Pracownikoéw biorgcych udziat w transporcie
maszyny.

e Operatorow maszyny.
*  Personelu konserwacji.

*  Pracownikow biorgcych udziat w ztomowaniu
maszyny.

1.1.8. Przechowywanie podrecznika in-

strukcji.

Podrecznik ma by¢ przechowywany w dobrym stanie
przez osobe obstugujacg w odpowiednim miejscu,
znanym wszystkim uzytkownikom tak, aby mozna byto
Z niego korzystac, gdy tylko zajdzie potrzeba.

Jezeli niniejszy podrecznik zaginie lub ulegnie
zniszczeniu lub potrzebna bedzie dodatkowe jego
kopia, nalezy kontaktowa¢ sie bezposrednio z pro-
ducentem.

Podrecznik nalezy przechowywa¢ do momentu
ztomowania maszyny.

Jezeli maszyna zostanie sprzedana innemu
uzytkownikowi, nalezy przekazaé niniejszy podrecznik
wraz ze swiadectwem CE nowemu witascicielowi.

Jezeli maszyna zostanie wypozyczona, zawsze
towarzyszy¢ jej musi kopia niniejszego podrecznika,
aby stuzyta operatorowi.

1.1.9. Stosowane pojecia.
UZYTKOWNIK:

Uzytkownikiem jest osoba fizyczna, osoba prawna
lub firma, ktéra zakupita maszyne i zamierza z niej
korzysta¢ zgodnie z przeznaczeniem maszyny.

OBSZAR NIEBEZPIECZNY:

Wszelkie obszary wewnatrz maszyny i/lub w jej poblizu,
obecnos¢ w ktorych naraza osobe na zagrozenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa.

OSOBA NARAZONA NA ZAGROZENIE:

Osoba, ktéra czesciowo lub catkowicie znajduje sie w
obrebie obszaru niebezpiecznego.

OPERATOR:

Osoba lub osoby, ktére zajmuja sie obstuga, regulacja,
konserwacjg i czyszczeniem maszyny.
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PERSONEL SPECJALISTYCZNY:

Odpowiednio wyszkolony personel, upowazniony
przez producenta, posiadajgcy szczegdlng wiedze
0 maszynie, umozliwiajgcg wykonywanie catosci lub
czesci nastepujacych prac w warunkach catkowitego
bezpieczenstwa:

o Konserwacja rozszerzona.

AUTORYZOWANE CENTRUM POSPRZEDAZNE:

Autoryzowane centrum posprzedazne jest to struk-
tura prawnie upowazniona przez producenta, ktora
dysponuje wyspecjalizowanym i wyszkolonym person-
elem dla realizacji wszystkich rodzajow wyspecjalizow-
anej konserwacji posprzedaznej oraz napraw.

1.1.10. Symbole stosowane w podreczniku
instrukcji.

Aby podkresli¢c szczegblne znaczenie pewnych
informacji i wypunktowac informacje szczegodlnie
uzyteczne dla czytajgcego, w podreczniku zastosow-
ano nastepujace grafike:

Wskazania szczegolnie uzyteczne dla
klienta.

Wazne komunikaty dla operatora,
odnoszgce sie do bezpieczenstwa i
uwagi podczas wykonywania odno$nych
CZynnosci.

Obecnosc¢ zagrozen dla bezpieczenstwa i
zdrowia 0sOb na nienarazonych. ..
Zobowigzanie stosowania indywidualnych
Srodkéw ochrony, np. rekawic
ochronnych.

o

1.1.11.

Skroty i odniesienia.

W tekscie niniejszego podrecznika znajduja sie odnie-
sienia do konkretnych rozdziatow lub paragraféw,
gdzie zastosowano nastepujace skroty:

par. = paragraf;
rozdz. = rozdziat.

Skrotom tym towarzysza numery rozdziatu lub para-
grafu, np.:

Lpar. 3.17
zaleca zapoznanie sie z paragrafem 3.1 rozdziatu 3.

1.2. PRODUCENT.

Maszyna opisana w niniejszym podreczniku produ-
kowana jest wytgcznie przez:

FARESIN INDUSTRIES S.p.A.
Via Dell’Artigianato 36
36042 Breganze (VI)
Tel.:+39 0445 800300.
Faks:+39 0445 800340.
Internet: http://www.faresin.com.
E-mail: faresin@faresin.com.

1.4. SERWIS POSPRZEDAZNY.

Aby uzyska¢ pomoc w zakresie uzytkowania lub
konserwacji maszyny oraz w sprawie czesci zami-
ennych, nalezy kontaktowac¢ sie z autoryzowanym
dealerem, od ktorego kupito sie maszyne. Zawsze
nalezy wéwczas podawac dane identyfikacji maszyny,
ktore znajdujg sie na tabliczce identyfikacyjnej (patrz
paragraf 1.5).

Zalecamy powyzsze dla dokonywania obstugi ser-
wisowej maszyny lub wykonywania wszelkich napraw
maszyny, ktére nie zostaty opisane w niniejszym
podreczniku.

Wszystkie operacje wymagajagce demontazu
czesci mogg by¢ wykonywane jedynie przez osoby
upowaznione przez FARESIN S.p.A.

* Wszelkie czynnosci serwisowe lub naprawy
wykonane w sposob nieupowazniony powodujg
automatycznie utrate gwarancji.

e Gdy prosi sie o pomoc techniczng lub zamawia
sie czesci zamienne, zawsze nalezy podawac
informacje z tabliczki identyfikacyjnej maszyny
(model, typ, numer ramy i rok produkcji).

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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1.5. IDENTYFIKACJA MASZYNY

1.5.1. Nazwa.

Opisana w niniejszym podreczniku maszyna nazywa
sie WOZEM PASZOWYM (wozem mieszajacym).

1.5.2. Tabliczka identyfikacyjna.

Dane identyfikacyjne maszyny sa trwale wydrukowane
wraz ze znakiem ,CE” na tabliczce przynitowanej w
miejscu pokazanym na rysunku.

Tabliczka ta zawiera nastepujace dane:

RHHERMME oF

DANE TABLICZKI MASZYNY:

A. Model maszyny.

Numer ramy.

Rok produkcji.

Maksymalne cisnienie w ukfadzie hydraulicznym
(bar).

Predkos¢ watu odbioru mocy (WOM) (obr./min).
Ciezar bez tadunku (kg).

. Ciezar catkowity (suma ciezaru bez fadunku i
tadownosci), (kg).

H. Obcigzenie osi (przy petnym zatadowaniu)
(daN).

Obcigzenie zaczepu oczkowego (przy petnym
zatadowaniu) (daN).

OOow

® T m
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DANE TABLICZKI TRAKTORA:

J. Zaczep oczkowy o zatwierdzonym typie dla
ciggniecia, (daN).

K. Zaczep oczkowy o zatwierdzonym typie dla
obcigzenia pionowego, (daN).
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®|Dane podane na tabliczce identyfikacyjnej maszyny
nalezy wpisac na drugiej stronie niniejszego podrecznika.
Usuwanie powyzszej tabliczki jest wzbronione. Jezeli
tabliczka ulegnie uszkodzeniu lub zaginie, nalezy
natychmiast poinformowac o tym producenta.
Dalsze dane techniczne znajdujgq sie w rozdziale 3
,Opis i dane techniczne”.

1.5.3. Numer ramy.

Numer ramy jest wyttoczony na tabliczce ,CE” i na
samej ramie w miejscu pokazanym na rysunku.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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1.6. PO OTRZYMANIU MASZYNY.

Sprawdzi¢, czy dostarczony towar odpowiada pozy-
cjom podanym na liscie pakunkowej. Jezeli jakiejkol-
wiek czesci brakuje, nalezy natychmiast poinformowac
o tym dealera, od ktérego kupito sie maszyne.

Sprawdzi¢, czy towar nie ulegt uszkodzeniu podczas
transportu. Jezeli jakakolwiek cze$¢ jest uszkodzona,
natychmiast nalezy zwréci¢ na to uwage przewoznika
i wpisa¢ klauzule ,odebrano z zastrzezeniem” na do-
kumentach transportowych.

O wszelkich uszkodzeniach powstatych w czasie
transportu nalezy informowac przewoznika na pismie
w ciggu 8 dni od otrzymania maszyny.

W przypadku powaznego uszkodzenia nalezy
poinformowaé o tym natychmiast producenta.

m  Substancje smarujgce stosowane w maszynie sq
odpowiednie dla warunkoéw klimatu umiarkowanego,
gdzie zakres temperatury wynosi od —15°C do +35°C.
W bardziej ekstremalnym klimacie nalezy zastgpic
te substancje smarujgce smarami odpowiednimi dla
danego klimatu. Dalsze informacje mozna uzyskac w
rozdziale ,Konserwacja”.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBSt.UGI
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1.7. INFORMACJE ODNOSNIE
BEZPIECZENSTWA PRACY.

1.7.1. Wprowadzenie.

Maszyna zostata skonstruowana na najnowszym
poziomie technicznym i w zgodnosci z obowigzujgcymi
przepisami bezpieczehstwa i higieny pracy.

Jednakze zawsze nalezy pamieta¢ o tym, ze el-
ementy zabezpieczajgce zamontowane na maszynie
gwarantujg ochrone przed wypadkiem przy pracy
tylko wowczas, gdy sg one stosowane prawidiowo,
jak opisano w niniejszym podreczniku.

Nigdy nie eksploatowa¢ maszyny z usunietymi
ostonami.

Szczegotowe informacje o bezpieczenstwie podano
w nastepujacych rozdziatach:

WYTYCZNE DLA TRANSPORTU:
Rozdziat 1 ,Informacje ogolne”, punkty 1.9 1.10.

WYTYCZNE DLA EKSPLOATACJI:
Rozdziat 3 ,Bezpieczenstwo”, punkt 3.1.

WYTYCZNE DLA KONSERWACJI:

Rozdziat 3 ,Bezpieczenstwo”, punkt 3.1.
Rozdziat 5 ,Konserwacja i czyszczenie”, punkt 1.5.

ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE:
Rozdziat 3 ,Bezpieczenstwo”, punkty 3.2 i 3.3.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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1.7.2. Deklarowane zastosowanie maszyny.

Wozy paszowe z mieszaniem pionowym zostaty
zaprojektowane i wyprodukowane dla ciecia, miesza-
nia, transportu i rozdziatu produktéw zootechnic-
znych.

1.7.3. Zastosowania niewlasciwe.

* Nie stosowac maszyny do celéw innych niz te, dla
ktorych zostata wyprodukowana.

* Nie przekracza¢ ograniczen technicznych
maszyny, podanych w rozdziale 2 pod tytutem
,P0znaj swojg maszyne” (par. 2.4).

* Nie stosowa¢ maszyny w srodowiskach wybu-
chowych.

m  Stosowanie maszyny w jakimkolwiek z podanych
powyzej warunkoéw zwalnia producenta od wszelkiej
odpowiedzialnoSci za jakiekolwiek obrazenia 0sob i
uszkodzenia wiasno$ci oraz powoduje natychmiastowg
utrate gwarancji, co czyni uzytkownika jedyng osobg
odpowiedzialng w $wietle prawa.

1.7.4. Kwalifikacje kierowcy.

Maszyne mogq obstugiwac wytgcznie osoby doroste.
Witasciciel maszyny musi sprawié¢, aby osoby, ktore
beda obstugiwaly wbéz paszowy, zapoznaty sie z nin-
iejszym podrecznikiem.

Operator upowazniony do obstugi maszyny musi
najpierw zapoznac sie i zrozumie¢ zawartos¢ nin-
iejszego podrecznika instrukcji, a w szczegolnosci
nastepujace:

1. Deklarowane zastosowanie maszyny (par.
3.1.1).

Nieprawidtowo stosowanie (par. 3.1.2).
Kwalifikacje kierowcy (par. 3.1.3).

Dobra praktyka stosowania (par. 3.1.4).
Przemieszczanie (par. 3.1.5).

Wytyczne dla uruchamiania (par. 3.1.6).
Wytyczne dla tadowania produktu (par. 3.1.7).

Wiedza o elementach zabezpieczajacych i ich
prawidtowym stosowaniu (par. 3.2.).

9. Znaczenie tabliczek bhp (par. 3.3).
10. Granice uzytkowania maszyny (par. 2.4).

©NOoOORWD
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* Zabrania sie uzytkowania maszyny, gdy nie
jest ona w optymalnym stanie fizycznym lub po
spozyciu alkoholu lub zazZyciu narkotykow.

* Zawsze nalezy pracowac z maksymalng uwagq i
dbatoscig, poniewaz brak uwagi jest najczestszg
przyczyng wypadkow przy pracy.

1.7.5. Odpowiedzialnosé.

Producent nie jest odpowiedzialny za konsekwencje,

ktére mogtyby wyniknag¢ z:

» Stosowania maszyny niezgodnego z krajowymi
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy i zapo-
biegania wypadkom.

*  Catkowitego lub czeSciowego niestosowania sie do
instrukcji podanych w niniejszym podreczniku.

* Nieupowaznionych zmian wprowadzonych w
maszynie.

* Nieodpowiedniej lub niewystarczajqcej kon-
serwacji maszyny.

» Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych
lub cze$ci nieprzeznaczonych dla danego mod-
elu.

*  Okolicznosci wyjatkowych.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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1.8. ODNOSNE NORMY.

Maszyna zostata skonstruowana w zgodnosci z
postanowieniami europejskich Dyrektyw i norm
konstrukcyjnych, ktére obowigzywaty w momencie
wprowadzenia maszyny na rynek.

Zastosowana Dyrektywa Unii Europejskiej:
» 2006/42/EC, Dyrektywa dla Maszyn.

Normy zharmonizowane:
e EN12100-1: 2005.
e EN12100-2: 2005.
* EN 4250: 2010.
e EN703: 2010.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStLUGI

1.9. GWARANCJA.

Maszyna jest objeta gwarancjg producenta odnosnie
wad konstrukcji.

Szczegobty gwarancji zostaty opisane wyczerpujgco w
kontrakcie sprzedazy.
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1.10. WYLADOWANIE MASZYNY.

1.10.1. Wytyczne.

*  Przed rozpoczeciem operacji nalezy sprawdzi¢, czy
obszary przemieszczania i instalacji maszyny wolne
sg od zagrozen.

*  Wszyscy operatorzy muszg przebywaé w bezpieczne;j
odlegtosci, aby unikng¢ uderzenia przez opadajace
czesci maszyny lub samg maszyne.

* Zabronione jest wspinanie sie na maszyne, gdy
maszyna jest wyladowywana, a jezeli stosowane sg
koryta zjazdowe, wzbronione jest przechodzenie pod
nimi; ponadto koryta te muszg by¢ odpowiednie, aby
wytrzymaty ciezar maszyny i ciggngcego ja ciggnika.

* Maszyne moze ciggng¢ traktor o odpowiednich
cechach i mocy. Ciezar catkowity i obcigzenie zaczepu
oczkowego wyttoczone sg na tabliczce ,CE” (patrz
par. 1.5).

1.10.2. Wyladowanie maszyny.

*  Zwolni¢ mocowania wozu paszowego we wszyst-
kich punktach, gdzie jest on zamocowany do
platformy pojazdu transportowego.

*  Przyczepi¢ maszyne do traktora.

e Zwolni¢ hamulec postojowy, jezeli jest zamon-
towany.

* Podniesc¢ stojak podpierajacy.

* Ciggna¢ maszyne powoli, upewniajac sie, ze jej
kota jadg prawidtowo w $rodku koryt zjazdow-
ych.

*  Przeciggng¢ maszyne na ptaski obszar i opusci¢
stojak podpierajacy.

m Jezeli powierzchnia, na ktérq ma byc opuszczony
stojak podpierajacy jest miekka, nalezy zastosowac

szeroki, mocny klocek drewniany.

Gdy stojak podpierajacy zostanie opuszczony,
zabezpieczy¢ korbe przed obracaniem przy pomocy
znajdujacego sie przy stojaku tahcucha (1).

Jezeli maszyna nie jest wyposazona w hamulce,
wsung¢ pod kota dostarczone kliny lub uruchomié
hamulec parkingowych mechaniczny lub hydrauliczny
o odwrotnym dziataniu, jezeli maszyna takowy posiada
(patrz par. 4.8.2).

Po wykonaniu powyzszych czynnosci odczepic
maszyne od ciggnika.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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1.11. ZALADOWANIE MASZYNY.

1.11.1. Wytyczne.

Wzbronione jest tadowanie maszyny na platforme
samochodu ciezarowego przy pomocy urzgdzen
dzwigowych wyposazonych w haki lub dzwigow
samochodowych.

Jezeli platforma samochodu ciezarowego nie zna-
jduje sie na poziomie maszyny, zastosowac koryta
zjazdowe lub pochylnie, aby zatadowa¢ maszyne na
platforme.

Koryta zjazdowe muszg by¢ odpowiednie, aby
wytrzymaty ciezar maszyny i ciggnika.

Maszyne moze ciggna¢ traktor o odpowiednich
cechach i mocy. Ciezar catkowity i obcigzenie zaczepu
oczkowego wyttoczone sg na tabliczce ,CE” (patrz
par. 1.5).

Przed rozpoczeciem operacji nalezy sprawdzi¢, czy
obszary przemieszczania i instalacji maszyny wolne
sg od zagrozen.

Wszyscy operatorzy muszg przebywac w bezpiecznej
odlegtoéci, aby uniknaé uderzenia przez opadajgce
czedci maszyny lub samg maszyne.

Zabronione jest wspinanie sie na maszyne, gdy
maszyna jest wytadowywana, a jezeli stosowane sg
koryta zjazdowe, wzbronione jest przechodzenie pod
nimi.

Przymocowa¢ maszyne do platformy wedlug wska-
z6éwek podanych ponizej, zapewniajgc, aby stabe lub
delikatne czesci maszyny nie byty wykorzystywane
dla zamocowania.

Przed zastosowaniem lin do mocowania nalezy je
sprawdzi¢ i odrzuci¢, gdy wystepujg naciecia lub gdy
wykazujg one oznaki zuzycia.

Przed ruszeniem samochodu transportujgcego
sprawdzi¢ caty system lin mocujgcych.

1.11.2. Zaladowanie maszyny.

*  Przyczepi¢ maszyne do ciggnika.

* Podnies¢ stojak podpierajgcy.

* Zwolni¢ hamulce (jezeli wystepuja), wyjac kliny
spod kot i umiesci¢ je w uchwytach z boku
maszyny.

* Powoli pcha¢ maszyne do tytu, uwazajgc, aby
pozostawac caty czas w osi platformy samochodu
ciezarowego.

* Po ustawieniu na platformie opusci¢ stope
parkingowa.
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e Zablokowac kota przy pomocy drewnianych klindw
(1) i przybi¢ kliny gwozdziami do desek platformy
samochodu ciezarowego.

*  Wsunac¢ petne klocki zabezpieczajace, np. dwa
klocki drewniane (2) pod dyszel, a nastepnie
potozy¢ dyszel na klocki i podnies¢ stope
parkingowa.

e Odczepi¢ maszyne od traktora.

 Zamocowac¢ doktadnie maszyne na platformie
przy pomocy lin.

1.12. ROZMONTOWANIE KONCOWE.

Gdy maszyna nie moze by¢ dalej eksploatowana,
mozna jg rozmontowac i zeztomowac.

Operacje z tym zwigzane muszg pozostawac¢ w
zgodnosci z obowigzujacym prawem lokalnym dla
ztomowania maszyn, jak réwniez z przepisami Unii
Europejskiej odnosnie ochrony srodowiska natural-
nego (w krajach UE).

Odnosnie czesci metalowych, nalezy po prostu
oddzieli¢ czesci stalowe od czesci wykonanych z
innych metali lub stopow, aby utatwi¢ operacje utyl-
izacji
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21. MASZYNA.

2.1.1. Zastosowanie.

Wozy paszowe z mieszaniem pionowym zostaty
zaprojektowane i wyprodukowane dla rozdrabniania,
mieszania, transportu i rozdziatu produktéw zootech-
nicznych.

Surowiec jest ciety przez jeden lub wiecej obracajacych
sie Slimakdéw, a nastepnie rozprowadzany do koryt w
pomieszczeniach dla zwierzat przy zastosowaniu
przenosnikow mechanicznych.

Wszystkie wozy paszowe mogg by¢ ciggniete tylko
przez traktory.

2.1.2. Modele.

Wozy paszowe z mieszaniem pionowym dostepne
sg w czterech modelach o réznych wydajnosciach i
uktadach podawania.

Serie rozpoczyna model RAMBO o jednym slimaku
tngcym i najmniejszej wydajnosci, dalej istniejg modele
serii MAGNUM o jednym do trzech slimakéw tngcych,
a kazdy z nich mozna wyposazy¢ we wszystkie poka-
zane urzgdzenia dodatkowe (opcje).

2.1.3. Konwencje umowne.

Terminy ,strona lewa (1) i prawa (2)”, ,strona tylna
(3) i przednia (4)” maszyny odnoszg sie do maszyny
jadacej w przdd jak pokazano na ponizszym szkicu.

®

® )
©)

MAGNUM
TRE

RAMBO

MAGNUM

MAGNUM
DOUBLE
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2.1.4. Budowa.

LEWA STRONA:

1.

Dyszel (belka zaczepowa) z
zaczepem oczkowym (1a) dla
ciggniecia maszyny.

Odbidr mocy.

Kolumna wspornika elementow

sterowania i obwoddw pomocnic-
zych.

Ciegno mechaniczne dla zmi-
any predkosci obrotéw slimaka
tngcego.

Skrzynia mieszania produktu.

Drabina dla sprawdzania wnetrza
skrzyni.

Krawedz ochronna.

Lewe wyjscie produktu z
przenos$nikiem mechanicznym

PRAWA STRONA:

9.

10.

11.

12.

13.

Prawe wyjscie produktu z
przenos$nikiem mechanicznym.

Drzwi o zmiennym otwarciu dla
wytadowania materiatu.

Przenosnik mechaniczny dla po-
dawania materiatu bezposrednio
do koryta paszowego, z podnosze-
niem hydraulicznym (opcja).
Elektroniczny uktad wazacy z czu-
jnikami ciezaru i przyrzadem do
odczytu (opcja).

Recznie opuszczany stojak
podpierajgcy (hydraulicznie
opuszczany — opcja).
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2.2. ASPEKTY FUNKCJONOWANIA
MASZYNY.

Wszystkie wozy paszowe muszg by¢ ciggniete przez
traktor, ktory poprzez wat napedzajagcy rowniez do-
starcza site dla obracania slimakow tngcych.

Traktor podaje réowniez czesciowo lub catkowicie
nastepujgce czynniki energetyczne:

1. Energie hydrauliczng dla poruszania wszystkich
sitownikow, ktore zasilane sg z traktora.

2. Energie elektryczna dla funkcjonowania obwodow
elektrycznych (wazenie produktu, sygnaty).

3. Energie i/lub sterowanie hamowania kot.

Surowce sg wprowadzane bezposrednio do zbiornika
mieszania przy pomocy zewnetrznych urzgdzen lub
uktadéw mechanicznych.

Wszelkie dodatki do paszy muszg by¢ wprowadza-
nie z zastosowaniem zewnetrznych urzadzen lub

zbiornikéw samowytadowczych, jak pokazano na
rysunku obok.

0 Informacje odnosnie prawidtowych procedur
zatadunku produktow znajdujq sie w par. 3.1.7.

Skfadniki sg ciete i mieszane wewnatrz przedziatu
Slimaka(éw) (od jednego do trzech, zaleznie od mod-
elu), aby otrzymac¢ rownomierny produkt koncowy,
ktéry bedzie tatwo przyswajany przez zwierzeta.

Nastepne podrozdziaty opisujg dziatanie wiekszoSci
elementow technicznych maszyny, przechodzac
swobodnie od modelu do modelu, co jest inspirowane
fazami roboczymi, gdzie jest to mozliwe.
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2.2.1. System tnacy i mieszajacy.

Produkt jest ciety przez Slimaki tnace, posiadajace
szereg samoostrzacych sie nozy (1), ktére sg rowniez
odpowiednie do ciecia produktow o dtugich, zbitych
wioknach.

Aby uczyni¢ ciecie bardziej efektywnym, nalezy
stosowac noze poprzeczne (2) (noze przeciwlegte),
zatozone na bokach zbiornika. Ich potozenie jest
regulowane, aby umozliwi¢ zréznicowanie wielkosci
czastek pocietego produktu.

Noze moga by¢ ustawiane recznie w wyznaczonych
pozycjach (fotografia A) lub hydraulicznie (fotografia
B) w sposob ciagty (opcja).

Gorna krawedz skrzyni posiada nachylony pas (3), aby
zatrzymywacé produkt w skrzyni podczas obrobki.

Model Rambo posiada profil poziomy (4).

Dla modeli Magnum mozliwe jest zamontowanie rury
na obwodzie (5), ktéra posiada dwie funkcje:

1. Dalsze utrzymanie produktu w skrzyni.

2. Zwilzanie mieszanki przed przytagczeniem do in-
stalacji wodnej (opcja).

Maszyny przystosowane do zwilzania posiadajg

przytacze do instalacji wodnej z boku skrzyni.

Z wyjatkiem modelu Rambo, wszystkie modele
posiadajg mechaniczng zmiane predkosci obrotowej
Slimaka tngcego.

Do pojemnosci 26 m3 zmiana predkosci realizowana
jest przy pomocy dzwigni w kabinie kierowcy.

Proces roboczy mozna obserwowac bezpiecznie po
wejsciu na drabine, trzymajgc sie poreczy.

& Stosowanie drabiny dla zatadowania skrzyni jest
wzbronione.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBSt.UGI




26

Rozdziat 2 - Poznaj swojg maszyne

2.2.2. Wazenie.

Na zadanie montujemy opcje uktadu wazenia
produktu. Jego dziatanie oparte jest na sygnatach
podawanych z czujnikow ciezaru, znajdujgcych sie w
punktach wazenia na ramie (1).

Uktad wazenia zapewnia duzg doktadnosc¢ i
niezawodnos¢ podczas przetwarzania produktu.

Przyrzad elektroniczny (2) posiada wyswietlacz
ciektokrystaliczny (LCD) i membranowg klawiature
alfanumeryczna.

Mozliwe jest obracanie kolumny uktadu sterowania i
wspornika przyrzadu do pewnych statych pozycji.
Energia elektryczna jest podawana przez kabel
taczacy, ktoéry wigcza sie do standardowego gniazda w
traktorze, albo tez z akumulatora maszyny (opcja).
Wraz z przyrzadem dostarczana jest jego instrukcja
obstugi.
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2.2.3. Rozdzial.

Produkt jest wytadowywany przez drzwi boczne (1,
fotografia A) na przenosnik mechaniczny, ktéry moze
wytadowywac produkt z lewej i z prawej strony (dla
modelu Rambo patrz nastepny podrozdziat).

Pas przenosnikowy moze by¢ gumowany (standard
— fotografia A) lub metalowy (opcja).

Dla konfiguracji podstawowej drzwi i pas przenos$nikowy
znajdujg sie od strony przednie;.

Wszystkie ruchy pasa przenosnika i drzwi sg uru-
chamiane przez elementy hydrauliczne, sterowane
recznie z kabiny kierowcy.

Stopien otwarcia drzwi jest okreslany przez pozycje
duzego, czerwonego wskaznika (2, fotografia A) na
skali z podziatkg (3) widocznej z miejsca kierowcy.
Na zgdanie pas przenos$nikowy moze by¢
wyposazony w zmechanizowane przedtuzanie pasa
przenosnikowego sterowane hydraulicznie (fotografia
C — nie jest dostepny dla pasa metalowego).

OPCJA PRZEDLUZENIA

PASA PRZENOSNIKOWEGO

Modele serii Magnum mogq by¢ wyposazone
w mechaniczne przedtuzenie gumowego pasa

przenosnika, ktére moze przedtuzaé¢ przenosnik o
maksymalnie 400 mm na obie strony.

MODEL RAMBO.

Dla modelu Rambo otwér wylotowy produktu znajduje
sie z lewej lub z prawej strony zbiornika. Mate koryto
moze by¢ pochylane jedynie recznie.

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStUGI
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2.2.4. Uklady ciagniecia i parkowania.

BELKA ZACZEPOWA.

Belka zaczepowa z zaczepem oczkowym na koncu
moze by¢ zamontowana w pozycji gornej (fotografia
A) lub dolnej (fotografia B).

Zaczep w pozycji dolnej wyposazony jest w skfadany
wspornik dla podtrzymania watu odbioru mocy podc-
zas jego wprowadzania.

Dla belki gérnej wspornikiem takim jest zamontowany
tancuch.

ZACZEP OCZKOWY.

Na zadanie zaczep oczkowy moze by¢ wysuwany i/
lub obrotowy.

STOJAK PODPIERAJACY.

Stojak podpierajgcy pozwala na utrzymanie pozyciji
poziomej, gdy traktor jest odczepiony.

Model standardowy posiada noge recznie wysuwang

przy pomocy korby, a opcja to noga wysuwana hy-
draulicznie.
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2.2.5. Mobilnosé.

UKLAD HAMOWANIA.

Maszyna moze byé wyposazona w aktywny lub
pasywny uktad hamowania. W pierwszym przypadku
hamowanie jest realizowane przez prowadzgcego
traktor, a w drugim przypadku hamowanie nastepuje
automatycznie i jest mechaniczne. Aktywny uktad
hamowania moze by¢ hydrauliczny lub pneumatyc-
zny.

Uktad hydrauliczny moze by¢ réwniez o dziataniu
proporcjonalnym lub odwrotnym. Gdy nie ma cisnienia
w obwodach, w pierwszym przypadku kota sg nieza-
hamowane, a w drugim przypadku sg zahamowane.

W przypadku hamulcow pneumatycznych maszyna
jest wyposazona w zbiornik —akumulator sprezonego
powietrza.

Wiecej informacji podano w podrozdziale 2.4.7.

KOLA 1 ZAWIESZENIE.

Modele Magnum mogg by¢ wyposazone w kota
pojedyncze lub podwdjne. Kota podwdjne pozwalajg
na zwiekszenie obcigzalnosci i na redukcje wysokosci
maszyny.

Pokazane zostaty nastepujace opcje:

1. Osie z amortyzatorami ze sprezynami
ptytkowymi.

2. Osie jak w punkcie 1 z hydraulicznie sterowanymi
kotami skrecanymi.

UKLAD SYGNALIZACJI.

Wszystkie modele moga by¢ wyposazone w uktad syg-
nalizacji $wietlnej, ktoéry obejmuje swiatta odblaskowe,
pozycyjne i hamowania (nie o typie zatwierdzonym dla
ruchu drogowego).

Gdy maszyna jest wyposazona w powyzszy uktad, do-
starczany jest przewod wielozytowy dla przytaczenia
do traktora.
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2.2.6. Elementy sterowania.

TYP.

Jako standard maszyny sg produkowane z elementami
sterowania z ciegnami z linki stalowej (fotografia A).

Jako opcja mozliwe jest zamontowanie konsoli z elek-
tronicznymi elementami sterowania i magnetyczng
podktadka (fotografia B). Konfiguracja konsoli moze
by¢ rézna w zaleznosci od poziomu wyposazenia
maszyny.

POLOZENIE KONSOLLI.

Konsola z mechanicznymi elementami sterowania
znajduje sie na metalowej ptytce (1), znajdujacej sie
na koncu preta, ktorego dtugos¢ i wysokos¢ mozna
regulowaé w zaleznos$ci od pozycji kierowcy.

Z kabiny mozliwe jest rowniez uruchamianie dzwigni
(2), zmiany predkosci slimaka tngcego (tylko dla niek-
torych modeli Magnum).

Dzieki podktadce magnetycznej konsola z elektronic-
znymi elementami sterowania moze by¢ umieszczana
w dowolnej pozycji na wozie lub wewnatrz kabiny
traktora (patrz fotografia D).

KONSOLA PRZENOSNA.

1. Konsola z mechanicznymi elementami sterowania
moze by¢ zdejmowana i mocowana na drugim
z dostarczonych wspornikéw do mocowania w
kabinie traktora.

2. Konsola z podktadkg magnetyczna.

o
2
[ ]
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2.2.7. Polaczenia.

Maszyna jest wyposazona w przewody elektryczne i
rurki do podtgczania czynnikéw energetycznych z trak-
tora. Rodzaj tego wyposazenia zalezy od konfiguracji
samej maszyny.

PRZYLACZE ELEKTRYCZNE DLA
ELEKTRONICZNEGO UKLADU WAZACEGO.

Gdy uktad wazacy wystepuje, przytaczone sa do niego
dwa ztgcza. Jedno jest z przewodem oznaczonym kol-
orem niebieskim, a drugie z przewodem oznaczonym
kolorem czerwonym. Mozna wiec przyrzad dotgczac i
zdejmowac, jezeli potrzeba.

PRZYLACZE HYDRAULICZNE.

Jest ono obecne, gdy maszyna nie posiada auto-
nomicznego ukfadu zasilania hydraulicznego (patrz
nastepny akapit). Sktada sie ono z dwdch przewodéw
hydraulicznych z szybkoztgczami, ktore przytgcza
sie do wyjs¢ w traktorze. Przewody posiadajg oznac-
zenia IN (wejscie) i OUT (wyjscie). Moga réwniez
wystepowaé przewody sterowania hamulcow i
skrecania kot tylnych. (opcje).

Maszyna moze posiada¢ autonomiczny hydrauliczny
uktad zasilania wraz z pompag i zbiornikiem hydraulic-
znym. W takim przypadku traktor podaje naped dla ste-
rowania pompy przy pomocy ztgcza kardanowego.

PRZYLACZE ELEKTRYCZNE.

Gdy wystepuje waga lub inne wyposazenie elek-
tryczne lub elektroniczne, zasilanie jest podawane
przewodem z wtykiem przytgczanym do ztgcza
wyjsciowego traktora, ktére normalnie znajduje sie
na tablicy wskaznikéw. Jezeli wystepuje opcjonalny
akumulator, przewdd jest réwniez dostarczany, aby
tadowac ten akumulator.

Jezeli maszyna posiada uktad sygnalizacyjny,
wystepuje przewod wielozytowy, ktéry przylgcza sie
do gniazda tylnego traktora.
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2.3. OPCJE.

Model maszyny
MAGNUM MAGNUM

Nazwa RAMBO MAGNUM DOUBLE TRE
Sterowanie hydraullczne z sitownikami X X X X
elektrycznymi
Hydrauliczny ukfad podnoszenia Nie X X X
Hydrauliczny stojak postojowy X X X X
Hamulec awaryjny i hydrauliczny hamulec

. . . X X X X
postojowy o dziataniu odwrotnym
Hamqlec awaryjny i normalny hamulec X X X X
postojowy
Hamulce pneumatyczne X X X X
Zatwierdzenie typu dla stosowania w Nie Nie Nie Nie
ruchu drogowym
Obrotowy zaczep oczkowy X X X X
Wysuniety zaczep oczkowy X X X X
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2.4. DANE TECHNICZNE.

2.4.1. Dane techniczne dila RAMBO.

850

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBSt.UGI

Model
700 900 1100
Pojemnos¢ m3 7 9 11
(A) — Dlugos¢ mm 4250 4350 4550
(B) — Wysokosé mm 2370 2620 2720
(C) — Szerokosc¢ mm 2150 2150 2350
(D) — Rozstaw kot mm 1800 1800 1920
(E) — Wysokos¢ bez tadunku mm 800 800 880
Ciezar bez tadunku kg 2500 2600 2850
(k)bciazalnoéé maksymalna / max (25 kg 2350 2850 3200
m/h)
Odbiér mocy obr/min 540 540 540
Pobdr mocy (540 min-') Hp/kW 50/37 50/37 70/51
Dtugosé z tylnym pasem wytadowania. mm 4500 4650 4850
!
o«
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2.4.2 Dane techniczne dla MAGNUM.
Model

900 1100 1300 1300 1500 1700
Pojemnos¢ m3 9 11 13A 13B 15 17
(A) — Dtugos¢ mm 5080 5180 5280 5400 5520 5520
(B) — Wysokosé mm 2555 2850 3015 2800 3000 3200
(C) — Szerokosé mm 2290 2290 2290 2480 2480 2480
(D) — Rozstaw kot mm 1820 1820 1950 1950 1950 1950
(E) — Wysokos¢ bez tadunku mm 730 730 590 590 590 590
Ciezar bez tadunku kg 4500 4700 4900 5000 5400 5800
Obcigzalnos¢ maksymalna kg 2500 3500 4500 4500 5000 5600
Odbidér mocy obr/min 540 540 540 540 540 540
Pobdér mocy (540 min™) Hp/kW | 50/37 | 70/51 80/58 | 80/58 | 80/58 | 90/66
Diugosc 2 tylnym pasem mm | 5360 | 5360 | 5360 | 5480 | 5600 | 5600

wytadowania.

I
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2.4.3. Dane techniczne dila MAGNUM DOUBLE

Model

1200 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2200 | 2600 | 3000

Pojemnosé m3 12 14 16 18 28 22 26 30
(A) — Dlugos¢ mm | 6850 | 6900 | 7220 | 7250 | 7300 | 7350 | 7450 | 7800
(B) — Wysokosé mm | 2240 | 2440 | 2440 | 2580 | 2750 | 2920 | 3200 | 2410
(C) — Szerokos¢ mm | 2160 | 2160 | 2300 | 2300 | 2290 | 2290 | 3200 | 3410
(D) — Rozstaw kot mm | 1950 | 1950 | 1950 | 1950 | 1950 | 1950 | 2150 | 2250
(B ysokosc bez mm | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600

Ciezar bez fadunku kg | 5350 | 5500 | 6000 | 6250 | 7900 | 8200 | 8700 | 10500
22%?3'”0“ maksy- kg | 4200* | 4600* | 4800* | 5250** | 7500 | 8000 | 9300 | 10500

* Opcja z podwdjng osig kg 5500 | 6000 | 6500 | 7000 - - - -

Odbiér mocy obr/min | 540 540 540 540 540 540 540 540

Pobdér mocy (540 min) Hp/kW | 80/58 | 90/58 | 100/75 | 110/75 | 120/90 | 120/90 | 130/96 | 130/96

Dtugosc z tylnym pasem
wytadowania.

mm 7250 | 7250 | 7450 | 7450 | 7450 | 7450 | 7450 | 8150

~_
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2.4.4. Dane techniczne dla MAGNUM TRE.

Model

3000 3600 4000 4600
Pojemnos¢ m3 30 36 40 46
(A) — Dtugosc¢ mm 9700 9700 10200 10400
(B) — Wysokosé mm 3050 3400 3300 3600
(C) — Szerokos¢ mm 2300 2300 2500 2500
(D) — Rozstaw kot mm 2130 2130 2450 2450
(E) — Wysokos$¢ bez tadunku mm 920 920 1050 1050
Ciezar bez tadunku kg 13500 14000 15200 15800
Obcigzalnos¢ maksymalna kg 12000 11000 12500 14000
Odbidr mocy obr/min 540 540 540 540
Pobdér mocy (540 min™) Hp/kW 150/110 165/121 180/132 220/161
3)"4‘;35 oc 2 tylnym pasem| 10000 12000 10200 10400

c
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2.4.5. Hatas wytwarzany przez maszyne.

Poziom hatasu maszyny mierzony w zgodnosci z
normg EN 1553 wynosi 84 dB(A).

2.4.6. Elementy dostarczane wraz z
maszyna.

1. Dwa kliny do blokowania két na postoju (jeden dla
lewego kota i jeden dla prawego kota).

2. Skrzynka z akcesoriami, zawierajgca:

1.1 torbe zawierajaca podrecznik instrukcji (1a),
certyfikat CE (1b) i podrecznik uzytkownika
elektronicznego ukfadu wazacego (1c — jezeli
ukfad ten jest zamontowany w maszynie).

2.2 noze slimaka oraz zwigzane z nimi nakretki i
Sruby i nakretki mocujgce samoblokujgce sie.

3.2 noze przeciwlegte oraz zwigzane z nimi nakretki
i Sruby i nakretki mocujace samoblokujace
sie.
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2.4.7. Ukiad hamulcowy
Opis i funkcjonowanie

2.4.7.1. Hamulec hydrauliczny o dziataniu
odwrotnym

Na zgdanie maszyna moze by¢ wyposazona w uktad
hamulcowy o dziataniu odwrotnym.

Hamowanie ma miejsce dzieki dziataniu cylindra hy-
draulicznego pojedynczego dziatania (1), ktory przy
pomocy dzwigni (2) dziata na klocek hamulcowy.

Cylinder jest zasilany z obwodu hydraulicznego
traktora, ktéry musi by¢ odpowiedni dla tego typu
hamowania.

Manometr na wiezyczce sterowniczej pozwala na
sprawdzanie cisnienia w obwodzie hydraulicznym.
Gdy wskazéwka manometru znajduje sie w sektorze
biatym (fotografia A), hamowanie jest realizowane,
a gdy jest ona w sektorze czerwonym (fotografia B)
hamowanie jest nieznaczne lub nie wystepuje.

Gdy maszyna jest odtgczona od traktora i/lub wska-
z6éwka manometru wskazuje ,0”, kota sg catkowicie
zahamowane (fotografia A).

Gdy cisnienie w ukfadzie jest réwne wartosci maksy-
malnej i wskazéwka manometru znajduje sie w strefie
czerwonej, kofa nie sg zahamowane (fotografia B).

2.4.7.2. Hamulec hydrauliczny o dziataniu
proporcjonainym
W przeciwienstwie do uktadu hamulcowego o dziataniu

odwrotnym, hamowanie jest wprost proporcjonalne do
cisnienia w cylindrze.

Gdy maszyna jest odfaczona od traktora, kota sg
catkowicie wolne (brak hamowania).

Ten typ hamowania nie wymaga manometru.
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2.4.7.3 Hamulec pneumatyczny o dzialaniu
proporcjonalnym.

Jego dziatanie jest podobne do dziatania proporcjonal-
nego hamulca hydraulicznego.

W obwodzie wystepuje réwniez zbiornik akumulatora
sprezonego powietrza, ktéry zapewnia wystarczajgce
cisnienie do utrzymania zahamowanych hamulcéw —
do ci$nienia okoto 3 bar, gdy maszyna jest odtgczona
od traktora.

W kazdym przypadku nie mozna stosowac tego uktadu
jako jedyny hamulec postojowy.
Stosowanie hamulca — patrz rozdziat 4.

2.4.7.4 Mechaniczny hamulec postojowy
(reczny).

Gdy maszyna jest wyposazona w proporcjonalny

uktad hamulcowy hydrauliczny lub pneumatyczny, jest

ona réwniez wyposazona w mechaniczny hamulec

postojowy, ktéry musi zosta¢ zahamowany przed

odtgczeniem maszyny od traktora.

Hamulec postojowy moze réwniez wystepowac indy-

widualnie, bez aktywnego uktadu hamulcowego.

Stosowanie hamulca — patrz rozdziat 4.

2.4.7.5. Pasywny hamulec mechaniczny.

Na zgdanie moze zosta¢ dostarczony pasywny
mechaniczny uktad hamulcowy, dla ktérego hamow-
anie nie jest wymuszane przez kierowce z kabiny
traktora, ale ma miejsce automatycznie jako reakcja
na nacisk wywierany przez belke zaczepowg na hak
holowniczy traktora, gdy traktor hamuje.

Stosowanie hamulca — patrz rozdziat 4.
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Rozdziat 3 - Bezpieczenstwo

3.1. INFORMACJE |
BEZPIECZENSTWIE.

* Maszyna zostata skonstruowana w zgodnosci
z najnowszg technologig i obowigzujgcymi
przepisami i hormami bezpieczenstwa i higieny
pracy.

*  Wazne jest, aby pamieta¢ o tym, ze elementy
zabezpieczajgce zamontowane na maszynie
gwarantujg ochrone przed wypadkiem przy pracy
tylko wowczas, gdy sg one stosowane prawidtowo,
jak opisano w niniejszym podreczniku.

3.1.1. Deklarowane zastosowanie maszyny.

* Maszyny serii Rambo i Magnum zostaty zaprojek-
towane i wyprodukowane dla ciecia, mieszania,
transportu i rozdziatu produktéw zootechnic-
znych.

3.1.2. Niedozwolone zastosowania maszyny.

* Nie stosowa¢ maszyny do celéw innych niz te, dla
ktorych zostata wyprodukowana.

* Nie przekraczac¢ ograniczen technicznych
maszyny, podanych w rozdziale 2 pod tytutem
,P0znaj swojg maszyne”.

* Nie stosowa¢ maszyny w srodowiskach wybu-
chowych.

B Stosowanie maszyny w jakimkolwiek z podanych powyzej
warunkéw zwalnia producenta od wszelkiej odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek obrazenia 0séb i uszkodzenia wiasnosci oraz
powoduje natychmiastowa utrate gwarancii, co czyni uzytkownika
jedyng osobg odpowiedzialng w $wietle prawa.

3.1.3. Kwalifikacje kierowcy.

Maszyne moga obstugiwa¢ wytgcznie osoby
doroste.

Whasciciel wozu paszowego musi sprawic, aby jego
operator zapoznat sie z niniejszym podrecznikiem.

Operator upowazniony do obstugi maszyny musi
najpierw zapoznac sie i zrozumie¢ zawartos¢ nin-
iejszego podrecznika instrukcji, a w szczegolnosci

nastepujace:
1. Deklarowane zastosowanie maszyny (par.
3.1.1).

2. Nieprawidtowo stosowanie (par. 3.1.2).
3. Kwalifikacje kierowcy (par. 3.1.3).
4. Dobra praktyka stosowania (par. 3.1.4).
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3.1

Przemieszczanie (par. 3.1.5).
Wytyczne dla uruchamiania (par. 3.1.6).
Wytyczne dla tadowania produktu (par. 3.1.7).

Wiedza o elementach zabezpieczajgcych i ich
prawidtowym stosowaniu (par. 3.2.).

Znaczenie tabliczek bhp (par. 3.3).

. Granice uzytkowania maszyny (par. 2.4).

A

Zabrania sie uzytkowania maszyny, gdy nie
Jjest ona w optymalnym stanie fizycznym lub po
spozyciu alkoholu lub zazyciu narkotykow.

Zawsze nalezy pracowac z maksymalng uwagq i
dbatoscia, poniewaz brak uwagi jest najczestszg
przyczyngq wypadkow przy pracy.

4. ,Zlote zasady”

Przez caly czas stosowac sie do instrukcji i wska-
z6éwek zawartych w podreczniku instrukciji.

Stosowaé wtasciwy sprzet ochrony osobiste;.

Nie zdejmowac i nie modyfikowa¢ elementéw
zabezpieczajacych.

Stosowaé¢ maszyne wytacznie do wykonywania
operaciji, dla ktérych zostata ona skonstruowa-
na.

Prawidfowe podejscie i uwazna pracato zasadnicze

mechanizmy unikania wypadkow przy pracy. Rzadko,
kiedy zdarza sie wypadek, do ktorego nie przyczynia

sie

co najmniej jeden element nieuwagi. Zdolno$c

pozostawania zawsze uwaznym i kontrolowania
wiasnych czynnoS$ci zapewni bezpieczenstwo Tobie
oraz osobom znajdujgcym sie w wokot Ciebie.

3.1

.5. Wytyczne dla transportu.

Nie przewozi¢ w maszynie ludzi, zwierzat lub
rzeczy.

Nie sta¢ na platformie lub stopniach drabiny, gdy
woz paszowy jest ciggniety.

Wbz paszowy moze bycC ciggniety przez traktor
o odpowiednich cechach i mocy. Dane odnosnie
ciezaru catkowitego i obcigzenia zaczepu ocz-
kowego wyttoczone sg na tabliczce ,CE” (patrz
par. 1.5).

Pamieta¢ o szerokosci i wysokosci maszyny, gdy
przejezdza sie w przestrzeniach ograniczonych
(wjazdy, bramy itd.).
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3.1

Podczas transportu wat odbioru mocy nie moze
sie obracac.

Nie zjezdza¢ z géry traktorem na luzie; jezeli
pochylenie jest bardzo duze, wiaczy¢ niski bieg.
Nie zblizac sie do zakretow ani nie zjezdzaé z gory
z duzg predkoscia.

Dla maszyn bez hamulcéw maksymalna predkosc¢
na ptaskim, poziomym gruncie wynosi 4km/h.

Dla maszyn z hamulcem awaryjnym o dziataniu
odwrotnym maksymalna predkos¢é wynosi
8km/h.

Dla maszyn z hamulcami pneumatycznymi mak-
symalna predkos¢ wynosi 25 km/h.

.6. Wytyczne dla uruchomienia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic
sie, ze wewnatrz lub w poblizu skrzyni maszyny
lub w zasiegu dziatania maszyny nie ma ludzi.

Gdy woz paszowy pracuje, pilnowaé, aby w
poblizu nie znajdowali sie ludzie lub zwierzeta.

Nie pracowac¢ w luznym ubraniu, ktére moze
zostaé tatwo pochwycone przez czesci ruchome
maszyny. Sprawdzi¢ maszyne, aby upewnic
sie, ze wszystkie elementy zabezpieczajace sg
prawidtowo zainstalowane.

Przed przyczepieniem wozu paszowego do trak-
tora nalezy upewni¢ sie, ze wat odbioru mocy
obraca sie z predkoscig 540 obr/min w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (patrzac
na WOM traktora).

Wazne jest, aby zapewni¢ wyosiowanie traktora
Zz maszyng podczas pracy.

Stosowac z watu odbioru mocy tylko z oznac-
zeniem ,CE” i z ostonami zabezpieczajacymi w
dobrym stanie. Ostony muszg zachodzi¢ jedna
na drugq na co najmniej 50 mm.

Trzymac sie z dala od czesci obracajacych sie
i ruchomych, a w szczegdélnosci od watu od-
bioru mocy, przenosnika wytadowczego i Slimaka
tngcego.

Nie wchodzi¢ na skrzynie ani na elementy
zatadowcze i wytadowcze ani nie stosowac ich w
charakterze podnosnika.

Zatrzymac¢ maszyne, gdy wystgpig jakiekolwiek
oznaki awarii.
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3.1.7 Wytyczne dla zaladunku produktu.

Przy braku platform zatadowczych o regulowane;j
wysokosci (patrz rysunek z boku) fadowac¢ produkt
do wozu z zastosowaniem mechanicznych
urzadzen zatadowczych (np. szufli i/lub widet
mechanicznych).

Wchodzenie do skrzyni pracujgcej maszyny jest
skrajnie niebezpieczne i surowo wzbronione.
Jezeli slimaki sie zablokuja, nalezy wytaczy¢ silnik
traktora i wyjac kluczyk ze stacyijki.

Zatrzymac¢ maszyne, gdy wystapig jakiekolwiek
oznaki awarii.

Platforma zatadowcza musi mie¢ wysokosc¢
mniejszg niz wysokos¢ skrzyni, a minimalna
réznica pozioméw powinna wynosi¢ 120 mm, jak
pokazano na rysunku z boku.

Produkty luzem (maka, wypetniacze itd.)
zatadowywac z zastosowaniem zbiornikéw
samowytadowczych (jezeli sg w posiadaniu).

Podczas sprawdzania operacji mieszania nalezy
korzystac tylko z drabiny i platformy zamontow-
anej z przodu maszyny oraz nalezy mocno sie
trzymac poreczy.
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3.1.8. Wytyczne dla konserwacji.

Konserwacja, naprawy i regulacje, jak réwniez
wymiana narzedzi sg operacjami, ktére muszg
by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
gdy maszyna jest zatrzymana i zapewnione sg
bezpieczne warunki pracy (patrz par. 5.2).

Serwis maszyny nalezy realizowa¢ wedtug
harmonogramu podanego w niniejszym
podreczniku.

Podczas czyszczenia maszyny sprezonym powi-
etrzem nalezy mie¢ zatozone okulary ochronne
i maske; nie kierowac strumienia sprezonego
powietrza na skore lub oczy.

Podczas pracy z substancjami czyszczgacymi lub

smarujgcymi nalezy mie¢ zatozone rekawice i
okulary ochronne.

Jezeli ostona ulegnie uszkodzeniu i uszkodze-
nie to wptywa na skutecznos¢ ochrony, nalezy
naprawi¢ lub wymienic te ostone zanim uruchomi
sie maszyne.

0 Dalsze informacje z rysunkami i fotografiami
znajdujg sie w rozdziale 5 ,Konserwacja”, paragrafy
5.1.3i5.2.
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3.2. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE

3.2.1. Przegub uniwersalny i kapturek
ostony watu odbioru mocy (WOM).

Przegub uniwersalny jest najblizszym operatora
niebezpiecznym elementem maszyny. Wystepuje tu
zagrozenie pochwycenia.

Przegub jest dostarczany w komplecie ze wszystkimi
ostonami z tworzywa sztucznego, ktére gwarantujg
operatorowi bezpieczenstwo, gdy sg stosowane
prawidtowo.

Gdy przegub uniwersalny jest przewidziany w dostawie,
dostarczany jest on wraz z jego podrecznikiem in-
strukcji obstugi i konserwacji, z ktorym nalezy sie
zapoznac dla zdobycia bardziej szczegdétowych in-
formaciji.

W rozdziale 4 opisano prawidtowg procedure
przytaczania przegubu do watu odbioru mocy.

WOM jest ostaniany przez kapturek z tworzywa
sztucznego, ktory zapobiega przypadkowemu jego
dotknieciu z boku.

Kapturka tego nie mozna demontowac i nalezy go
wymieni¢, gdy ulegnie uszkodzeniu.

Kapturek jest mocowany do konstrukcji przy pomocy
dwoch wkretow (1).

3.2.2. Kiliny do blokowania két.

Maszyna jest dostarczana z dwoma metalowymi kli-
nami, ktoére nalezy stosowaé, aby zapobiec toczeniu
sie maszyny na kotfach, gdy stoi ona na gruncie o
pochyleniu przekraczajgcym 10% i/lub gdy maszyna
nie posiada uktadu hamulcowego o dziataniu odwrot-
nym.

Kliny sg przechowywane w gniazdach znajdujgcych
sie na bokach skrzyni maszyny.
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3.3. Nalepki o tematyce bezpieczenstwa.

* Personel eksploatujgcy maszyne musi znac znaki umieszczone na maszynie i stosowac sie do nich.
* Nalepki bhp zawsze musza by¢ w doskonatym stanie i doskonale widoczne.

* Jezeli nalepka ulegnie uszkodzeniu, mozna zamowi¢ u producenta nowa, nalezy po prostu poda¢ numer
kodu nadrukowany na oryginalnej nalepce.

Nr | Funkcja Opis Wyglad

Zapoznac¢ sie z podrecznikiem instrukcji.
1 Uwaga e Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny zapoznac
sie z podrecznikiem instrukcji.

Wyltaczy¢ silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.
2 Uwaga o  Wytgczyc¢ silnik i uzy¢ kluczyk ze stacyjki przed doko-
naniem czynnosci.

Czesci ruchome.

e Wchodzenie w zasieg dziatania maszyny podczas jej

3 pracy jest wzbronione.

o Wzbronione jest przebywanie w poblizu wytadowczego
pasa przenosnikowego, gdy przenosnik pracuje.

Nie wchodzic.

o \Wchodzenie do skrzyni jest wzbronione.

e \Wzbronione jest wykorzystywanie maszyny do trans-
portu ludzi, zwierzat i rzeczy.

4 Uwaga

Nie podwozic sie.
5 Uwaga Wzbronione jest przebywanie na platformie lub na drabi-
nie, gdy maszyna jest przemieszczana.

Przebywac z dala.
6 o Nie przebywac w strefie miedzy traktorem a wozem
paszowym, gdy woz pracuje.

Nie usuwac oston.

o Wzbronione jest usuwanie lub otwieranie oston, gdy
maszyna pracuje.

o Jezeli ostony zostang zdjete, aby umozliwi¢ serwis i/lub
regulacje, nalezy je natychmiast zamontowa¢ ponown-
ie.

7 Uwaga
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Nr Funkcja Opis Wyglad
Stosowac stojak podpierajacy.
o Stosowac stojak podpierajacy, gdy maszyna jest
odtaczona od pojazdu holujgcego.
8 Uwaga et . . o C . .
e Jezeli powierzchnia, na ktérej ma opierac sie stojak, nie
jest wystarczajgco twarda, stosowac¢ klocek wystarczajaco
mocny, aby utrzymat ciezar maszyny.
Nie przekracza¢ maksymalnego pochylenia.
Unika¢ zagrozenia przewrdcenia sie maszyny pilnujac, aby
9 Uwaga . a L
pochylenie boczne podtoza nie przekraczato warto$ci maksy-
malnej pochylenia.
Pracujgce slimaki.
10 Uwaga e Wzbronione jest wchodzenie do skrzyni maszyny, gdy trak-
tor jedzie i/lub maszyna pracuje.
Uwaga
Wskazania bhp
1"
dla maszyn bez
hamulcow.
Ciezar catkowity, jaki mozna holowac.
-Traktor musi posiada¢ odpowiednig moc i by¢ w stanie
12 Uwaga wesprzeé maksymalny ciezar wozu paszowego wywierany na
zaczep oczkowy. Ciezar ten podany jest na tabliczce identy-
fikacyjnej wozu, znajdujacej sie na dyszlu.
13 Uwaga Maksymalna predkos¢ watu odbioru mocy.
Maksymalna predkos¢ dopuszczalna.
14 Uwaga Predkos¢ rowna 4 km/h dla modeli bez hamulcow. @
850100031
Maksymalna predkos¢ dopuszczalna.
15 Uwaga Predkos¢ réwna 8 km/h dla modeli z awaryjnymi hamulcami
hydraulicznymi o dziataniu odwrotnym.
850100032
Maksymalna predkos¢ dopuszczalna.
16 Uwaga Predko$¢ réwna 25 km/h dla modeli wyposazonych w hamulce
pneumatyczne.
as0100033
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3.3.1. Polozenie nalepek o tematyce
bezpieczenstwa.

PRAWA STRONA

23

LEWA STRONA

& ¢

&0

L
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Rozdziat 4 - Obstuga maszyny

4.1. WYTYCZNE

Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny
obowigzkowe jest zapoznanie sie z postanowieniami i
wytycznymi odnosnie aspektow podanych i omowion-
ych w rozdziale 3. Numer w nawiasie jest numerem
odnosnego paragrafu w rozdziale 3.

1. Deklarowane zastosowanie maszyny (par.
3.1.1).

Nieprawidtowo stosowanie (par. 3.1.2).

Kwalifikacje kierowcy (par. 3.1.3). .
,Ztote zasady” (par. 3.1.4).

Przemieszczanie (par. 3.1.5).

Wytyczne dla uruchamiania (par. 3.1.6).

Wytyczne dla tadowania produktu (par. 3.1.7).

Wiedza o elementach zabezpieczajgcych i ich
prawidtowym stosowaniu (par. 3.2.).

9. Znaczenie tabliczek bhp (par. 3.3).
10. Granice uzytkowania maszyny (par. 2.4).

©NOoOORWN
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4.2. REGULACJE WSTEPNE

4.2.1. Regulacja belki zaczepowej i zaczepu
oczkowego.

Maszyna musi by¢ w mozliwie najbardziej poziomym
potozeniu, gdy jest przyczepiona do traktora.

Aby uzyskac takg pozycje, mozna wyregulowac
wysokos¢ belki zaczepowe;.

SPRAWDZANIE WYSOKOSCI:

1. Zmierzy¢ wysokos$¢ haka traktora nad ziemia.

2. Ustawi¢ wbéz w pozycji poziomej i jezeli zaczep
oczkowy nie jest na wysokosci haka traktora,
zmieni¢ potozenie belki zaczepowej jak opisano
ponize;.

3. Jezelizaczep oczkowy jest typu wysuwanego (op-
cja), przed regulacjg belki zaczepowej sprawdzi¢,
czy jego regulacja nie wystarczy.

PROCEDURA:

m  Natozy¢ buty i rekawice ochronne.

Aby operacje te wykonac szybko i bezpiecznie,
potrzebni sq dwaj operatorzy.
1. Ustawi¢ woz paszowy w pozycji poziome;.
2. Poluzowac cztery $ruby (1).

3. Podpierajgc zaczep oczkowy, poluzowacé cztery
sruby po przeciwnej stronie.

4. Jezelijestto mozliwe i wystarczy, ustawi¢ zaczep
oczkowy w nowej pozycji, w przeciwnym przy-
padku przejs¢ do nastepnego punktu.

5. Podpierajac belke zaczepowa z boku, poluzowaé
cztery $ruby (2).

6. Zamocowac te strone belki w jednej z dwdéch
mozliwych pozycji tak, aby byta ona najlepsza.

7. Wykonac to samo z drugiej strony.
Zamocowac zaczep oczkowy.

9. Gdy traktor posiada element holujgcy wysoko
nad ziemig, mozna odwrdci¢ belke zaczepowg
do gory nogami i w tym potozeniu ma sie réwniez
dwie dodatkowe pozycje do wykorzystania (patrz
fotografia).

©
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4.2.2. Lokalizacja elementéow regulacyjnych.

Konsola z mechanicznymi elementami sterowania
znajduje sie na ptytce metalowej (1, fotografia C) umi-
eszczonej na koncu preta, ktérego dtugosc i wysokos¢
mozna regulowaé w zaleznosci od pozycji kierowcy.
Dzieki podktadce magnetycznej konsola z elektryc-
znymi elementami sterowania moze by¢ umieszczana
w dowolnej pozycji na wozie lub wewnatrz kabiny
traktora (patrz fotografia D).

4.2.2.1. Regulacja wysokosci.

* Poluzowa¢ dwa wkrety (2).

*  Wykreci¢ dwa wkrety (3), nastepnie podnies¢ lub
opuscic¢ wiezyczke do nowej pozycji, ktore bedzie
najodpowiedniejsza dla operatora.

*  Wkreci¢ i dokreci¢ dwa wkrety (3) i dwa wkrety
2).

4.2.2.2. Regulacja giebokosci.

* Poluzowac¢ cztery wkrety (4).

*  Wysunac lub skroci¢ pret wspierajacy ptytke el-
ementéw sterowania wedtug potrzeby.

*  Dokreci¢ cztery wkrety (4).

4.2.2.3. Przeno$nosc¢ konsoli.

1. Konsola z mechanicznymi elementami sterowania
moze by¢ zdejmowana i mocowana na drugim
z dostarczonych wspornikow do mocowania w
kabinie traktora.

Wspornik ten musi by¢é zamontowany w takiej
pozycji, aby siedzacy na siedzeniu kierowcy
operator mogt tatwo i bezpiecznie siega¢ do
konsoli. Konsola jest mocowana do wspornika
przy pomocy wkretu z gatka.

2. Dzieki podktadce magnetycznej konsola z elek-
trycznymi elementami sterowania moze byc¢
umieszczana w dowolnej pozycji ha wozie lub
wewnatrz kabiny traktora.

>
w

f
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4.3. PODLACZANIE DO WOM.

* Podnies¢ obejme (1) i umiescic na niej z goéry wat
odbioru mocy; zapewnic, aby wat byt skierowany
we wiasciwym kierunku.

0 Gdy stosuje sie gorng pozycje belki zaczepowey,
wat nalezy wesprzec¢ na tancuchu (2) zamocowanym

na belce. E@

*  Wecisna¢ palcami kotek (3) i wsuna¢ sprzegto w
wat odbioru mocy maszyny.

*  Zwolni¢ kotek i popychac wat do przodu, az kotek
zatrzasnie sie (kliknie). (Aby wyja¢ wat, nalezy
nacisngc¢ kotek i wyciggna¢ wat).

* Gdy wat odbioru mocy jest wsuniety, elementy @%
ostony muszg zachodzi¢ na siebie na co najmniej
50 mm.

* Podjechac¢ traktorem na pozycje zaczepiania,
zahaczy¢ hak w zaczepie oczkowym i wsunaé
zawleczke zabezpieczajgca.

*  Zaciggna¢ hamulec postojowy traktora, wytgczyé
silnik traktora i wyja¢ kluczyk zaptonu ze sta-
cyjki.

*  Wsungc drugi koniec watu do watu odbioru mocy
traktora w sposob opisany powyzej.

*  Opusci¢ wspornik (1) i zamocowac tancuchy (3),
aby zapobiec obracaniu sie ostony watu.
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4.4. PRZYSTAWKI

4.4.1. Informacje ogdine.

Maszyna jest wyposazona w przewody elektryczne i
rurowe dla przytgczania poszczegdlnych czynnikéw
energetycznych z traktora. Ich rodzaj zalezy od
mozliwosci obstugiwania konkretnych przystawek oraz
od konfiguracji maszyny.

4.4.2. Przylacza elektryczne.

WAGA ELEKTRONICZNA.

Gdy wystepuje waga elektroniczna, przytaczyé trzeba
dwa przewody, jeden oznaczony kolorem niebieskim
i drugi oznaczony kolorem czerwonym.

Jezeli waga jest niepotrzebna, mozna jg odtaczy¢€ i
zdjac.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE.

Zasilanie elektryczne jest podawane przewodem
przytagczanym do odpowiedniego gniazda traktora,
ktére normalnie znajduje sie na tablicy rozdzielcze;.

SWIATLA SYGNALIZACJI DO STOSOWANIA W
RUCHU DROGOWYM.

Jezeli maszyna jest wyposazona w powyzsze swiatfa,
dostarczony zostat przewdd, wielozytowy, ktory wiacza
sie do tylnego gniazda traktora.

m  Po przytaczeniu nalezy sprawdzic, czy Swiatta
dziatajg prawidtowo.

S

S
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4.4.3. Przylacza hydrauliczne

4.4.3.1. Zasilanie.

Jezeli maszyna nie posiada wtasnego ukfadu wytwar-
zania cisnienia (opcja), nalezy przytaczyc¢ zasilanie z
traktora.

Przewody hydrauliczne sg oznaczone: IN (wlot) oraz
OUT (wylot).

4.4.3.2. Hamulce hydrauliczne.

Podobnie jak przewody zasilania hydraulicznego,
maszyna moze posiadac¢ przewdd do przytgczania
hydraulicznego uktadu hamowania (jezeli jest za-
montowany). W takim przypadku przewdd ten jest

oznaczony tabliczkg BRAKE (hamulec).

0 Informacje o uktadzie hamulcowym podano w
rozdziale 2. Po przytgczeniu nalezy sprawdzic, czy
uktad hamulcowy dziata prawidfowo.

4.4.3.3. Kierowanie na kola tylne.

Gdy maszyna posiada ukfad kierowania kotami tylnymi
(patrz rozdziat 2), przed zmiana kierunku na przeciwny
konieczne jest wyprostowanie koét z kabiny. Dla tego
celu wystepuje przewdd hydrauliczny, ktéry opisany
jest tabliczkg STEERING (kierowanie).

4.4.3.4. Uwagi odnosnie polaczen.

Przytacza hydrauliczne sg szybkoztgczami, ktére taczy
sie wpychajac kréciec mocno w gniazdo traktora.
Sposbb roztgczania moze byé rézny, zaleznie od typu
traktora; informacje o sposobie roztgczania znajdujg
sie w instrukcji obstugi traktora.

m  Jako zasada ogoélna, nie pozostawiac obwodu
hydraulicznego pod cisnieniem podczas przytgczania
(nie uruchamia¢ dystrybutora zasilajagcego w
traktorze).
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4.4.4. Przylacza pneumatyczne - hamulce
pneumatyczne.

0 Potgczenia nalezy dokonac, gdy maszyna nie jest
zahamowana pneumatycznie.

Wystepujg dwa przewody pneumatyczne, jeden zétty
(zasilanie) i jeden czerwony (sterowanie hamulcow).

Sposbéb przytaczania pokazano na sekwencji fotografii

obok:

1. Zblizy¢ do siebie krééce ,meski” i zenski” (fo-
tografia A).

2. Zlgczy¢ krééce (fotografia B).

3. Obraca¢ oba zlgcza w przeciwnych kierunkach,
az zostang zablokowane (fotografia C).

m  Po wykonniu powyzszych czynnosSci nalezy
sprawdzic, czy uktad hamulcowy dziata prawidtowo.

PROCEDURA ROZLACZANIA PRZEWODOW:

1. Nie podawacé¢ cisnienia do obwodu (nie
hamowac).

2. Stosowac procedure odwrotng do procedury
taczenia.

UWAGI ODNOSNIE UKLADU HAMULCOWEGO:

Gdy ukfad hamowania pneumatycznego jest zamon-
towany, maszyna posiada zbiornika — akumulator
sprezonego powietrza, do ktérego powietrze jest
podawane z traktora przez zétty przewod.

Sygnat hamowania jest podawany czerwonym prze-
wodem przytgczonym do zaworu sitownika. Zawor ten
mozna otworzy¢ recznie, aby zahamowaé¢ maszyne

lub zamkna¢ recznie, aby zwolni¢ hamulce.

m  Nie mozna uwazac tego uktadu hamulcowego za
hamulec postojowy.

Kota sg zahamowane tylko wéwczas, gdy cisnienie
w uktadzie nie spadnie ponizej 3 bary. Gdy sprezone
powietrze nie jest podawane, kota pozostajg nieza-
hamowane.

PROCEDURA HAMOWANIA RECZNEGO:

Gdy w zbiorniku akumulatora wytworzone jest

cisnienie:

1. Popchna¢ gatke (1) w dot, aby zahamowac.

2. Popchna¢ gatke (1) w gore, aby zwolni¢ ham-
ulce.

ﬁ_@
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4.5. Opis elementow sterowania
4.5.1. Elementy sterowania mechanicznego.
Nr |Funkcja Dziatanie lkona
Przesuw w prawo (w lewo wedtug kierunku ruchu):
0O Przesung¢ dzwignie w goére (pozycja 1).
1 Dzwignia przesuwu Przesuw w lewo (w prawo wedtug kierunku ruchu):
pasa przenosnikowego 0 Przesung¢ dzwignie w dét (pozycja 1).
Zatrzymanie:
0 Przesung¢ dzwignie do pozycji srodkowej.
Wprowadzanie:
St elee O PrzeSt:lnqé dzwignie w gore
2 |noza(y) Wycofywanie: - ’
e 0 Przesung¢ dzwignie w dot
Zatrzymanie:
o Zwolni¢ dzwignie.
Podnoszenie (otwieranie):
O Przesung¢ dzwignie w gore
3 Dzwignia Opuszczanie (zamykanie):

otwierania drzwi

O Przesung¢ dzwignie w doét
Zatrzymanie:
o Zwolni¢ dzwignie.

Dzwignia wysuwania

Podnoszenie:
O Przesung¢ dzwignie w goére
Opuszczanie:

zmiany predkosci

4 | stojaka s ,
odbieraiacedo O Przesung¢ dzwignie w dot
PRRPIEIEEEL Zatrzymanie:
o Zwolni¢ dzwignie.
Podnoszenie:
0 Przesung¢ dzwignie w gore (pozycja 1)
Dzwignia podnoszenia Opuszczanie:
5 |pasa przenosnikowego s . , .
zewnetrznego 0 Przesung¢ dzwignie w dét (pozycja 2)
Zatrzymanie:
o Zwolni¢ dzwignie.
Duza predkosé¢:
6 Dzwignia o Popchngé¢ dzwignie w przéd.

Mata predkosé:
0O Pociggna¢ dzwignie do tytu.
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4.5.2 Elementy sterowania elektrycznego
O@®
@ ®
® @
®
D
2 3
@
Nr | Funkcja Dziatanie lkona

Dioda elektrolumines-
cencyjna sygnalizacyj-
na.

Gdy Dioda ta $wieci, oznacza to, ze na konsole sterowania
podawane jest zasilanie z obwodu traktora przez przytaczony
przewdd.

Przycisk zatrzymania
awaryjnego.

Po nacisnieciu tego przycisku zostang zatrzymane natychmi-
ast wszelkie ruchy maszyny. Aby przywrdci¢ normalne warunki
pracy, nalezy odtgczy¢ na chwile zasilanie, odigczajac ztgcze
zasilania elektrycznego maszyny.

Dioda elektroluminescen-
cyjna sygnalizacyjna.

Dioda ta Swieci za kazdym razem, gdy zostanie nacisniety
przycisk na konsoli.

Przycisk opuszczania drz-
wi wytadowczych stan-
dardowych.

Ruch drzwi odbywa sie tylko wéwczas, gdy przycisk ten po-
zostaje nacisniety.

Przycisk podnoszenia

Ruch drzwi odbywa sie tylko wéwczas, gdy przycisk ten po-

przenosnikowego w
lewo.

5 |drzwi wytadowczych . Ot
standardgwych. / zostaje nacisniety.
Przycisk obrotu stan-

g |dardowego pasa|- Nacisnag¢ raz, aby uruchomi¢ pas przenosnikowy.

- Nacisna¢ drugi raz, aby zatrzymac¢ pas.
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Przycisk obrotu stan-

. dardowego pasa/|-Nacisngc raz, aby uruchomic pas przenosnikowy.
przenosnikowego w pra- | - Nacisng¢ drugi raz, aby zatrzymac pas.
Wo.
Przycisk opuszczania . . ] : i
8 |drzwi wyladowczych sssizjgrﬁ;v&igg%);;va sie tylko wowczas, gdy przycisk ten po
opcjonalnych. '
Przycisk podnoszenia . . ] : )
9 |drzwi wytadowczych zRg;r;jgrﬁ;Véigg%Wa sie tylko wowczas, gdy przycisk ten po
opcjonalnych. ’
10 éPIrifri/aCLSak tsr;[erc?awin iv?/ - Nacisnaé raz, aby uruchomié slimak.
zbiorniku. aces - Nacisna¢ drugi raz, aby zatrzymac slimak.
Przycisk obrotu op-
1 cjonalnego pasa |- Nacisnac¢ raz, aby uruchomic¢ pas przenosnikowy.
przenosnikowego W |- Nacisnag¢ drugi raz, aby zatrzymac pas.
lewo.
, , Po nacisnieciu tego przycisku uruchomiony zostaje cykl
Przycisk wiaczania pra-| 5 tomatyczny pracy nozy przeciwlegtych, gdzie czasy wy-
12 | CY nozy przeciwleglych | g, vania i wycofywania zostaly zaprogramowanie przez
w cyklu automatyc- producenta.
znym.
y Nacisniecie przycisku ,MAN” wytgcza prace automatyczna.
- Nacisng¢ raz, aby wysung¢ lub wycofaé¢ noze
. ) przeciwlegte.
Przym;k WiEZEE St?' - Nacisng¢ drugi raz, aby wycofa¢ lub wysung¢ noze
13 | rowania recznego nozy “wleat
przeciwlegtych. przeciwiegre.
Gdy nacisnie sie ten przycisk, gdy maszyna pracuje w cyklu
automatycznym, praca automatyczna zostanie wytgczona.
Przycisk opuszczania Co . ] .
14 | stojaka podpierajacego, Eg;:str;?gln:]?;l?; ;)dbywa sie tylko wowczas, gdy przycisk ten
opcja. '
Przycisk podnoszenia Co . ] .
15 | stojaka podpierajacego, Ruch nogi stojaka odbywa sie tylko wéwczas, gdy przycisk ten

opcja.

pozostaje nacisniety.
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4.6. PRZEMIESZCZANIE

Po zaczepieniu maszyny do traktora i dokonaniu

pofaczen, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Zaciggna¢ hamulec reczny traktora.

2. Podnie$¢ podpoérke postojowa maszyny przy
pomocy korny lub hydraulicznie (jezeli opcja ta
wystepuje).

3. Zwolni¢ hamulec postojowy maszyny, jezeli
wystepuje.

4. Podczas zmiany kierunku jazdy na przeciwny
nalezy kota sterowane opcjonalnym uktadem
kierowniczym najpierw wyprostowac przy zas-
tosowaniu odpowiedniego elementu sterowania
hydraulicznego.

5. Podnies¢ przedituzenie przenosnika pasowego
(jezeli wystepuje opcja nachylania przenosnika).

6. Wprowadzi¢ pas przenosnikowy (jezeli wystepuje
opcja przedtuzenia).

7. Sprawdzi¢, czy o$wietlenie pojazdu jest prawidtowo,
jezeli wystepuje.

8. Uruchomi¢ silnik, ruszy¢ i sprawdzi¢ prawidtowos$é
dziatania hamulcow.

9. Przeholowa¢ maszyne, stosujac sie do zasad i
ograniczen opisanych w podrozdziale 3.1.5.

1.Nie przewozi¢ w maszynie ludzi, zwierzat lub
rzeczy.

2. Nie sta¢ na platformie lub stopniach drabiny, gdy
woz paszowy jest ciggniety.

3. Wbz paszowy moze by¢ ciagniety przez traktor
o odpowiednich cechach i mocy. Dane odnosnie
ciezaru catkowitego i obcigzenia zaczepu oczko-
wego wyttoczone sg na tabliczce ,CE” (patrz
par. 1.5).

4. Pamietac o szerokosci i wysokosci maszyny, gdy
przejezdza sie w przestrzeniach ograniczonych
(wjazdy, bramy itd.).

5. Podczas transportu wat odbioru mocy nie moze
sie obracac.

6. Nie zjezdzac z gory traktorem na luzie; jezeli po-
chylenie jest bardzo duze, wtgczy¢ niski bieg.
7.Nie zbliza¢ sie do zakretow ani nie zjezdzac z

gory z duzg predkoscia.

8.Dla maszyn bez hamulcéw maksymalna
predkos¢ na ptaskim, poziomym gruncie wynosi
4 km/h.

9. Dla maszyn z hamulcem awaryjnym o dziataniu

odwrotnym maksymalna predkos¢ wynosi 8
km/h.

10. Dla maszyn z hamulcami pneumaty-
cznymi maksymalna predkos¢ wynosi 25 km/h.

4.7. URUCHAMIANIE.

0 W opisanych ponizej operacjach konieczne jest
stosowanie opisanych wczesniej hydraulicznych lub
elektrycznych elementow sterowania.

4.7.1. Wytyczne dla uruchomienia.

Uruchomi¢ wat odbioru mocy traktora z odpowiednig
predkoscig obrotowa, aby przetwarzaé produkt.

! Wazne jest, aby podczas pracy traktor byt
wyosiowany z maszyngq.

0 Opierac sie na wtasnym doswiadczeniu, aby
otrzymac zgdane rozdrabnianie i mieszanie.

Wazne jest, aby przetwarzany produkt nie zawierat
ciat obcych (kamieni, kawatkéw metalu itd.).

W okresie zimy nalezy przed rozpoczeciem pracy
pozostawi¢ maszyne pracujgcg jatowo przez okoto
5-10 minut, zaleznie od temperatury otoczenia,
aby olej hydrauliczny rozgrzat sie do temperatury
30-40°C.

Jezeli woéz paszowy posiada elektroniczny uktad
wazacy, nalezy wtgczy¢ go na 5 minut przed
zatadowaniem skfadnikow.
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4.7.2. Ladowanie paszy.

4.7.2.1. Wytyczne i zalecenia.

Produkty zapakowane tadowac przy pomocy
tadowarki ciggnikowej lub ramienia fadujgcego.

Maczki wprowadzaé z zastosowaniem zbiornika
samowytadowczego (jezeli jest w posiadaniu).

Aby zagwarantowac dobrag prace i dtugi okres ek-
sploatacji maszyny, zaleca sie tadowac produkty
w regularny sposob, bez nadmiernego zasypy-
wania. Jest to w rzeczy samej konieczne, aby
da¢ czas na pociecie zatadowanego materiatu
przez slimak tngcy i zmniejszenie w ten sposob
objetosci mieszanki.

tadowac produkty w nastepujacej kolejnosci:

o Maczki.

0 Produkty o dtugich wtéknach.

o Kiszonke.

6 Patrz rowniez par. 3.1.7.
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4.7.3. Mieszanie.

4.7.3.1. Noze przeciwlegle ustawiane recznie.

1.
2.

3.

Zatrzymac slimak tnacy.

Obroci¢ klamke blokujacg do gory i wysunac jg
(1).

Ustawi¢ noéz przeciwlegty wedtug potrzeby,

trzymajgc go w uchwycie przeznaczonym do
tego.

Wprowadzi¢ klamke do najblizszego otworu noza
i przekrecic jg w dot.

4.7.3.2 Noze przeciwlegte ustawiane hydrau-

licznie

0 Jezeli wystepuje wiecej niz jeden noz przeciwlegty,
dziatajg one jednoczesnie.

MECHANICZNE ELEMENTY STEROWANIA

1.

2.

3.

Wysuniecie noza: ustawic przetacznik wyboru na
pozycje 1.
Wycofanie noza: ustawi¢ przetacznik wyboru na
pozycje 2.
Zatrzymanie: Ustawi¢ dzwignie w pozycji
Srodkowe;j.

ELEKTRYCZNE ELEMENTY STEROWANIA -
TRYB PRACY RECZNEJ

1.

2.

Nacisng¢ przycisk raz, aby wysuna¢ lub wycofac
noze przeciwlegte.

Nacisna¢ przycisk drugi raz, aby wycofa¢ lub
wysung¢ noze przeciwlegte.

ELEKTRYCZNE ELEMENTY STEROWANIA -
PRACA AUTOMATYCZNA

1.

Po nacisnieciu tego przycisku uruchomiony zosta-
je cykl automatyczny pracy nozy przeciwlegtych,
gdzie czasy wysuwania i wycofywania zostaty
zaprogramowanie przez producenta.
Nacidniecie przycisku ,MAN” wytacza prace
automatyczna.

%E@
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4.7.4. Zmiana predkosci obrotowej slimaka
tnacego.

W maszynach modelu Magnum mozliwa jest zmiana
predkosci obrotowej slimaka tngcego.

Predkos¢ mozna zmienia¢, gdy slimak sie nie ob-
raca.

Dla maszyn o pojemnosci do 26 m3 zmiany dokonuje
sie przy pomocy dzwigni (1) w kabinie traktora.

Dla maszyn o wiekszej pojemnosci zmiany dokonuje
sie stojgc na ziemi.

ZMIANA PREDKOSCI OBROTOWEJ Z KABINY

1. Zatrzymac slimaki tngce i odczekac, az catkowicie
stana.

2. Popchna¢ dzwignie (1) w przod, aby wybra¢ duzg
predkos¢ obrotowa.

3. Pociagna¢ dzwignie w do tytu, aby wybraé¢ matg
predkosc obrotowa.

ZMIANA PREDKOSCI OBROTOWEJ, STOJAC
NA ZIEMI

1. Zatrzymac slimaki tngce i odczekac, az catkowicie
stang.

2. Popchna¢ dzwignie (2) w przod, aby wybrac duzg
predkos¢ obrotowa.

3. Pociagna¢ dzwignie w do tytu, aby wybra¢ matg
predkos¢ obrotowa.
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4.7.5. Rozdzial.

Gdy maszyna stoi przy korycie:

1. Uruchomic¢ pierwszy pas przenosnikowy przy po-
mocy elementoéw sterowania pokazanych obok.

2. Wyregulowa¢ otwarcie drzwi przy pomocy el-
ementow sterowania pokazanych obok.

Pozycja wskaznika (1) na skali z podziatkg (2)
wskazuje stopieh otwarcia drzwi wylotowych: im
wyzsza cyfra, tym szerzej sg otwarte drzwi i tym
wieksza ilos¢ produktu jest podawana do koryta.

0 Aby zapobiec blokowaniu sie materiatu na pasie
podczas otwierania drzwi nalezy zawsze uruchamiac¢
pas najpierw.

4.7.5.1.Regulacje pasa przenosnikowego.

Jezeli wystepuje opcja pasa nachylanego, nalezy
ustawi¢ wiasciwe nachylenie przy pomocy elementu

sterowania:
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4.8. ZATRZYMYWANIE MASZYNY.

Aby zatrzymac¢ obroty Slimakow tnacych, nalezy
wytaczy¢ obroty WOM przy pomocy elementy sterow-
ania w kabinie traktora.

Odnosnie sitownikéw (pasa przenosnikowego, drzwi,
nozy przeciwlegtych itd.), nalezy stosowac odpowied-
nie elementy sterowania recznego.

4.8.1. Zatrzymanie awaryjne.

Gdy maszyna posiada elektryczne elementy sterow-
ania, mozliwe jest natychmiastowe zatrzymanie wszel-
kich ruchéw maszyny przez nacisniecie czerwonego
przycisku zatrzymania awaryjnego na konsoli.

Po zatrzymaniu awaryjnym elementy sterowania na
konsoli sg wytgczone.

4.8.1.1. Resetowanie po zatrzymaniu
awaryjnym.

Aby zresetowac elementy sterowania po zatrzymaniu
awaryjnym, nalezy na chwile wyja¢ przewod elektryc-
zny z gniazda traktora.
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4.9. INNE CZYNNOSCI.

4.9.1. Parkowanie maszyny.

Przed odczepieniem maszyny od traktora nalezy
utrzymac ustawienie poziome przez opuszczenie
stojaka podpierajgcego na czas postoju.

Stojak ten moze by¢ opuszczany i podnoszony recznie
lub hydraulicznie (opcja).

RECZNE OPUSZCZANIE | PODNOSZENIE
STOJAKA

Aby opusci¢ noge stojaka, nalezy obraca¢ korbe w @%
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Aby podnie$¢ noge stojaka, nalezy obracac¢ korbe w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Aby zapobiec niekontrolowanemu uzyciu stojaka,
nalezy zablokowac korbe przy pomocy dostarczonego
tancucha, mocujac go w otworze (1).

HYDRAULICZNE OPUSZCZANIE | DNOSZENIE
STOJAKA

Stosowac elementy sterowania pokazane na rysunku
z boku.

PARKOWANIE NA POCHYLOSCIACH:

Gdy maszyna nie posiada uktadu hamulcowego o
dziataniu odwrotnym i/lub gdy nachylenie terenu prze-
kracza 10%, kota muszg by¢ blokowane przy pomocy
dostarczonych klindw.

10 %

4.9.2. Hamulec parkowania.

4.9.2.1. Maszyny z hamowaniem typu akty-
wnego lub bez hamulcéw

Gdy maszyna posiada hydrauliczny lub pneumatyc-

zny uktad hamulcowy o dziataniu proporcjonalnym, G)E
posiada réwniez mechaniczny hamulec postojowy,

ktéry musi by¢ zaciggany zanim odczepi sie maszyne

od traktora.

Hamulec postojowy moze by¢ rowniez zamontowany

indywidualnie, gdy maszyna nie jest wyposazony w

uktad hamowania aktywnego.
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ZACIAGANIE HAMULCA POSTOJOWEGO

Obrdci¢ koto recznie (1) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara kilka razy, az poczuje sie opor.

ZWALNIANIE HAMULCA POSTOJOWEGO

Obréci¢ koto recznie (1) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az bedzie sie ono obracaé
swobodnie.

4.9.2.2. Maszyny z hamowaniem pasywnym.

Gdy wystepuje uktad hamowania pasywnego, hamow-
anie jest realizowane nie przez operatora z kabiny
traktora, ale ma miejsce automatycznie, jako reakcja
na nacisk wywierany przez belke zaczepowg na hak
holowniczy traktora, gdy traktor hamuje. Ukfad ten
obejmuje réwniez hamulec postojowy.

ZACIAGANIE HAMULCA POSTOJOWEGO

1. Stang¢ z boku belki zaczepowej.

2. Mocno chwyci¢ dzwignie (1) i nacisna¢ przy-
cisk zwalniania, znajdujacy sie w gtowicy preta
dzwigni.

3. Obréci¢ dzwignie przeciw oporowi pierwszego
obszaru.

4. Chwyci¢ mocno, konczac obrét prowadzony przez
amortyzator gazowy zespotu (2).

5. Po zakonczeniu zwolni¢ uchwyt.

ZWALNIANIE HAMULCA POSTOJOWEGO

1. Stana¢ z boku belki zaczepowe;.

2. Mocno chwyci¢ dzwignie (1) i nacisna¢ przy-
cisk zwalniania, znajdujacy sie w gtowicy preta
dzwigni.

3. Obréci¢ dzwignie w kierunku wozu, przeciw
oporowi amortyzatora (2).

4. Po zakonczeniu zwolni¢ uchwyt.
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5.1. WYTYCZNE

5.1.1. Odpowiedzialnos$é.

* W okresie gwarancyjnym wszystkie naprawy i
regulacje wykonywane przez klienta muszg byc¢
upowaznione przez Faresin S.p.A.

Jezelibedg one wykonywane przez nieupowazniony
personel, nastgpi utrata gwaranc;ji.

5.1.2. Kwalifikacje personelu.

* Konserwacja, naprawy i regulacje, jak rowniez
wymiana narzedzi sg operacjami, ktére muszg
by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel,
gdy maszyna jest zatrzymana i zapewnione sg
bezpieczne warunki pracy

5.1.3. Konserwacja planowa.

*  Pracowac przy maszynie, gdy jest ona zatrzymana
i zapewnione sg bezpieczne warunki pracy.

* Serwis maszyny nalezy realizowa¢ wedtug
harmonogramu podanego w niniejszym
podreczniku.

* Podczas czyszczenia maszyny sprezonym powi-
etrzem nalezy mie¢ zatozone okulary ochronne
i maske; nie kierowac strumienia sprezonego
powietrza na skore lub oczy.

* Podczas pracy z substancjami czyszczgcymi lub
smarujgcymi nalezy mie¢ zatozone rekawice i
okulary ochronne.

* Nie zanieczyszczac¢ srodowiska naturalnego ole-
jami smarujgcymi.

* Jezeli ostona ulegnie uszkodzeniu i uszkodze-
nie to wptywa na skutecznos¢ ochrony, nalezy
naprawi¢ lub wymienic te ostone zanim uruchomi
sie maszyne.

Przed przystgpieniem do jakiegokolwiek spawania

jakiejkolwiek czesci maszyny, szczegdlnie gdy jest

ona wyposazona w oprzewodowanie elektryczne i/

lub elektroniczny ukfadu wazacy, nalezy wykonaé

nastepujace czynnosci:

e QOdtaczy¢ przewody od akumulatora.

* Odfigczy¢ przewody przytgczeniowe uktadu
wazgcego.

Aby zapobiec uszkodzeniu czujnikdw ciezaru, wazne

jest, aby przytgczac¢ zacisk uziemienia mozliwie jak

najblizej miejsca spawania, na przykfad, przytagczyé

zacisk uziemienia spawarki do skrzyni, jezeli spawanie

bedzie wykonywane dla skrzyni lub scianach wozu.
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5.2. ZAPEWNIENIE
BEZPIECZENSTWA MASZYNY

*  Whytgczy¢ silnik traktora i wyjac kluczyki ze sta-
cyjki.

»  Zaciggna¢ hamulec postojowy lub podtozy¢ kliny
pod kofa, jezeli maszyna nie jest wyposazona w
hamulec o dziataniu odwrotnym (i/lub miejsce pos-
toju maszyny jest nachylona pod katem wiekszym
niz 10%). 10 %
(1]

5.2.1. Po wykonaniu serwisu.

* Zresetowac i ponownie zamontowac wszelkie el-
ementy zabezpieczajace i/lub ostony, ktére zostaty
zdjete lub wytgczone podczas wykonywania op-
eracji serwisowych.

* Sprawdzi¢, czy wszystkie wkrety i Sruby sg
dokrecone.

» Zabraé¢ wszystkie narzedzia, ktore byty uzywane
podczas wykonywania operacji serwisowych.

*  Sprawdzi¢, czy w maszynie nie ma przedmiotéw
obcych.
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5.3. REGULARNE SPRAWDZENIA.

! Wszystkie czynnosci konserwacyjne muszg byc¢
wykonane co najmniej raz na rok, nawet woéwczas,
gdy maszyna nie przepracowata wyznaczonej iloSci
godzin.

5.3.1. Programowa konserwacja nowej

maszyny.
Odstep Czynnosé Paragraf
Wymieni¢ wkiad filtra w zbiorniku oleju 5.5.2.
Sprawdzi¢ dokrecenie Srub kot. 5.9.2.
Po pierwszych|Sprawdzi¢ dokrecenie elementéw przenos$nika 5.7 1
50 godzinach | wytadowczego. e
pracy Sprawdzi¢ naprezenie tancuchow przeno$nika 57 1
wytadowczego. T
Sprawdzi¢ szczelno$¢ ztaczy obwodu hydraulicznego.
Po pierwszych | wymieni¢ olej w przektadni gorne;. 5.5.2.
120 godzinach .
pracy Wymienic¢ olej w reduktorze. 5.5.2.
5.3.2. Program konserwacji planowej.
Odstep Czynnos¢ Paragraf
Co 30 godzin Przesmarowac czegsci maszyny wskazane na etykiecie 4. 5.6.
Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni gornej. 5.5.2.
Sprawdzi¢ poziom oleju w reduktorze. 5.5.2.
) Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku. 5.5.2.
Co 200 godzin Sprawdzi€, czy wkrety przy oponach sa mocno dokrecone oraz sprawdzi¢ 59-592
ci$nienie w oponach ) o
Sprawdzi¢ napr¢zenie tancuchow przenosnika wytadowczego. 5.7.1.
Sprawdzi¢ uktad hamulcowy. 5.9.3.
Co 500 godzin Wymieni¢ wktad filtra w zbiorniku oleju 5.5.2.
Wymieni¢ olej w uktadzie hydraulicznym. 5.5.2.
Co 1500 godzin Wymieni¢ olej w przektadni gorne;. 5.5.2.
Wymieni¢ olej w reduktorze. 5.5.2.
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5.3.3. Tabela napeiniania olejem i filtrow.

Czgsc Kod znajdujacy si¢ na tabliczce przymocowanej do obudowy. Ilose, kg
Reduktor PGA 1602, wat pojedynczy 16,5
Reduktor PGA 1602, wat przelotowy (reduktor przedni 2 §limaki tnace) 21
Reduktor PGA 2502, wat pojedynczy 24
Reduktor PGA 3300, wal pojedynczy 25
Przektadnie zebate 732 6.5
Przektadnie zgbate C3A 9,2
Filtr oleju (wktad) Wktad filtra HHC03584 — kod FARESIN: 512025950
5.3.4. Cisnienia i wydajnosci.
Pojemnos¢ maksymalna Cisnienie maksymalne

Czynnik energetyczny

30 I/min 160 bar
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5.3.5.

Tabela poréwnania olejow.
Reduktor i przektadnia gérna Ukfad hydrauliczny
AGIP Blasia 150 AGIP 0SO0 46
BP-MACH Energol GR-HP 150 BP-MACH HLP D 46
CASTROL Alpha SP 150 CASTROL Hyspin AWS 46
CHEVRON Compound 150
ESSO Spartan EP 150 ESSO Nuto/H 46
FINA Giran 150
IP Mellana 150
MOBIL Mobilgear 629 MOBIL DTE 25
SHELL Omala EP 150 SHELL Tellus 46
TOTAL Carter EP 150
ELF Reducterelf SP 150
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5.4.

NALEPKI

Potozenia nalepek bhp — patrz ,Smarowanie”, paragraf 5.6).

Nr Funkcja Zapis lkona
1 UWAGA!
850110313
UWAGA!
850110314
UWAGA!
850110315
SMAROWANIE Wskazuje strzatkg punkt smarowniczy.
850110316

SPRAWDZENIE POZIOMU
OLEJU

Poziom oleju w zbiorniku na zimno.
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5.5. UKLAD HYDRAULICZNY.

5.5.1. Wytyczne.

* Zapewni¢, aby przewody hydrauliczne zawsze
byty w doskonatym stanie; gdy sg one uszkodzone
lub przeciekaja, muszg zosta¢ wymienione.

* Przed odtgczeniem jakiegokolwiek przewodu
hydraulicznego zapewni¢, aby nie byto w nim
ci$nienia.

*  Przed podaniem cisnienia na uktad po dokonaniu
naprawy dokreci¢ wszystkie przewody i ztgczki.

e Zawsze nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony oso-
bistej (rekawice, okulary ochronne i kask).

* Poniewaz wytrysk oleju pod cisnieniem moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata, wszel-
kich przeciekow nalezy szukac z zastosowaniem
kawatka tektury jako ostone oraz, gdy ma sie
zatozony sprzet ochrony osobistej, taki jak
rekawice i okulary ochronne.

* W przypadku obrazen spowodowanych przez
wytryskujacy olej nalezy natychmiast zgtosi¢
sie do lekarza, aby unikng¢ powaznych konse-
kwencji.

*  Nie spuszczac oleju na ziemie. Zuzyty olej musi
by¢ dostarczany do specjalnych centréw odbioru
oleju, jak podano w przepisach Unii Europe-
JSkieyj.

* Rodzaje i iloSci stosowanych olejow podano w
odnos$nych tabelach w niniejszym rozdziale.
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5.5.2. Wymiana i sprawdzanie olejow.

5.5.2.1. Wymiana oleju w przekiadniach.

Czestotliwosé wymiany.

Wymienia¢ olej w zgodnosci ze wskazowkami
znajdujgcymi sie na nalepkach pokazanych obok,
ktérej potozenie podane jest w paragrafie 5.6 punkt

1),

Magnum, model 1:

* Postawi¢ pojemnik odpowiedniej wielkosci pod
skrzynig przektadni.

*  Poluzowac zaslepki (1) i (2), aby spuscic olej.

e Zamknag¢ ponownie zaslepke (2), wymieniajac
uszczelke.

* WIlac nowy olej przez zaslepke (1) do poziomu w
potowie wskaznika (3).

e Zamkng¢ zaslepke (1).

Magnum, model 2-3:

* Postawi¢ pojemnik odpowiedniej wielkosci pod
skrzynig przektadni.

*  Poluzowac zaslepki (1) i (2), aby spuscic olej.

e Zamkna¢ ponownie zaslepke (2), wymieniajac
uszczelke.

*  WIlac nowy olej przez zaslepke (1) do poziomu w
potowie wskaznika (3).

e Zamkngc zaslepke (1).

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStLUGI




82

Rozdziat 5 - Konserwacja

5.5.2.2. Wymiana oleju w reduktorach.

Czestotliwos¢é wymiany.

Wymienia¢ olej w zgodnosci ze wskazowkami
znajdujgcymi sie na nalepce zlokalizowanej na
zbiorniku wyréwnawczym, patrz rowniez paragraf 5.6
punkt 2).

Model Rambo i Magnum:

Postawi¢ pojemnik odpowiedniej wielkosci pod
skrzynig przektadni.

Poluzowa¢ zaslepke (1) zbiornika
zewnetrznego.

Odkreci¢ zaslepke (2) i odczekaé¢, az olej
wyptynie.

Zamknag¢ ponownie zaslepke (2), wymieniajac
uszczelke.

Wilac¢ nowy olej przez zaslepke (1) do poziomu w
potowie wskaznika (3).

Zamkng¢ zaslepke (1).

Magnum, model 2-3:

Zdja¢ blache pokrywy przedziatu, w ktérym
znajduje sie zbiornik wyrdwnawczy, wykrecajac
wkrety.

Poluzowac¢ zaslepke (1) zbiornika
zewnetrznego.

Postawi¢ pojemnik odpowiedniej wielkosci pod
skrzynig przektadni.

Odkreci¢ zaslepke (2) i odczeka¢, az olej
wyptynie.

Zamkng¢ ponownie zaslepke (2), wymieniajac
uszczelke.

Wilac¢ nowy olej przez zaslepke (1) do poziomu w
potowie wskaznika (3).

Zamknag¢ zaslepke (1).
Ponownie zatozy¢ blache pokrywy.

0 Poziom oleju w zbiorniku sprawdza sie, gdy olej
Jest zimny. Musi on by¢ widoczny w okienku wskaznika

(3).
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5.5.2.3. Ukiad hydrauliczny - wymiana filtra.
(Tylko dla modeli serii Magnum z uktadem sterowania
hydraulicznego).

* Poluzowac trzy wkrety (1), wywierajac nacisk
przeciwny na wewnetrzne sprezyny przez nacis-
kanie pokrywy reka.

e Zdja¢ pokrywe i wyjac filtr z wykorzystaniem
uchwytu.

0 Kod zamoéwieniowy wktadu filtra podano w
paragrafie 5.3.3.

&
A& Nie wyrzucac filtra po prostu na $mieci. Nalezy
sie go pozbywac w zgodnosci z instrukcjami podanymi
w Dyrektywie 75/439/EEC.

5.5.2.4. Ukilad hydrauliczny - wymiana oleju.

Czestotliwos¢ wymiany.
Wymieni¢ olej po pierwszych 100 godzinach pracy, a
nastepnie wymienia¢ go co 1000 godzin.

Czestotliwos¢ wymiany podane sg na nalepce
znajdujgcej sie na zbiorniku.

Procedura.

Poniewaz zbiornik zamontowany jest wysoko, nalezy
zastosowac lejek wsuniety w rurke, aby spusci¢ olej
do pojemnika znajdujgcego sie na ziemi.

*  Wyjgc filtr (patrz poprzedni paragraf).

*  Wykreci¢ korek w dnie zbiornika i odczekac, az
olej zostanie spuszczony.

*  Wkreci¢ korek, wymieniajgc uszczelke.

* WIla¢ nowy olej do poziomu w 3/4 wskaznika
(2).

»  Zamontowac filtr i przykreci¢ pokrywe.

* Jezeli potrzeba, uzupetnia¢ olej przez otwor (5)
w pokrywie filtra.

%O Nie wyrzucac¢ odpadow po prostu na Smieci.

Nalezy sie go pozbywac w zgodnoS$ci z instrukcjami
podanymi w Dyrektywie 75/439/EEC.
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5.6. PUNKTY SMAROWNICZE |
LOKALIZACJA NALEPEK DLA
KONSERWACJI.

Nalepki odnosnie smarowania.

Punkty smarownicze, o ktérych byta mowa w harmono-
gramie konserwaciji, zostaty pokazane na fotografiach
ponizej.

Nalepka nr 4 znajduje sie obok kazdego punktu sma-
rowniczego (patrz paragraf 5.4).

Nalezy stosowaé specjalng pompke smarowniczg,
dostepng na rynku, poniewaz wszystkie punkty sma-
rownicze wyposazone sg W zawory cisnieniowe. Dla
punktow, gdzie nie ma tych zaworéw, nalezy stosowac
normalng pompke smarowniczg.

Powyzsze wskazowki obowigzujg rowniez dla modelu
Rambo.

Stosowacé smar FIAT TUTELA MR M2.

Nalepki ze wskazowkami.

Wraz z punktami smarowniczymi (4) na fotografiach
ponizej pokazano miejsca, gdzie znajduja sie nalepki
ze wskazdéwkami, podajgc odstepy miedzy smarow-
aniami dla niektérych podzespotow (patrz rowniez
tabela w par. 5.4).
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PRAWA STRONA

i

LEWA STRONA

RAMBO-MAGNUM - INSTRUKCJA OBStLUGI




86

Rozdziat 5 - Konserwacja

5.7. PRZENOSNIKI WYLADOWCZE.

Gdy maszyna troche popracuje, moze poluzowac sie
przenosnik wytadowania produktu.

Aby naprezy¢ przenos$nik, nalezy jednakowo
obracac¢ $ruby regulacyjne po poluzowaniu nakretek
blokujacych.
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5.8. UKLAD ELEKTRYCZNY

5.8.1. Akumulator (opcja).

Akumulator jest zamontowany w skrzynce (1) po
lewej stronie maszyny. Aby otworzy¢ skrzynie, nalezy
wykreci¢ wkrety. Skrzynka (2) zawiera buczek sygnal-
izacji ostrzegawczej i centralng jednostke sterujaca.

Akumulator jest uszczelniony i nie wymaga zadnej
konserwaciji.

m Jezelimaszyna nie jest uzywana przez dfugi okres
czasu, szczegolnie jej cze$¢ wytadowcza, akumulator
moze sie roztadowac. W takim przypadku nalezy
odfgczyc¢ klemy od biegunéw akumulatora i dofadowac
go przy pomocy normalnego prostownika.

A

* Gaz zawarty w akumulatorze jest wybuchowy, w
zwigzku z tym nalezy nie dopuscic, aby zetknat sie
Z pfomieniem, zapalong zapatkg lub iskrami.

* Nigdy nie sprawdzac stanu natadowania aku-
mulatora zwierajgc jego klemy przedmiotem
metalowym.

* Nigdy nie tadowac zamarznietego akumulatora:
zagrozenie wybuchem! Minimalna temperatura
akumulatora do tadowania powinna wynosic
minimum 150C.

*  Kwas siarkowy zawarty w elektrolicie akumulatora
jest trujgcy, moze spowodowac podraznienie
skory i przezrec odziez. Jezeli przypadkowo elek-
trolit wytrysnie na oczy, mozna stracic wzrok.
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5.9

KOLA | OPONY

Przy oponach mozna pracowac, gdy ma sie
wymagane doswiadczenie oraz odpowiednie
narzedzia.

Nie nagrzewac ko6t ani opon, nie wykonywac
zadnego zgrzewania i spawania opon ani w
ich poblizu; ciepto moze odksztatci¢ kota oraz
zwiekszy¢ cisnienie w oponach do wartoSci
rozrywajqcej opone.

Nie pompowac opon do ciSnienia wiekszego niz
dopuszczalne.

Nie wolno stac przed kotem podczas pompowania

opon; nalezy sta¢ z boku i stosowac przewod
pompki, aby dojs¢ do zaworu.

5.9.1. Typ oponi cisnienia.
KOLA MASZYNA CISNIENIE, bar

10.0/75-15.3 12PR RAMBO 4,9
30/11.5-14.5 RAMBO 7

15.0/55x17 RAMBO 49

13.0/65x18 MAGNUM 9-11 4,9

7.00x15 podwajne MAGNUM 13/17 DOUBLE 12/30 9
15.0/55x17 MAGNUM 9-11 4,9

13.0/65x18 MAGNUM 9-11 7

435/50 R19.5 MAGNUM 13/17 DOUBLE 12/30 TRE 36/46 9
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5.9.2. Wymiana kola.

m  Aby wykonac te operacje w bezpiecznych
warunkach, maszyna musi stac poziomo i musi by¢
przytaczona do traktora.

e Zatrzymacd traktor i zaciggng¢ hamulec posto-
jowy.

» Zablokowac¢ drugie koto na miejscu przy pomocy
dwdch dostarczonych klindw.

*  Umiesci¢ podnosnik hydrauliczny pod skrzynig w
miejscu wskazanym na rysunku.

*  Uruchomi¢ podnosénik i podnies¢ maszyne do
wysokosci, gdzie jeszcze nie koto nie oderwato
sie catkowicie od ziemi.

* Lekko poluzowac¢ sruby mocujgce koto.
* Podnie$¢ maszyne, aby uwolni¢ koto catkowicie.

*  Wymienic koto i realizowac operacje w odwrotnym
porzadku.

+  Sruby trzeba dokreca¢ stopniowo réwnomiernie.

m  Jezeli z jakiegokolwiek powodu nie mozna
wymieni¢ kota natychmiast, nalezy umiesci¢ pod
zaczepem i pod tytem maszyny stabilne elementy
wykonane z drzewa lub innego materiatu. Zwolnic
podnosnik, aby ciezar maszyny spoczagt na powyzszych
podktadkach; wowczas mozna odczepi¢ maszyne od
traktora.
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5.9.3. Regulacja hamulcéw

5.9.3.1. Hamulec hydrauliczny o dziataniu
odwrotnym

Rozdzielacz w traktorze.
Szybkoztgcze.

Manometr.

Akumulator.

Cylinder zwalniania hamulca.

Sprezyna powrotna ttoka (hamulca posto-
jowego).

W normalnych warunkach i gdy hamulec jest wigczony
(cisnienie wynosi zero), znaczek odniesienia (a) na
trzpieniu ttoka cylindra musi znajdowac sie wewnatrz
zo0ttego obszaru (b) na trzpieniu kontrolnym; gdy
znaczek odniesienia wejdzie na obszar czerwony (c),
sygnalizuje to, ze hamulce ulegty pewnemu zuzyciu
i zuzycie to musi zosta¢ skompensowane przez
dokrecenie widetek (d).

o0k wh =

e Zwolni¢ hamulce przez podanie cisnienia na
cylinder.

*  Whytgczy¢ silnik traktora i wyja¢ kluczyki ze sta-
cyjki.

*  Wyja¢ zawleczke dzielong (1), podktadke (2) i
wyjac kotek (3).

*  Poluzowac nakretke (4) i wkreci¢ widetki na trzpien
ttoka (5) tyle, ile potrzeba.

* i wkreci¢ widetki na trzpien ttoka (5) tyle, ile
potrzeba.

m  Po dwoch takich regulacjach mechanik powinien
sprawdzic stan oktadzin hamulcowych i wymienic je,
Jezeli potrzeba.

P ?@\
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5.9.3.2. Hamulec hydrauliczny o dziataniu
proporcjonainym.

Regulacjg wykonuje sie przez wyregulowanie skoku
trzpienia ttoka cylindra pneumatycznego (1) w ten sam
sposob, jak dal cylindra hydraulicznego.

Raz na tydzien spuszczaé¢ kondensat ze zbiornika,
naciskajac kotek kurka spustu (2) do gory.
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6.1. Swiadectwo zgodnosci (,,CE”).
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6.2. Schemat elektryczny.
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6.3. Schemat hydrauliczny (pneumatyczny)
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