MASCHIO

MASCHIO Fienagione S.p.A.

ENTRY
120-150

UZYTKOWANIA | KONSERWACJI Q [[ ﬂ]
c €*)

*) Valido per Paesi UE
*) Valid for EU member countries

*) Valable dans les Pays UE

Cod. F07022165 2016-09 #) Gilt fiir EU-Mitgliedslander

*) Vélido para Paises UE






UZYTKOWANIA | KONSERWACJI POLSKA |

SPIS TRESCI
1 WPROWADZENIE ...ttt sesss st sssessssesses et srsessesssess et sesetetses sttt ssss st 2
2 CERTYFIKACUA ..ottt sr s ss ettt st ettt s ses ettt ses e ss et s 3
3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA ...ttt srsessssesss s sssesss st 4
4 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY.......oooooooeoeseseesesesesssssessssesseesessssssos s 8
5_TRANSPORT I HOLOWANIE ..ot sesessesessssesss s sssessssesss st sssesss s sesss st 21
B_OPIS MASZYNY ..ot ss s srses sttt s sesseses et ssses s sessetsses sttt ss st 23
7 _INSTRUKCJA UZYTKOWANIA MASZYNY ...ooooooeoesesssesssesessssessssesss sttt 25
8 PRACA NA POLU ...ttt sesss sttt ssseses et ssses s sesss st sssses st ss st 39
9 KONSERWAGCUJA I REGULACUA ..o sesss s st sssss sttt sesessssssssssss s 43
10_ UKLAD STEROWANIA ;,FF CONTROLY ... srssssssesssssess st sssessssessessse 63
11 TABELE I SCHEMATY ..ottt st sesssssses sttt st ss st srses st s ssses st 65
12 MOZLIWE USTERKLI....ooceoe e sesessssess st seses sttt sssesssses st ssses st sssesssssssssren 7
13_ AKCESORIA | WYPOSAZENIE DODATKOWE (OPCJONALNE) ... 74

Cod. F07022165 pag.1



POLSKA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

1_WPROWADZENIE

Szanowny Kliencie,

Gratulujemy wyboru produktu firmy MASCHIO FIENAGIONE.

Przestrzeganie wszystkich zasad zawartych w tej instrukcji obstugi jest warunkiem bezpieczenstwa pracy,
bezawaryjnego dziatania i dtugotrwatego uzytkowania maszyny.

1.1_INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ maszyny i nalezy jg zachowac do przysztego uzytku. Dostawcy
maszyn, zaréwno nowych jak i uzywanych, zobowigzani sg do dostarczenia klientowi maszyny wraz z
instrukcjg, a w razie sprzedazy maszyny nalezy zawsze przekazac instrukcje obstugi nabywcy.

Jesli instrukcja obstugi ulegnie zniszczeniu lub zostanie zgubiona, nalezy zgtosi¢ do serwisu numer instrukcji
lub dane z tabliczki znamionowej w celu uzyskania nowego egzemplarza instrukcji obstugi prasy zwijajgce;.

Przed uruchomieniem maszyny po dtuzszym okresie postoju nalezy doktadnie zaznajomic sie z informacjami
dotyczacymi uzytkowania i zasad bezpieczenstwa zawartymi w tej instrukcji.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie czesci instrukcji obstugi i jezeli zachodzi taka potrzeba zgtosic sie do lokalnego
przedstawiciela MASCHIO FIENAGIONE lub do centrum serwisowego w celu wyjasnienia niejasnosci.
Dane adresowe przedstawicieli i punktéw serwisowych przedstawione sg na koncu instrukcji. Maszyna
powinna by¢ uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wytgcznie przez osoby zaznajomione z jej
charakterystykg oraz zapoznane z zasadami postepowania w zakresie bezpieczenstwa pracy.

Za szkody wynikajace z nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji obstugi producent
maszyny nie ponosi odpowiedzialnosci!

NALEZY UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH
W przypadku zapotrzebowania na czesci zamienne nalezy zawsze zglosi¢ sie do lokalnego

przedstawiciela MASCHIO FIENAGIONE lub do centrum sprzedazy czesci zamiennych

1.2_GWARANCJA
Warunki gwarancji odnosza si¢ do zawartych w umowie kupna podpisanej przez nabywce.

1.3. PRZEZNACZENIE MASZYNY

Prasa zwijajgca zostata zaprojektowana do zbierania i zwijania materiatu ro$linnego (siana, pokosu trawy oraz
stomy) w bele o ksztalcie cylindrycznym. Prasa zwijajgca ,Entry” moze by¢ obstugiwana przez pojedynczg
osobe.

Uzytkowanie prasy zwijajacej do innych celow bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem. Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
wyrzadzone osobom, zwierzgtom lub za inne zniszczenia wynikajace z nieprawidtowego
uzytkowania maszyny.
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2_ CERTYFIKACJA
2.1_ DEKLARACJA ZGODNOSCI ,,.CE”

Prasa zwijajgca Entry jest maszyng certyfikowang znakiem “CE” zgodnie z
normami Unii Europejskiej opisanymi w Dyrektywie 2006/42/CE oraz
Dyrektywie 2004/108/CE (zgodnosci elektromagnetycznej) zgodnie =z
“Deklaracjg Zgodnosci CE” , ktora datgczana jest do kazdej maszyny.

FERABOLI

MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uzycia maszyny nie
odpowiadajacej normom europejskim.

W przypadku sprzedazy maszyny osobie trzeciej, deklaracja zgodnosci powinna zostaé¢ przekazana wraz z
maszyna.

2.2 IDENTYFIKACJA MASZYNY

Prasa zwijajgca jest dostarczana wraz z:

¢ Instrukcja obstugi.

e Deklaracjg zgodnosci CE.

¢ Instrukcjg obstugi watu WP-T (watu z podwéjnym przegubem uniwersalnym

Kazda maszyna posiada tabliczke znamionowg, na ktérej znajdujg sie nastepujgce dane stuzgce do
identyfikacji maszyny:

o Nazwa i adres producenta
e ,TYPE”= model maszyny

e ,N” =numer seryjny
o ,Weight kg” = masa maszyny
¢ Rok produkciji

e Oznakowanie ,,CE”

Na podstawie informacji umieszczonych na tabliczce znamionowej uzytkownik moze zidentyfikowa¢ maszyne,
co jest niezbedne zwlaszcza przy zamawianiu czesci zamiennych. Dane z tabliczki znamionowe powinny byé
zawsze podawane w kontaktach z punktem sprzedazy czesci zamiennych, serwisem lub producentem.

Dane z tabliczki znamionowej nalezy wpisac ponizej i postugiwac sie nimi w kontaktach z producentem,
punktem sprzedazy lub serwisem.

Cod. F07022165 pag.3



POLSKA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Dane techniczne umieszczone w ponizszych tabelach maja charakter informacyjny.
Firma MASCHIO FIENAGIONE rezerwuje sobie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian bez
wczesniejszego powiadomienia.

o Wszystkie wymiary zostaty podane w milimetrach (mm).
o Wszystkie masy zostaty podane w kilogramach (kg).
e Symbol -, 0znacza warto$¢ znajdujgca sie pomiedzy minimum a maksimum.

3.1. WYMIARY

model Entry 120 Entry 150
L = dtugosé 3560 3760

B = szerokos¢ 2510 2510

H = wysokosc¢ (przy standardowym ogumieniu) 2020-+2070 2320+2370

(*) Zmiana wysokosci wynika z obrotu elementu na potosi

pag.4 Cod. F07022165



UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

POLSKA |

3.2_MASY
Model Entry 120 Entry 150
z podbieraczem 2140 2450
MASY ELEMENTOW DODATKOWYCH
Wyrzutnik (wyposazenie dodatkowe) 24
3.3_PODBIERACZ ORAZ ZESPOL ZASILAJACY
PODBIERACZ
Mgksymalna szerokosc¢ zbieranego materiatu 1725
roslinnego
Szerokosc¢ podbieracza 1593
Odlegtosé pomiedzy palcami 69
Srednica podbieracza 250
Liczba ramion 4
Liczba palcow na ramieniu 24
Catkowita liczba palcow 96
Kota podporowe fixed
Wymiary ogumienia / liczba ptocien 16.650/10
Regulacja wys. roboczej mechanical 13 positions

ZESPOL ZASILAJACY

Liczba palcow 16
Rozstaw palcow 69
3.4_WIAZANIE

Liczba szpul 4

Oznaczenie syntetycznego/naturalnego

sznurka (m/kg)

500+700/200+400

Siatka standard
Oznaczenie siatki (g/m) 14+16
Zdalne sterowanie elektryczne TAK
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3.5. OPONY

Seryjnie 11.5/80-15.3

Opcjonalnie 400/60-15.5
PARAMETRY OPON

opony 11.5/80-15.3 400/60-15.5

Liczba warstw 12-14 P.R. 10-14 P.R.

Srednica (mm) 410 380

Predkos¢ (km/h) 40 40

Nosnos¢ (kg) 1930+2187 2240+2745

Cisnienie (bar) 3,5 3,5

Zewnetrzna $rednica (mm) 845 875

3.6_WAL WP-T

model Entry 120 Entry 150

Seryjnie F08013080

Opcjonalnie B03600077

3.7_CHARAKTERYSTYKA CIAGNIKA*

model Entry 120 Entry 150

Zapotrzebowanie mocy (kW — KM) 30/40 37/50

Predkos¢ WOM (obr/min) 540g/1’

1 rozdzielacz dwustronnego dziatania +

Uklad hydrauliczny 1 rozdzielacz jednostronnego dziatania

Instalacja elektryczna 12V=/ minus na masie

Predko$¢ transportowa 40km/h

(*) Ciagnik powinien by¢ wyposazony w kabine.
Jesli ciagnik nie ma kabiny, nalezy uzywa¢ specjalnych oston ochronnych do przewodéw hydraulicznych.
MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikle z nieprzestrzegania tego ostrzezenia.
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3.8_CHARAKTERYSTYKA Beli

Model Entry 120 Entry 150
Srednica 120 150
Szerokos$¢ 120 120
Waga beli z siana 150+270 240+420
Waga beli ze stomy 100+170 150+260
Waga beli z trawy 300+570 480+900
Wydajnosé/h 20+35 15+30
Komora prasujgca stata

Gestosc beli zmienna

Wyrzutnik bel opcjonalnie

Liczba pasow 33 41

3.9_,,FF CONTROL” — JEDNOSTKA STERUJACA

Zasilanie

10 + 30V, prad staty

Sterowanie: 3x elektromechaniczne
Wyswietlacz LED, duzej wydajnosci
Jasnos¢ ok. 46 cd/m?
Mikroprocesor 8 bit

Pamieci Flash

Sygnat dzwiekowy wbudowany brzeczyk
Stopien zabezpieczenia IP 44

Zakres temperatur odpowiednich do pracy 10+50

Temperatura przechowywania -10+70

Wilgotno$c¢ 90%

Test wibracji (x-y-z podczas 1h)

20+50Hz — 1.0G/51+300Hz — 0.5G

Pojemnik ABS

Metoda mocowania magnes

Catkowite rozmiary bez przewodu (max.) 120x 96x 68 (L x H x P)
Waga ok. 500g

Zgodnos¢ z normami UE tak

Cod. F07022165
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4_OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY

W celu unikniecia zagrozen, przed rozpoczeciem pracy prasg zwijajacg nalezy zapoznaé sie z treScig
niniejszej instrukcji obstugi. Oprécz informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac¢
zasad i lokalnych regulacji prawnych zwigzanych z bezpieczehstwem pracy i uzytkowaniem maszyn.

Prasa zwijajgca zostata zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczehstwo
podczas jej uzytkowania.

Przed pierwszym uruchomieniem prasy zwijajacej nalezy zapozna¢ sie dokladnie z wszystkimi
rozdziatami instrukcji obstugi.

Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody wynikajgce z
nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji obstugi prasy zwijajace;.

Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem oraz dokonywania samowolnie
nieautoryzowanych modyfikacji w maszynie.

4.1_STOSOWANA TERMINOLOGIA

Informacje szczegdlnie wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkowania i obstugi maszyny sg zaznaczone
w instrukcji symbolem ostrzegawczym wraz z odpowiednim opisem.

Symbol Ajest symbolem ostrzegajgcym przed zagrozeniem dla operatora.

Powyzszy symbol ostrzegawczy o zagrozeniu wskazuje na wazng informacje dotyczaca
zagrozen podang w instrukcji obstugi. Jezeli widzisz ten symbol, strzez sie zagrozenia i
uwaznie przeczytaj odpowiednig informacje.

OSTRZEZENIE!

Symbol i stowo OSTRZEZENIE ostrzega o potencjalnym zagrozeniu, jakie moze nastgpié¢, powodujgc
Smier¢ lub powazne rany, jesli takie ostrzezenie zostanie zignorowane. Nalezy Scisle stosowac sie do
tych zalecen.

UWAGA!

Symbol i stowo UWAGA ostrzega o potencjalnym zagrozeniu, jakie moze nastgpi¢ powodujgc srednie
badz Izejsze obrazenia, jesli zostanie zignorowany.

WAZNE! :
L‘Q& Symbol i stowo WAZNE oznacza wskazéwke lub uwage odno$nie kluczowych funkgji
lub uzytecznych informaciji dotyczacych prawidiowego dziatania maszyny.

Jesli symbol & jest polaczony ze stowem WAZNE, zwraca uwage na mozliwosé

powaznego uszkodzenia maszyny. @%‘

Symbol ten jest znakiem ostrzegawczym. Przypomina on o koniecznosci wytgczenia silnika
oraz wyjecia kluczyka ze stacyjki przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy
maszynie.

Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia
wynikajace z nieprzestrzegania powyzszych znakéw ostrzegawczych!.

Symbol informacyjny.
Symbol zwraca uwage operatora na bardzo wazne kwestie zwigzane z obstuga maszyny,
ktére powinny by¢ przeczytane i zapamietane

pag.8 Cod. F07022165



UZYTKOWANIA | KONSERWACJI POLSKA |

4.2_ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem maszyny oraz przed rozpoczeciem pracy prasg zwijajgca

e W celu unikniecia zagrozen nalezy zapoznaé sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi i przestrzegacé
ponizszych zalecen.

e Nalezy regularnie sprawdzac stan techniczny maszyny. Nalezy zwrdci¢ szczegoling uwage na poprawnosé
dziatania wszystkich elementéw bezpieczenstwa, wszystkie ostony zabezpieczajgce powinny byé
zamontowane zgodnie z zaleceniami producenta.

e Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek nieautoryzowanych modyfikacji maszyny.

OSTRZEZENIE! Prasa zwijajgca moze by¢é obstugiwana wylacznie przez osoby
wykwalifikowane i zaznajomione z niniejszg instrukcjg obstugi.

4.2.1_ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY

Znaki bezpieczenstwa znajdujgce sie na prasie zwijajgcej zawierajg wazne informacje dla bezpieczenstwa
operatora. Znaki bezpieczehnstwa zwracajg uwage operatora na zasady bezpieczehstwa i zapobiegania
wypadkom oraz na mozliwe zagrozenia podczas uzytkowania i serwisowania maszyny. Zwréci¢ uwage na
znaki sygnalizujgce zagrozenie, umieszczone w instrukcji obstugi oraz na maszynie, ,4.4. Znaki
bezpieczenstwa’.

e Znaki bezpieczenstwa powinny zawsze by¢ czytelne i widoczne.

e Znaki i napisy zniszczone lub nieczytelne powinny byé zastgpione nowymi. Aby wymieni¢ zniszczony

znak bezpieczenstwa nalezy ztozy¢ zamowienie w punkcie serwisowym.

A OSTRZEZENIE! A UWAGA

Nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez opieki podczas pracy.

o Nigdy nie pozostawiac¢ ciggnika bez opieki, gdy silnik jest wigczony.

e Zabrania sie pracy maszyng w obecnosci 0sdb niepetnoletnich, w szczegdlnosci dzieci, oséb postronnych,
niezapoznanych z instrukcjg obstugi, a takze osobom ze ztym stanem zdrowia lub nieposiadajgcym waznego prawa
jazdy.

e  Strefa pracy maszyny jest uznana za niebezpieczna: przed rozpoczeciem pracy maszyng upewnic
sie, ze w strefie pracy nie ma oséb postronnych ani zwierzat, w przeciwnym przypadku zatrzymac
maszyne i usungé osoby postronne oraz zwierzeta.

Operator prasy zwijajagcej jest odpowiedzialny za wszelkie szkody wyrzadzone przez maszyne w
stosunku do 0s6b trzecich.

Zabrania sie podczas pracy maszyng zblizania do elementéw mechanicznych, dotykania elementéw ruchomych oraz
przebywania pomiedzy nimi. Twarz, dionie oraz stopy trzyma¢ z dala od elementéw ruchomych, zachowaé

bezpieczng odlegtosc.

e Nigdy nie przebywa¢ za maszyna, gdy tylna pokrywa jest otwarta, a bela moze zosta¢ wyrzucona.

A’ OSTRZEZENIE! Upewnij sie, ze tylna klapa jest zamknieta, sprawdzajac wizualnie,
A ¥\ czy wskazéwka manometru znajduje sie miedzy zottym i zielonym wycinkiem, wskazujgc
cisnienie w granicach 80 + 130 bar.
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UWAGA!

Przed rozpoczeciem obstugi zespotu owijajgcego siatkg lub)
rozpoczeciem pracy w obszarze zespotdw wigzacych nalezy ustawic
bezpiecznik w potozeniu ,stop”, aby unikng¢ wypadku lub obciecia rak.

W celu zapoznania sie z szerszymi informacjami dotyczgcymi zaktadani sznurka i siatki, nalezy przeczytac
paragraf 7.6. ,Przygotowanie maszyny do pracy’.

e Sznurek lub siatka mogg by¢ zaktadane tylko wowczas, gdy silnik ciggnika jest wytaczony, a zasilanie
jednostki sterujgcej ,,FF Control” jest odtgczone.

UWAGA! Jesli materiat roslinny zablokowat strefe podawania: @;’0 ff} '
e nalezy zawsze zatrzymac¢ maszyne i roztgczy¢ WP-T, wylgczy¢ silnik w ciggniku i S?o’l’,

wyjac¢ kluczyk ze stacyjki, a nastepnie zaciggng¢ hamulec reczny.
e wylgczy¢ system ,FF Control”

. e zapozna¢ sie z paragrafem 8.4. ,Zablokowanie sie maszyny”.

¢ Nie opiera¢ niczego na uktadach sterowania lub przewodach.

e Zakfadac¢, uzywacé oraz demontowa¢ wat WP-T zgodnie z zasadami bezpieczenstwa oraz zaleceniami
zawartymi w instrukcji obstugi dostarczonej wraz z watem.

e Niedopuszczalne jest przewozenie oséb bgdz tadunkéw na prasie.

e Podczas prac konserwacyjnych oraz naprawczych obligatoryjne jest noszenie odziezy
ochronnej, rekawic ochronnych, butéw ochronnych oraz okularéw ochronnych.

?I

e Nosi¢ przylegajgce ubrania, ktére nie mogg zosta¢ pochwycone przez elementy ruchome.
W przypadku zagrozenia wyrzuceniem przedmiotow nosi¢ kask ochronny z ostong na
oczy. W celu zapoznania sie z szerszymi informacjami przeczyta¢ paragraf 4.6. ,Odziez”.

@

podczas pracy w poblizu linii elektrycznych; maszyna zostata wykonana gtéwnie z
elementéw metalowych. Kontakt z linig elektryczng moze doprowadzi¢ do spiecia, a w
nastepstwie do porazenia operatora, co moze stworzyé zagrozenie dla zycia i zdrowia
operatora.

Zachowaé szczegodlng ostroznosc i nie przekraczaé minimalnej bezpiecznej odlegtosci |
s
s

e Wyrzuca¢ bele na ptaskiej powierzchni; zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas
wyrzucania bel na terenie pochytym. Upewni¢ sie, ze poblizu nie ma oséb postronnych.

//

e Praca przy przewodach pod cisnieniem moze spowodowaé zabrudzenia lub nawet
powazne zranienia, dlatego zalecane jest obnizenie cisnienia przed rozigczaniem
przewodow i przeprowadzaniem innych prac kontrolnych.

W przypadku uszkodzenia skéry olejem o wysokim cisnieniu nalezy natychmiast udaé \ ’
sie do punktu pomocy medycznej lub szpitala.

MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania
powyzszych ostrzezen.
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4.2.2 OSTRZEZENIA

/!\ OSTRZEZENIE ! A UWAGA!

Zigcza hydrauliczne muszg zawsze by¢ utrzymane w czystosci. Aby zapobiec brudzeniu sie lub
zniszczeniu zawsze po uzyciu ponownie zatozy¢ plastikowg naktadke dostarczong przy zakupie maszyny.
Sprawdzic¢ i jesli jest to potrzebne wymieni¢ zniszczone ostony tubowe i mocowania. Wszystkie ruchome
ostony tubowe musza by¢ wymieniane, co 5 lat. Data poprzedniej wymiany powinna by¢é umieszczona na
kazdej ostonie. Przed przywréceniem cisnienia w przewodach sprawdzi¢ czy wszystkie przewody i ich
mocowanie jest szczelne. Aby sprawdzi¢ czy nie ma wycieku z przewodow, uzywacé bibuty lub papieru.

Wat WP-T jest dostarczany wraz z zatgczonymi przez producenta instrukcjami obstugi i konserwacji.
Zabezpieczenia watu WP-T, oston tubowych i pokryw muszg by¢é zamontowane i utrzymane w
nienagannym stanie.

0 Uwaga: Czynnosci zwigzane z konserwacjg walu WP-T muszg by¢ przeprowadzane zgodnie z

Przed zatozeniem watu WOM upewnic sie czy:

zawartymi w instrukcji dostarczonej przez producenta zaleceniami.

A OSTRZEZENIE! ZAGROZENIEM POZAREM

W przypadku zaptonu beli:

Liczba obrotow jest zgodna z zaleceniami (odpowiada liczbie na znaku umieszczonym na
skrzynce sterowniczej maszyny).
Kierunek obrotow jest zgodny z zamieszczonym na znaku bezpieczenstwa.

NIGDY nie uruchamia¢ watu WOM przed uruchomieniem silnika ciggnika.

Odtgczy¢ wat WOM podczas nawrotéw na koncach watéw pokosu i podczas wykonywania innych ostrych
zakretow.

Gdy maszyna jest odtaczona od ciggnika, umiesci¢ wat WP-T na specjalnej podporze.

Nie rozpoczyna¢ procesu belowania, jesli tylna pokrywa nie jest dokladnie zamknieta, sprawdzi¢ stan
pokrywy takze na wyswietlaczu jednostki sterujgce;.

Regularnie usuwa¢ nagromadzony wewnatrz maszyny materiat roslinny.
Nagromadzenie materiatu rodlinnego wewnatrz maszyny powoduje zagrozenie
pozarem oraz owinieciem sie materiatu wokét czesci ruchomych maszyny.

1) Natychmiast wyrzuci¢ bele poza maszyne i zostawi¢ tylng pokrywe otwarta.
2) Odjechac¢ ciggnikiem z maszyng od lezgcego pokosu lub innego fatwopalnego materiatu.
3) Zgasic ogien za pomoca gasnicy, w ktorg ciggnik musi by¢ wyposazony.

Zawsze w zasiegu reki nalezy mie¢ dostepng sprawng gasnice, posiadajgca atest.

Wszelkie naprawy kot i opon muszg byé wykonywane przez wykwalifikowane i P
posiadajgce odpowiedni sprzet osoby. w

Nigdy nie wyjezdza¢ na droge, gdy bela znajduje sie¢ w komorze prasowania prasy.

Zawsze oprézni¢ komore przed opuszczeniem pola.

Upewnic¢ sie, ze tylna pokrywa jest zamknieta i zablokowana.

Przejazd po drogach publicznych zawsze musi sie odbywal zgodnie z miejscowymi regulacjami
prawnymi. Jest bardzo wazne, aby pamieta¢, ze podczas przejazdu transportowego obcigzenie od
doczepionej maszyny wptywa na warunki jazdy ciggnika.

Przed transportem maszyny ustawi¢ podpore postojowg w pozycji transportowe;.

Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia
wynikajace z nieprzestrzegania powyzszych ostrzezen!
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4.3_BEZPIECZENSTWO PODCZAS KONSERWACJI MASZYNY

f OSTRZEZENIE! £ WAZNE!
LA
A I\

Przed regulacja, konserwacja, naprawg lub serwisem maszyny lub w przypadku zamiaru
pozostawienia maszyny bez nadzoru wykonac¢ kolejno nastepujace czynnosci:

- s
1) Zatrzymaé maszyne i roztagczyé WP-T. =@ \i\; ﬂ
2) Opusci¢ podbieracz na ziemi. STOP

3) Zawsze wytaczy¢ silnik w ciagniku, wyjaé kluczyk ze stacyjki.

4) Zaciggnaé hamulec reczny.

6) Upewnic¢ sig, ze wszystkie ruchome elementy prasy catkowicie zatrzymaty sie.
5) Odiaczyé¢ zasilanie zespotu sterujacego ,,FF Control”.

e Zabrania sie usuwania lub manipulowania przy elementach bezpieczenstwa. Elementy bezpieczehstwa
zostaty zaprojektowane i zamontowane w celu ochrony i zabezpieczenia przed niebezpieczehstwem. W
przypadku uszkodzenia elementu bezpieczenstwa nalezy niezwtocznie przed uzyciem maszyny wymienic
na nowy.

e Czesto i regularnie sprawdzac¢ poprawnos$¢ mocowania nakretek, srub i sworzni.

e Czesto i regularnie sprawdzac¢ stan zuzycia oston, rolek, tancuchoéw i két zebatych.

Nie przeprowadzaé¢ zadnych czynnosci konserwujgcych ani czyszczenia dopoki silnik w ciggniku nie
zostanie wytgczony, a nastepnie kluczyki wyjete ze stacyjki; nalezy usunaé wszelkie zabrudzenia, ktére
zgromadzity sie na ruchomych czesciach maszyny

e Nie czysci¢ maszyny strumieniem wody z wysokim cisnieniem, gdyz moze to spowodowac uszkodzenia
mechanicznych czesci maszyny..

e Przestrzega¢ zasad zwigzanych z bezpieczenstwem podczas spawania. Przed
rozpoczeciem spawania odtgczy¢é maszyne od ciggnika. Usung¢ resztki pokosu z
maszyny i upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma zadnych plastikowych elementow
(niebezpieczenhstwo pozaru). Nalezy mie€ przy sobie gasnice.

e Uzywac tylko zalecanych olejow.

e Czynnosci konserwacyjne przeprowadzac zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukgji
obstugi. Zniszczone Ilub zuzyte czesci mogg by¢ wymieniane tylko przez
wykwalifikowane osoby.

Uzywac tylko oryginalne czesci zamienne.
e Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom producenta.
o Uzywac wat WP-T wskazany przez producenta.

Ponizsza tabela wskazuje maksymalne wartosci obcigzenia oka zaczepu:

Maksymalne wartosci obcigzenia oka zaczepu (kg)

model Entry 120 Entry 150

Obcigzenie 360 420

OSTRZEZENIE! Ta instrukcja obstugi z zaleceniami dotyczgcymi uzytkowania prasy zwijajgcej musi
by¢ przeczytana i zapamietana oraz nalezy zawsze mieC jg pod rekg podczas catego okresu
eksploatacji maszyny.

Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia
wynikajace z nieprzestrzegania zasad zawartych w instrukcji obstugi!

pag.12 Cod. F07022165



UZYTKOWANIA | KONSERWACJI POLSKA |

Schemat: ROZMIESZCZENIE ZNAKOW BEZPIECZENSTWA NA MASZYNIE

PRAWA strona

* wewnatrz

LEWA strona

* wewnatrz
TYL
6 i
(h il
1
! 4 14| | 15| 4
0 0
7 0[Ol ® A
\] 3 |} =
‘ T 1 _||; ?"-
@ 5 Iﬂ_ﬁ 1y

** tylko z zespofem owijajagcym siatkg (wewnatrz)
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4.4 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

Znaki bezpieczenstwa znajdujgce sie na prasie zwijajgcej zawierajg wazne informacje dla
bezpieczehstwa operatora. Ich celem jest zwrécenie uwagi operatora na zasady bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom oraz na mozliwe zagrozenia podczas uzytkowania i serwisowania
maszyny.

e Znaki bezpieczehstwa — czarne i czerwone symbole na zottym tle

e Piktogramy powinny zawsze by¢ czytelne i widoczne. Znaki i napisy zniszczone lub nieczytelne
powinny by¢ zastgpione nowymi. Aby wymieni¢ zniszczony znak bezpieczenstwa nalezy ztozyc
zamowienie w punkcie serwisowym podajgc numer danego znaku (patrz ponizej).

0 Aby otrzymac¢ komplet nowych znakow bezpieczenstwa dla prasy zwijajacej ENTRY, nalezy
podac¢ w punkcie serwisowym nastepujgcy kod:
o B07200077 ,,CE Safety decal”,

Ponizej przedstawiono i omoéwiono znaki bezpieczenstwa umieszczone na maszynie. Przeczytac
uwaznie informacje o tych znakach oraz zaznajomi¢ innych uzytkownikbw maszyny z ich
znaczeniem.

Rozmieszczenie znakoéw bezpieczenstwa zostato pokazane na schemacie "Rozmieszczenie
znakow bezpieczenstwa na maszynie”, umieszczonym na poprzedniej stronie

4.4.1_ZNAKI BEZPIECZENSTWA (PIKTOGRAMY)
W tym paragrafie umieszczono opis znakéw bezpieczehstwa zamieszczonych na maszynie i

pokazanych

na schemacie”’Rozmieszczenie

umieszczonym na poprzedniej stronie.

1) cod. B07500185-1

UWAGA! Przed przystgpieniem do
pracy, po diugim okresie postoju i
przed serwisowaniem maszyny
zapoznacC sie z trescig instrukcji
obstugi i stosowaé sie do zasad w
niej zawartych.

3) cod. B07500187-1

UWAGA! Informacja o predkosci
obrotowej watu odbioru mocy i
kierunku obrotow.

5) cod. B07500199-1
OSTRZEZENIE! Nie wchodzié
pomiedzy maszyne i ciagnik, gdy
silnik ciggnika pracuje. Ten obszar
jest szczegdlnie niebezpieczny.

bezpieczenstwa na maszynie”

2) cod. B07500186-1

UWAGA! Przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych lub napraw
wytgczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki i zapoznaé sie z trescig
instrukcji obstugi.

4) cod. B07500198-1
OSTRZEZENIE! Nie podchodzi¢,
nie sta¢ pod tylng pokrywg prasy
zwijajgcej dopoki nie zostanie ona
zabezpieczona blokadag.

6) cod. B07500203-1
OSTRZEZENIE! Przed
wykonaniem jakichkolwiek
czynnosci przy maszynie upewnic
sie, ze wszystkie jej elementy s3g
nieruchome i zostaly wtasciwie
zabezpieczone przed
przypadkowym uruchomieniem.
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7) cod. B07500207-1

OSTRZEZENIE! Nie wchodzi¢
przed maszyne i nie podawac
recznie ani nie usuwaé¢ materiatu z

podbieracza dopoki elementy
maszyny sg w ruchu.

K Moze powodowaé powazne
{r‘( zagrozenia dla zdrowia i zycia.

9) cod. B07500194-1

OSTRZEZENIE! W przypadku
potrzeby wejScia do komory
prasujgcej koniecznie zablokowac

6 sitowniki hydrauliczne

o

11) cod. B07500781

przez wat WP-T.

12) cod. B07500320

13) cod. B07500197-1

14) cod. B07500201-1

poblizu linii elektryczne;.

15) cod. B07500212-1

Zachowac bezpieczng odlegtoscé.

8) cod. B07500208-1

OSTRZEZENIE! Przed
przystgpieniem do pracy z
systemem hydraulicznym

zapoznacC sie z trescig instrukcji
obstugi. Olej pod  wysokim
ciSnieniem moze spowodowac
powazne zagrozenie dla zdrowia..

10) cod. B07500221-1

OSTRZEZENIE! Nie przebywaé w
poblizy maszyny. Zachodzi
niebezpieczenstwo  zmiazdzenia
lub odciecia dolnych konczyn
wyniku opuszczenia maszyny lub
j€j elementow. Zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo pochwycenia i wciggniecia

OSTRZEZENIE! Jesli usuniesz ostony w celu wykonania pewnych prac to
wczesniej wprowadz specjalny chwytnik do mechanizmu w celu
zabezpieczenia przed zmiazdzeniem lub obcieciem gérnych konczyn w
przypadku nagtego i niespodziewanego dziatania roboczego.

OSTRZEZENIE! Nie sta¢ za maszyna. Istnieje zagrozenie przygniecenia w
wyniku nagtego przemieszczenia sie maszyny.

OSTRZEZENIE! Zachowaé szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy w

OSTRZEZENIE! Nie przebywaé za maszyna podczas wyrzutu beli.

Cod. F07022165
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4.4.2_SWIATLA

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo transportu po drogach publicznych, na prasie zwijajgcej
umieszczone sg dwa rodzaje Swiatet odblaskowych.

Rb) Swiatta odblaskowe okragte biate (przod).

Ra) Swiatta odblaskowe okragte pomarafnczowe (boczne).

RT) Swiatta odblaskowe tréjkgtne (tyt).

widok przodu widok tytu
o) .

4.4.3_WAL WP-T PIKTOGRAM

Znak umocowany na wale zwraca uwage operatora i przypomina mu o zasadach
bezpieczehstwa zwigzanych z uzytkowaniem watu WP-T.

ﬁ-&
A

BONDIOLI & PAVES! S.p.A
Rt OF -
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4.5_ELEMENTY BEZPIECZENSTWA

Maszyna jest wyposazona w elementy bezpieczenstwa w celu zapewnienia prawidtowego jej
uzytkowania bez zagrozeh w normalnych warunkach pracy.

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem pracy prasa zwijajaca, upewnié sie, ze elementy
bezpieczenstwa sg na miejscu i nie sg uszkodzone.

4.5.1_OSLONY ZABEZPIECZAJACE

Prasa zwijajgca zostata wyposazona w ostony ochraniajgce operatora przed ruchomymi elementami
maszyny, oraz ochraniajgca czesci maszyny przed przypadkowym dostaniem sie obcych ciat:

widok przodu widok tytu
: ia

| | ﬁ "

1) Ostona skrzyni przektadniowej

2) Przednia ostona

3) Ostony zabezpieczajgce wat WP-T/skrzynke przektadniowa.

4) Ostona ochraniajgca podbieracza (prawa i lewa)

5) Ostona zabezpieczajgca urzadzenia podbierajgcego (lewa strona)
6) Ostona zabezpieczajgca duza rolke

7) Ostona napedu/ukfadu zasilania komory

8) Boczne ostony (prawa i lewa)

9) Ostona tylna komory prasowania

Boczne tamane ostony sg wyposazone w zamki zabezpieczajgce, ktére zapewniajg doktadne zamkniecie
ostony, co zapobiega niepozgdanemu otwarciu sie oston zabezpieczajgcych podczas pracy lub transportu.
e Aby otworzy¢ ostony zabezpieczajgce nalezy uzy¢ klucza 13 mm.

OSTRZEZENIE! Przed demontazem oston zabezpieczajacych nalezy
e : Zatrzyma¢ maszyne.
o Wylaczyé¢ silnik w ciagniku i wyja¢ kluczyk ze stacyjki i zaciagna¢é hamulec
reczny.
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4.5.2_BEZPIECZENSTWO PRACY WALEM WP-T

Kazdy wat WP-T posiada elementy zabezpieczajgce mechaniczne czesci watu przed
przecigzeniem.

e “FV”=ze sprzegtem ograniczajgcym, Fv SB
e “SB” =ze Srubg scinana. =5 |

4.5.3_ ELEMENT BEZPIECZENSTWA NAPEDU PODBIERACZA

Ukfad napedu podbieracza jest wyposazony w
Srube zabezpieczajgcg scinang, zabezpieczajgca
przed mozliwym przecigzeniem i ciatami obcymi,
jakie mogg dostac¢ sie do prasy.

do zespotu zasilajgcego znajdujg sie dwie

odpowiednio dobrane, Scinane Sruby
bezpiecznikowe, ktére stanowig zabezpieczenie -
przed przecigzeniami i obcymi ciatami —a>-

mogacymi dostac sie w strefe dziatania zespotu
zasilajgcego.

4.5.5_PODPORA WALU WP-T

Podpora watu WP-T stuzy do jego podparcia, gdy nie jest potgczony z|==
ciggnikiem i w ten sposéb chroni go przed uszkodzeniem.

4.5.6_tANCUCH ZABEZPIECZAJACY WAL WP-T

tancuch zabezpieczajgcy zapobiega obracaniu sie oston walu WP-T
podczas pracy. Przytgczy¢ go do dyszla.

4.5.7. PODPORY | OSLONY PRZEWODOW

Stuza do podparcia wezy hydraulicznych, przewodéw i kabli elektrycznych. | B2
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4.5.8. KLINY POSTOJOWE

Kliny postojowe umieszczane sg pod kotami, aby
zablokowaé maszyne i zapobiec przypadkowemu
przemieszczeniu podczas postoju, a takze
unieruchomi¢  maszyne podczas napraw,|
konserwaciji lub czyszczenia.

4.5.9_ELEMENT BLOKUJACY TYLNA POKRYWE

Urzadzenia to stuzy do blokowania tylnej pokrywy w pozycji otwartej, aby

zapobiec przypadkowemu zamknieciu sie pokrywy, gdy operator znajduje

sie w srodku maszyny podczas konserwaciji lub napraw.

o Zablokowaé obydwa drazki podnosnika (jeden po prawej stronie
i jeden po lewej stronie) za pomoca specjalnych blokad
(ogranicznikow) i wprowadzi¢ trzpienie zabezpieczajace.

A WAZNE! Zawsze przed zamknieciem pokrywy tylnej pamietaé o
"-._’k odtgczeniu elementu zabezpieczajgcego tylng pokrywe, przesuwajgc
' dzwignie do jej pierwotnej pozycii.

4.6_ODZIEZ

e Podczas pracy nie nosi¢ luznych ubran, poniewaz mogg wkreci¢ sie w ruchome
elementy maszyny.
e Diugie witosy powinny zawsze by¢ zwigzane.

Podczas konserwacji i napraw maszyny nalezy zawsze uzywac¢ srodkow ochrony
osobistej takich jak:

e rekawice ochronne,

e buty ochronne,

e okulary ochronne.

Pyt, kurz oraz substancje szkodliwe dla oddychania mogg powstawaé podczas pracy lub
konserwacji maszyny. Nalezy zawsze uzywa¢ srodkéw ochrony osobistej.

4.7_POZIOM HALASU

UWAGA!
Przestrzegaé przepiséw i norm regulujagcych dopuszczalny poziom
hatasu obowigzujagce w danym kraju.

W niektérych przypadkach dopuszczalny poziom hatasu moze przekroczyé
85dbA+90 dbA. W tym wypadku nalezy uzy¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej.

85dbA+90dbA

Cod. F07022165
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4.8_OCHRONA SRODOWISKA PRZED ZANIECZYSZCZENIEM

UWAGA! Nalezy przestrzega¢ regulacji prawnych obowigzujagcych w danym Kraju
dotyczacych uzywania i usuwania odpadéw powstalych podczas pracy, konserwaciji
lub czyszczenia maszyny.

e Za kazdym razem podczas spuszczania oleju z réznych mechanicznych czes$ci maszyny i uktadu
hydraulicznego Iub innych toksycznych substancji i/lub niebezpiecznych dla Srodowiska probowaé
uniknagé wycieku.

Przechowywac¢ te substancje w bezpiecznym miejscu dopdki nie zostang poddane utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

e Zuzyte opakowania skladowa¢ w specjalnych pojemnikach na odpady. Zuzyte oleje i Srodki
smarne nalezy przekazac¢ poprzez sie¢ punktow prowadzgcych ich zbidrke, gdzie podlegajg
procesom przerobu celem powtérnego ich wykorzystania. Elementy gumowe i z tworzywa
sztucznego nalezy przekazac do punktéw zbiodrki utylizacji substancji skazonych chemicznie, lub
do wykorzystania (przerdb Ilub utylizacja) do przedsiebiorstw posiadajgcych odpowiednie
urzadzenia. Podczas kasacji nalezy przestrzegaé przepisow ochrony srodowiska w danym
Kraju.
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5_TRANSPORT | HOLOWANIE

OSTRZEZENIE!
- Nigdy nie uzywagé prasy jako srodka transportu dla oséb/przedmiotow.
- Surowo zabrania si¢ holowania prasy zwijajacej wraz ze zwinietymi belami.
- Nigdy nie uruchamiaé prasy podczas holowania.

Prase nalezy holowaé w nastepujacy sposoéb:

- Maszyna nie jest zaladowana.

- Wszystkie elementy sg ustawione w pozycji transportowej.
- Wszystkie elementy bezpieczenstwa sg uruchomione.

e Prasa zwijajgca moze byC¢ holowana przez ciggnik po drogach publicznych z predkoscig
nieprzekraczajgcg 40 km/h.

e Maszyna jest przyczepiona do tylnego zaczepu ciggnika za pomocg oka zaczepowego
przymocowanego do dyszla zaczepu maszyny poprzez sworzeh zabezpieczajgcy. 7.2
n»Zaczepienie maszyny do ciggnika do transportu’.

e Podigczy¢ uktad elektryczny oraz sprawdzi¢ czy wszystkie wskazniki, swiatta postojowe oraz
stop dziatajg poprawnie.

Przed holowaniem:

e Podnies¢ podbieracz do pozycji transportowej oraz zamkng¢ zawor (pozycja zamknieta, 7.4.3
~,Podtgczenie uktadu hydraulicznego”).

e Podnies¢ podpore do pozycji transportowej, 7.2 ,Zaczepienie maszyny do ciggnika do
transportu”.,

¢ Nie podtgczac koncowek szybkoztgcz prasy do ciggnika.

e Podczas transportu wat WP-T musi by¢ odtaczony od ciggnika i przymocowany do dyszla.

o Jesli konieczne jest holowanie prasy na dtuzszg odlegtosé, moze by¢ ona zatadowana na
ciezarowke, naczepe lub inny przeznaczony do tego srodek transportu.

Prasa zwijajgca posiada certyfikat pozwalajgcy na ruch po drogach publicznych.
Maszyna jest dostarczana z tabliczkg znamionowg ze znakiem CE i deklaracja zgodnosci.
Wiecej informacji w rozdziale ,,2.3 Dopuszczenie do ruchu po drogach publicznych”
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5.1_ ZALADUNEK NA RAMPIE

Zabrania sie uzywania pochylni do zatadunku lub roztadunku maszyny.

5.2_ ZALADUNEK ZA POMOCA DZWIGU

UWAGA! Przed podniesieniem maszyny upewnié sie czy w srodku maszyny nie pozostata
zadna bela.

Aby podnie$¢ maszyne do poziomu zatadunku, w przypadku, gdy nie jest dostepna rampa, uzyé
odpowiedniego dzwigu. Upewni¢ sie, ze dzwig i jego ramie majg odpowiedni udzwig by unies¢ prase.
Sprawdzi¢ wartosci w paragrafie 3.2 ,Masy”.

W celu prawidlowego i bezpiecznego roziozenia obcigzenia podczas zatadunku, obowigzkowo uzywaé
wszystkich czterech punktéw mocujgcych.

WAZNE!

e Cztery punkty mocowania do podnoszenia maszyny sg widoczne i oznaczone za pomoca
specjalnych przylepnych znakéw z kodem B07500216.

e Aby unikng¢ uszkodzen, maszyne nalezy mocowaé¢ za pomocg czterech punktow
mocujacych.

n°.4

| Al

%‘P { 5
o el

f

Firma MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprawidtowego
mocowania maszyny podczas zatadunku.

tadowac¢ maszyne na $rodek transportu ze szczegdlng ostroznoscig, powoli i bez szarpniec¢.

OSTRZEZENIE! Podnoszenie i transport maszyny moze byé niebezpieczny, jesli nie zostanie zachowana
A szczegolna ostroznosé
e Upewnic¢ sie, ze dostepne srodki techniczne sg gotowe do pracy i sa odpowiednie do wykonywania
czynnosci zatadowczych.
e Oczyscié i zabezpieczyé obszar zatadunku oraz upewni¢ si¢ czy w poblizu nie ma oséb postronnych
e Upewni¢ sie czy obszar zatadunku zostal odpowiednio oczyszczony i jest zapewniona droga
wystarczajgco bezpieczny, czy istnieje droga ucieczki tj. odpowiednia wolna przestrzen do szybkiego
odbiegniecia w razie upadku zatadunku.
e Osoby postronne muszg zachowac bezpieczng odlegltos¢ podczas zatadunku.
¢ Nie dotyka¢ zawieszonego tadunku i zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢.
e Podczas transportu tadunek nie moze by¢ unoszony powyzej 20 cm nad podioze.

UWAGA! Powierzchnia zaladunku musi by¢ idealnie ptaska, aby unikngé przypadkowego zsunigcia sie
Z : : maszyny.

Po zatadowaniu maszyny na srodek transportu zabezpieczy¢ jg za pomocg lin lub tancuchéw uzywajgc tych samych, co
podczas zatadunku, punktdw mocowania oraz zablokowa¢ kota za pomocg klindw.

UWAGA! Upewnic¢ sie czy srodek transportu z zatadunkiem nie przekracza maksymalnych wymiarow
dozwolonych podczas transportu po drogach publicznych.

Po transporcie i przed roztadunkiem upewni¢ sie czy maszyna nie przemiescita sig, stoi stabilnie i nie stanowi zagrozenia.
Zdja¢ zabezpieczenia transportowe i przystapi¢ do roztadunku za pomoca tego samego wyposazenia zachowujgc nalezyte
Srodki ostroznosci.
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6_OPIS MASZYNY

Prasa zwijajgca sktada sie z elementow montowanych na ramie, wspartych na osi z kotami oraz
posiada dyszel zaczepowy do tgczenia jej z ciggnikiem.

Uktad elektryczny zasila jednostke sterowniczg oraz uktad oswietlenia.

Uktad hydrauliczny jest zasilany przez sprzegniecie wezy hydraulicznych maszyny z gniazdami dla
odbiornikéw jednostronnego i dwustronnego dziatania zamocowanych na ciagniku.

Wat WP-T podtgczony do ciggnika i skrzynki napedowej maszyny przenosi naped do wszystkich
ruchomych elementow maszyny.

6.1_BUDOWA PRASY ZWIJAJACEJ

1) Dyszel zaczepowy

2) Podpora

3) Wat WP-T

4) Skrzynka przektadniowa

5) Zespot owijajgey siatkg

6) Zespot owijajgcy sznurkiem

7) Przenos$nik fancuchowo-pretowy
8 Tylna pokrywa

9 Podbieracz

10) Zespot transportujgcy podajnik
11) Rolki przenosnika

12) Wyrzutnik bel

13) Skrzynka sterownicza ,FF Control”
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6.2_OPIS PROCESU ROBOCZEGO

Prasa zwijajgca wykonuje nastepujgce czynnosci:

1) Zbidr wczesniej przygotowanego materiatu roslinnego.

2) Prasowanie w ksztaift cylindryczny (bele) i wigzanie bel (wigzanie sznurkiem lub owijanie
siatkg).

3) Woyrzucanie bel na ziemie.

Prasa zwijajgca podbiera zielonke przygotowang w watach o maksymalnej szerokosci 1.20m w
przypadku waskiego podbieracza lub maksymalnej szerokosci watéw 1.70m w przypadku
szerokiego podbieracza.

Zespot podbierajgcy moze by¢ podniesiony hydraulicznie i jest przystosowany do kopiowania
terenu. W sytuacji zastosowania bocznych oston, jak réwniez w przypadku szerokiego
podbieracza z dwoma dwustronnymi zasilaczami Slimakowymi, zielonka jest w trakcie zbierania
formowana do szerokosci 1.20m, ktéra odpowiada szerokosci zwijanej beli.

Przednie zeby przenoszace i odpowiednio uksztattowane rolki kierujg zielonke do komory
prasowania. Wewnatrz komory zielonka jest formowana do postaci cylindrycznych bel za
pomocg drgzkdw wykonujgcych ciggty ruch obrotowy.

W momencie, gdy formowanie beli zostanie
zakonczone, zapali sie czerwona lampka na panelu
kontrolnym oraz  bedzie sygnat dzwigkowy,
wskazéwka na manometrze znajdzie sie na
czerwonym polu ,R” (ustawienie wartosci za pomoca
pokretta ,P”). Proces wigzania beli musi zostaé
wykonany w trybie recznym.

REGOLARE 4 MANOMETRO
HOM (N PRESSIONE

max. cisnienie = 190 bar

Bele wyrzucane sg z komory prasujgcej hydraulicznie bez koniecznosci wysiadania z kabiny ciggnika

UWAGA!
Bardzo wazne, przed wyrzuceniem beli z komory nalezy bezwzglednie wylaczy¢ WP-T.
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7_INSTRUKCJA UZYTKOWANIA MASZYNY
7.1_PRZYGOTOWANIE DO PRACY

UWAGA: Wszystkie czynnosci powinny by¢ wykonywane przez pojedynczg osobe, ktéora
zapoznala sie dokladnie z niniejsza instrukcjg obslugi, a w szczegdlnosci z rozdzialem
dotyczacym bezpieczenstwa pracy.

Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie czy maszyna jest w sprawna oraz sprawdzi¢ poziom oleju w
odpowiednich elementach, sprawdzi¢ wszystkie czesci czy nie sg zuzyte.

OSTRZEZENIE! Zawsze, jezeli w instrukcji obstugi nie podano inaczej,
regulacje i czynnosci przygotowujace do pracy musza byé wykonane z:
¢ Wylaczonym silnikiem i wyjetym kluczykiem ze stacyjki. @;’0 f,“q\
o Wylaczonym napedem i zablokowang maszyna. s?c;;
e Wylaczonym systemem sterujacym ,,FF Control”. o

(chyba ze, w niniejszej instrukcji podano inne zalecenia)

7.2_ZACZEPIENIE MASZYNY DO CIAGNIKA DO TRANSPORTU
é UWAGA! Zachowaé szczegélng ostroznosé podczas taczenia prasy z ciggnikiem.

Do holowania uzywaé ciggnika spetniajgcego wymagania dla danej prasy zwijajgcej. Zapoznac sie z
paragrafem 3.7 ,Charakterystyka ciggnika”.

Upewni¢ sie, ze prasa jest pusta w srodku. Upewni¢ sie, czy na maszynie nie zostaty pozostawione zadne
elementy oraz czy w poblizu maszyny nie znajdujg sie osoby postronne ani zwierzeta.

Dyszel prasy jest wyposazony w zaczep przegubowy z okiem.

Podtagczy¢ prase zwijajgcg do tylnego zaczepu
ciggnika upewniajgc sie, ze maszyna ustawiona
jest w stabilnej, poziomej pozycji. Upewni¢ sie, ze |
zaczep maszyny jest na tej samej wysokosci, co
zaczep ciggnika.

e Podnies¢ lub obnizy¢ zaczep maszyny za pomocag
korby ,,M” podpory ,,P” tak, aby wyréwnac jego
potozenia z zaczepem ciggnika.

e Wilozy¢ sworzen w oko zaczepu ,,S8” i
zabezpieczy¢ go przetyczka.

e Podnies¢ podpore ,,P” obracajgc korbg ,,M”.

e Usunac kliny zabezpieczajgce kota maszyny.
e Podlgczy¢ wtyczke uktadu oswietlenia do gniazda w ciggniku i sprawdzi¢ czy swiatta postojowe i stop
dziatajg poprawnie.

A’ UWAGA!

‘-,‘j& Upewnij sie, ze tylna pokrywa jest zamknieta, wizualnie sprawdz
czy wskazéwka na manometrze znajduje sie¢ pomiedzy zéttym a
zielonym polem wskazujac cisnienie pomiedzy 80 a 130 bar.

e Upewni¢ sie, ze tylna pokrywa i ostony zabezpieczajgce sg zamkniete i zabezpieczone.
e Upewni¢ sie, czy podbieracz jest ustawiony w gérnym potozeniu.

W ten sposob mozliwa jest jazda po drogach. Trzeba pamietaé, ze w przypadku jazdy po drogach publicznych
konieczne jest posiadanie odpowiednich dokumentéw i umieszczenie kopii tablicy rejestracyjnej w miejscu
przewidzianym dla prasy zwijajgce;.

Cod. F07022165 0ag.25



POLSKA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

7.3_POLACZENIE PRASY Z CIAGNIKIEM DO PRACY

Przed podtaczeniem jakiegokolwiek elementu prasy zwijajgcej do ciagnika nalezy upewni¢ sie, ze ciggnik
spetnia wymagania niezbedne do prawidtowej wspdtpracy z maszyng. Wymagania opisane sg w rozdziale
»3.7 Wymagania ciggnika’.

Dyszel prasy moze by¢ podigczony do zaczepu ciggnika zaréwno typu STANDARDOWEGO jak
i GORNEGO.

Podczas potaczenia zaczep prasy musi by¢ zawsze ustawiony réwnolegle do podioza.

c OSTRZEZENIE! Dostosowanie zaczepu maszyny do osprzetu ciagnika moze zostaé wykonane

tylko, jesli:
¢ Silnik ciagnika jest wylaczony oraz kluczyk jest wyjety ze stacyjki. @;’0 ff}
e Maszyna ustawiona jest za ciggnikiem. 5‘?0’,', _

e Podpora zaczepu oparta na podtozu.

e Maszyne nalezy unieruchomié na réwnej powierzchni w celu zapobiezenia
przypadkowemu jej przesunieciu.

¢ Wylagczonym systemem sterujagcym ,,FF Control”.

Nalezy zapoznac¢ si¢ i zapamieta¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa, ktore zawarte sg w rozdziale
»4_0golne zasady bezpieczenstwa pracy”.

UWAGA!
Jesli zachodzi koniecznos$¢ regulacji przeswitu maszyny nalezy
przekrecic piaste kota o p6t obrotu (180°).

Ucho sprzegajgce moze by¢ dostosowane do haka ciggnika i potozenia watka
przekaznikowego w efekcie regulacji (dostosowania) jego wysokosci lub
przekrecenia na odwrét (do géry nogami).

& WAZNE!

Dokrecié sruby do 475 Nm

7.3.1_“ STANDARDOWE PODLACZENIE

Dyszel zaczepowy pracy zwijajgcej jest fabrycznie
ustawiony w pozycji STANDARDOWEJ. max. 300

W razie potrzeby dopuszczalne jest zastosowanie g T s !
przedtuzenia ,,P” (zgodnie z wartosciami pokazanymi \1‘% '
na rysunku) do potgczenia maszyny z ciggnikiem. '

160+290

450
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7.3.2_“ POLACZENIE Z GORNYM ZACZEPEM

Mozliwe jest réwniez podtgczenie prasy do ciggnika z
gornym zaczepem. W tym celu nalezy przestawié
dyszel prasy tak, aby byt ustawiony na tej samej
wysoko$ci, co gorny zaczep ciggnika ,,A”.

Dyszel ,,T” prasy moze by¢ dostosowany do
wysokosci zaczepu ciggnika tylko w pionowej
ptaszczyznie.

Aby zmieni¢ wysokos¢ dyszla nalezy zamontowac go
na odwrét (do gory nogami) i zaczepié na GORNY
zaczep ciggnika.

£ :
£50 WAZNE!
Dokreci¢ sruby do 240 Nm

max. 200
’—\\f—J_E
- [[j:

T ~

min. 200

800+1050

-
R i
-

\et, N}

\oe
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7.4_PODLACZENIE URZADZEN DO PRASY ZWIJAJACEJ

Po podtagczeniu prasy do ciggnika — paragraf 7.2 ,Zaczepienie maszyny do ciggnika do transportu”, ustawic
podpore w pozycji spoczynkowe;.

Nastepnie mozna kontynuowac podtgczanie réznych urzgdzen do prasy zwijajgcej:
e Podigczenie uktadu sterujgcego skrzynkg sterowniczg (,FF Control”).

e Podigczenie uktadu oswietlenia.

e Podtgczenie uktadu hydraulicznego.

e Podtgczenie watu WP-T.

7.4.1_PODLACZENIE UKLADU STERUJACEGO ,,FF CONTROL”

Podczas pierwszego podtgczania maszyny do ciggnika nalezy najpierw podtgczy¢ przewdd zasilajgcy ,,A” do
12V akumulatora ,,b” w ciggniku.

A WAZNE! Zwrdci¢ uwage na odpowiednie potgczenie biegunow:
“_Q;& e  Czerwony przewdd musi by¢ podtgczony do bieguna dodatniego (+).
e Przewdd koloru czarnego z bezpiecznikiem musi by¢ podtgczony do bieguna
ujemnego (-).
e Czynnosci te nalezy wykonywac z wytgczonym silnikiem w ciggniku.

Uktad elektryczny prasy zwijajgcej wymaga zasilania 12 V z biegunem ujemnym uziemionym.

Wtyczka przewodu zasilania ,,S1” z akumulatora musi by¢ umieszczona poza ciggnikiem.

Zamontowac skrzynke sterowniczg w kabinie ciggnika tak, aby byta ona widoczna i dostepna dla operatora.
Zamontowac skrzynke sterowniczg ,,FF”’ w kabinie ciggnika.

Podtgczy¢ przewod zasilania ,,C”.

Podtgczy¢ przewdd sygnatu ,CS”.

Sprawdzi¢ czy skrzynka sterownicza wigcza sie wciskajac przycisk. Jesli przewody zostaly prawidtowo
podigczone, panel sterowania podswietli sie i rozpocznie sie tadowanie danych.

FF <=4

l

7.4.2_ PODLACZENIE UKLADU OSWIETLENIA

Podtgczy¢ uktad oswietlenia i sprawdzi¢ czy wszystkie wskazniki oraz swiatta dziatajg prawidtowo.

Zawsze uzywac whasciwych bezpiecznikéw, nie zmienia¢ przewodoéw, nie zmienia¢ wtyczek i gniazd, ktore nie
odpowiadajg oryginalnym.

W celu wykonania prac konserwacyjnych lub napraw skontaktowac sie z Centrum Serwisowym.

MASCHIO FIENAGIONE nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyniklte z nieprzestrzegania
powyzszych zalecen.
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7.4.3_ PODLACZENIE UKLADU HYDRAULICZNEGO

Potaczy¢ przewody hydrauliczne:

e Maly przewdd jest podigczony do
rozdzielacza jednostronnego dziatania.

e Dwa duze przewody podigczone sg do
rozdzielacza dwustronnego dziatania.

e Na malym przewodzie stuzagcym do
podnoszenia podbieracza zainstalowany jest
zawdr odcinajgcy.

Przed podniesieniem podbieracza:

e Ustawi¢ dzwignie zaworu odcinajgcego w
pozycji "OTWARTY”, a nastepnie podnies¢
podbieracz (pozycja transportowa).

e Po uniesieniu, przesung¢ dzwignie do
potozenia ,,ZAMKNIETY”, aby zablokowac
uktad.

7.4.4 PODLACZENIE WALU WP-T

Wat WP-T jest elementem przeniesienia napedu posiadajgcym certyfikat na znak ,CE”.

Kazdy wat jest wyposazony w instrukcje obstugi.

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi watu WP-T oraz przestrzega¢ zasad bezpieczehstwa i stosowac sie
do informacji zawartych w instrukcji obstugi.

Zamontowac¢ wat WP-T, dostarczony wraz z maszyna
pomiedzy watem ciggnika, a skrzynig przekfadniowg w
maszynie.

Sposob podtgczenia watu do ciggnika pokazany jest
na wale.

Upewni¢ sie, ze dlugos¢ watu jest odpowiednia. W
najdtuzszym ustawieniu watu ostony muszg pokrywaé
sie na minimum 1/3 ich dtugosci.

-

e Upewni¢ sie, ze elementy zabezpieczajgce watek WOM przed zsunieciem znajdujg sie w pozycji
zabezpieczajgcej. Sprawdzi¢, czy ostony mogg sie swobodnie obracac¢, jesli nie to odpowiednio je
nasmarowac.

e Zamocowac tancuch zabezpieczajgcy ostony przed obracaniem sie.

e W celu uzyskania szczegotowych informacji na temat uzytkowania watu przegubowo-teleskopowego
zapoznac¢ sie z instrukcjg dotgczong do watu.

OSTRZEZENIE!
Po wykonaniu czynnosci konserwacyjnych zatozy¢ ostony ochraniajagce na wat WP-T
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7.5_SPRAWDZENIE DZIALANIA

UWAGA! Przed wykonaniem jakiegokolwiek czynnosci roboczych nalezy podigczy¢
prase do ciggnika bez wzgledu na to czy wewnatrz znajduje sie bela materiatu czy tez
nie .

Po podtgczeniu prasy do ciggnika:

e Uruchomi¢ ciggnik bez uruchamiania watu WOM i sprawdzi¢ czy wszystkie funkcje ruchowe
prasy zwijajgcej dziatajg poprawnie.

e Sprawdzi¢ czy uktad hydrauliczny pracuje; sprawdzi¢, czy tylna pokrywa otwiera sie i zamyka;
podnies¢ i obnizy¢ podbieracz (pamietaC o ustawieniu zaworu odcinajgcego w pozyciji
»OTWARTY?”, tak aby mozna byto podnie$¢ podbieracz).

e Sprawdzi¢ czy elektryczne potgczenia jednostki sterujacej ,,FF Control” pracuje prawidtowo:
przycisngé przycisk i poczekaé, az dane zostang pobrane.

e Sprawdzi¢ uktad elektryczny, wskazniki oraz oswietlenie.

e Zamkngc¢ tylng pokrywe i uruchomi¢ wat WOM.

UWAGA! Przed uruchomieniem watu WP-T upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma os6b
postronnych. Zachowaé szczegding ostroznos¢ upewniajac sie, ze wszystkie elementy
mechaniczne i napedowe dzialajg poprawnie.

e Otworzy¢ tylng pokrywe prasy i sprawdzi¢ czy przenos$nik tancuchowy sie zatrzymat.
o Zamknac tylng pokrywe i sprawdzi¢ czy przenosnik tancuchowy w komorze pracujgcej uruchomit
sie ponownie.
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7.6_ PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRACY

Przed rozpoczeciem pracy wykona¢ wszystkie konieczne regulacje maszyny, aby przygotowac¢ ja wymagan
zwigzanych z wykonywana praca.

Prasa zwijajgca moze wspétpracowac z trzema typami urzadzen do wigzania bel:

Aparat do wigzania SZNURKIEM i owijania SIATKA moga by¢é montowane jednoczesnie na prasie.
7.6.1_ LADOWANIE | OBSLUGA ZESPOtU DO OWIJANIA POJEDYNCZYM SZNURKIEM

e wigzania pojedynczym sznurkiem
e wigzania podwdjnym sznurkiem,
e owijanie siatkg.

POLSKA |

W celu unikniecia probleméw podczas cyklu wigzania zalecane jest stosowanie sznurka syntetycznego 500
— 700 m/kg lub naturalnego 200 — 400 m/kg.

Zespot wigzacy sznurkiem moze pracowac takze z innymi rodzajami sznurka.

UWAGA!
e Zakladanie i przewlekanie sznurka musi by¢ wykonywane przy wytgczonym

c UWAGA!
e - Uwaza¢ na néz zespotu wigzacego kazdorazowo, gdy wykonuje

silniku i skrzynce sterowniczej.

sie powyzsze czynnosci.

e Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zespoldw wigzacych
nalezy ustawi¢ bezpiecznik w potozeniu ,stop”, aby uniknaé

wypadku lub obcigcia rak.

Podnies¢ ostone i umiesci¢ szpule sznurka w komorze
Przetozy¢ sznurek przez hamulec sznurka, ktéry umieszczony
jest z lewej strony pod komorg do przechowywania szpul.
Nastepnie nalezy nawingé sznurek na wokét duzego kota
pasowego pottora razy oraz poprowadzi¢ pomiedzy rolkami
napedu. Sznurek powinien zwisa¢ 15-20 cm z ostatniego
pierscienia prowadzgcego sznurek.

Nalezy potaczyé szpule ,A, B, C oraz D” tgczac koniec oraz
poczgtek sgsiadujgcych szpul. Nalezy upewni¢ sie, ze wezet
jest mocny oraz jego rozmiar nie bedzie przeszkadzat w
ptynnym ruchu sznurka.

Przetozyé sznurek przez hamulec sznurka, ktéry umieszczony
jest z lewej strony pod komorg do przechowywania szpul.
Nastepnie nalezy nawingé sznurek na wokot duzego kofa
pasowego oraz poprowadzi¢é pomiedzy rolkami napedu.
Sznurek powinien zwisa¢ na ok. 15-20 cm =z ostatniego
pierscienia prowadzacego sznurek
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WAZNE! Proces wigzania nalezy rozpoczynaé, gdy na podbieraczu znajduje sie
pewna ilos¢ zbieranego materiatu!

1) Wigczy¢ urzadzenie ,FF Control” przesuwajgc przetacznik do potagczenia ,,ON”.

2) W momencie, gdy na manometrze zostanie pokazana wczesniej ustawiona warto$é
(uformowana bela) zacznie swieci¢ sie lampka ,STOP” i ustyszymy sygnat dzwiekowy.

3) Nalezy wcisnag¢ przycisk Wigzanie sznurkiem i trzymac¢ wcisniety az do momentu, gdy sznurek
bedzie prowadzony do komory prasowania przez obracajgcg sie bele.

STOP min)  3=IWINE

W przypadku, gdy sznurek nie jest odcinany,
nalezy naostrzy¢ krawedz tngcg noza

W przypadku bardzo krétkich materiatdw moze
byé potrzebne wykonanie drugiego cyklu
wigzania. Czynnos¢ ta wykonywana jest poprzez
utrzymanie w napieciu linki ,F”, tak by umozliwi¢
kolejny ruch elementu prowadzgcego sznurek.

TIRARE PER RADDOPPIARE LA LEGARURA
TIRER POUR DOUBLER LA LIGATURE
PULL TO DOUBLE THE TYING

ZIEHEN, UM DIE BINDUNG ZU VERDGPPELN
TIRAR I;AFH\ REDOBLAR LA ATADURA

Notatka:
0 Hamulec sznurka powinien stwarza¢ op6r wobec przesuwajgcego sie sznurka (ok.1kg). Wielko$¢ oporu
jest regulowana poprzez dokrecenie lub odkrecenie Srub dociskajgcych sprezyny.

UWAGA!
Nie rozpoczynaé pracy, jesli ostony nie sa3 zamocowane w swoim potozeniu.

Wiecej informacji dotyczgcych regulacji wigzania sznurkiem zawartych jest w rozdziale ,9.6.1. Regulacja
urzgdzenia wigzgcego”
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7.6.2_ LADOWANIE | OBSLUGA ZESPOLU DO OWIJANIA PODWOJNYM SZNURKIEM

W celu unikniecia probleméw podczas cyklu wigzania zalecane jest stosowanie sznurka
syntetycznego 500 — 700 m/kg lub naturalnego 200 — 400 m/kg.
Zespot wigzacy sznurkiem moze pracowacé takze z innymi rodzajami sznurka.

UWAGA! @-P‘ Fox |
e Zaktadanie i przewlekanie sznurka musi by¢ wykonywane przy b2
wytgczonym silniku i skrzynce sterownicze;. I

UWAGA!

o Uwazaé na néz zespotu wigzacego kazdorazowo, gdy
wykonuje sie powyzsze czynnosci.

e Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zespotéow
wigzacych nalezy ustawi¢ bezpiecznik w potozeniu
»Stop”, aby uniknaé wypadku lub obciecia rak.

e Podniesc ostone i umiesci¢ szpule sznurka w P
komorze
e Nalezy upewni¢ sie, ze pofozenie

poczgtkowe elementu prowadzgcego
sznurek jest doktadnie takie jak pokazano
na rysunku.

W przeciwnym przypadku nalezy recznie obrécic
koto pasowe ,P” w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, az do osiggniecia
prawidtowego potozenia.

e Potaczy¢ szpule ,A i B” oraz ,C i D” wigzac
koncéwki szpul ,A” oraz ,B” i wykonac¢ takg
samg czynnos$¢ z koncéwkami szpul ,C”
oraz ,D”

Nalezy upewni¢ sie, ze wezet jest mocny oraz
jego rozmiar nie bedzie przeszkadzat w ptynnym
ruchu sznurka
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e Przetozy¢ sznurki przez hamulce sznurka, ktére umieszczone sg z
lewej strony pod komorg do przechowywania szpul.

o Nastepnie nalezy nawing¢ sznurek ,S1” wokoét duzego kota
pasowego ,P” oraz poprowadzi¢ pomiedzy radetkowanymi rolkami
napedu. Sznurek powinien zwisa¢ 15-20 cm z ostatniego pierscienia
prowadzgcego sznurek.

e Nastepnie nalezy ,S2” poprowadzi¢ pomiedzy rolkami napedu.
Sznurek powinien zwisaé na ok. 15-20 cm z ostatniego pierscienia
prowadzgcego sznurek.

WAZNE! Proces wigzania nalezy rozpoczynaé, gdy na podbieraczu znajduje sie
pewna ilo$¢ zbieranego materiatu!

1) Wiaczy¢ urzadzenie ,FF Control” przesuwajgc przetgcznik do potgczenia ,ON”.

2) W momencie, gdy na manometrze zostanie pokazana wczesniej ustawiona warto$é
(uformowana bela) zacznie swiecic¢ sie lampka ,STOP” i ustyszymy sygnat dzwiekowy.

3) Nalezy wcisngc¢ przycisk Wigzanie sznurkiem i trzymac¢ wcisniety az do momentu, gdy sznurek
bedzie prowadzony do komory prasowania przez obracajgcg sie bele.

STOP, 1 i) 2 m=)  3=TWINE

W przypadku, gdy sznurek nie jest odcinany,
nalezy naostrzy¢ krawedz tngcag noza

/

pag.34 Cod. F07022165



UZYTKOWANIA | KONSERWACJI POLSKA |

W przypadku bardzo krétkich materiatdw moze
byé potrzebne wykonanie drugiego cyklu
wigzania. Czynnos¢ ta wykonywana jest poprzez
utrzymanie w napieciu linki ,F”, tak by umozliwic
kolejny ruch elementu prowadzgcego sznurek.

TIRARE PER RADDOPPIARE LA LEGARURA
TIRER POUR DOUBLER LA LIGATURE
PULL TO DOUBLE THE TYING

ZIEHEN, UM DIE BINDUNG ZU VERDOPPELN
TIRAR PARA REDOBLAR LA ATADURA

Notatka:
0 Hamulec sznurka powinien stwarza¢ opor wobec przesuwajgcego sie sznurka (ok. 1kg). Wielkosé
oporu jest regulowana poprzez dokrecenie lub odkrecenie Srub dociskajgcych sprezyny.

UWAGA!
Nie rozpoczynac pracy, jesli ostony nie sg zamocowane w swoim potozeniu.

Wiecej informacji dotyczgcych regulacji wigzania sznurkiem zawartych jest w rozdziale ,9.6.1. Regulacja
urzgdzenia wigzgcego”
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7.6.3_ ZAKLADANIE | OBSLUGA ZESPOLU DO OWIJANIA SIATKA

Prasa zwijajgca jest wstepnie przygotowana do pracy ze standardowymi rolkami siatki.
W celu uzyskania dobrych efektow zaleca sie stosowanie siatki o charakterystyce 14 — 16g/m.

UWAGA! @-" f.' ‘
e Zakladanie i nawijanie siatki musi by¢ wykonywane przy wylagczonym silniku ?1
i skrzynce sterowniczej.

Q UWAGA!
o Uwazaé na néz zespotu wigzacego kazdorazowo, gdy wykonuje
sie powyzsze czynnosci.
e Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zespotéw wigzacych
nalezy ustawi¢ bezpiecznik w potozeniu (stop), aby uniknaé
wypadku lub obciecia rak.

Podnies¢ ostone i umiesci¢ szpule siatki w komorze

Nalezy obroci¢ koncéwke rolki siatki na splot i
poprowadzi¢ pomiedzy gumowanymi oraz gtadkimi
watkami.

]
e TR i

P

N
\,
N,
Y
N

Nastepnie prowadzi¢ siatkg pomiedzy ostrzami oraz
przeciwostrzami jednoczesnie rozposcierajac jg na
catej szerokosci. Nalezy umozliwi¢ zwisanie siatki z
przeciwostrza ,C” na dtugosci okoto 20cm.

\\\‘\“\’?}12 o
WAZNE! o )% c |/
. - - - i z i
Proces owijania nalezy rozpoczynaé, gdy Z /
na podbieraczu znajduje sie pewna ilos¢ ?:oi .“Li_T'
- - 1
zbieranego materiatu! 1 e !
== — i 1
A C_X ’ !
o
o e
@ ‘ Vi
el e s

1) Wigczy¢ urzadzenie ,FF Control” przesuwajgc przetgcznik do potgczenia ,ON”.

2) W momencie, gdy na manometrze zostanie pokazana wczesniej ustawiona wartos¢ (uformowana bela)
zacznie swieci¢ sie lampka ,STOP” oraz bedzie sygnat dzwiekowy.

3) Nalezy wcisngé¢ przycisk owijania SIATKA i trzymaé wcisniety az do momentu, gdy siatka bedzie
prowadzona do komory prasowania przez obracajgcy sie bele.

STOP, 1

Zespot owijajgcy samoczynnie zakohczy cykl wigzania siatkg przed odcieciem siatki. Po zakonczeniu cyklu
zespot owijania siatkg jest gotowy do wykonania nastepnego cyklu owijania.

UWAGA!
Nie rozpoczynaé pracy, jesli ostony nie sa zamocowane w swoim potozeniu.
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7.6.4_ REGULACJA KOL PODBIERACZA

Pozycja robocza podbieracza moze bycé
regulowana w efekcie ustawienia podpierajgcych
bocznych koétek w jednym z mozliwych potozen
jednakowo  rozmieszczonych po  obydwu
stronach.

Istnieje mozliwos$¢ requlacji wysokosci pracy
podbieracza:

Aby podnie$¢ lub obnizy¢ podbieracz nalezy
zmieni¢ potozenie sworznia ,S”, umieszczonego
w ramieniu kota podporowego, wkfadajgc go w
jeden z otworow umieszczonych z boku
podbieracza

Aby podnies¢ lub obnizy¢ podbieracz:

Nalezy uzy¢ dzwigni przetgcznika w ciggniku pamietajgc, aby otworzy¢

zawoér  odcinajgcy obok

»OTWARTY?”).

umieszczony

WAZNE!

szybkoztgcza  (pozycja

- Palce podbieracza nie moga nigdy dotykaé¢ podioza, dlatego nalezy ustawié

wysokos$¢é robocza podbieracza

tak, aby palce podbieracza pozostawaly na

wysokosci minimum 2 — 3 cm ponad podiozem.

7.6.5_ NAGARNIACZ

Sprawdz  wysokos¢ potozenia  przedniego
nagarniacza przenoszgcego w stosunku do
metalowych oston (tasm) znajdujgcych sie na
podbieraczu.

W  przypadku podbierania  wilgotnego
materialtu  rodlinnego i  materialu  z
niewielkiego watu zaleca sie umieszczenie
nagarniacza w dolnym otworze okreslajgcym
potozenie ,,min”.

W przypadku podbierania suchego materiatu
roslinnego i waldw o znacznej objetosci
zaleca sie umieszczenie nagarniacza w
najwyzszym otworze okreslajgcym potozenie
,max”.

- Zatozy¢ sworzen ,S” w identycznej pozycji po obu stronach podbieracza.

NS

2
>
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.
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7.7_PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Najlepsze wyniki, przy zbiorze i belowaniu materiatu roslinnego, mozna uzyskaé¢ stosujgc sie do
podanych ponizej wskazoéwek.

7.7.1_ KONDYCJONOWANIE MATERIALU ROSLINNEGO

Zbior materiatu roslinnego uwarunkowany jest odpowiednig wilgotnoscig todyg i lisci.

Wazne jest odpowiednie kondycjonowanie pokosu. Zbiér dojrzatych roslin jest utrudniony, dlatego w
celu uzyskania odpowiedniej elastycznosci materiatu todygi muszg byé poddane procesowi
kondycjonowania. W ten sposéb zmniejsza sie ich sztywnos$é oraz zmniejsza sie ich podatnosé na
wplagtywanie sie w pasy komory.

Przed belowaniem todyg kukurydzy zaleca si¢ ich rozdrobnienie w celu utatwienia formowania beli i
zwiekszenia jej zageszczenia. Jednakze nalezy uwazagé, aby nie rozdrobnié¢ todyg za bardzo.

7.7.2_ WILGOTNOSC ZBIERANEGO MATERIALU

Wilgotnos¢ pokosu nie powinna przekracza¢é 20 %, co w efekcie pozwoli na sprawne
przeprowadzenie belowania. W przeciwnym przypadku, jakos¢ masy zielonej ulegnie pogorszeniu w
konsekwencji strat i masa nie bedzie mogta zosta¢ dobrze zakonserwowana. Jesli zawartos¢ wilgoci
w masie jest do przyjecia, to mozna przeprowadzié¢ belowanie.

7.7.3_POKOS

Przygotowanie pokosu jest bardzo wazne, gdyz zapewnia wtasciwe formowanie bel.
Po tym jak materiat rosliny zostat $ciety i wtasciwie wysuszony, pokos moze by¢ réznie uformowany.

Pokos moze by¢ uformowany pojedynczo lub
podwodjnie i jego szerokos¢ powinna pokrywac
sie z szerokoscig podbieracza tak, aby uzyskaé NS
najwiekszg efektywnos¢ pracy maszyny. ? SRR
Podczas formowania podwdjnego pokosu, wazne —

jest, aby jeden wat znajdowat sie obok drugiego. S5 A
Materiat nie moze by¢ utozony w stertach.

Pojedynczy pokos powinien mie¢ 0,50+0,60m
szerokosci, ale w tym przypadku nalezy
przestrzegaé sposobu prowadzenia prasy
sposobem ,zig — zag”, zapewniajgcym
odpowiednie zasilanie prasy i uformowanie
prawidtowej beli.

Jezeli prasa posiada sterowanie za pomocag
FF Control opierajagc sie na informacjach z
monitora mozna prawidlowo prowadzi¢ prase
sposobem ,zig — zag”.

Wazne!

A ¥\ Szczegolnie wazne jest zwrdécenie uwagi na takie sformowanie watéw z pasza
objetosciowa, aby charakteryzowaly sie réwng szerokoscia w stosunku do
zamontowanego zespotu podbierajagcego, co w znacznym stopniu utatwi odpowiednie
sformowanie beli
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8_ PRACA NA POLU
8.1_ URUCHOMIENIE MASZYNY

Jesli maszyna zostanie wyregulowana zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w rozdziale 7 ,Instrukcja
uzytkowania maszyny” w celu rozpoczecia pracy nalezy uruchomi¢ uktad sterowania ,FF Control”.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy ramiona zespotu wigzania sznurkiem lub uktad owijania
siatkg pozostajg w pozycji spoczynkowej oraz czy odpowiednie elementy thgce nie sg zatadowane.

Nalezy ustawi¢ maszyng w odpowiedniej pozycji przy pokosie; otworzy¢ zawor odcinajacy podbieracza (potozenie
»OTWARTY?”), a nastepnie opusci¢ podbieracz.

IWAZNE!

L'.Q.’l.’ﬁ Upewnij sie, ze tylna pokrywa jest zamknieta, wizualnie sprawdz
czy wskazéwka na manometrze znajduje sie¢ pomiedzy zéttym a
zielonym polem wskazujac ci$nienie pomiedzy 80 a 130 bar.

Sprawdz wysokos¢ potozenia przedniego nagarniacza przenoszgcego w stosunku do metalowych oston
(tasm) znajdujgcych sie na podbieraczu w celu spetnienia szczegétowych wymagan roboczych, odpowiednio
do wskazoéwek podanych w rozdziale ,,7.6.5. Nagarniacz”.

Cisnienie moze zosta¢ zwiekszone w przypadku bardziej podsuszonej masy i
zmniejszone przy zbiorze wilgotnej masy.
Aby dokonaé zmiany cisnienia nalezy przekreci¢ pokretto ,,P” na manometrze
TYLKO WTEDY, GDY MANOMETR NIE ZNAJDUJE SIE POD CISNIENIEM i
ustawi¢ zagdane cisnienie, ktére zostanie wskazane przez znak pomiarowy ,,R”

A’ WAZNE! NIGDY NIE PRZEKRACZAC CISNIENIA 190 bar !
A3\ Jesli cisnienie prasowania przekroczy podang wyzej wartos¢, to
maszyna zostanie uszkodzona !

max. ciSnienie 190 bar

Jesli powyzej wymienione warunki zostaty spetnione, mozna witgczy¢ wat WOM oraz rozpoczgé zbidr
wczesniej przygotowanego materiatu roslinnego.
Predkos¢ obrotowa watu WOM powinna wynosié 540 obr/min i nie powinna byé wyzsza.

8.2_ PREDKOSC ROBOCZA

Predkos¢ robocza musi by¢é dopasowana do rodzaju prasowanego
pokosu i uksztaltowania terenu.

Prébuj zasilaé komore rownomiernie na catej
szerokosci watu, co w efekcie pozwoli na Sciste
sprasowanie i sformowanie prawidiowego ksztattu
beli.

W przypadku waskich watéw ze zbierang masg zaleca
sie jazde agregatem zygzakiem, co bedzie sprzyjato
bardziej rownomiernemu zasilaniu komory maszyny.

Nalezy unika¢ przejezdzania od boku do boku z
nadmierng czestotliwo$cig, poniewaz mogtoby to
prowadzi¢ do formowania bel w ksztatcie barytek, co
z kolei utrudnia ich wigzanie i prowadzi do trudno$ci
w transporcie.
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8.3_ WIAZANIE | WYRZUCANIE BEL

Po zakonczeniu formowania beli na panelu
systemu sterujgcego zaswieci sie czerwony
wskaznik  Swietlny uruchamiany razem z
sygnatem akustycznym. Wynika to z tego, ze
czarna wskazoéwka manometru osigga czerwony
znak ,,R” (warto$¢ ustawiona przy wykorzystaniu
pokretta sterujgcego ,,P”).

W tym momencie moze zosta¢ recznie
uruchomiona funkcja obwigzywania beli.

cisnienie max. 190 bar

W tej chwili nalezy nacisngé¢ przycisk uruchamiajgcy funkcje owijania sznurkiem (lub przycisk
owijania siatkg) znajdujgcy sie na panelu ,FF Control”, odpowiednio do rodzaju wykorzystywanego
urzadzenia owijajgcego (zespdt owijajgcy sznurkiem / owijarka siatkg), opisanego w jednym z
nastepujacych podrozdziatéw:

e 7.6.1. Ladowanie i obstuga zespotu do owijania pojedynczym sznurkiem

e 7.6.2. Ladowanie i obstuga zespotu do owijania podwdjnym sznurkiem

e 7.6.3. Zaktadanie i obstuga zespotu do owijania siatkg

Po uformowaniu i zwigzaniu beli nalezy wytaczy¢ watek odbioru mocy (WOM) i otworzy¢ tylna klape
komory prasujgce;.

Wigczy¢ watek odbioru mocy (WOM) w celu wyrzucenia beli na powierzchnie ptaskiego gruntu.
Trzeba pamietaé, aby w chwili wyrzucania beli nie bytlo w poblizu oséb postronnych. Nastepnie
nalezy ponownie zamkng¢ tylna klape komory prasujgce;j.

Gdy tylna klapa komory prasujgcej jest otwarta, to WOM jest automatycznie roztgczany w efekcie
odtaczenia napedu od fancucha.

WAZNE!

A ¥\ Upewnij sie, ze tylna pokrywa jest zamknieta, wizualnie
sprawdz czy wskazéwka na manometrze znajduje sie
pomiedzy zéltym a zielonym polem wskazujgc cisnienie
pomiedzy 80 a 130 bar.

Na tylnej klapie komory prasujgcej w potozeniu zaznaczonym literg ,,E”
po obydwu stronach mogg by¢ zamontowane dwa wyrzutniki bel.

Wspomniane wyrzutniki sg potrzebne w celu utatwienia realizaciji
zadania wyrzucenia bel szczegodlnie w sytuacji, gdy masa beli jest
wilgotna lub bela jest przeznaczona do konserwacji na sianokiszonke.

W innych przypadkach wyrzutnik nie jest konieczny, stad nie ma
potrzeby jego montowania na maszynie.
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8.4 ODBLOKOWANIE zapchanej MASZYNY

OSTRZEZENIE! —

W przypadku, gdy prasa zwijajgca zablokuje sie podczas pracy,
bezwzglednie nie wolno usuwaé materiatu roslinnego, gdy maszyna
jest wigczona.
Przed przystapienie do usuniecia materiatu roslinnego:
o Wylaczy¢ silnik w ciggniku, wyjaé kluczyk ze stacyjki i poczekaé az
wszystkie ruchome elementy zatrzymaja sie.
Wylaczy¢ ,,FF Control” system.

1. Wyjaé zawleczke ,S” zabezpieczajgcg podbieracz w celu usuniecia zapchanego materiatu

roslinnego z przedniej czesci podbieracza.

2. Podnies¢ klape tylna.

e Zablokowa¢ obydwa trzpienie w gniazdach korzystajac ze specjalnych ogranicznikéw i

wprowadzajgc zawleczki zabezpieczajace.

7 ﬂﬂ:§>
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e Nastepnie usungé materiat roslinny z komory prasujgce;j.

UWAGA!

e Nigdy nie nalezy usitowa¢ usuwaé zapchanego materiatu przy pracujacej maszynie.

Cod. F07022165
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8.5 PRZECHOWYWANIE MASZYNY

UWAGA!
Przed przechowywaniem maszyny upewni¢ sie, ze w prasie nie pozostata bela.

Po zakonczeniu pracy umiesci¢ i unieruchomi¢ maszyne w odpowiednim miejscu, aby unikngé
przypadkowego przemieszczenia sie maszyny.

Umiesci¢ kliny parkingowe pod kofami i wigczy¢ mechaniczny lub hydrauliczny hamulec (tylko w
przypadku maszyn wyposazonych w to urzgdzenie).

Obnizy¢ podpore postojowg tak aby oko dyszla uniosto sie 2-3 cm nad zaczep ciagnika,
nastepnie zablokowac¢ jg przetyczkag zabezpieczajgca. Odczepi¢ maszyne od ciggnika.

Podnie$¢ podpore watu WP-T, odtgczy¢ wat WP-T od ciggnika i umiesci¢ na podporze.
Zabezpieczyc¢ tancuchem.

Zmniejszy¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym, ustawi¢ mate kétka podbieracza na podtozu;
przesung¢ dzwignie zaworu odcinajgcego do pozycji ZAMKNIETY; nastepnie odigczyc
przewody.

Odtaczy¢ przewody elektrycznego zasilania oswietlenia i owingc¢ je dookota podpory.

Odtaczy¢ przewdd przesytania danych ,FF Contro” i owing¢ wokét uchwytu na przewody.
Nastepnie zdemontowa¢ panel ,F Contro” i przechowywaé go w bezpiecznym miejscu
chronigcym przed brudem i czynnikami atmosferycznymi.

Wyja¢ zawleczke zabezpieczajgcg i sworzen z oka zaczepu dyszla, T
odczepi¢ ciggnik od maszyny.

Odjecha¢ ciggnikiem od maszyny. I T

N
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9 _ KONSERWACJA | REGULACJA
9.1_ PODSTAWOWA KONSERWACJA

WAZNE! Doktadna i regularna konserwacja wydtuzy czas pracy i zapewni bezpieczna
A ¥\ prace prasa zwijajaca.

Wszystkie przykrecane elementy muszg by¢ dokrecane zgodnie z wartosciami momentéw
obrotowych podanych w tabeli 11.4 ,Tabela wartosci momentéw obrotowych”, jesli nie zalece
sie inacze;j.

DLA PRASY ZWIJAJACEJ TYPOWA | ZARAZEM MINIMALNA WARTOSCIA MOMENTU
OBROTOWEGO JEST 8.8

Srednice i moment obrotowy — odnosi sie do jako$ci materiatu wg DIN 1SO 898.

Smarowanie maszyny, wszelkich ruchomych i gumowych czesci jest bardzo istotne dla trwatodci i
poprawnej pracy maszyny. Smarowanie powinno by¢ przeprowadzane regularnie i zgodnie z
instrukcjg smarowania. Smarowanie powinno by¢ przeprowadzane systematycznie z regularng
czestotliwoscig wedtug 11.4 "Wartosci momentéw obrotowych” chyba, ze okreslone bedzie inacze;j.

OSTRZEZENIE! Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynno$ci konserwacyjnych:
o Przestrzegaé zasad bezpieczenstwa pracy zawartych w rozdziale 4 ,,0gdé/ne zasady
bezpieczenstwa pracy”.

Wszystkie czynnos$ci konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ podczas @;’,‘ \i“f*j

postoju maszyny i gdy wszystkie ruchome elementy maszyny sa s}‘é’,
nieruchome. N

o Wylaczy¢ silnik ciagnika, a nastepnie wyjaé kluczyk ze stacyjki.

e Odlaczy¢ zasilanie jednostki sterowniczej FF Control.

¢ Nigdy nie podnosi¢ maszyny nad podtoze.

Prace konserwacyjne nalezy zaplanowa¢ odpowiednio wczesniej.

Instrukcja obstugi ma charakter informacyjny. Czestotliwos¢ czynnosci konserwacyjnych zostata
okreslona dla typowych warunkéw pracy prasg zwijajgca. W przypadku, gdy prasa zwijajgca pracuje
w ciezszych warunkach, wskazane jest zwiekszenie czestotliwosci wykonywania czynnosci
konserwacyjnych.

UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

0 Przy wymienianie uszkodzonych czesci:

OSTRZEZENIE! W przypadku potrzeby wykonywania czynnos$ci konserwacyjnych z
otwartg tylng pokrywa lub pracy w srodku komory prasowania, zabezpieczy¢ zaworem
odcinajacym pokrywe, co pozwoli uniknaé¢ przypadkowego jej opadniecia. Postepowaé
zgodnie z instrukcjami zawartymi w 4.5.9 ,,Element blokujacy tylng pokrywe”.

Czynnosci konserwacyjne wykonywaé¢ zgodnie z wskazaniami instrukcji obstugi. ®
Wymiana zuzytych lub uszkodzonych elementéw moze by¢ wykonywana tylko przez
wykwalifikowany personel.
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9.2 KONSERWACJA | REGULACJA ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA

Niektére z elementéw bezpieczenstwa opisanych w rozdziale 4.5 ,Elementy bezpieczenstwa”
wymagajg ponownego nastawienia lub regulacji za kazdym razem po ich uzyciu.

9.2.1_ WYMIANA ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA PODBIERACZA

W przypadku uszkodzenia sruby zabezpieczajgcej w elemencie bezpieczenstwa podbieracza nalezy
zastgpic jg srubg o identycznych parametrach.
e Sruba ,B” TE M8X 45-10.9 UNI 5738 — DIN 960 (niegalwanizowana; czesciowo gwintowana).

e Poluzowa¢ sruby i wyciggng¢ ostone zabezpieczajgcg umieszczong z lewej strony podbieracza.

e Zdemontowac Srube zabezpieczajgcy i upewnic sie, czy zadne fragmenty zniszczonej Sruby nie
znajdujg sie pomiedzy elementami napedu.

o Ustawi¢ otwory elementu bezpieczenstwa, recznie obracajgc zasilacz slimakowy, wtozy¢é nowg

Srube zabezpieczajacg i dokrecic jg.

o Ponownie zamontowac ostone zabezpieczajgcg i wymieni¢ sruby.

9.2.2_ WYMIANA ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA PODBIERACZA

W przypadku uszkodzenia $ruby zabezpieczajgcej w elemencie bezpieczehstwa wirnika nalezy
zastgpi¢ go srubg o identycznych parametrach:
e Sruby ,B” TE M8X 40-8.8 UNI 5737.

Prasa zwijajaca model Entry 120 (lewa strona):

o Poluzowac sruby i wyciggngé ostone zabezpieczajgcg umieszczong z lewej strony.

e Zdemontowaé sworzen zabezpieczajgcy i upewni¢ sie, czy zadne kawatki zniszczonego
sworznia nie znajdujg sie w napedzie.

e Recznie obrdci¢ kota zebate i ustawi¢ otwory elementu bezpieczenstwa tak, aby wtozy¢ nowg
Srube zabezpieczajgcg i dokrecic jg.

e Ponownie zamontowaé ostone zabezpieczajgcy i dokrecic Sruby.

Prasa zwijajaca model Entry 150 (prawa strona):

o Otworzyc¢ lewg boczng ostone.
e ZdemontowacC sworzen zabezpieczajgcy i upewni¢ sie, czy zadne
kawatki zniszczonego sworznia nie znajdujg sie w napedzie.

e Recznie obrocic kota zebate i ustawi¢ otwory elementu
bezpieczehstwa tak, aby wiozy¢ nowg Srube zabezpieczajgcyg i
dokrecic ja.

e Zamknac¢ lewg boczng ostone.
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9.3_ REGULACJA NAPIECIA LANCUCHOW

Nalezy regularnie sprawdza¢ napiecie tancuchow i prace

automatycznych napinaczy, jesli maszyna zostata w nie wyposazona.

o Wartosé napiecia tancucha ,,F” musi zawieraé sie w granicach
5+10mm.

9.3.1_ REGULACJA AUTOMATYCZNYCH NAPINACZY

tancuchy maszyny sg napinane automatycznie przez napinacze sprezynowe. Nalezy regularnie
sprawdzacé napiecie fancuchow i regulowac je w razie potrzeby.
Sprawdzi¢ dziatanie automatycznych napinaczy.

Aby sprawdzi¢c i wyregulowa¢ napiecie

tancuchow:

e Otworzy¢ prawg boczng ostone.

o Korzystajgc z nakretki wyregulowaé napiecie
tancucha.

e Zamkng¢ prawg boczng ostone.

[ ]

9.3.2_ REGULACJA RECZNYCH NAPINACZY

Niektore z fancuchéw sworzniowych w maszynie wymagajg recznej regulacji napinania. Regularnie
sprawdzac napiecie fancuchow i regulowac, jesli zachodzi taka potrzeba.

Sprawdzi¢ reczng regulacje napinaczy. Aby sprawdzi¢ i wyregulowaé napiecie fancuchow, podniesé
lewg ostone boczng (obnizy¢ ostone ponownie i zamkng¢ po zakonczeniu regulacji).

Requlacja napiecia tahcucha podajnika (lewa strona)

1.Zluzowac $ruby i zdjgé ostone zabezpieczajgca znajdujgcyg sie po lewej stronie.
2.Zluzowaé¢ dwie $ruby typu ,,V” i korzystajgc z miotka wyregulowaé napiecie fancucha przez
przesuniecie napinacza do goéry w efekcie lekkich uderzen mtotka.

¢ Gdy uzyskane napiecie jest prawidtowe, to wowczas nalezy z powrotem wkreci¢ dwie $ruby typu
”vu.
e Ponownie zainstalowa¢ ostone bezpieczenstwa i jg dokrecic.
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Requlacja napiecia duzeqo tancucha (prawa strona)

e Poluzowaé¢ 2 sruby ,V” i uzywajgc miotka
wyregulowaé napiecie fahcucha przez
przesuniecie napinacza w gore matymi
uderzeniami mtotka.

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia
tancucha dokreci¢ 2 sruby ,,V”.

Requlacja napiecia tancucha podbieracza (lewa strona)

1. Poluzowaé $ruby i zdemontowac ostone z lewej strony.

2. Poluzowac 2 sruby ,V”.

3. Uzywajagc mitotka wyregulowaé napiecie tancucha przez przesuniecie napinacza w gore matymi
uderzeniami mtotka.

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokreci¢ dwie sruby ,,V”.
e Zamontowacé ostone i dokreci¢ jg srubami.
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Regulacja napiecia tancucha podbieracza (lewa strona):

1) Odkreci¢ sruby i zdemontowa¢ boczng ostone z lewej strony podbieracza.
2) Poluzowac¢ 2 sruby ,V’ i wyregulowac¢ napiecie tancucha przez przesuniecie napinacza w
gore delikatnymi uderzeniami mtotka.

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokreci¢ dwie $ruby ,V’.
e Zamontowac ostone i dokrecic jg sSrubami.

Requlacja napiecia tancucha podbieracza (prawa strona):

1. Odkreci¢ sruby i zdemontowaé boczng ostone z lewej strony podbieracza.
2. Poluzowa¢ 2 s$ruby ,V’ i wyregulowa¢ napiecie tancucha przez przesuniecie napinacza w gore
delikatnymi uderzeniami miotka.

e Po uzyskaniu odpowiedniego napiecia tancucha dokreci¢ dwie $ruby ,V’.
e Zamontowac ostone i dokrecic jg srubami.
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9.4 PRZENOSNIK LtANCUCHOWO-PRETOWY

UWAGA! a - fﬁ
Fa . . . . . .z T . ‘ 3;,
o Wylgczy¢ silnik ciagnika, a nastepnie wyjaé kluczyk ze stacyjki i sTop

zaczeka¢, az wszystkie ruchome elementy maszyny sie zatrzymaija.
e Odlaczy¢ zasilanie jednostki sterowniczej FF Control.

WAZNE!
Nastawi¢ sprezyny przeznaczone do regulacji napiecia tancucha gtéwnego przenosnika po
obydwu, zaréwno prawej jak i lewej stronie prasy zwijajacej!

Sprawdzi¢ i wyregulowac¢ napiecie przenosnika
tancuchowo-pretowego w efekcie obrotu nakretki
przeznaczonej do regulacji napiecia i znajdujgcej
sie na sprezynie.

WAZNE! \’ \‘\“In\\\u.«

Stopien naprezenia musi by¢ réowny na -..,.;, B M
sprezynach znajdujacych sie zaréwno o\ 3"’"”””"’"’"? . v
po prawej jak i po lewej stronie 2 ™ Tow

rozpatrywanego zespotu ! 57

9.5_ROZLACZANIE

UWAGA! 3 =g | £
- . . . . . . r T . ‘ 3-"
e Wylaczy¢ silnik ciggnika, a nastgpnie wyja¢ kluczyk ze stacyjki i sToP

zaczekac¢ az wszystkie ruchome elementy maszyny sie zatrzymaja.
e Qdtgczyc¢ zasilanie jednostki sterowniczej FF Control.

Wyregulowa¢ funkcje roztgczania tancucha
przenosnika wraz z otwieraniem tylnej klapy
roboczej zapewniajgc pozostawienie luzu o
wielkosci 5 mm miedzy zebami wypustow.

W celu przeprowadzenia tego zabiegu nalezy
przekreci¢ srube o ksztalcie ,,V”, znajdujgcy sie
pod prawym podnosnikiem stluzgcym do
otwierania tylnej klapy maszyny.
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9.6_ REGULACJA URZADZENIA WIAZACEGO

konserwujacych urzadzenia wigzacego (sznurkiem/siatka): b
o Wylaczy¢ silnik ciaggnika, a nastepnie wyja¢ kluczyk ze stacyjki i I
zaczekac¢ az wszystkie ruchome elementy maszyny sie zatrzymaja.

e Odiaczyc¢ zasilanie jednostki sterowniczej FF Control.

UWAGA! Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych illub| o=2g \i“f\j

WAZNE!

o Nalezy zachowaé¢ szczegolng ostroznos¢ przy|
obchodzeniu sie¢ z nozem znajdujacym sie w zespole
wigzacym, szczegolnie, gdy pracuje sie w jego
sgsiedztwie.

e Przed rozpoczeciem pracy w obszarze, gdzie znajduja sie
elementy urzgdzenia wigzacego nalezy ustawi¢ bezpiecznik w
potozeniu (stop), aby uniknaé¢ wypadku lub obciegcia rak.

9.6.1_ REGULACJA URZADZENIA WIAZACEGO

Odlegtos¢ urzadzenia wigzgcego od krawedzi
beli jest regulowana za pomocg dwdch

elementéw blokujgcych (zatrzymujacych), ktére
znajdujg sie po zewnetrznych stronach O
urzadzenia. — W

Owigzywanie beli moze by¢ bardziej lub mniej Sciste i jest regulowane za pomocg pasowego kota o zmiennej

Srednicy:

e Aby uzyskaC Sciste owigzanie nalezy przekreci¢ uchwyt ,M” w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara; w tym przypadku pas ustawi sie ha mniejszej sSrednicy.

e Aby uzyskac¢ luzniejsze owigzanie nalezy przekreci¢ uchwyt ,,M” w kierunku ruchu wskazéwek zegara;
w tym przypadku pas ustawi sie na wigkszej srednicy.

OWIJANIE SZNURKIEM OWIJANIE PODWOJNYM SZNURKIEM

NG
AN 5

Réwnoczesnie, w razie potrzeby mozliwe jest wykorzystanie wszystkich posrednich ustawieh roboczych.

UWAGA!
Praca bez zamontowanych oston, bezwzglednie zabroniona.

Cod. F07022165 0ag.49




POLSKA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

9.6.2_ REGULACJA URZADZENIA OWIJAJACEGO SIATKA

Rolka z siatkg moze zosta¢ w prawidtowym
stopniu zahamowana w efekcie zamocowania
sprezynowego napinacza ,, T” bocznych sprezyn
w jednym z ustalonych otwordw.

Jezeli szpula zostanie nadmiernie
zahamowana, to walce przeciggajace nie sa
w stanie odwina¢ siatki.

AW

W celu wyregulowania liczby zwojow siatki,
ktérymi ma zostaé owinieta bela nalezy otworzy¢
lewg boczng ostone i wybra¢c otwér
odpowiadajgcy liczbie zwojow, jakie chciatoby
sie, aby zostaty natozone na bele.

Réwnoczesnie mozna wyregulowac nacisk styku
walcow  przeciggajacych. Do tego celu
wykorzystuje sie napinacze sprezynowe ,M”
znajdujace sie z boku:

e Jesli wzajemny nacisk miedzy walcami jest
nadmierny, to w takim przypadku siatka
bedzie wykazywata tendencje do sciggania
sie w kierunku srodka beli w zwigzku, z czym
bela nie bedzie owinieta na catej swojej
szeroko$ci.

e Jesli w przeciwnym przypadku nacisk miedzy
walcami bedzie niedostateczny, to wowczas
walce nie bedg w stanie odwija¢ siatki.

UWAGA!
Praca bez zamontowanych oston, bezwzglednie zabroniona.
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9.7_URZADZENIA ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE

e Sprawdzi¢ czy przewody ukfadu elektrycznego nie sg przerwane lub zniszczone.
e Sprawdzi¢ czy w gniazdach, wtyczkach, przewodach lub czujnikach nie ma zadnych zabrudzen.
e Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wymienic¢ lampy w uktadzie elektrycznym.

Dalsze informacje dotyczace konserwacji uktadu sterowania znajdujg sie w rozdziale 10 ,Ukfad
sterowania FF Control”.

WAZNE!
A ¥\ Po zrobieniu 200 bel sprawdzi¢é maszyne uwzgledniajac powyzsze punkty.

9.8_ REGULACJA PODBIERACZA
9.8.1_ REGULACJA WYSOKOSCI ROBOCZEJ PODBIERACZA

Ustawienie wysokosci roboczej podbieracza nalezy regulowaé za pomocg wyboru jednej z
dostepnych pozycji bocznych kot podporowych podbieracza. Nalezy wybraé te same pozycje dla
obydwu stron

WAZNE!

A X\ Palce podbieracza nie moga dotykaé podioza; wyregulowaé wysoko$é robocza
podbieracza tak, aby palce podbieracza pozostawaty na wysokosci minimum 2+3 cm
ponad podtozem.

Dalsze informacje zostaty umieszczone w paragrafie 7.6.4.”Regulacja két podbieracza’.

9.8.2_ PODNOSZENIE HYDRAULICZNE PODBIERACZA

Podbieracz moze by¢ podniesiony lub obnizony za pomocg dwoch
bocznych  podnosnikéw hydraulicznych  przesuwajgc  dzwignie
rozdzielacza hydraulicznego w ciggniku, pamietajgc o wczesniejszym
otwarciu zaworu zamykajgcego (dzwignia zaworu znajduje sie w
pozycji ,OTWARTY").

Dalsze informacje zostaty umieszczone w paragrafie 7.4.3. "Podtgczenie uktadu hydraulicznego”.
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9.8.3_ WYMIANA PALCOW PODBIERACZA

UWAGA! Jesli montowane sg palce podbieracza nalezy bezwzglednie: @:'0 fﬁ*
o Wylaczy¢ silnik ciagnika, a nastepnie wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki i 5}’0’,',

zaczekaé az wszystkie ruchome elementy maszyny sie zatrzymaja. o
e Odlaczy¢ zasilanie jednostki sterowniczej FF Control

Poluzowaé¢ 4 s$ruby ,,V” (2 od goéry i 2 od dotu) mocujace
opaske ,,F” odpowiadajgcg wymienianemu  palcowi
podbieracza, a nastepnie zdjaé opaske, przektadajgc gtéwki
srub ,,V” przez otwory umieszczone w opasce

Odkreci¢ $rube ,,B”, zdjg¢ palec podbieracza i odpowiadajgcy
elementowi ,, T”.

Wymieni¢ palec podbieracza ,,D” na nowy o tych samych
parametrach. Dokreci¢ element ,, T” i srube ,,B”.

Zatozy¢ opaske F” wilozy¢ sruby ,,V” przez otwory
umieszczone w opasce i je dokrecic.

Ostatecznie dokreci¢ 4 $ruby ,,V” momentem 15 Nm.
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9.8.4_REGULAJA KRZYWKI PODBIERACZA

Wyregulowaé ustawienia momentu, w ktérym materiat jest zwalniany przez palce podbieraczaBtad!
Nie zdefiniowano zakladki. poprzez przesuniecie krzywki umieszczonej z prawej strony
podbieracza:

—p i

UWAGA! o= Wiy
Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych lub regulacji podbieracza sTOP
nalezy:
e Wylaczy¢ maszyne i poczeka¢ az wszystkie elementy ruchome zatrzymajq

sie.
o Wylaczyé¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
e Odlaczy¢ zasilanie jednostki sterowniczej FF Control.

e Odkreci¢ $ruby i zdjg¢ ostone z prawej strony podbieracza.
e Poluzowa¢ 4 sruby ,,V2” mocujgce krzywke.

Wyregulowa¢ ustawienie krzywki obracajac ja ‘
zblizajgc lub oddalajgc palec podbieracza od ’
urzadzenia przenoszgcego.

Obracac¢ krzywke w kierunku:

LA” = aby przesungé palec podbieracza do
zespotu podbierajgcego

»B” = aby odsung¢ krzywke od zespotu
podbierajgcego

¢ Aby zamocowa¢ ponownie krzywke dokrecic 4 sruby ,,V2”.
o Zatozy¢ prawa ostone i dokrecic jg Srubami.
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9.10_ KOLA | OPONY

W prasie mogg by¢é zamontowane ogumienie o réznych. Regularnie sprawdzaé cisnienie w oponach
odpowiednio do typu zamontowanego w prasie i dostosowa¢ do podanego w tabeli cisnien 171.5.”Tabela
warto$ci ci$nieri w ogumieniu’.

e Cisnienie w_oponach podbieracza powinno wynosi¢ 2,5bar. ®

e Sprawdzaé¢ regularnie moment dokrecenia nakretek $rub dwustronnych. Powinien w
wynosi¢ 250 Nm.

e Naprawy kot i opon mogg by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany personel
dysponujgcy odpowiednim wyposazeniem.

9.11_ DOKRECANIE SRUB

Regularnie sprawdza¢ site dokrecenia srub zabezpieczajgcych. W razie potrzeby dokreci¢ je zgodnie z
wartosciami podanymi w tabeli 11.4. ,Wartosci momentu obrotowego”.

e Po pierwszych trzech godzinach pracy sprawdzi¢ czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.

e Po uformowaniu pierwszych 10 bel sprawdzi¢ poprawnos¢ dokrecenia wszystkich srub.

e Dokreci¢ sruby, Dyszel zaczepowy do 240 Nm
e Dokreci¢ $ruby, Zaczep holowniczy do 475 Nm

9.12_ SPAWANIE

OSTRZEZENIE! ZAGROZENIE POZAREM
A ¢ Nigdy nie spawa¢, gdy w komorze prasowania znajduje sie bela. ﬂ
Przed przystapieniem do spawania: e \i“f‘j
A
e Zatrzymac ciagnik, wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyijki STOP |
poczekaé az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie.
o Odtaczyc¢ wszystkie urzagdzenia elektryczne.
e Odtaczy¢ jednostke sterowniczg FF control system.

W celu uzyskania dalszych informacji zapozna¢ sie z rozdziatem 4.2. ,Zasady bezpieczerstwa”.
Zachowac szczegolna ostroznos¢ podczas spawania.

9.13_ SMAROWANIE

Regularne smarowanie stanowi najlepsze zabezpieczenie przed uszkodzeniem i awariami. Stosuj smarowanie
Regularnie, przed rozpoczeciem smarowania oczysci¢ maszyne a do smarowania zawsze uzywaj smarow i
olejow najwyzszej jakosci.

WAZNE!
/1

¢ W skrzynce przektadniowej zaleca sie zastosowanie oleju AGIP GR MU EPO.
o Do automatycznego ukltadu smarowania tancuchéw uzywaé olej AGIP BLASIA EP 150.
¢ Do smarowania zaleca sie uzycie smaru AGIP OSO 100.

,@, WAZNE! Przestrzegaé prawa obowigzujacego w Polsce dotyczacego utylizacji olejéw i smaréw.

A2 Smarowac i olei¢ wszystkie obracajgce sie elementy: kota zebate, podpory, tozyska, fancuchy, czopy,

waly

OSTRZEZENIE! Czynnosci smarowania przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
zawartymi w rozdziale 4. ,,0gdlne zasady bezpieczenstwa pracy”.

ﬁ Przed smarowaniem prasy zwijajacej:

poczeka¢ az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie. >

e Zatrzymac¢ ciagnik, wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki @:-Q \i“f‘j
A
STOP

o Odtaczy¢ jednostke sterowniczg FF control.

Uwaga: W razie koniecznosci otwarcia lub zdemontowania oston zabezpieczajgcych w celu
przeprowadzenia smarowania elementéw nalezy pamieta¢ o ponownym ich zamontowaniu.
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9.13.1_ PUNKTY SMAROWNICZE
Smarowagé, co 30 godzin roboczych wszystkie punkty oznaczone znakiem B07500214.

Smarowa¢ co 30 godzin pracy, wszystkie punkty maszyny
oznaczone piktogramem B07500214. B —-.(]
7500214

obstugi dotgczonej do watu.

0 Wat WP-T smarowac i olei¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji

9.14_ OLEJ HYDRAULICZNY

Urzadzenia hydrauliczne prasy zwijajgcej charakteryzujg sie wysokg jakoscig i precyzjg dziatania

przy stosowaniu czystego oleju.

e Regularnie sprawdza¢ poziom i stopien zanieczyszczenia oleju.

e Sprawdzi¢ czy na uszczelce i zabezpieczeniu przewodoéw hydraulicznych nie ma wyciekow.

e Sprawdzi¢ poziom i jezeli potrzeba uzupetni¢ poziom oleju w skrzynce przektadniowej i zbiorniku
oleju.

\ WAZNE! Stosowaé olej zalecany przez firm¢ MASCHIO FIENAGIONE w paragrafie
A X\ 9.13.”Smarowanie”. Stosowanie innego oleju moze spowodowa¢ problemy w pracy
urzadzen hydraulicznych.

9.14.1_ SYSTEM AUTOMATYCZNEGO OLIWIENIA LANCUCHOW

Prasa zwijajgca wyposazona jest w system automatycznego oliwienia tancuchéw. Ten system dziata
kazdorazowo, gdy zamykana jest tylna pokrywa.

Przeptyw oleju moze by¢ regulowany przez ustawienie przesuniecia ttoku ,,P” umieszczonego na
matej pompie. Jesli przeptyw oleju jest zbyt maty lub zbyt duzy, ustawi¢ odlegtos¢ ,,D” zwiekszajgc
lub zmniejszajgc przesuniecie ttoka matej pompy.

e Otworzy¢ boczng ostone zabezpieczajgcg i przesunaé tak,
aby uzyskaé dostep do pompy oliwigcej umieszczonej
doktadnie pod zawiasem ostony.

e Poluzowa¢ dwa szesciokatne $ruby ,,V” i przesungc
pompe wzdtuz szczeliny, aby zwiekszy¢ lub zmniejszyc
skok ttoka ,,P”.

Im wiekszy jest skok ttoka ,,P”, tym wieksze jest zasilanie olejem obiegu automatycznego
systemu oliwienia tarncuchéw.

Im mniejszy jest skok tloka ,,P”, tym mniejsze jest zasilanie olejem obiegu automatycznego
systemu oliwienia tancuchow.

Maksymalne dopuszczalne przesuniecie ttoka wynosi 10mm.

e Po wykonaniu regulacji zamkng¢ z powrotem ostone zabezpieczajgca.
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9.14.2_ ZBIORNIK

Sprawdzi¢ i uzupetni¢ olej w zbiorniku automatycznego systemu oliwienia tahcuchéw.

e Otworzy¢ boczng ostone zabezpieczajgca.
e Odkreci¢ korek ,T”, uzupetni¢ olej i z powrotem dokrecic
korek ,T

OBJETOSC ZBIORNIKA OLEJU WYNOSI 1,5 LITRA.

e Po napefnieniu zbiornika zamkng¢ ostone.

9.14.3_FILTR

Regularnie sprawdzaé stan filtra automatycznego systemu oliwienia fancuchoéw. W razie potrzeby
nalezy wymienic filtr:

e Otworzy¢ boczng ostone zabezpieczajgca.

e Poluzowa¢ zaciski ,F” i wymieni¢ filtr na nowy tego samego
typu. \ F

e Dokreci¢ 2 zaciski ,F”.

o Po wymianie filtra, nalezy zamkng¢ ostone.

9.14.4_ RECZNE OLIWIENIE tANCUCHOW

e Zatrzymac ciagnik, wylaczyé silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki
poczekaé az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie.
o Odtaczyé¢ jednostke sterowniczg FF control.

c UWAGA! Nigdy nie wykonywac tej czynnosci podczas pracy prasy: @-" \E‘:}
A
STOP

W przypadku nie naoliwienia tancuchéw przez automatyczny system oliwienia tancuchow wykonac tg
czynno$¢ manualnie stosujgc mieszanke smaru i oleju.

Regularnie sprawdzaé stan i smarowaé¢ fancuchy zwracajgc szczegolng uwage na tancuch napedzajacy
podbieracz.
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9.14.5_ SKRZYNKA PRZEKLADNIOWA
c UWAGA ! Nigdy nie wykonywac tej czynnosci podczas pracy prasy: @-’0 f.

e Zatrzymac ciagnik, wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki s‘;\;
poczekac¢ az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie.

e Odiaczyc jednostke sterownicza FF control.

WAZNE!

e Regularnie sprawdzaé¢ poziom oleju po zwinieciu 1000 bel lub po kazdych 50 godzinach
pracy.

e Stosowaé olej zalecany przez firme MASCHIO FIENAGIONE w paragrafie
9.13.”Smarowanie”.

Odpowiednio do rodzaju skrzynki zainstalowanej w maszynie nalezy regularnie sprawdza¢ poziom oleju w
skrzynce przektadniowej wykorzystujgc do tego celu korek znajdujacy sie z tytu skrzynki, ktéry mozna zobaczy¢
od strony tylnego otworu przedniej poprzecznicy maszyny.

Jesli olej wyptywa ze skrzynki lub w sytuacji, gdy znajduje sie¢ na tym samym poziomie jak otwér korka
to taki stan oznacza, ze poziom oleju jest prawidiowy.

Przektaglania typu COMER

Przekladania typu BYPY

e Po sprawdzeniu poziomu oleju w skrzyni przektadniowej dokreci¢ korek.

Jesli poziom oleju w skrzynce przektadniowej jest nizszy niz wymagany, nalezy go uzupetnié.
WYMAGANA ILOSC OLEJU W SKRZYNI 1.1. KG.

Zaleznie od typu zamontowanej na maszynie skrzyni przektadniowej uzupetnienie ilosci oleju nalezy wykonaé
w nastepujgcy sposob:

1(przy przektadni typu COMER)
1) Odkreci¢ sruby a nastepnie zdemontowac ostone zabezpieczajacg skrzynke przektadniowa.
2) Odkreci¢ i zdjg¢ korek, umieszczony w gérnej czesci skrzynki i uzupetni¢ poziom oleju.
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N

. (przy przekiadni typu BYPY)

Po uzupetnieniu oleju zatozy¢ korek.
Nastepnie zamontowac ostone i dokreci¢ jg srubami.

Odkreci¢ i zdjg¢ korek, umieszczony w gérne|
czesdci skrzynki, ktory widoczny jest w tylnym
otworze na przedniej czesci a nastepnie
uzupetni¢ poziom oleju.

Po uzupetnieniu oleju w przektadni zatozyd
korek.

Jesli musisz spusci¢ olej ze skrzyni przektadniowej, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi
punkami w zalezno$ci, jaki typ skrzyni zamontowany jest na maszynie:

1

2. postepowanie przy przektadni typu BYPY

. postepowanie przy przektadni typu COMER

Przygotowac pojemnik na zuzyty ole;.
Odkreci¢ i zdja¢ korek umieszczony na dnie skrzyni przektadniowej, dg
ktérego mozna sie dostac przez otwdr umieszczony na ramie maszyny.
Spusci¢ olej do przygotowanego wczesniej pojemnika.

Dokreci¢ korek spustowy skrzyni.

Przygotowac¢ pojemnik na zuzyty olej.

Odkreci¢ i zdjg¢ korek umieszczony w dolnej czesci skrzyn
przektadniowej, ktéry widoczny jest w otworze w przedniej czesci.
Spusci¢ olej do przygotowanego wczesniej pojemnika.

Dokreci¢ korek spustowy skrzyni.

WAZNE! Stosowaé sie do regulacji prawnych obowiazujacych w danym kraju dotyczacych

uzycia, przechowywania i utylizacji olejow i smaréw.
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9.15_ CZYSZCZENIE
ﬁ OSTRZEZENIE! Przed wykonaniem czynnosci czyszczacych nalezy: @.ﬁ‘-’ \i":\ j

e Zatrzyma¢ ciagnik, wylaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki 5‘?0’,',
poczekaé az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie. T
e (Odtgczyé jednostke sterowniczg FF control.

,Q. WAZNE!
T X\ 0 Nie uzywaé¢ sciernych produktéw, rozpuszczalnikéw i alkoholu.
e Nie czysci¢ woda pod wysokim cisnieniem (w szczegélnosci przewodéw
elektrycznych).

e Utrzyma¢ w czystosci przektadnie silnika, nie zanieczysci¢ silnika sznurkiem, siatkg lub innymi
materiatami, aby nie uszkodzi¢ tozysk i uszczelnieh silnika, wszystkie kota zebate i tancuchy
muszg takze by¢ utrzymane w czystosci.

e Nigdy nie dopusci¢ by zrgce srodki czystosci dostaty sie do sitownikow. Moze to spowodowac
uszkodzenie powierzchni ttoka.

e Sprawdzi¢ czy w gniazdach, zatyczkach, na przewodach i sensorach nie pozostate zadne kawatk
ziemi lub roslin. Przeczysci¢ wilgotng szmatka.

o Przeczysci¢ wilgotng szmatkg z detergentem wyswietlacz jednostki sterujgce;.

9.16_ PRZEGLAD PO 30 GODZINACH PRACY PRASA

OSTRZEZENIE! Przed wykonaniem czynnosci kontrolnych i sprawdzajacych @:'0 ff\rp
/ R \ nalezy: b2
e Zatrzymaé ciagnik, wylaczyé silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyijki -
poczeka¢ az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie.
¢ Odiaczyc jednostke sterownicza FF control.

WA2NE! Kazda nowa maszyna musi zosta¢ sprawdzona po pierwszych 30 godzinach
A0 pracy, nalezy wowczas sprawdzic:

o Dokladnos¢ dokrecenia srub i sworzni.

e Napiecie tancucha napedzajgcego.
o Wycieki z ukladu hydraulicznego.
e Punkty smarowania.
e Cisnienie w oponach.

o Stosowac zalecane smary i oleje.
e Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne MASCHIO FIENAGIONE

0 Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.
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9.17_ PRZEGLAD codzienny PRASY PRZED UZYCIEM

nalezy: =

ﬁ OSTRZEZENIE! Przed wykonaniem czynnosci kontrolnych i sprawdzajacych @:.o \i“:\ﬂ
STOP

e Zatrzymac ciagnik, wylaczyé¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki
poczekaé az wszystkie elementy ruchome zatrzymaja sie catkowicie.
o Odtaczyé¢ jednostke sterowniczg FF control.

Za kazdym razem codziennie przed uzyciem prasy nalezy sprawdzi¢ stan maszyny: zuzycie kot
zebatych, obudowy, podpory, tozyska, tancuchy, sworznie, waty i inne ruchome elementy maszyny.

Wykonaé¢ smarowanie wszystkich elementéw. m

a*. WAZNE! Kazdorazowo przed uzyciem prasy zwijajacej sprawdzi¢ czy nie ma wyciekow
As oleju.

Gdy olej wycieka NIE URUCHAMIAC maszyny!
Znalez¢ przyczyne wycieku oleju, okresli¢ rodzaj usterki i skontaktowacC sie z autoryzowanym
serwisem.

Wykonywaé regularnie nastepujgce czynnosci (obowigzkowo na poczatku sezonu polowego)
stosujgc sie do zalecen podanych w niniejszej instrukcji:

Sprawdzenie poziomu i wymiana oleju.

Smarowanie i oliwienie oznaczonych punktow.

Sprawdzenie (dokrecenie) srub i sworzni.

Sprawdzenie uktadu elektrycznego.

Sprawdzenie cisnienia w oponach.

Sprawdzenie poprawnos$ci pracy maszyny przed wyjazdem na pole.

e Sprawdzenie ci$nienia w oponach. m

9.18_ KONSERWACJA

WAZNE! W przypadku jakiejkolwiek usterki lub niepoprawnej pracy ®
A ¥\ maszyny skontaktowaé sie natychmiast z przedstawicielem firmy
MASCHIO FIENAGIONE
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9.19_ PRZECHOWYWANIE

WAZNE!
L\ o Odpowiednie przechowywanie maszyny gwarantuje diugi czas uzytkowania.
e W przypadku ztomowania maszyny postepowaé zgodnie z regulacjami prawnymi
obowiazujgcymi w danym kraju.

9.19.1_ PRZECHOWYWANIE MASZYNY

Po zakonczeniu kazdego sezonu lub przed dtuzszym okresem postoju maszyny nalezy:

e Upewni¢ sie czy maszyna jest pusta.

e Obnizy¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

e Przechowywa¢ maszyne w zamknietym pomieszczeniu, aby uniemozliwi¢ dostep do maszyny
osobom postronnym.

e Przechowywa¢ maszyne w suchym, ostonietym miejscu; umiesci¢ klocki podpierajgce kota lub
unieruchomi¢ maszyne za pomocg hamuica.

o Upewni¢ sie czy wszystkie ostony zabezpieczajgce sg zamontowane.

o Doktadnie oczysci¢ maszyne w srodku i na zewnatrz. Zabrudzenia sprzyjajg rdzewieniu
maszyny.

e Nasmarowac¢ smarem i olejem ostrza zespotu wigzgcego. Jesli jest to konieczne wymienic je.

o Woyczysci¢ i nasmarowaé olejem wszystkie fancuchy.

o Nasmarowaé¢ maszyne postepujgc zgodnie z rozdziatem ,SMAROWANIE”.

e Stosowaé s$rodki ochrony przed rdza, olej albo smar, na wszystkie elementy m
metalowe, ktére nie sg pomalowane lub, z ktérych zeszta farba. !

o PrzesmarowaC wszystkie zewnetrzne elementy sitownikow hydraulicznych i
elektrycznych narazone na wptyw czynnikéw atmosferycznych.

e Wyczysci¢ pasy i sprawdz elementy mocujgce.

o Wymienic zniszczone lub zuzyte czesci. Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.
e Nakry¢ prase ostona.

9.19.2_ PRZECHOWYWANIE JEDNOSTKI STEROWNICZEJ FF CONTROL SYSTEM

¢ Zdemontowac jednostke sterujgcg i inne elektryczne i elektroniczne elementy.
e Przechowywac je w suchym, ostonietym miejscu, chronigcym przed niekorzystnym dziataniem
czynnikow atmosferycznych, kurzu, brudu, wilgoci itp.

9.19.3_ PRZECHOWYWANIE WALU WP-T

o Zdemontowac¢ wat WP-T i przechowywac¢ go w suchym i ochronionym miejscu.
W celu uzyskania szerszych instrukcji dotyczgcych przechowywania watu zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi dostarczong razem z watem.

9.19.4_ PRZECHOWYWANIE SZNURKA - SIATKI

Szpule sznurka, rolki siatki muszg by¢ zdemontowane i przechowywane w suchym miejscu.
Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla gryzoni.

& WAZNE!
75\ Ostroznie obchodzi¢ sie ze szpulami sznurka, rolkami siatki aby uniknaé¢
skaleczenia.
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9.20_ PRZED ROZPOCZECIEM PRAC W POLU

Przed rozpoczeciem prac w polu nalezy starannie sprawdzi¢ stan maszyny i wykona¢ wszystkie
wymagane czynnosci konserwacyjne opisane w tej instrukcji obstugi 9 ,Konserwacja i requlacja”™
e Ponownie zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi.
e Zawsze przestrzegaC zasad bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi zawartych w
rozdziale
4 ,0g0bIne zasady bezpieczenistwa pracy”.

9.21_ CZESCI ZAMIENNE

0 Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych. ® '

Wszystkie czesci zamienne prasy zwijajgcej sg dostepne w dziale SERwWIS CZESCI ZAMIENNYCH
MASCHIO FIENAGIONE po podaniu nastepujgcych informacji:

Model maszyny.

Numer seryjny maszyny.

Rok produkcji maszyny.

Kod, opis i ilo§¢ zamawianych czesci (dostepne w katalogu czesci zamiennych).

Prosimy pamietac¢, ze firma MASCHIO FIENAGIONE stuzy pomocg i czesciami zamiennymi, jesli
bedziesz potrzebowat sie skontaktowaé to adresy, telefony i numery fakséw dziatu serwisowego i
czesci zamiennych zostaty zamieszczone na ostatniej stronie instrukcji obstugi.
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10_ UKLAD STEROWANIA ,,FF CONTROL”

Panel sterowniczy ukladu FF Control instalowany jest w kabinie ciggnika na
diugim ramieniu pozwalajgcym na swobodny dostep do sterowania réznymi
funkcjami prasy oraz owijaniem bel.

Panel sterowniczy wyposazony jest w:

e Lampke ostrzegawczg

Przyciski do aktywacji réznorodnych urzgdzen prasy
Sygnat dzwiekowy

Gniazdo do podtagczenia przewodu z maszyna.

10.1_POLECENIA
10.1.1_ PRZELACZNIK ON-OFF

Przetacznik ,,ON_OFF” - Przetgcznik wigczajgcy/wytaczajgcy panel
sterowania.

10.1.2_ Przetacznik wtagCZAJACY WIAZANIE SZNURKIEM

Przetagcznik wigzanie SZNURKIEM uruchamiajgcy elektryczny silnik, ktory
uruchamia przekfadnie pasowa.

10.1.3_ PRZELACZNIK WLACZAJACY OWIJANIE SIATKA

Przetacznik owijania SIATKA uruchamiajgcy elektryczny silnik, ktéry uruchamia
rolki ciggnace siatke.

10.1.4_ LAMPKA OSTRZEGAWCZA

Lampka ostrzegawcza zapala sie wraz z sygnatem dzwiekowym, aby zwrdcié
uwage operatora prasy. A‘\\
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10.2_INSTALACJA

Nalezy sprawdzi¢ czy w skrzynce dotgczonej z maszyng znajdujg
sie nastepujgce elementy:

1 Przewdd zasilajacy.

2. Pulpit sterujacy - terminal.

3. Element mocujacy.

10.3_ MONTAZ NA CIAGNIKU
10.3.1_ PRZEWOD ZASILAJACY

Nalezy odtgczy¢ przewdd uziemiajgcy akumulatora, a nastepnie podtaczyé przewdd zasilajgcy terminalu do
akumulatora 12V, taczgc przewdd czerwony (+) z biegunem dodatnim oraz czarny (-) z biegunem ujemnym.
Nastepnie ponownie podtgczyé przewdd uziemiajgcy akumulatora. Wszystkie wymienione powyzej czynnosci
nalezy wykonywac przy wytgczonym silniku ciggnika.

UWAGA!

¢ Niektore przewody zasilajgce mogg posiadac¢ inny kolor — niebieski lub bragzowy. W takim
przypadku przewod brazowy jest dodatni (+), natomiast przewéd niebieski jest ujemny (-).

o Nalezy sprawdzi¢ czy przewody zostaly podtaczone do prawidtowych biegunéw.

Zachowujgc zasady bezpieczenstwa, nalezy poprowadzi¢ przewody tak, by ztgcze COBO zostato
umieszczone w tylnej czesci ciggnika w najdogodniejszym dla operatora potozeniu.

OSTRZEZENIE!: Jesli przewod maszyny jest podiaczony to trzeba zwrécié uwage na to,
aby nie doszlo do jego okrecenia z WOM i aby kabel nie przeszkadzatl w jezdzie
maszyny.

10.3.2_ PROWADZNIACA | PANEL STERUJACY

Nalezy zamontowa¢ element mocujacy terminal tak, by zapewni¢ tatwy i bezposredni dostep dla operatora
podczas pracy. Podczas pracy terminal powinien by¢ zawieszony na elemencie mocujgcym.

10.4_ POLACZENIE MASZYNY Z CIAGNIKIEM
10.4.1_ PRZEWODY PRZESYLU DANYCH

Nalezy podigczy¢ przewody do transmisji danych, ktére dostarczane sg z prostokgtnym 24-biegunowym
zlgczem, do skrzynki sterowniczej. Nastepnie zamocowac panel sterujgcy w prowadnicy w kabinie ciggnika.

10.4.2_ PRZEWODY ZASILAJACE

Nalezy potgczy¢ przewdd zasilajgcy z maszyny z przewodem zasilajgcym na ciggniku.

Upewni¢ sie, ze zacisk pokrywy gniazd ztgcza COBO przewoddéw z maszyny i ciggnika sg prawidtowo
pofgczone. Nalezy upewni¢ sie, ze przewody zostaty prawidiowo potgczone i nie istnieje zagrozenie
przypadkowego roztgczenia sie przewodow zasilajgcych a w konsekwencji przerwania pracy ukfadu, co
mogtoby spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu.

OSTRZEZENIE!
Upewni¢ sie, ze przewody nie przeszkadzajg i nie znajdujg si¢ zbyt blisko elementéw
ruchomych maszyny
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Nalezy wcisng¢ przetgcznik ,,ON-OFF” umieszczony na terminalu i sprawdzi¢ czy uktad pracuje.

Wiecej informacji zwigzanych z systemem sterowania FF Control opisanych jest w paragrafie ,7.4.1 Podtgczenie
systemu sterowania FF Control”.

11_TABELE | SCHEMATY
11.1_ RODZAJE OLEJOW | SMAROW

MIEJSCE SRODEK SMARNY
Skrzynia przekfadniowa AGIP BLASIA EP 150
Punkty smarowania AGIP GR MU EPO
Zbiornik uktadu automatycznego oliwienia AGIP OSO 100
Reczne smarowanie tancuchow Mieszanina oleju i smaru

11.2_ SMAROWANIE

Przed rozpoczeciem sezonu lub po jego zakonczeniu musza byé wykonane opisane ponizej
czynnosci.
Podczas smarowania nalezy przestrzegaé zasad opisanych w rozdziale 9. ,Konserwacja i
regulacja’.

CZYNNOSCI DNI MIESIACE

Nasmarowaé wszystkie punkty oznaczone znakiem B07500214 10

Nasmarowac zawiasy tylnej pokrywy. 2

Nasmarowaé sworzen podpory 2

Nasmarowac tacznik podajnika 2

Nasmarowac sciezke krzywki podbieracza. 1

Nasmarowac wat WP-T. * 12
Wymienié olej w skrzyni przektadniowe;j 12
Recznie nasmarowac fahcuchy napedowe podbieracza. 1

Nasmarowac¢ przenosnik fancuchowy 12 12

* - w celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych konserwacji watu WP-T zapoznac¢ sie z
instrukcjg dostarczang wraz z watem.
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11.3_ KONSERWACJA

Przed rozpoczeciem sezonu lub po jego zakonczeniu nalezy wykonaé opisane ponizej czynnosci.
Podczas prac konserwujgcych postepowaé zgodnie z zasadami opisanymi w rozdziale 9.
,Konserwacja i requlacja’.

CZYNNOSC WYKONYWANA DNI  |MIESIACE| BELE

Sprawdzi¢ stan podpor, elementow nosnych, sworzni, watdw. 7

Sprawdzi¢ napiecie fancuchow. 3

Sprawd;ié tozyska uchwytu rolek i tuleje sprezystej belki 7

nagarniacza.

Sprawdzi¢ krzywki i palce podbieracza. 1

Sprawdzi¢ cisnienie w oponach. 1

Sprawdzi¢ podnosniki, przewody hydrauliczne oraz ich 7

mocowanie, czy nie ma wyciekdéw oleju

Sprawdzi¢ poziom oleju w skrzyni przektadniowe;j 1 1000
Sprawdzi¢ filtr oleju automatycznego systemu oliwienia. 12

Sprawdzi¢ system oswietlenia. 1

Sprawdzi¢ przewody i czujniki. 6

Sprawdzi¢ czy $ruby i sworznie sg dokfadnie dokrecone. 1

Sprawdzi¢ potgczenia spawane. 12

Sprawdzi¢ stan znakoéw bezpieczenstwa. 1

Sprawdzi¢ stan oston zabezpieczajgcych i innych elementéw 1

bezpieczenstwa.

Sprawdzi¢ napiecie przenosnika tancuchowego. 6

Sprawdzi¢ poprawno$¢ ustawien wyprzegania. 6

e Nasmarowaé wszystkie elementy zgodnie z zawartymi w tabeli instrukcjami wymienione w
rozdziale
11.2. ,Smarowanie”.

e Zawsze na poczgtku i na kohcu kazdego sezonu doktadnie wyczysci¢ maszyne.
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11.4_ WARTOSCI MOMENTU OBROTOWEGO (DUZY KROK)

POLSKA |

&

7 ) " N
\ 88 J x A

I@

[ [a8] ] [ | [ fod ] [@
= = - =
Sruba o Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10.9 Klasa 12.9
Wkret Smarowana? Suche ® Smarowana® Suche ® Wkret Smarowana® Suche ® Smarowana®
Wymiary | Nm | Lb-in | Nm | Lb-in Wymia| Nm | Lb-in | Nm | Lb-in Wymia| Nm | Lb-in | Nm | Lb-in |Wymia| Nm
M6 4.7 42 6 53 M6 4.7 42 6 53 M6 4.7 42 6 53 M6 4.7
M8 115 | 102 | 145 | 128 M8 115 | 102 | 145 | 128 M8 115 | 102 | 145 | 128 M8 11.5
NM | LB-IN NM | LB-IN NM | LB-IN

M10 23 204 29 21 M10 23 204 29 21 M10 23 204 29 21 M10 23
NM | LB-IN NM | LB-IN NM | LB-IN NM

M12 40 29.5 50 37 M12 40 29.5 50 37 M12 40 29.5 50 37 M12 40

M14 63 46 80 59 M14 63 46 80 59 M14 63 46 80 59 M14 63
M16 100 74 125 92 M16 | 100 74 125 92 M16 | 100 74 125 92 M16 | 100
M18 135 100 170 125 | M18 | 135 100 170 125 | M18 | 135 100 170 125 | M18 | 135
M20 190 140 | 245 180 | M20 | 190 140 | 245 180 | M20 | 190 140 | 245 180 | M20 | 190
M22 265 195 | 330 | 245 | M22 | 265 195 | 330 | 245 | M22 | 265 195 | 330 | 245 | M22 | 265
M24 330 | 245 | 425 | 315 | M24 | 330 | 245 | 425 | 315 | M24 | 330 | 245 | 425 | 315 | M24 | 330
M27 490 | 360 | 625 | 460 | M27 | 490 | 360 | 625 | 460 | M27 | 490 | 360 | 625 | 460 | M27 | 490
M30 660 | 490 | 850 | 625 | M30 | 660 | 490 | 850 | 625 | M30 | 660 | 490 | 850 | 625 | M30 | 660
M33 900 | 665 | 1150 | 850 | M33 | 900 | 665 | 1150 | 850 | M33 | 900 | 665 | 1150 | 850 | M33 | 900
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | M36 | 1150 | 850 | 1450 | 1075 | M36 | 1150 | 850 | 1450 | 1075 | M36 | 1150

Wartosci przedstawione powyzej sg jedynie do ogdlnego stosowania i sg oparte na $ruby lub wytrzymatosci $ruby. Nie nalezy uzywaé tych
wartosci, jesli inna warto§¢ momentu lub procedura dokrecania to przewidziane dla konkretnego zastosowania. Dla $rub ze stali
nierdzewnej lub nakretki na U nawiasach patrz dokrecania instrukcje dla konkretnego zastosowania. Dokreci¢ wktada¢ lub plastikowych
nakretek blokujgcych stali dokrecenie nakretki na sucho momentem jak pokazano w tabeli, chyba ze nadano rézne instrukcje dla
konkretnego zastosowania.

Wtyki ochronne przeznaczone sg na niepowodzenie w okreslonych obcigzen. Zawsze wymieniaé za pomocg $rub zabezpieczajgcych z tej
samej klasy wtasnosci. Wymieni¢ sruby z innym réwnej lub wyzszej klasy. Je$li stosuje sie gorne Sruby klasy, musi by¢ dokrecone
momentem oryginalnej sruby. Upewnij sig, ze $ruby sg czyste gwinty i Sruby sg doskonale tyzka karmione. Jesli sSruby mozliwe, tluszcze
naga lub ocynkowanej (z wyjatkiem nakretki, Sruby lub nakretki kot), chyba ze nadano rézne instrukcje do konkretnego zastosowania.

2" Miejsca smarowania "A" oznacza, pokryte smarem, takim jak olej silnikowy, urzagdzen powlekanie fosforanami lub olej, lub tgcznikéw M20
lub wiekszg mocujgcych.

® "Suche" oznacza ocynkowana bez smarowania.

11.5_ CISNIENIE W OGUMIENIU

OPONA Cisnienie
400/60 — 15.5 3,5 bar
11.5/80 — 15.3 3,5 bar
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11.6_ SCHEMAT UKLADU OSWIETLENIA

CIAGNIK

(4) (3)
® @

(6) (1

ZIELONY
/N AN

— &

ZOLTY 12V 21W-P21W

CZERWONY P
BRAZOWY

12V 21W-P21W
12V 5W
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11.7_ SCHEMAT LACZENIA PRZEWODOW

Przewdd zasilania od strony ciggnika
»91” - Gniazdko COBO:

+) Czerwony: plus 12V

-) Czarny: minus

Przewéd zasilania od strony maszyny
,»C” — Wtyczka COBO:

+) Czerwony: plus 12V

-) Czarny: minus

Przewdd przesytania danych

,CS” — 8 wtykowe ztgcze LTWBD-08BFFA-
L180 (widok z przodu)

PIN 1 Reference

© ®
© @0
PN
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11.8_ SCHEMAT uktadu hydraulicznego

mn o 0

U2 u1

. 0]
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12_ MOZLIWE USTERKI

Ponizsze tabele prezentujg najczesciej wystepujagce usterki i problemy, jakie mogg zdarzy¢ sie

podczas pracy.

W przypadku, gdy zasugerowane rozwigzania nie przyniosg pozadanego skutku, nalezy
skontaktowac sie z Przedstawicielem lub centrum serwisowym MASCHIO FIENAGIONE.

12.1_ PODAWANIE MATERIALU

Zespot podbierajgcy wykonuje ruch
roboczy, za$ przenosnik tancuchowo-
pretowy takiego ruchu nie wykonuje.

Tylna klapa maszyny nie zostata
zamknieta.

Przesteruj uktadem hydraulicznym i
ponownie zamknij tylng klape.

Nastawiacz zespotu wyprzegajgcego
wymaga regulacji.

Wyreguluj  $ruby  pod
dzwignikiem tylnej klapy.

prawym

Zespot podbierajacy nie podnosi sie lub
opada.

Nie jest nasmarowany podpierajgcy
przegub zespotu podbierajgcego.

Nasmarowac przegub podpierajgcy.

Przecigzenie = zasilajgcego  otworu

wlotowego.

Zbyt duze i nieregularne waty lub zbyt
wysoka predkosé¢ robocza.

Przeformatuj waty do prawidtowego
wymiaru lub zbieraj wolniej.

Nadmiernie duze podbieranie watu po
jednej stronie podbieracza.

Poruszaj sie podbieraczem
réwnomiernie od jednej do drugiej
strony.

Zbyt  niska
(obr/min.)

predko$¢  obrotowa

Palce podbieracza szarpig materiat.

Zbyt wysoka predkos¢ podbieracza w
stosunku do predkosci roboczej.

Zbyt niska predkos¢ podbieracza w
poréwnaniu do predkosci robocze;j.

Pracowa¢ z predkoscig obrotowg 540
obr/min.

Zwiekszy¢ predkosé roboczg albo
zmniejszy¢  liczbe  obr/min  walu
napedowego w ciggniku.

Zmniejszy¢ predko$¢ roboczg lub

zwiekszy¢ predko$¢ obrotowg watu
napedowego w ciggniku.

Niedostateczne podbieranie pokosu.

Podbieracz nie podbiera pokosu z
réwnego podtoza.

Palce podbieracza zostaty zgubione lub
$g zniszczone.

Podbieracz ustawiony zbyt wysoko.

Wymieni¢ palce.

Obnizy¢ pozycje podbieracza.

Ustawi¢ odpowiednio kofa podbieracza.

Podbieracz przepuszcza materiat i|Element zabezpieczajacy jest | Zmniejszy¢ objeto$¢ pokosu o potowe.
zatrzymuje sie. uszkodzony
Podniesé podbieracz regulujgc
ustawienie két podpory.
Usungé nagromadzony materiat
roslinny i wymienic element

Podbieracz nie podobiera catego
pokosu.
Zespot podbierajgcy wykonuje ruch

roboczy, za$ przenosnik tancuchowo-
pretowy takiego ruchu nie wykonuje.

Zbyt duza ilo$¢ pokosu.

Tylna klapa maszyny nie zostata

zamknieta.

bezpieczenstwa.

Uformowac nowy, wezszy wat pokosu.

Przesteruj uktadem hydraulicznym i
ponownie zamknij tylng klape.

Nastawiacz zespotu wyprzegajacego | Wyreguluj Sruby pod prawym
wymaga regulacji. dzwignikiem tylnej klapy.
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12.2_ FORMOWANIE BELI

PROBLEM

PRZYCZYNY

SPOSOB USUNIECIA

Nadmierna hatasliwos¢ przektadni.

Poluzowane lub suche tancuchy.

Nasmarowac tancuchy.

Bela jest Zle sformowana Ilub o

ksztalcie stozkowym.

tancuchy przeskakujg na zebach kot
zebatych

Podbieranie watu gtéwnie jedng strong
podbieracza.

Poruszaj sie podbieraczem
rbwnomiernie od jednej do drugiej
strony.

Napinacze sg luzne.

Napig¢ pasy regulujac napinacze.

12.3_ WIAZANIE SZNURKIEM | owijanie siatka

PROBLEM PRZYCZYNY SPOSOB USUNIECIA
Sznurek spada z jednej strony beli. Boczne ograniczniki sznurka sg|Ustawi¢ ograniczniki w wiekszym
Sznurek nie pozostaje na beli. nadmiernie oddalone. przyblizeniu.

Wigzanie rozpoczete bez masy na
podbieraczu.

Zawsze zbiera¢ z pewng masg na
podbieraczu.

Zbyt  ciasno ustawiony  zespdt | Zluzowad zaciski zespotu
przytrzymujacy sznurek. przytrzymujgcego sznurek.
Sznurek jest ciggniety przez bele, |Pasek przenoszacy naped Slizga sie. Sprobuj  naoliwi¢  ruchome  czeéci

jednakze wozek prowadzacy sznurek
nie porusza sie.

Sznurki nie mogg by¢ odcinane.

zmiennego kota pasowego.

Ostrze jest zuzyte.

Przekre¢ wokot ptytki z ostrzami nozyka
sznurka lub wymien zuzyte nozyki.

Siatka nie jest dobrze rozprowadzana
na beli.

Sznurki nie przechodzg przez ptytke z
ostrzem nozyka.

Wyregulowa¢  Srube  zatrzymujgca
podpierajgcego ramienia z ostrzem.

Siatka ze zbyt duzymi oczkami.

Uzy¢ standardowe;j siatki.

Nieprawidtowa droga przeptywu siatki.

Sprawdz, czy =zostata prawidtowo
zatozona siatka.

Nieprawidtowe dziatanie szpulowego
hamulca.

Wyregulowaé  boczne  napinacze

sprezynowe.

12.4_ Wat WP-T

PROBLEM

PRZYCZYNY

SPOSOB USUNIECIA

Sprzegto sie slizga.

Zbyt duza S$rednica lub masa beli.

Zmniejszy¢ mase lub $rednice beli

Zuzyta tarcza sprzegta.

Wymieni¢ tarcze (postepowac¢ zgodnie
z zaleceniami zawartymi w instrukcji
obstugi dostarczonej razem z watem).

Uszkodzona $ruba zabezpieczajgca

Zbyt duza S$rednica lub masa beli.

Zmniejszy¢ mase lub $rednice beli.
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12.5_ SYSTEM HYDRAULICZNY

PROBLEM

PRZYCZYNY

SPOSOB USUNIECIA

Tylna pokrywa nie moze

zamknieta.

by¢

Zawor odcinajgcy jest zamkniety.

Otworzy¢ zawor.

Zielonka zablokowata zamkniecie tylnej
pokrywy.

Nalezy usung¢ zielonke

Przewdd hydrauliczny zostat odigczony
od ciggnika.

Sprawdzi¢ potaczenie i w razie potrzeby
podtgczy¢ przewody

System hydrauliczny nie dziata.

Brak zasilania wyj$¢ hydraulicznych

Uruchomi¢ wyjscia hydrauliczne z

ciggnika.
Przewody  hydrauliczne nie  sg|Sprawdzi¢ i jesli trzeba doktadnie
poprawnie podtaczone do | uszczelni¢ szybkoztgcza zewnetrznych
zewnetrznych gniazd obwodu |gniazd obwodu hydraulicznego w
hydraulicznego w ciggniku. ciggniku.

Niewystarczajgcy doptyw oleju.

Sprawdzi¢ i jesli potrzeba uzupetnic olej

systemu hydraulicznego w
odpowiednim zbiorniku w ciagniku.
Zuzyta lub zniszczona pompa (niskie | Naprawi¢ lub wymien pompe

cisnienie).

hydrauliczna.

Zabrudzenia obwodu

hydraulicznego.

wewnatrz

Przedmucha¢ i jesli potrzeba oczysci¢
filtry hydrauliczne.

Manometr nie dziata.

Wymieni¢ miernik cisnienia lub jego
potgczenie.

Wyciek oleju w cylindrach (olej omija
ttok)

Wymieni¢ uszczelki przy cylindrach.

Woyciek oleju z systemu hydraulicznego. | Sprawdzi¢ przewody obwodu
hydraulicznego i jesli  potrzeba
uszczelni¢ potgczenia.
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13_ AKCESORIA | WYPOSAZENIE DODATKOWE (OPCJONALNE)

Aby zwiekszyC osiggi i poprawi¢ prace prasy zwijajgcej, mozliwe jest uzycie dodatkowych
akcesoriéw i zestawOow wyposazenia, ktore mogg zosta¢ dotgczone do maszyny na zadanie
nabywcy.

Nalezy skontaktowaé sie Przedstawicielem lub Serwisem Czesci Zamiennych, aby sprawdzi¢ czy
dany zestaw akcesoriéw lub dodatkowego wyposazenia jest dostepny i czy pasuje do zakupionego
modelu prasy zwijajgcej.

13.1. AKCESORIA

Akcesoria dodatkowe, jesli zostaty zaméwione odpowiednio wczesniej, sg dotgczane i mocowane na
maszynie przez producenta na specjalne zamowienie podczas zakupu maszyny.

o Zespot owijajacy siatka.

e Opony.

13.2. DODATKOWE WYPOSAZENIE
Opcjonalne zestawy mogg zosta¢ dokupione i zamontowane przez uzytkownika w dowolnym
momencie. Wraz z zakupionym zestawem dostarczana jest instrukcja montazu oraz demontazu.

o Wyrzutnik bel.
Wyrzutnik utatwia usuwanie sformowanej beli z komory prasujgcej. Niewskazane uzywanie na
pochytych terenach.

e Wat WP-T
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