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Instrukcja Obstugi i Serwisowania

WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja przedstawia opis dziatania oraz
wskazoéwki niezbedne do prawidtowego przeprowadzenia
podstawowych czynnosci w ramach obstugi, serwisowania i
konserwacji okresowej urzadzenia.

Majac na wzgledzie tatwe postugiwanie sie instrukcja, pod-
zielono ja na przejrzyscie przedstawione rozdziaty.

Adresatem informacji zawartych w tej instrukgji s profesjo-
nalni uzytkownicy, ktérzy powinni posiadac specjalng wiedze
na temat maszyny, a takze musza by¢ odpowiednio

poinstruowani, przeszkoleni oraz upowaznieni do jej obstugi.

Zalecamy stosowanie oryginalnych czesci zamiennych i
akcesoriéw. Stosowanie nieoryginalnych czesci nie tylko
powoduje wygasniecie gwarangji, ale moze takze by¢ nie-
bezpieczne doprowadzajac do skrécenia czasu eksploatacji
oraz obnizenia 0siggéw maszyny.

W przypadku odstapienia maszyny wraz z nig nalezy zawsze
przekaza¢ niniejsza instrukcje. W przypadku jej uszkodzenia
lub zgubienia, nalezy zwréci¢ sie do producenta maszyny
lub do poprzedniego wiasciciela z prosba o wydanie kopii
instrukgji. Instrukcja stanowi spdjng czes¢ maszyny.

PRAWA AUTORSKIE

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji sg wiasnoscia produ-
centa maszyny.

Niniejsza instrukcja zawiera teksty, rysunki i ilustracje o cha-
rakterze technicznym, ktére, bez wczesniejszego pisemnego
upowaznienia wydanego przez producenta maszyny, nie
moga by¢ rozpowszechniane ani przekazywane osobom tr-
zecim, ani czesciowo, ani w catosci.

INFORMACJE NA TEMAT INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja jest spojng czescia maszyny, dlatego
musi by¢ przekazywana wraz

z maszyng w przypadku sprzedazy oraz musi by¢ prze-
chowywana wraz z maszyna przez caty okres eksploatacyjny.

W przypadku uszkodzenia lub zgubienia niniejszej instrukgji,
nalezy zwrdcic sie z prosba

o wydanie jej kopii do producenta maszyny (wpisa¢ nazwe
producenta, adres i numer telefonu) lub do dystrybutora
(wpisa¢ nazwe dystrybutora, adres i numer telefonu).

Na maszynie umieszczono specjalne piktogramy.
Obowiagzkiem operatora jest utrzymywanie ich w niena-
gannym stanie wizualnym i dokonywanie ich wymiany w
przypadku, gdy sg one nieczytelne.

! Symbol ten podkresla koniecznos$¢ zwrécenia szczegol-
nej uwagi na omawiane zagadnienie.

Do niniejszej instrukcji dofaczono Deklaracje Zgodnosci CE
(o ile maszyna posiada znak CE).

Mozliwe, ze niektére z urzadzen opisanych w niniejszej in-
strukgji, nie zostaty zamontowane w Panstwa maszynie.
Bedzie to zalezato od wybranego wyposazenia oraz od rynku,
na jaki zostata przeznaczona maszyna.

AKTUALIZACJA INSTRUKCJI

Informacje, opisy i ilustracje zawarte w instrukgji sa odzwier-
ciedleniem wiedzy i osiggnie¢ aktualnych w momencie
sprzedazy maszyny.

Producent zastrzega sobie prawo do nanoszenia w dowolnym
momencie zmian do maszyn, podyktowanych wzgledami
technicznymi i handlowymi.

Zmiany takie nie zobowiazujg producenta do dokonywania
uaktualnien we wczesniej sprzedanych pojazdach, a takze
nie wplywaja na poprawnosc niniejszej publikacji.
Ewentualne uzupetnienia, jakie producent uzna za konieczne
do wprowadzenia w nastepstwie dokonanych zmian, nalezy
przechowywac wraz z instrukcja i tym samym staja sie one jej
spdjna czescia
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GWARANCJA

Instrukcja Obstugi i Serwisowania

WYGASNIECIE GWARANCJI

W momencie dostawy nalezy sie upewnic, ze osprzet nie
ulegt uszkodzeniu w czasie transportu oraz ze akcesoria
sg nienaruszone i kompletne.

Ewentualne reklamacje muszg by¢ zgtaszane w formie
pisemnej w ciggu 8 dni od otrzymania maszyny.

Gwarancja jest wazna przez rok od daty dostarczenia
maszyny i obejmuje wszelkie wady materiatowe.

Gwarancja nie obejmuje kosztow wysytki (odbior-
ca jest odpowiedzialny za ewentualne ubezpieczenie
przewozonego materiatu).

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkéd na oso-
bach i mieniu.

Gwarancja obejmuje wylgcznie bezptatng naprawe,
badz wymiane wadliwych detali.

Dystrybutorzy oraz uzytkownicy nie moga wystepowac
z roszczeniami do producenta z tytutu ewentualnych
szkod, jakie mogliby ponies¢ (koszty robocizny, tran-
sportu, wadliwej pracy, wypadkéw bezposrednich lub
posrednich, utraconego zarobku itp.)

Oprécz przypadkéw wyszczegdlnionych w umowie o
dostawe gwarancja wygasa takze:

W przypadku przekroczenia ograniczen podanych w ta-
beli z danymi technicznymi lub w innych tabelach za-
mieszczonych w instrukgji.

W przypadku niedopetnienia zalecen przedstawionych
w niniejszej instrukgji.

W przypadku nieprawidtowej obstugi, wadliwego ser-
wisowania lub bteddéw popetnionych przez klienta.

W przypadku zastosowania nieoryginalnych czesci za-
miennych.

Gwarancja okre$lona umowa nie ma zastosowania
jesli nie sa spetniane wyzej okreslone warunki, nawet
czesciowo.

Stosowanie czesci zamiennych niezaakceptowanych pr-
zez producenta powoduje ustanie wszelkich gwarancji
i rekojmi, a takze zwalnia producenta i dystrybutora z
wszelkiej odpowiedzialnosci za nieprawidtowe dziatanie.
Usuwanie lub modyfi kowanie oston oraz zabezpieczen
zwalnia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci za
szkody na osobach i/lub mieniu.

Producent pozostaje do petnej dyspozycji zapewniajac
szybkie i odpowiednie wsparcie techniczne, a takze to
wszystko, co moze by¢ pomocne w podniesieniu jakosci
dziafania i uzyskania jak najlepszej produktywnosci ma-
szyny.

Pag.02
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Instrukcja Obstugi i Serwisowania

OZNAKOWANIE MASZYNY

UNICA-F

1) = Rama sztywna

2) =Ztacza 1° 2° punkt

3) = Ztacze 3° punkt

4) = Element wypielajacy

5) =Zbiorniki rozsiewacza nawozu
6) = Tabliczka identyfikacyjna

UNICA-PM / PMI

1) = Rama sktadana recznie (hydraulicznie w opcji)
2) = Zlacza 1° 2° punkt

3) = Zlacze 3° punkt

4) = Element wypielajacy

5) = Zbiorniki rozsiewacza nawozu (Opcja)

6) =Tabliczka identyfikacyjna

UNICA-PVI

1) = Rama skladana pionowo

2) = Zkacza 1° 2° punkt

3) = Zlgcze 3° punkt

4) = Element wypielajacy

5) = Zbiorniki rozsiewacza nawozu
6) = Tabliczka identyfikacyjna

7) = Nosniki kotowe

8) = Stopy podporowe

info@matermacc.it
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Instrukcja Obstugi i Serwisowania

1.1. TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA I
OZNAKOWANIE CE

Kazda maszyna posiada tabliczke identyfikacyjng (Rys.1.1),
na ktérej umieszczono nastepujace dane:

Anno di produzione
MaterMaccs... roducton year
f
)78 San \ma (PN) - Ital

Cod. 58212044 O
EE
S35
g

Rys.1.1

A) Nazwa, forma prawna i adres producenta.
B) Model maszyny.

C) Numer seryjny maszyny.

D) Rok produkgji.

E) seryjny

1.2. INFORMACJE NA TEMAT MASZYNY

Maszyna moze dziata¢ tylko w pofaczeniu z traktorem rol-
niczym wyposazonym w zespdt podnosnika oraz ztacze
uniwersalne trzypunktowe.

Pielniki z serii UNICA MaterMacc, to maszyny przeznaczone
do ochrony

wiekszosci upraw.

Opréocz operowania na najpospolitszych rzedach, na
zyczenie, dostepne jest dostosowanie niestandardowych
konfiguracji pracy.

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w celu
wykonywania prac na otwartej przestrzeni, w zwigzku z czym
czynniki atmosferyczne nie maja wptywu na jej osiagi.
Wszystkie modele oprécz akcesoriow w wyposazeniu,
przewidujg rozne konfiguracje (ustawienia) dla elementu
operujacego, jak rowniez mozliwos¢ dystrybucji nawozu za
pomoca wolumetrycznego rozsiewacza nawozow.

Il Kazde uzycie maszyny w sposéb niezgodny z pr-
zedstawionym powyzej nalezy uzna¢ za niedozwolone
i niebezpieczne.
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Instrukcja Obstugi i Serwisowania

1.3. DANETECHNICZNE

Ponizej zostaja przedstawione dane dotyczace réznych modeli pielnikéw UNICA

MODEL
UNICA-F

Rzedy

Miedzyrzedzie

Rama

Zbiornik

Ciezar

baza

nawozu

Pobdr mocy

z elementem 3
srezynowym

N°

(cm)

(cm)

Litri

(Kg)

(Hp)

45-50

2X170
1 X600
1X 1000

355

550

60-70

45-50

300

2X170
1 X600
1X 1000

395

600

70-80

45-50

350

2X215
1 X600
1 X 1000

450

650

80-100

45-50

450

2X215
1 X600
1X1000

530

730

80-100

45-50

600

4X215
1 X600
1X1000

690

700

80-100

z elementem 5
srezynowym

70-80

200

1X170

60-70

70-80

250

1X170

60-70

70-80

350

2X170
1 X600
1 X 1000

375

570

60-70

70-80

400

2X170
1 X600
1 X 1000

570

630

70-80

70-80

480

2X215
1 X600
1 X 1000

470

680

80-100

70-80

630

4X215
1 X600
1 X 1000

570

1400

80-100

MODEL
UNICA-PM / PMI

Rzedy

Miedzyrzedzie

Rama

Zbiornik

Ciezar

baza

nawozu

Pobdr mocy

z elementem 3
srezynowym

N°

(cm)

(cm)

Litri

(Kg)

(Hp)

45-50

2X215
1 X600
1X 1000

450

650

60-70

zelementem 5
srezynowym

70-80

2X215
1 X600
1X 1000

470

700

60-70

info@matermacc.it
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MODELLO Rzedy Miedzyrzedzie Rama Zbiornik Ciezar Pobér mocy
UNICA-PVI baza nawozu
N° (cm) (cm) Litri (Kg) (Hp)
1 X 600
6 45-50 255/300 1% 1000 750 900 60-70
zelementem 3 1% 600
srezynowym - N
ezy! y 8 45-50 255/430 1% 1000 800 1070 70-80
1 X600
12 45-50 255/670 1X 1000 1000 1190 80-100
1 X600
4 70-80 255/350 1% 1000 450 620 60-70
1 X 600
2z elementem 5 6 70-80 255/510 1% 1000 790 950 70-80
srezynowym
1 X 600
8 70-80 255/670 1% 1000 930 1150 80-100
1 X 600
12 70-80 440/990 1X 1000 1310 1270 90-120

Dane techniczne nie sa wiazace. Sp6tka MATERMACC S.p.A. zastrzega sobie prawo do ich modyfikowania bez obowigzku
wczeéniejszego informowania o dokonanych zmianach.
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1.4. MAGAZYNOWANIE OKRESY
WYLACZENIA Z UZYTKU

W przypadku wytaczenia maszyny z uzytku na dtugi okres
nalezy jg umiesci¢ w magazynie, w miejscu chronionym pr-
zed dziataniem czynnikow atmosferycznych

i zabezpieczy¢ jg przed uszkodzeniami.

Przed umieszczeniem maszyny w magazynie zalecamy prze-
prowadzenie jej doktadnego czyszczenia oraz smarowania
wszystkich organéw mechanicznych, w celu zabezpieczenia
jej przed rdza.

Sprawdzi¢ czy temperatura magazynowania zawiera sie¢ w
przedziale od 0 °C do 50 °C.

Przed wytaczeniem maszyny z uzytku na dtugi okres nalezy
wykonac nastepujace czynnosci:

o osprzet oplukac obficie woda, szczegélnie zbiorni-
ki na substancje chemiczne, po zakonczeniu mycia
wysuszy¢ maszyne;

o przeprowadzi¢ dokladna kontrole i ewentualnie
wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte czesci;

« nasmarowac wszystkie organy mechaniczne, gwinto-
wane trzpienie;

« nasmarowac lancuchy transmisyjne, przetrze¢ sma-
rem wszystkie niemalowane elementy;

e« w miare mozliwosci umieéci¢ maszyne w zadaszo-
nym pomieszczeniu, na ptaskim i twardym podtozu;

« sprawdzi¢ dokrecenie potaczen gwintowanych;

« ostoni¢ maszyne ptétnem;

1.5. PIERWSZE UZYCIE LUB PONOW-
NE UZYCIE PO DLUGIM OKRESIE
WYLACZENIA Z UZYTKU

Przed przystgpieniem do uzywania maszyny po raz pierwszy
lub po dtugim okresie wytaczenia z uzytku, nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

« sprawdzi¢ czy maszyna nie jest uszkodzona;

o sprawdzi¢ organy mechaniczne, musza by¢ w do-
brym stanie, bez sladow rdzy;

» sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie listwy z lampami (o
ile wystepuje w danej wersji);

« doktadnie nasmarowac ruchome elementy;

o sprawdzi¢ czy ztacza i przewody sq szczelne i nie
wystepuja wycieki oleju;

o sprawdzic¢ czy wszystkie ostony sg na swoim miejscu;

1.6. ZLOMOWANIE

W  przypadku zlomowania maszyne nalezy przekazac
do odpowiedniego punktu ztomowania, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami prawa.

Przed przystapieniem do ztomowania nalezy oddzieli¢ czesci
plastikowe lub gumowe.

Ewentualny zuzyty olej nalezy zebra¢ do pojemnikéw i
przekaza¢ do specjalnych punktéw zbiorki.

M Zuzyty olej musi by¢
odpowiednio zebrany i nie
mozna zanieczyszczaé nim

srodowiska, poniewaz zgodnie
z obowigzujacymi przepisami
jest sklasyfikowany jako odpad
niebezpieczny, w zwiazku =z
czym musi byé przekazany do
odpowiednich punktéw zbiorki.

W celu zebrania zuzytych olejéw nalezy zwréci¢ sie do
specjalnych punktéw upowaznionych do zbioérki zuzytych
olejéw.

Czesci wykonane wylacznie z tworzyw sztucznych, alumi-
nium, stali moga by¢ przekazane do recyklingu w specjalny-
ch punktach swiadczacych takie ustugi.

1.7. ZASADY BHP | PRZECIWPOZAROWE
Prawidtowa obstuga maszyny i Sciste zastosowanie sie do p
zedstawionych tu zasad, a takze bezwzgledne stosowanie
wszystkich srodkéw zapobiegajacych ewentualnym
zagrozeniom, pozwalajg ograniczy¢ zagrozenia wypadk

mi i nieszczesliwymi zdarzeniami, a takze wydtuzg i
usprawnia dziatanie maszyny obnizajac do minimum ryzyko
uszkodzen.

Spoétka Matermacc w zaden sposdb nie ponosi
odpowiedzialnosci bezposredniej czy posredniej, jezeli nie
s przestrzegane zasady postepowania okreslone w nniejszej
instrukcji.

«  Maszyna nie moze by¢ uzywana w innych sektorach niz
sektor rolniczy.

«  Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego
operatora kierujgcego ciggnikiem.

+  Obstuga niezgodna z okreslong jest uwazana za
niewtasciwg.Maszyna musi by¢ obstugiwana wytgcznie
przez upowaznionych, poinstruowanych i odpowiednio
przeszkolonych pracownikéw. Operator wyznaczony
do pracy na maszynie musi zapoznac sie z zaleceniami
przedstawionymi w niniejszej instrukcji i przyswoic¢ so-
bie ich tres¢, musi by¢ odpowiednio przygotowany w
zakresie obstugi maszyny i musi posiada¢ prawo jazdy.
Operator powinien pamieta¢ o tym, ze w przypadku
watpliwosci zwigzanych z obstuga maszyny oraz z
interpretacjg niniejszej instrukcji musi zwréci¢ sie do
producenta.

« Instrukcja musi zawsze by¢ tatwo dostepna, aby w razie
koniecznosci mozna byto zapoznac sie z jej trescig. W
przypadku zgubienia lub uszkodzenia instrukgcji nalezy
zwrdcic sie do spoétki Matermacc z prosba o wydanie ko-
pii.

«  Operator musi upewnic sie, ze w czasie dziatania ma-
szyny zadna osoba lub zwierze nie pozostaje w promie-
niu jej pracy. Nie wolno uruchamia¢ maszyny w poblizu
0sOb zagradzajacych lub przechodzacych przez droge
przejazdu maszyny lub wchodzacych w promien jej
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dziafania.

Operator nie moze obstugiwa¢ maszyny, jezeli odczuwa
zmeczenie, jest chory lub znajduje sie pod wplywem
alkoholu, lekéw badz narkotykdw.

Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie w ciggu dnia,
wyjatkowo w razie koniecznosci pracy po zmierzchu lub
w warunkach ograniczonej widocznosci, nalezy uzyc
system oswietlenia zamontowany w ciagniku lub ewen-
tualnie pomocniczy system oswietlenia.

Kazda samowolna zmiana wprowadzona do maszyny
powoduje, ze spdtka Matermacc zostaje zwolniona z
odpowiedzialnosci za szkody lub obrazenia odniesione
przez operatoréw, osoby trzecie lub mienie.
Kazdorazowo przed uruchomieniem maszyny nalezy ja
uwaznie sprawdzic.

Spotka Matermacc nie jest w stanie ujaé¢ w niniejszym
dokumencie wszelkich nieprawidtowych przypadkéw
obstugi dajacych sie racjonalnie przewidzie¢ i ktére
mogtyby by¢ Zrédtem potencjalnego zagrozenia.
Oznakowanie umieszczone na maszynie stanowi zrédto
szeregu waznych informacji: postepowanie zgodnie z
oznakowaniem stuzy Panstwa bezpieczenstwu.
Upewnic¢ sie, ze wszystkie piktogramy ostrzegawcze sa
czytelne. Nalezy je wyczyscic¢ i ewentualnie wymienic na
nowe etykiety.

Przed przystagpieniem do obstugi maszyny nalezy
upewnic sig, ze wszystkie zabezpieczenia sg prawidtowo
rozmieszczone, znajdujg sie na swoim miejscu i sg w
dobrym stanie; w przypadku stwierdzenia uszkodzenia
lub naruszenia zabezpieczen nalezy je niezwiocznie
wymienic.

Przed wyjsciem z ciggnika oraz przed przystapieniem
do serwisowania nalezy zaciagna¢ hamulec postojowy,
wytaczyc¢ silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i zabezpieczy¢
go.

W czasie obstugi i serwisowania maszyny pracownicy
musza stosowac Srodki bezpieczenstwa oraz $rodki
ochrony indywidualnej.

Operator wyznaczony do obstugi maszyny nie moze
nosi¢ odziezy, ktéra mogtaby dostac sie miedzy rucho-
me elementy.

Fig1.2

W czasie obstugi maszyny moze wytwarzac sie pyt. Za-
lecamy okresowe przeprowadzanie kontroli filtrow
w systemie wentylacyjnym kabiny lub korzystanie z
odpowiednich systeméw ochrony drég oddechowych,
takich jak maski przeciwpytowe.

W czasie obstugi operator musi mie¢ wystarczajaca
widocznosc na strefy robocze uznane za niebezpieczne,
w zwiagzku z tym nalezy utrzymywad w czystosci i w ide-
alnym stanie lusterka, w jakie jest wyposazony ciaggnik.

Instrukcja Obstugi i Serwisowania

Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, w czasie
gdy ciggnik ma wigczony silnik.

Nalezy dba¢ o to, aby nie pozostawia¢ na ma-
szynie  zadnych przedmiotéw  (zanieczyszczen,
oprzyrzadowania, réznych przedmiotéw), ktére mogtyby
zaktdcac jej dziatanie lub spowodowac obrazenia u ope-
ratora.

Nalezy unikac¢ pracy na bagnistym lub nieutwardzonym
gruncie.

Sprawdzi¢ stan przewoddw hydraulicznych.W przypadku
uszkodzenia, nalezy dokonac ich wymiany.

Urzadzenia sterowania i przewody gietkie nie moga
stuzy¢ jako oparcie, poniewaz sa to elementy ruchome
i niestabilne.

Ewentualne zmiany wprowadzane do maszyny moga
spowodowac problemy z bezpieczeristwem. W takim
przypadku jedyna osobg odpowiedzialna za ewentualne
szkody jest wytacznie uzytkownik.

Obowiazuje bezwzgledny zakaz usuwania lub narusza-
nia urzadzen zabezpieczajacych.

Nalezy upewnic sie, ze piktogramy BHP sa w dobrym
stanie. Jezeli piktogramy sag uszkodzone nalezy zwrdcic¢
sie do producenta po nowe, oryginalne i dokona¢ ich
wymiany umieszczajac je w miejscach wskazanych w in-
strukgji obstugi i serwisowania.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na niebezpieczenistwo
przypadkowego kontaktu ramion maszyny z napowie-
trznymi liniami wysokiego napiecia.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do transportu osob,
zwierzat czy towarow.

Maszyne nalezy podczepi¢ zgodnie z projektem do
ciggnika o odpowiedniej mocy i konfiguracji, uzywajac
do tego specjalnego urzadzenia (podnosnika),
spetniajacego przepisy prawa.

Zfacza maszyny musza by¢ zgodne ze ztaczem
podnosnika.

Nalezy zachowac ostrozno$¢ w czasie pracy w strefie ra-
mion podnos$nikowych.

Nalezy zachowac¢ jak najwieksza ostroznos¢ w czasie
podczepiania i odczepiania maszyny.

Obowiazuje bezwzgledny zakaz wchodzenia pomiedzy
ciggnik a ztacze w celu manewrowania sterowaniem od
zewnatrz.

Obowiazuje bezwzgledny zakaz wchodzenia pomiedzy
ciggnik a maszyne, w czasie gdy silnik jest wiaczony, a
przegub krzyzakowy jest w ruchu.

Nie wolno zdejmowac kratki ochronnej znajdujacej
sie wewnatrz zasobnika zatadunkowego, aby uniknac
zagrozenia ewentualnym kontaktem z ruchomymi ele-
mentami.

Zastosowanie dodatkowego osprzetu na ciagniku
powoduje inny rozktad obcigzen na osie. W zwigzku z
tym zalecamy zatozenie dodatkowych obcigznikéw w
przedniej czesci ciggnika, aby wyréwnac obcigzenie na
osiach.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego obcigzenia na os,
nalezy zachowac przewidziane wartosci masy ruchome;j
oraz podporzadkowac sie przepisom w zakresie tran-
sportu i kodeksu drogowego.
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1.8. SYGNALIZACJA BEZPIECZENSTWA

Nalezy upewnic sie, ze piktogramy BHP sa w dobrym stanie. Jezeli piktogramy sg uszkodzone, nalezy zwrdcic sie do producenta
po nowe, oryginalne i dokona¢ ich wymiany umieszczajac je w miejscach wskazanych w instrukgcji obstugi i serwisowania.
Upewnic sig, ze piktogramy BHP sa czytelne. Wyczyscic je przy uzyciu $ciereczki i wody z mydtem.

1.8.1. UMIEJSCOWIENIE PIKTOGRAMOW NA MASZYNIE
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1.8.2. UMIEJSCOWIENIE PIKTOGRAMOW NA MA- UWAGA _

SZYNIE NIEBEZPIECZENSTWO )

wkrecenia i przyciecia. Nie %

UWAGA Regulacja i ser- zbliza¢ rak do pracujacego ( )
wisowanie musza by¢ prze- watu transmisyjnego.
prowadzane po zapoznaniu
si¢ z mstruqu obstugi i ser- UWAGA - NIEBEZPIECZENSTWO zwigzane z obecnoscia
wisowania, po wytaczeniu

substancji toksycznych.

maszyny i wyjeciu klucza.

UWAGA - ZAGROZENIE
spowodowane ptynami

pod  ci$nieniem. Przed UWAGA ) -
przystapieniem do pra- NIEBEZPIECZENSTWO

cy nalezy zapozna¢ sie z upadku  wiszacych  ele-
instrukcja, a w przypadku | = - mentow.

odniesienia obrazen
zasiegnac porady lekarza.

@
UWAGA - (r D(—) 'n‘

NIEBEZPIECZENSTWO °
przygniecenia. Nie wol- J ==
no ustawia¢ sie miedzy UWAGA ~

ciagnikiem a maszyna, NIEBEZPIECZENSTWO
upadku  wiszacych ele-

> B

UWAGA -
NIEBEZPIECZENSTWO

@
przygniecenia. Nie wol-
no ustawia¢ sie miedzy L 5 4

ciagnikiem a maszyna. \

mentow.

UWAGA - (7 N MIEJSCE SMAROWANIA r N (1 \

NIEBEZPIECZENSTWO e
przyciecia rak.

e
58280004

UWAGA
Zakaz wchodzenia i pozo- GREASE
stawania na pracujacej ma- e e 2

szynie.

UWAGA

Ruchome elemen- ( )

ty. Stanowia  powazne
zagrozenie dla oséb, ktore U§
zblizajg sie do nich bez| |[ Ji
zachowania nalezytej
ostroznosci.
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1.9. PRZEMIESZCZANIE | TRANSPORT

Nalezy zachowa¢ jak najwieksza OSTROZNOSC w czasie
zatadunku i roztadunku, czynnosci te musza by¢ przepro-
wadzane przez wykwalifi kowanych pracownikéw (opera-
toréw urzadzen podnos$nikowych itp.)

W przypadku ponoszenia maszyny nalezy obowiazkowo
skorzysta¢ ze specjalnych punktéw zaczepowych oznako-
wanych piktogramami.

Do transportu maszyny nalezy uzy¢ specjalnie przygoto-
wanych pojazdéw, o odpowiednim udzwigu i wymiarach.
Po zatadowaniu maszyny na srodek transportu nalezy ja
odpowiednio zakotwi¢ linami.

2. PRZEMIESZCZANIE PO DROGACH
PUBLICZNYCH

Il Jezeli zaistnieje koniecznos¢ pr-
zejazdu maszyng po drodze pu-
blicznej, nalezy $cisle zastosowac
sie do przepisow ruchu drogowe-
go, zwracajac szczegolng uwage na
dobér predkosci jazdy.
Przemieszczanie sie po dro-
gach musi odbywac sie zgodnie
z kodeksem ruchu drogowego
obowiazujacym w danym kraju.
Ewentualne transportowane akce-
soria muszg posiadac¢ odpowiednie

oznakowanie i zabezpieczenia.

+  Przed wjechaniem na droge nalezy zainstalowac ewen-
tualne opcjonalne listwy oswietleniowe.

«  Pojazd musi by¢ obowigzkowo wyposazony w migajace
Swiatto zétte lub pomaranczowe.

+  Przed wjechaniem na droge publiczng z obszaru
niewytozonego asfaltem lub nieoczyszczonego, opo-
ny ciagnika nalezy dokfadnie oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci btota.

+ W czasie pokonywania odcinkéw na drogach publiczny-
ch maszyna musi by¢ ustawiona w pozycji transporto-
wej, a wat odbioru mocy ciggnika musi by¢ odtgczony

. Ciezar maszyn wptywa na stabilno$¢ zespotu ciggnik
- maszyna wplywajac na zdolno$¢ kierowania i hamo-
wania, w zwiazku z tym nalezy jecha¢ z ograniczong
predkoscia

« W szczegdlnosci nalezy wzig¢ pod uwage, ze przednia 0$
musi by¢ zawsze obcigzona tadunkiem réwnym co najm-
niej 20% wagi catego zespotu ciggnik-maszyna.

«  Nalezy sprawdzi¢ udzwig i stabilnos¢ ciggnika stosujac
nastepujaca formute i, w razie potrzeby, zatozy¢ z przodu
obciazniki.

(Ir x (¢ +d)) - (Tex b) + (0,2 x Te x b)

Fmin a+d

Uwagi: W niniejszym katalogu uwzgledniono akcesoria za-
montowane z tytu oraz kombinacje przednie i tylne.

Przyktad wskazéwek w celu zapewnienia stabilnosci zespotu
ciagnik-maszyna (pielnik)
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Legenda:

TE [kg] Masa wiasna maszyny.

TF [kg] Obcigzenie przedniej osi ciagnika
bez tadunku.

TR [kg] Obciagzenie tylnej osi ciggnika
bez tadunku.

IR [kg]l Waga taczona osprzetu
dotaczonego z tytu/ tylny obcigznik.

IF [kgl Waga taczona osprzetu
dotaczonego z  przodu/  przedni
obciagznik.

O OO O

a [m] Odlegtos¢ miedzy srodkiem
ciezkosci osprzetu z przodu/ przedniego
obciaznika a srodkiem przedniej osi.

b [m] Rozstaw osi ciggnika.

¢ [m] Odlegtos¢ miedzy srodkiem tylnej
osi a srodkiem dolnych zaczepow.

QJ6)

d [m] Odlegtos¢ miedzy srodkiem dolny-
ch zaczepow a srodkiem ciezkosci kom-
binacji osprzetu dofaczonego z tytu/ tyl-
nego obcigznika.

Q6)

©

@ Nalezy zapozna¢ sie z trescig in-
strukcji do ciggnika.
@ Nalezy zapoznac sie z trescig instrukcji
do osprzetu.
@ Wykonaé pomiar.
Te

Na czas transportu nalezy ustawi¢ i umocowac bocz-
ne ramiona podnosnikowe ciggnika, nalezy sprawdzic¢
czy pokrywy zbiornikow sg dobrze domkniete; nalezy
zablokowad dzwignie sterujacg podnosnikiem hydrau-
licznym.

Po drogach nalezy poruszac sie z opréznionymi zbiorni-
kami, przy maksymalnej predkosci 25 km/h.
Przemieszczanie poza obszarami roboczymi musi
odbywac sie z osprzetem w pozycji transportowej. To
z kolei wigze sie z koniecznoscia odtaczenia od ciggnika
wszelkich ztgczy hydraulicznych.

Jezeli gabaryty przewozonego osprzetu przestaniatyby
widocznos¢ urzadzen sygnalizacyjnych oraz
oswietleniowych w ciaggniku, nalezy je odpowiednio
umiesci¢ na osprzecie postepujac zgodnie z przepisami
kodeksu ruchu drogowego obowigzujagcego w danym
kraju.

DZIALANIE MASZYNY

Il Nalezy sie upewnié, ze w cza-
sie pracy wszystkie organy ma-
szyny dziatajg prawidlowo. Nalezy
pamietaé, ze wiekszos¢ usterek
i awarii wystepujacych w czasie
pracy z maszyna jest spowodo-
wana poluzowaniem organéw
mocujacych.

Poniewaz w pierwszej fazie eksploatacji maszyny
nastepuje ogdélne osiadanie wszystkich organéw mecha-
nicznych i pofaczen hydraulicznych, kontrole maszyny
nalezy koniecznie wykonywac z najwieksza starannoscia.
Przed przystapieniem do eksploatowania maszyny
nalezy upewnic sie, ze w promieniu jej dziatania nie
znajduja sie zadne osoby ani zwierzeta.

Obowiazuje bezwzgledny zakaz usuwania i/lub modyfi
kowania zabezpieczert na maszynie.

Operator nie moze obstugiwac maszyny, jezeli odczuwa
zmeczenie, jest chory lub znajduje sie pod wptywem
alkoholu, lekéw badz narkotykéw.

Przed przystapieniem do obstugi maszyny nalezy
opanowac postugiwanie sie urzadzeniami sterowania
oraz przyswoic sobie ich dziatanie.

W czasie rozktadania i sktadania ramy sktadanej absolut-
nie nie wolno pozostawac w poblizu maszyny.

Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego
operatora kierujacego ciggnikiem.

a b T c d

Rys.2.1

Jest bardzo wazne, aby uwzgledni¢, ze przyczepnos¢
do nawierzchni oraz zdolnos¢ kierowania i hamowania
moga ulegaé nawet znacznym zmianom w przypadku
doczepionego lub transportowanego osprzetu.

Na zakretach nalezy zwréci¢ uwage na site odsrodkowa
oddziatujacg na inny punkt niz $rodek ciezkosci, z
osprzetem i bez, ostroznos¢ nalezy zwiekszy¢ takze na
odcinkach pod nachyleniem.

3.1. URZADZENIA STERUJACE

Wszystkie urzadzenia sterujace posiadajg odpowiednie ozna-
kowanie, ktére wskazuje ich funkcje i w formie rysunkow pr-
zedstawia ich dziatanie i umiejscowienie w kabinie.

3.2. WIDOCZNOSC

Strefy robocze moga by¢ kontrolowane w lusterkach
wstecznych w ciggniku, a takze w promieniu widzenia ope-
ratora.
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IINUWAGA - w czasie cofania moze
powstawa¢ tzw. martwe pole,
czyli obszary niewidoczne w lu-
sterkach wstecznych.

4. PRZYGOTOWANIE | OBSLtUGA MA-
SZYNY

' Przed przystagpieniem do
obstugi maszyny nalezy opanowac¢
postugiwanie sie urzadzeniami
sterowania oraz przyswoi¢ sobie
ich dziatanie.

Bezwzgledu na okolicznosci, nalezy catym ciatem pozostawac
wewnatrz kabiny, w ten sposob zostaje zminimalizowane
ryzyko narazenia sie na zewnetrzne zagrozenia.

Przed wyjsciem z ciggnika oraz przed przystapieniem do ser-
wisowania i regulacji nalezy zaciaggna¢ hamulec postojowy,
wytaczy¢ silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i zaczeka¢ az
zatrzymaja sie wszystkie ruchome elementy.

Bezpieczenstwo operatora oraz wszystkich przebywajacych
w poblizu oséb zalezy od jego umiejetnosci oceny, a takze
od rozwagi w postugiwaniu sie maszyna. W zwigzku z tym
nalezy dokfadnie zapoznac¢ sie z umiejscowieniem oraz
funkcjami wszystkich urzadzen sterujacych.

Maszyne nalezy utrzymywad w idealnym stanie funkcjono-
wania.

Naprawy musza by¢ przeprowadzane przy uzyciu wytgcznie
oryginalnych czesci zamiennych.
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4.1. PODLACZENIE MASZYNY DO CIAGNIKA

Maszyne nalezy podtaczy¢ do ciggnika zwatem odbioru mocy
i ciezarem odpowiednim do typu maszyny, oraz zgodnym z
wymogami okreslonymi przepisami prawa obowigzujacego
w kraju eksploatacji.

1 W czasie eksploatacji, regulacji,
serwisowania, napraw czy prze-
mieszczania

operator musi stosowac
odpowiednie Srodki Ochrony
Indywidualnej (SOI).

Aby zaczepic¢ ciggnik do maszyny operator musi podjechac
ciggnikiem na wstecznym biegu na tyle blisko, aby tylne li-
stwy podnosnikowe przylegaty az do samych ztaczy maszyny
(Rys. 4.1).

«  Zaciagna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytaczy¢ silnik,
wyjac klucz ze stacyijki i wyjsc.

«  Wiozy¢ trzpienie oraz odpowiednie przetyczki.

«  Podfaczy¢ trzeci punkt (napinacz) maszyny do ciggnika,
podnies¢ maszyne, aby waty odbioru mocy maszyny i
ciggnika znalazty sie na tej samej wysokosci i ustawi¢ na-
pinacz ustawiajgc maszyne w poziomej pozycji.

«  Zablokowac¢ listwy podnosnikowe ciggnika, by nie
dopusci¢ do bocznego osuniecia maszyny i utraty
rownowagi catego zespotu.

Rys. 4.1
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4.2. RAMY

4.2.1. RAMA SZTYWNA (Mod. UNICA-F)

Elementy zamontowane sg bezposrednio na ramie nosnej o
rozstawie osi okreslonym w momencie zamodwienia, jednakze
jesli z jakiegokolwiek powodu zasztaby konieczno$¢ zmiany
rozstawienia elementéw nalezy zwrdcic sie z prosba o doko-
nanie modyfikacji i uzyskac zgode dziatu technicznego spofki
MATERMACC S.p.A.

4.2.2. RAMA SKLADANA (Mod. UNICA-PM / UNI-
CA-PMI)

Ten typ ramy pozwala na znaczne zmniejszenie szerokosci
roboczej maszyny na czas przejazdu po drodze.

Sktada sie statej czesci centralnej A, do ktérej sa zamocowane
3 punkty do zamocowania maszyny do ciagnika oraz zdwéch
ruchomych czesci B potaczonych z czescig stalg (Rys.4.3)

OTWIERANIE/SKLADANIE RAMA SKLADANA

Il Uwaga! Nieprawidiowe otwie-
ranie/sktadanie ramy moze
spowodowac szkody dla osoby
dokonujacej tych czynnosci.
Przed przystgpieniem do otwie-
rania/skfadania maszyny, nalezy
sie upewni¢, ze ciagnik jest
wylaczony i ma zaciagniety ha-
mulec postojowy oraz, ze nikt

nie znajduje sie¢ w poblizu ma-
szyny.

Otwieranie i skladanie ramy
nalezy wykonywac po uniesieniu
maszyny znad ziemi. W zwigzku z
tym obowiazuje bezwzgledny za-
kaz wchodzenia pod maszyne lub
pod jej elementy.

ROZKLADANIE RECZNE RAMY (UNICA-PM)

«  Ustawi¢ maszyne na pfaskim terenie.

«  Podnies¢ podpory (stéopki) podtrzymujace.

«  Wyja¢ sworznie (zabezpieczenia) blokujagce C i D z
pozycji 1 (Rys.4.3).

+  Roztozy¢ ramiona B do pozycji roboczej (Rys.4.4).

«  Wlozy¢ sworznie (zabezpieczenia) blokujace C i D w
pozycji 2 (Rys.4.4).

Il UWAGA : W momencie, gdy
sworzen blokujacy na koncu
skoku nie utrzyma ramion, moze
obrocic sie i uderzy¢ operatora.
NALEZY ZAMOCOWAC GO W
BEZPIECZNY SPOSOB

ROZKLADANIE HYDRAULICZNE (OPCJA)

Ustawi¢ maszyne na ptfaskim terenie.

Podfaczy¢ szybkoztacza do obiegu hydraulicznego
ciagnika, upewniajac sie, ze uktad hydrauliczny ciagnika
nie jest pod ci$nieniem.

Podnies¢ podpory podtrzymujace

Zwolni¢ ramiona B wyjmujac sworznie (zabezpieczenia)
blokujace Ci D z pozycji 1 (Rys.4.3)

Przyciskajac przycisk hydrauliczny roztozy¢ powoli ra-
miona

Zablokowa¢ ramiona B sworzniami (zabezpieczeniami)
blokujacymi C i D w pozycji 2.

info@matermacc.it
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Po ustawieniu ramy w konfiguracji roboczej nalezy
sprawdzic czy:
Wszystkie sprezyny sg w pozycji roboczej
Wszystkie kofa regulujace gtebokos¢ sg na tej samej
gtebokosci.

4.3. RAMA SKLADANA PIONOWO HYDRAU-
LICZNIE (MODEL UNICA PVI)

Maszyna zbudowana jest z centralnej ramy nosnej i dwoch
ram bocznych, hydraulicznie sktadanych pionowo podczas
transportu.

W przypadku pielnika wyposazonego w podsiewacz nawozu,
rama sktada sie z dodatkowej sztywnej belki, na ktérej za-
mocowane sg zaczepy (ztacza 3 punkty) do potaczenia
podnosnika z ciaggnikiem oraz podpory do zbiornika rozsie-
wacza nawozu.

ROZKLADANIE RAMY PIONOWEJ

«  Ustawi¢ maszyne na ptaskim terenie.

«  Podtaczy¢ szybkozlacza do obiegu hydraulicznego
ciagnika, upewniajac sie, ze ukfad hydrauliczny ciggnika
nie jest pod cisnieniem.

«  Odczepi¢ fancuch blokujacy w pozycji pionowej bocz-
ne ramiona i przymocowac go do oczka, tak aby nie
przeszkadzat podczas faz pracy .

«  Podnies¢ podpory podtrzymujace

«  Odczepi¢ elastyczny zaczep blokujacy podpérki, ktére
podtrzymuja weze do rozprowadzania nawozu (tylko w

modelu z rozsiewaczem nawozu) (Rys.4.7).

ELASTYCZNY ZACZEP

ODPIETY 3’
Rys. 4.7
«  Uruchamiajac stacje hydrauliczng powoli otworzy¢ ra-
miona.

+  Otwierajac ramiona ramy, réwnoczesnie otwieraja sie
podporki wezy do rozprowadzania nawozu (tylko w mo-
delu z rozsiewaczem nawozu).

Po ustawieniu ramy w konfiguracji roboczej nalezy

sprawdzi¢ czy:

«  Wszystkie sprezyny sg w pozycji roboczej

«  Wszystkie kofa regulujgce gtebokos¢ sa na tej samej
gtebokosci.

PRZESZKODA  PODCZAS  PIELENIA.
ZAMKNIECIE /SKLADANIE MASZYNY

CZESCIOWE

Chwastownik UNICA PVI wyposazony jest w prosty mecha-
nizm, ktéry pozwala bezposrednio z siedzenia kierowcy,
zamknac jedna lub dwie czesci boczne ramy.

Z miejsca kierowcy, pociagna¢ za linke odpowiadajaca za
bok, ktory NIE bedzie podnoszony, (Rys.4.8) rownoczes$nie
uruchomic stacje hydrauliczng aby podnies¢ ramig, ktére ma
by¢ zamkniete.

Gdy ramie znajduje sie juz w pozycji pionowej, nalezy zwolnié
linke (Rys.4.9).
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POCIAGNAC LINKE

4.4. URUCHOMIENIE MASZYNY

Przed przystgpieniem do obstugi maszyny nalezy opanowac

postugiwanie sie urzadzeniami sterowania oraz przyswoic
sobie ich dziatanie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewni¢, ze w strefie
dziafania nie przebywaja osoby ani zwierzeta.

Ponadto przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy
WSZYSTKIE ostony w maszynie sg cate i czy prawidtowo
dziataja.

Czynnosci wstepnych

+  Postawi¢ maszyne na ziemi

« Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie przekfadnie sa
prawidtowo podtgczone.

RM'E ZABLOKOWANE -- URUCHAM'AJAC /< . Nape’mic’ zbiorniki nawozu (JeSlll Sq obecne) zwracajqc
STACJE HYDRAULICZNA CIAGNIKA PODNOSI uwage, aby w czasie napetniania nie dostawaty sie do

SIE DRUGIE RAMIE nich zanieczyszczenia.
«  Zwolni¢ boczne ramiona ramy (jesli sa obecne).
IIT AN Rys. 4.8 . Sprawdzi¢ czy wszystkie wyloty s3 zamkniete przed

rozpoczeciem napetniania.

Regulowanie
«  Wyregulowac gtebokos¢ robocza.
% +  Wyregulowa¢ urzadzenie obcigzajace element
«  Wyregulowac¢ ewentualne wyposazenie (w opcji) ele-
&

mentu
+  Wyregulowac otwarcie dystrybutoréw nawozu.

ROZLACZANIE MASZYNY

@ Chcac zaparkowaé maszyne, nalezy:
N «  Zaciaggna¢ hamulec postojowy ciagnika.
+  Oprze¢ maszyne na ziemi na pfaskiej nawierzchni,
upewniajac sie, ze jest stabilna.
«  Zatrzymad silnik ciagnika.
« Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki i umiesci¢ w bezpiecznym

l RAMIE WOLNE miejscu.
2] TAY 7 Rys. 4.9 «  Zejs¢ zmiejsca kierowcy.
« Umocowad trzeci punkt w specjalnym gniezdzie w
ciggniku;

«  Wsigé¢ ponownie na ciagnik; uruchomi¢ ciggnik i
ostroznie odjechac.
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5. REGULACJE

5.1. REGULACJA KOLA USTALAJACEGO
GLEBOKOSC

Boczne koto wykonujac pionowe ruchy umozliwia uzyskanie
jednolitej gtebokosci roboczej. Gtebokos$¢ taka moze by¢ re-
gulowana przy pomocy uchwytu B.

Aby ustawi¢ gtebokos$¢ robocza wystarczy uzy¢ uchwytu w
nastepujacy sposob:

Odlokowa¢ sprezyne A zwalniajac przy tym uchwyt
(Rys.5.1).

Przestawi¢ uchwyt w przeciwng strone wskazéwek
zegara, jesli gtebokos¢ ma by¢ zwiekszona, lub w kie-
runku zgodnym ze wskazéwkami zegara, jesli chce sie
zmniejszy¢ gtebokos¢ (Rys.5.1).

Zablokowac¢ sprezyne A blokujaca uchwyt.

Wszystkie elementy nalezy ustawi¢ na tej samej
gtebokosci robocze;j.

Zmniejszona
Gebokos¢

Zwiekszona
Gebokos¢

5.2. URZADZENIE OBCIAZANIA ELEMENTU

Urzadzenie stosowane jest tylko tam, gdzie wymagaja tego
wiasciwosci terenu (gtdéwnie sa to tereny ,twarde”); ma ono
na celu obcigzenie lub odcigzenie elementu zapewniajac
prawidtowa i jednolitg gtebokos¢ robocza.

System skfada sie ze sprezyny C, zamontowanej na ele-
mencie o obrysach réwnolegtoboku , co pozwala na prace
zgodnie z uksztattowaniem terenu (Rys.5.3) ; sprezyne mozna
przesunad na trzy wybrane pozycje, w zaleznosci od typu te-
renu:

K1 - K2 dla gleb lekkich ;
K3 - K4 dla gleb srednich;
K5 - K6 dla gleb ciezkich.

/:{ 5 »,.' K :
’\’/ . ; g o ‘
el ||

=
\t

)
N
o

S
!
S)

Rys.5.3
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5.3. URZADZENIE WYLACZAJACE ELEMENT

Kazdy element posiada system zaczepowy, dzieki ktore-
mu mozna zablokowa¢ réwnolegtobok w pozycji ,gérnej”
(Rys.5.4). Pozwala to na szybkie odfaczenie elementu (np.
krawedz pola) lub kazdorazowo w razie potrzeby wytaczenia
elementéw.

Réwnolegtobok w
pozycji, GORNEJ”

Rys. 5.4

11l Sita potrzebna do podniesienia
elementu jest wieksza niz 80 Kg, w
zwiazku z czym nalezy zachowac¢
odpowiednie srodki ostroznosci.

Aby podiaczyé element, nalezy:

+  Ustawic sprezyne A w,gornej” pozycji (Rys.5.5);
Unies¢ element na tyle wysoko az bedzie stychac lub
widac, jak zaczep zaskakuje na sworzen blokujacy;
Powoli zwolni¢ element az catkowicie bedzie
utrzymywany przez zaczep.

Instrukcja Obstugi i Serwisowania

0
ﬁ
o= °do )
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s.5.5

Aby odczepic¢ element, nalezy:

Ustawic¢ sprezyne A w,dolnej” pozycji (Rys.5.6);

Unies¢ element na tyle wysoko az bedzie stycha¢ lub
widag, jak zaczep zaskakuje na sworzen blokujacy:
Powoli zwolni¢ element, az catkowicie bedzie oparty o
ziemie lub o koniec biegu.

Rys.5.6
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5.4. VARIOVOLUMEX

Umozliwia zlokalizowane rozprowadzenie srodkéw do
dezynsekcji gleby lub mikrogranulatéw do rozprowadzania.
Urzadzenie do podsiewacza nawozu moze sie rézni¢ w
zaleznosci od modelu maszyny, na ktérej jest zamontowany.
W kazdym razie mozna wyrdzni¢ podstawowe elementy,
ktére pomimo, ze sie réznig, s zawsze obecne:

ZBIORNIK
Jeden lub wiecej zbiornikéw , wewnatrz ktérych znajduje sie
jeden lub wiecej dystrybutoréw VARIOVOLUMEX

SITO

PRZEKLADNIA
Stuzy do obstugi dystrybutoréw VARIOVOLUMEX.

Moze by¢ typu:
e MECHANICZNA napedzana przez jedno z kot
napedowych

«  MECHANICZNA napedzana przez koto zebate
« HYDRAULICZNA
o ELEKTRYCZNA z SERVISPEED.

Il Przypominamy, ze nalezy
postepowac scisle wedtug
wszystkich wskazéwek
dotyczacych obstugi, manipulo-
wania i transportu nawozow, jakie
zostaly przedstawione przez ich
producentow.

5.4.1. NAPELNIANIE ZBIORNIKOW

Zbiorniki nalezy napetniac po dotarciu na miejsce pracy.

«  Zalecamy, aby czynnosci te wykonywa¢ na réwnej i
pozbawionej przeszkéd nawierzchni.

«  Nalezy catkowicie opusci¢ podnosnik i zaciaggna¢ hamu-
lec postojowy ciagnika.

«  Sprawdzi¢ czy korki w kazdym ze zbiornikéw sa
zamkniete, a nastepnie przystapi¢ do napetniania zbior-
nika.

5.4.2. OPROZNIANIE ZBIORNIKOW

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze oprézni¢ zbiorniki, w
tym celu nalezy podstawi¢ wlot pustego worka pod wylot
zbiornikow.

«  Nacisnac¢ blokade korka A.

«  Przestawi¢ korek do pozycji B (Rys.5.8).
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5.4.3. REGULACJA DYSTRYBUTORA
VARIOVOLUMEX

Wysiew nawozu odbywa sie poprzez przenosnik tasmowy,
do ktérego nawoz dostaje sie poprzez dwie szczeliny, ich
rozwarcie mozna regulowac z doktadnosciag co do milimetra,
pokrecajac pokretto B (Rys.5.9).

Pokretto B reguluje rozwarcie/zamykanie, w ten sposéb
mozna dozowacilo$¢rozsiewanego nawozu bez koniecznosci
regulowania mechanicznej przekfadni.

Wskazowki pomocne przy regulowaniu zostaty przedstawio-
ne w tabeli regulacji, znajdujacej sie na kazdym zbiorniku i
zawierajacej dwucyfrowe liczby, gdzie pierwsza z nich wska-
zuje wartos¢, na jaka nalezy ustawi¢ wskaznik rozwarcia sy-
stemu VarioVolumex A, z kolei druga podaje wartos¢, na jaka
nalezy nastawi¢ pokretto B.

- 4
Lz -
€
Ly ]
G -
L o

A Rys. 5.9

Instrukcja Obstugi i Serwisowania

5.4.4. PRZEKLADNIA MECHANICZNA (poprzez
koto napedowe)

Uruchomienie dystrybutoréw (rozdzielaczy) VARIOVOLUMEX
zachodzi poprzez jedno z kot nosnych ramy.

Poprzez to koto, serie przektadni i nastepnie przez o$
kwadratowa nastepuje uruchomienie dystrybutoréw.
Maszyna jest dostarczana z sekwencja przetozenia okreslong
w momencie zaméwienia.

Rys. 5.10
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ODCZYTYWANIE TABELI VARIOVOLUMEXU

Na zbiorniku, w poblizu regulatora znajduje sie tabela taka sama lub podobna do tej, ktérg przedstawiamy ponizej.

«  Tabela regulacji pomocna przy ustawianiu VARIOVOLUMEXu zostata podzielona na cztery czesci.

«  Kazda czesc¢ tabeli pokazuje kolejnos¢ przekfadni (A) ustawionej lub nalezy ja ustawi¢ zgodnie z potrzebami dystrybucji
nawozu.

«  Kazda tabela sktada sie z 3 kolumn podzielonych na rézne wagi nawozu (0,8 - 1 - 1,2 kg/dm3), podano w nich ciezar wiasciwy
nawozu, ktéry bedzie rozsiewany w kg/Ha [dN/Hal, oraz z dwéch kolorowych kolumn przedstawiajacych wartosci dla regu-
lacji VarioVolumexu.

- :
Cod.58230131
——r—> T +re b E—
£ = 50 | ¢ % % 70 | ¢ % 5 75 | % %
Cm Cm Cm
Kg/dm? B Kg/dm?® B Kg/dm? B Kg/dm?
1.0 | 1.2 0.8 | 1.0 | 1.2 0.8 | 1.0 [ 1.2 08 | 1.0 | 1.2
107|128 0| 77| 96| 115 0| 55| 69| 82 0| 51| 64| 77
127|152 5| 91|114| 137 5| 65| 81| 98 5| 61| 76| 91
146 | 176 0/105|132| 158 0| 75| 94|113 0| 70| 88| 105
171 205 5/123|154| 184 5| 88|110| 132 5| 82/102| 123
195| 234 0140|176| 211 0| 100| 125| 151 0| 94|117| 140
201 242 0145|181 218 0| 104|130| 155 0| 97|121)| 145
208|249 | | MAX | 150| 187 | 225| | MAX | 107 | 134| 160| | MAX | 100| 125| 150
Kg/ha | Kg/ha | Kg/ha Kg/ha
£ ¥ E g0 £ XX |70 £ XX |75 £ X%
Cm Cm Cm
Ka/dm? B Kag/dm? B Kag/dm? B Ka/dm?
1.0 | 1.2 0.8 | 1.0 | 1.2 0.8 | 1.0 | 1.2 08 | 1.0 | 1.2
193 | 232 0|139(174| 208 0| 99| 124| 149 0 93| 116| 139
229)| 274 5|165| 206 | 247 5|118| 147|176 5|110| 137| 165
264| 317 0| 190| 238| 285 0| 136|170| 204 0(127| 159| 190
308| 370 5| 222|277 | 333 5|159| 198| 238 5|148| 185| 222
352| 423 0| 254| 317 | 380 0| 181 226| 272 0|169| 211 | 254
364 437 0| 262| 327| 393 0| 187 234 281 0[175]| 218| 262
375| 450| | MAX | 270| 338| 405| | MAX | 193 | 241 | 290 | MAX | 180| 225| 270
Kg/ha | Kg/ha | Kg/ha Kg/ha
S¥ % K g £ 3 X = A
50| £ ¥ % (70| £ X X% ||75
Cm Cm Cm
Kg/dm? B Kg/dm? B Kg/dm? B Kag/dm?
1.0 | 1.2 0.8 | 1.0 | 1.2 0.8 | 1.0 | 1.2 08 | 1.0 | 1.2
370| 444 0| 266| 333| 399 0| 190| 238| 285 0(178| 222| 266
35\ 438| 526 5|316| 394| 473 5| 225| 282| 338 5|210] 263| 316
N\507 | 608 0| 365| 456 | 547 0| 261 326| 391 0|243| 304| 365
QQ‘I 709 5|425| 532| 638 5| 304) 380| 456 5 (284| 355| 425
Gfi 810 0| 486| 608| 729 0| 347| 434 | 521 0| 324| 405]| 486
697 \837 0| 502| 628| 753 0| 359| 448| 538 0[335|418| 502
720 §64 MAX | 518| 648| 777| | MAX | 370| 463 | 555| | MAX | 345| 432| 518
Kalha \ || Kglha | Kg/ha | Kg/ha
N
L 4+
%g% 75 ﬁﬁ% 70_%%:% 75 ﬁﬁ_
Cm @ Cm Cm
A N Kg/dm?* [10 ] B Kg/dm?* " N Kg/dm?
1.2 0.8 | 1.0 | 1.2 = ( 13 | 0.8 | 1.0 [ 1.2 08 | 1.0 | 1.2
335 o0 | 208 260] 313 ‘_[_ﬁ__ B < 1 R 0| 428| s3s| 642 0| 399| 499 s99
397 5| 247| 309 370 (13118 | 5| so7| e3a| 761 5| a73| sez2 710
459 0| 285 357 428 0| sse| 733| 879 0| 547| esa| 821
535 5| 333|416] 499 ] 5| esa| 8s5[1026 5| 38| 798| 957
611| Y o | 380/ 476 571 s o| 782| 977[ 1172 0| 729| 912[ 1094
631 0| 393|491 589 ; 0| so7|1009[1211 0| 752| 942[1130
652| | MAX | 405| 507 | 608 ; MAX | 833[1041[1249| | MAX | 777 971| 1166
Kg/ha ) I Kg/ha Kg/ha
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Przykiad 1: odczyt tabeli:

Maszyna przygotowana do pracy w rzedach oddalonych
od siebie 0 75 cm.

Ciezar wtasciwy nawozu 1 Kg/dmc.

Nalezy wybra¢ kolumne odpowiadajacg ciezarowi
wiasciwemu 1 Kg/dmc (Srodkowa kolumna).

Ma by¢ rozsianych 100 kg/Ha.

W wybranej kolumnie (srodkowa kolumna) nalezy
znalez¢ wartos$¢ najblizsza 100 Kg/ha, czyli 102 Kg/ha,
wartos¢ ta wskaze linijke, ktorej odpowiada wartos¢
regulacji VarioVolumexu (kolorowe kolumny), na
przyktadzie podano wartosc¢ 35.

75| £ £ ¥

Cm

B Kg/dm?®

081012

o| 51| 64| 77

5/ 61| 76| 91

0| 70| 88| 105

5| 82{102)123
0
0
AX

EEN| RN
N||Co

94| 117 140
97( 121 145

100| 125]| 150
Kg/ha

Przyktad 2: odczyt tabeli:

Maszyna przygotowana do pracy w rzedach oddalonych
od siebie 0 75 cm.

Ciezar wtasciwy nawozu 1 Kg/dmc.

Nalezy wybra¢ kolumne odpowiadajaca ciezarowi
wiasciwemu 1 Kg/dmc (Srodkowa kolumna).

Ma by¢ rozsianych 400 kg/Ha.

W tym przypadku nalezy odwrécic¢ drugie przetozenie z
(10-25) na przetozenie (18-13).

Nalezy wybra¢ kolumne odpowiadajaca ciezarowi
wiasciwemu 1 Kg/dmc (Srodkowa kolumna).

W wybranej kolumnie (srodkowa kolumna) nalezy
znalez¢ warto$¢ najblizsza 400 Kg/ha, czyli 405 Kg/ha,
przestawic regulacje na 39 - 40.

_—
75 | £ ¥ ¥

Kg/dm?®
2 0.8 1.0 1.2
0| 178| 222 | 266
5| 210 263| 316
0| 243| 304 | 365
5

o

284| 355/ 425
324 405) 486
335 4T18| 502

345| 432| 518
Kg/ha

Przyktad 3: odczyt tabeli :

Maszyna przygotowana do pracy w rzedach oddalonych
od siebie 0 75 cm.

Ciezar wtasciwy nawozu 1 Kg/dmc.

Ma by¢ rozsianych 900 kg/Ha.

W tym przypadku nalezy ustawi¢ pierwsze przetozenie
przektadni na (18-12) i drugie przetozenie na (18-13).
Nalezy wybra¢ kolumne odpowiadajaca ciezarowi
wiasciwemu 1 Kg/dmc (Srodkowa kolumna).

W wybranej kolumnie (srodkowa kolumna) nalezy
znalez¢ warto$¢ najblizsza 900 Kg/ha, czyli 912 Kg/ha,
przestawic regulacje na 38 - 39.

2
75 (S e
(25 ] cm
B Kg/dm?
08 | 1.0 | 1.2
0 | 399 499] s90
5| a73| s92] 710
(0] 547 684 821
5 638 798 957
0 —7291(912) 1094
lo| 753 9242|1130
X | 777] 9711166
Kg/ha
-1
4 0
TN
A
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Il Z uwagi na zmiennos¢ stanu
fizycznego roznych nawozoéw ilos¢
faktycznie podsiewanego nawozu
moze sie rozni¢ od wartosci po-
danej w tabeli, w zwiazku z tym
nalezy koniecznie przeprowadzac
kontrole faktycznie wysiewanej
ilosci i w razie potrzeby dokona¢é
korekty ustawienia.

5.4.5. TPRZEKLADNIA MECHANICZNA ( uru-
chomienie poprzez koto zebate)

Uruchomienie dystrybutoréw (rozdzielaczy) VARIOVOLU-
MEX zachodzi poprzez koto zebate A, zamontowane z tytu
osprzetu.

Pozostata czes¢ przektadni sktada sie z przetozenia
tarncuchowego.

tancuch potaczony jest z kotem zebatym A, poprzez 13
zebéw B, przekazuje ruch napedzanej przekfadni, ktéra z ko-
lei przesyta go do przewodu osi, kwadratowej"

Dostepne sa dwa przetozenia przekfadni z wyborem pr-
zestawienia tancucha na przetozenie o 34 zebach lub na
przetozenie o 17 zebach.

SPOSOB PRZESTAWIANIA PRZELOZENIA PRZEKLADNI

O ile nie wskazano inaczej, przektadnia z kotem zebatym do-
starczana jest z fancuchem zamontowanym na przetozeniu
Z34.

Ustawianie przetozenia z 34 na 17 zeby

«  Otworzy¢ zabezpieczenie ochronne zmiany przetozenia
D (Rys.5.11)

«  Poluzowac zatrzask E (Rys.5.14).

+  Wysuna¢ o$ kwadratowa F (Rys.5.14).

«  Zwolni¢ fancuch z przektadni Z34.

+  Odkreci¢ nakretki G.

« Skroci¢ tancuch

Rys. 5.12

Podczas pracy z przekladnig na
przelozeniu 13/17 nalezy skrocic¢
tancuch.

tancuch sktada sie zdwéch dtugosci, jednej dtugiej N i jednej
krétkiej M; w przypadku uzycia przetozenia 13/34 dtugosc
M potaczona jest z dtugoscia N, natomiast w przypadku
przetozenia 13/17 uzywana jest tylko dtugos¢ N.
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JAK SKROCIC tANCUCH ! Klips powinien byé zamonto-

wany zaokraglona czescia w kie-
runku obrotu faincucha. Odwrotny
montaz moze spowodowac otwar-
cie tancucha.

Nalezy zwréci¢ uwage
na kierunek  montazu,

Rys.5.15

poniewaz jest on zwigzany

z obrotem. «  Ponownie zamontowa¢ fafncuch na przektadni Z17.

«  Ponownie zatozy¢ o$ przewodu F.

«  Zakreci¢ kotem kilkakrotnie w celu upewnienia sie, ze nie
wystepuja problemy

«  (sprawdzi¢ czy napinacz fancucha dziata poprawnie).

«  Zamocowac ogranicznik osi E.

«  Zatozy¢ ostone ochronna D.

Rys. 5.14

Przetozyc¢tancuch na wskazang ponizej pozycje (Rys.5.14)
(w ten sposdb nie trzeba demontowac zadnego elemen-
tu poza ostong ochronng)

Zwolni¢ tancuch z przetozenia Z34.

Zdjac¢ przektadnie Z34 odkrecajac dwie nakretki G po
czym ponownie przykreci¢ dwie nakretki G.

Za pomocg szczypiec usung¢ dwa zatrzaski (klipsy H).
Zdjac¢ dwie plytki - ztgczki L.

Usunac¢ dtugos¢ M tancucha miedzy dwoma ztgczami.
Zblizy¢ dwa boki i pofaczyc je zzewnetrzng ptytka P.
Zatozy¢ ptytke - ztaczke L.

Zatozy¢ klips H, mocujagc go na zatrzaskach dwdch
bolcow.
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Przyktad odczytywania tabeli:

Maszyna przygotowana do pielenia w rzedach oddalonych od siebie o0 45 cm.

Przektadnia

Nalezy odnie$¢ sie do sekcji A (przektadnia Z13/Z34) zaznaczonej dla odlegtosci miedzy rzedami 45 cm (Tab.02).

Ciezar wiasciwy nawozu 1 Kg/dmc.

Nalezy wybrac kolumne odpowiadajaca ciezarowi wtasciwemu 1 Kg/dmc (Srodkowa kolumna).

Ma by¢ rozsianych 150 kg/Ha.

Nalezy wyszuka¢ w wybranej wczesniej kolumnie (Srodkowej) wartos¢ najblizsza 150 Kg/ha, czyli 152 Kg/ha, wartosc¢ ta
wskaze linijke, ktérej odpowiada wartos¢ regulacji rozsiewacza volumexu (kolorowe kolumny), na przyktadzie podano

wartos¢ 40.
VARIOVOLUMEX RUOTA DENTATA
Es:150 Kg/Ha PZETEIRN
40 ¥ ¥ ¥ [45c f 500n ¥ ¥ ¥ ﬁ
kg/dm’® kg/dm’® kg/dm’
0,8/1,0 1,2 0,8(1,0 (1,2 0,8(1,0 1,2
0| 80[/100] 119 0| 71| 89|106 0| 64| 80| 96
5| 94| 118|142 5| 84[105] 126 5| 76| 94| 113
0|109| 136|164 0| 97[121]145 0| 87[109|131
S5|127| 159|191 5|113|141[170 5102|127 153
‘4 0)|145|/182|218 0 ©25+152| 194 0| 116|145[175
0| 150| 188|225 0[134| 167|200 0[120]|150{ 180
155|194 | 232 138|172 207 124|155 | 186
kg/ha kg/ha kg/ha
40cn ¥ ¥ ¥ [45:0 ¥ ¥ ¥ [50m ¥ ¥ ¥
kg/dm’® kg/dm’ kg/dm’
0,8/1,0 1,2 0,8(1,0 1,2 0,8(1,0 1,2
0]/159| 199|239 0142177212 0]127|159] 191
5(189| 236|283 5|168|210| 252 5151 189|227
0(218]| 273|327 0194|242|291 0/175|218|262
5(255|318|382 5 (226|283|339 5204 | 255|305
‘4 0)291|364|436 0[259]|323| 388 0[233|291|349
0300 376|451 0267334401 0[240/300|361
370|387 | 465 276|344 \413 248|310 (372 =
kg/ha kg/ha kg/ha
Tab.02
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6. KONSERWACIJA

Il W przypadku awarii opera-
tor musi zatrzyma¢ maszyne,
wyja¢é kluczyk ze stacyjki, wyjs¢ z
ciagnika, aby sprawdzi¢, na czym
polega problem i przystapi¢ do
ewentualnych napraw.

Przypominamy, Ze wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacja musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifiko-
wanych i przeszkolonych pracownikéw.

W czasie takich prac maszyna musi by¢ wytaczona.

Nie wolno przeprowadza¢ prac konserwacyjnych i napraw
na otwartej przestrzeni, maszyna musi sie znajdowac na czas

takich czynnosci w odpowiednio wyposazonym warsztacie.

I W czasie eksploatacji, regu-
lacji, serwisowania, napraw czy
przemieszczania operator musi
stosowa¢ odpowiednie Srodki
Ochrony Indywidualnej.

W czasie prac konserwacyjnych maszyna musi by¢ ustawiona

na ptaskiej i utwardzonej nawierzchni.

«  Wytaczy¢ silnik ciagnika, zaciaggna¢ hamulec reczny i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

. Zawsze nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki Ochrony
Indywidualnej (obuwie BHP, kombinezon i rekawice ro-
bocze, maska przeciwpytowa).

« Nalezy podja¢ wszystkie Srodki zapobiegawcze przewid-
ziane dla danego typu prac.

« W przypadku korzystania ze sprezonego powietrza do
czyszczenia maszyny, nalezy zabezpieczy¢ sie specjal-
nymi okularami;

« Jezeli przeprowadzenie prac  konserwacyjnych
wigze sie z koniecznoscig dostepu do czesci ma-
szyny niedostepnych z ziemi, czyli znajdujacych sie w
miejscach powyzej 1,50 m od ziemi, nalezy uzy¢ drabiny
lub platformy, spetniajacych wymogi obowiazujgcych
przepisow.

«  Nie nalezy przeprowadzac napraw, do ktérych nie ma sie
odpowiedniej wiedzy.

«  Zawsze nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami, a w
przypadku ich braku nalezy skontaktowac sie zdostawca
lub doswiadczonymi technikami;

« Do podnoszenia nie wolno uzywac zaczepdéw innych niz
zalecane;

«  Nalezy sie upewni¢, ze wybrane urzadzenie

podnosnikowe jest odpowiednie do przeprowadzania
prac i spetnia wymogi BHP;

+  Nie wolno pozostawia¢ wigczonego silnika w ciggniku
w zamknietych pomieszczeniach, pozbawionych insta-
lacji wentylacyjnej dostosowanej do odprowadzania
trujacych spalin gromadzacych sie w powietrzu;

«  Nalezy unika¢ dtugotrwatego i czestego narazania skoé-
ry na kontakt z paliwami/ smarami/ cieczami, poniewaz
moga one wywotywac problemy skérne lub inne objawy;

+  Nie wolno dopusci¢ do tego, aby paliwa/ smary/ ptyny
przedostawaty sie do przewodu pokarmowego. W razie
przedostania sie do oczu, nalezy je dokfadnie przeptukac
wodg;

«  Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych w
zamknietych pomieszczeniach bez prawidtowej wenty-
lacji;

«  Nie wolno spawac¢ malowanych powierzchni, ani miejsc
przylegajacych do malowanych powierzchni, aby nie
dopusci¢ do wytwarzania toksycznych oparéw. Warstwe
lakiernicza nalezy usuna¢ odpowiednimi srodkami, a
nastepnie optukac dane miejsce i je osuszy¢;

+ W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy
nosic¢ okulary ochronne zbocznymi ostonami oraz maske,
aby unikna¢ obrazen wywotanych czastkami pytu.

«  Zalecamy przeprowadzanie czyszczenia w dobrze pr-
zewietrzanych pomieszczeniach.

6.1. PRACE KONSERWACYJNE KTORE MOGA
BYC PRZEPROWADZANE PRZEZ OPERATO-
RA

Do przeprowadzenia prac opisanych w ponizszych punktach
nie jest wymagane specjalne przygotowanie. Operator musi
poznac i uwaznie $ledzi¢ wskazédwki. Maszyna musi by¢
wylaczona z eksploatacji. Okresowe kontrole oraz prace kon-
serwacyjne musza by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym
planem i zasadami, a za ich realizacje odpowiada operator.
Nieprzestrzeganie zasad i planu konserwacji wptywa ne-
gatywnie na prawidtowe dziatanie maszyny i jej trwatos¢, a
co za tym idzie - powoduje utrate gwarancji.

Czestotliwosc¢ prac konserwacyjnych nalezy zintensyfikowac

w przypadku istnienia warunkéw wptywajacych negatywnie

na dziatanie (czeste uruchamianie i zatrzymywanie, szczegol-

nie gesta gleba itp.).

« Nalezy regularnie sprawdza¢ czy oznakowanie i
urzadzenia zabezpieczajace znajdujace sie na maszynie
sg w dobrym stanie i czy nic nie zaktéca ich funkcjono-
wania.

+  Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan farby oraz warstwy
cynkowej na poszczegdlnych czesciach piewnika. Nalezy
unika¢ pozostawiania resztek substancji chemicznych na
maszynie.

+  Regularnie nalezy kontrolowac¢ stan wszystkich ztaczy i
mocowan (dzwignie, sruby, nakretki itp.). Nalezy takze
sprawdzac ich prawidtowe dokrecenie i potozenie.

+  Maszyna nie moze by¢ obstugiwana, jesli wszystkie ele-
menty mocowania nie s uporzadkowane i prawidtowo
umocowane.

+  Maszyna musi by¢ utrzymywana w czystosci, w zwigzku
z tym zalecamy my¢ wodga wszystkie czesci przynajmniej
po zakonczeniu kazdego okresu roboczego.
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Jest to szczegdlnie wazna czynno$¢ w przypadku
uzywania rozsiewacza do nawozéw (produkty chemicz-
ne sg wyjatkowo zrace) i w takim przypadku czyszczenie
musi by¢ przeprowadzane codziennie na zakoriczenie
pracy, ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na mycie zbior-
nikéw, VarioVolumexu oraz wszystkich stref, ktére maja
bezposrednig stycznos$¢ z nawozem.

Nawozy lub inne produkty chemiczne/biologiczne,
ktére upadly na stelaz lub klamry mocujagce musza
by¢ niezwlocznie usuniete zgodnie z zasadami BHP
okreslonymi dla danego produktu.

6.2. SMAROWANIE

Uzywajac  specjalnej pompy smarowniczej nalezy
nasmarowac miejsca oznakowane symbolami:

OIL  J| ( GREASE |

58280018 58280017

Nalezy postugiwac sie wytacznie recznymi pompami sma-
rowniczymi, aby unikna¢ wytamania potaczen tozysk i rur
doprowadzajacych smar.

6.3. CZESTOTLIWOSC PRZEPROWADZANIA
OPERACJI

Ponizej zostata przedstawiona orientacyjna czestotliwosc¢
wykonywania wybranych czynnosci konserwacyjnych
majacych na celu przedtuzenie prawidtowego dziatania
maszyny. Sa to tylko orientacyjne wartosci, poniewaz
czestotliwos¢ takich prac moze ulega¢ zmianie w zaleznosci
od rodzaju pracy, srodowiska, czynnikéw sezonowych itp.

NOWA MASZYNA

«  Nalezy sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub i nakretek,
sprawdzi¢ czy wszystkie przektadnie dziataja bez pro-
bleméw.

CODZIENNIE

«  Umy¢ maszyne woda, w szczegélnosci zbiornik dystry-
butora nawozu, majgcego bezposrednig stycznosc¢ z pro-
duktami chemicznymi.

GCOTYDZIEN
«  «Sprawdzi¢ stan przektadni.

Instrukcja Obstugi i Serwisowania

WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

« Na zakonczenie sezonu lub przed dtugim okresem
wytgczenia z uzytku, nalezy:

«  Umy¢ osprzet w duzej ilosci wody, ze szczegdlnym
uwzglednieniem zbiornikéw na substancje chemiczne,
po zakonczeniu mycia wysuszy¢ maszyne.

«  Dokfadnie sprawdzi¢ wszystkie czesci i ewentualnie
wymienic te, ktére sg uszkodzone lub zuzyte.

«  Dokreci¢ wszystkie Sruby i wkrety.

«  Ostoni¢ maszyne ptétnem i ustawi¢ w sposoéb stabilny,
w suchym pomieszczeniu, do ktérego nie majg dostepu
nieupowaznione osoby.

«  Wykonywanie tych wszystkich prostych czynnosci dziata
na korzys¢ uzytkownika, poniewaz daje mozliwos¢
rozpoczecia nowego sezonu z maszyna w doskonatym
stanie.

6.4. RCZESCIZAMIENNE

Naprawy i wymiany muszg by¢ przeprowadzane przy zasto-
sowaniu oryginalnych czesci zamiennych, o ktére nalezy sie
zwréci¢ do autoryzowanego dystrybutora.

Przypominamy, ze zamoéwienie czesci zamiennych musi by¢
prawidtowo opatrzone

nastepujacymi danymi:

« typ maszyny

* numer seryjny

« kod czesci zamiennej, podany w Katalogu czesci
zamiennych.

Stosowanie czesci zamiennych niezaakceptowanych przez
producenta powoduje ustanie wszelkich gwarancji i rekojmi,
a takze zwalnia producenta i dystrybutora z wszelkiej
odpowiedzialnosci za nieprawidlowe dziatanie lub za
nieszczesliwe wypadki.

Usuwanie lub modyfi kowanie oston oraz zabezpieczen zwal-
nia producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody na
osobach i/lub mieniu.
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