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Wskazéwki dla uzytkownika

die Spo2al

Dane maszyny

Typ maszyny:
[ ] REPEX29s [] REPEX30K
[ ] REPEX31S [ ] REPEX 32K
[ ] REPEX32S [ ] REPEX 33K
[ ] REPEX34S [ ] REPEX 35K

Nr identyfikacyjny pojazdu:

Data dostawy:

Wstep

Ponizsza instrukcja obstugi, opréocz wyczerpujgcego opisu technicznego, zawiera ogélne i specyficzne
objasnienia odno$nie dziatania i wiasciwej obstugi oraz wskazéwki do usuwania usterek i awarii.
Przed pierwszym uzyciem maszyny prosze zatem doktadnie przeczytaé instrukcje obstugi. Prosze
przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych wtasciwej pielegnacji i konserwacji maszyny, aby utrzymywaé
ja w statej gotowosci do pracy i aby zapewnic¢ jej ditugotrwatg zywotnos¢. Prosze przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa podanych w instrukcji obstugi.

Zmiany konstrukcyjne maszyny, ktére nie sg wyraznie wymienione lub dopuszczone w tej instrukcji
obstugi, wolno przeprowadzac tylko za pisemng zgoda firmy Bergmann.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian, poniewaz nasze produkty sg stale rozwijane, aby odpowiadac
najnowszym technicznym standardom.

Wazne! W przypadku pdzniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi réwniez
) otrzymac te instrukcje obstugi i musi zostaé odpowiednio przeszkolony.

Wskazoéwki odnosnie bezpieczenstwa pracy

znakiem. Prosze przekaza¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa dalszym

f Miejsca dotyczace Twojego bezpieczenstwa oznaczyliSmy w tej instrukcji tym
uzytkownikom..

Wazne! Informacje szczegdlnie przydatne dla uzytkownika.
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Szanowny kliencie!

Dokonate$ dobrego wyboru. Dziekujemy za okazane nam zaufanie poprzez zakupienie maszyny
Bergmann. Jako producent maszyn rolniczych oferujemy bardzo wydajne i wysokiej jakosci maszyny
wraz z odpowiednim serwisem.

Odpowiedzialnosé¢ za produkt, obowigzek informowania

Obowigzek odpowiedzialnosci za produkt zobowigzuje producenta i dostawce podczas sprzedazy
urzadzeh do przekazania klientowi instrukcji obstugi oraz do udzielenia mu instruktazu ze wskazaniem
na zasady obstugi, bezpieczenstwa i konserwaciji.

Jako dowdd na odpowiednie przekazanie maszyny i instrukcji obstugi stuzy stosowne potwierdzenie.
Ponizej znajduje sie oswiadczenie o przekazaniu, ktore po odbiorze maszyny nalezy wypetnic i
odestac¢ do firmy Bergmann.

Zgodnie z ustawg o odpowiedzialnosci za produkt kazdy rolnik jest przedsiebiorca.

Szkoda materialna w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt to szkoda powstata z winy
maszyny, ale nie w maszynie. W ramach odpowiedzialnosci przewidziano udziat wtasny (500,- Euro).
Szkody materialne przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt nie sg
objete odpowiedzialnoscia.

Uwaga!

W przypadku poézniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi réwniez otrzymaé te
instrukcje obstugi i musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony ze wskazaniem na odpowiednie przepisy.
Uwaga!

Zwracamy uwage, ze roszczenia gwarancyjne przystugujg jedynie po odestaniu do firmy Bergmann
wypetnionego i podpisanego oswiadczenia o przekazaniu.

Deklaracja przekazania

Nr klienta autoryzowanego

1.) Nazwa maszyny Nr maszyny 4.) Date przekazania przedstawiciela / importera
2.) Adres klienta / wlasciciela 5.) Adres autoryzowanego przedstawiciela / importera
|imie, nazwisko 1./ 2./ 3. Wiasciclel (jednostka rozliczeniowa)

|Ulica, nr domu

|Kraj Kod pocztowy  Miejscowosé

Piaczec¢ firmowa / podpis

Adres filii zewngtrznej

Wymieniona w pkt. 1.) maszyna, dostarczona z zastrzezeniem
wiasnosei firmy Bergmann, zostata nabyta przeze mnie/nas 2
zaakceptowaniem warunkow gwaranciji oraz kompletnie w
fabrycznie nowym | gotowym do pracy stanie.

3.)

\Wraz z przekazaniem maszyny przekazano mi/nam

D Instrukeje obsiugi

D Deklaracjg zgodnosci WE Pieczeé firmowa / podpis, jezeli inne, niz w pkt.5
Maszyne przekazano klientowi zgodnie z
6.) <
wytyeznymi producenta.

|Podpis wiasciciela Data Podpis specijalisty klienta Data

Zgodnie z federalng ustawag o ochronie danych osobowych mamy prawo do przetwarzania danych osobowych otrzymanych w
ramach wzajemnych stosunkéw handlowych.
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Przekazanie produktu - instrukcja

Zgodnie ze zobowigzaniem wynikajgcym z odpowiedzialnosci za produkt nalezy
sprawdzi¢ podane ponizej punkty.

X

oo bbb obodon O

Prosze zaznaczy¢ odpowiednie pole.

Maszyna sprawdzona zgodnie z dowodem dostawy. Usunigto wszystkie elementy
dotgczone na czas transportu. Sg wszystkie ostony i zabezpieczenia, wat napedowy i
urzadzenia obstugowe.

Obstuga, uruchomienie i konserwacja maszyny oméwione i objasnione z klientem
na podstawie instrukcji obstugi.

Sprawdzono cisnienia powietrza w oponach.

Sprawdzono dokrecenie nakretek kot.

Wskazano na wiasciwg predkos$¢ obrotowg watu odbioru mocy.
Zaprezentowano i objasniono funkcje mechaniczne.

Wykonano potgczenie elektryczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnosc¢ przytgcza.
Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi!

Wykonano potgczenie mechaniczne z ciggnikiem.
Walt napedowy o wtasciwej dtugosci.
Sprawdzono i objasniono dziatanie instalacji elektryczne;.

Wykonano potgczenie hydrauliczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnosc¢ przytacza

Zaprezentowano i objasniono funkcje hydrauliczne.

Sprawdzono dziatanie hamulca postojowego i roboczego.
Przeprowadzono bieg probny i nie stwierdzono usterek.
Objasnienie dziatania podczas biegu probnego.

Przekazano informacje o wybranym lub dodatkowym wyposazeniu.

Przekazano wskazéwke o bezwzglednym przeczytaniu instrukcji obstugi.

Jako dowdd nalezytego przekazania maszyny i instrukcji obstugi zatgczone oswiadczenie o
przekazaniu musi by¢ podpisane i odestane do firmy Bergmann.

Ludwig Bergmann GmbH

Maschinenfabrik
D — 49424 Goldenstedt, Hauptstraflie 64 - 66
Tel. 0444/2008-0 Telefax 04444/2008-88
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Wskazéwki ogélne

Przed uruchomieniem przeczytaé gruntownie instrukcje obstugi, zwracajagc uwage na wskazdéwki
bezpieczenstwa!

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przyczepa zatadowcza ,REPEX" jest przeznaczona wytgcznie do stosowania w rolnictwie
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem). Dopuszczalny jest zatadunek, transport i roztadunek
zielonki, paszy objetosciowej i siana. Dopuszczalny jest rowniez transport i roztadunek sieczki (trawa /
kukurydza). Kazde inne uzycie uwazane jest za uzycie niezgodne z przeznaczaniem. Za wynikajgce w
takim przypadku szkody producent nie odpowiada; ryzyko ponosi wéwczas wytgcznie uzytkownik.
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie okreslonych przez
producenta warunkow eksploatacji, konserwaciji i utrzymania oraz stosowanie wyfgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

Maszyne wolno uzywac, konserwowac i uruchamiac tylko tym osobom, ktére sie z nig zaznajomity i
ktdre poinformowano o zagrozeniach.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami
obstugowymi oraz z dziataniem maszyny.

Maszyna jest zaprojektowana do obstugi przez jedng osobe. Stanowiskiem pracy operatora jest
siedzenie kierowcy w kabinie ciggnika. Operator moze kierowa¢ maszyng oraz uruchamia¢ jg tylko
wtedy, gdy w obszarze zagrozenia nie znajdujg sie zadne osoby (zwraca¢ szczegdlng uwage na
dzieci)!

Obce ciata oraz state i ciezkie sktadniki plonéw moga zosta¢ daleko wyrzucone przez walce dozujgce.
Zwracac uwage, aby zagrozone osoby znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci.

Przed kazdym dziataniem w obrebie maszyny (np. Prace konserwacyjne i naprawcze) wytgczy¢ silnik i
wyciggnac kluczyk.

Nie wchodzi¢ na maszyne, gdy pracuje siewnik / dozownik lub gdy pracuje jeszcze silnik ciggnika.
Transport 0séb i zwierzat na maszynie jest zabroniony.

Maszyna jest zaprojektowana do stosowania w temperaturach typowych w Europie Srodkowej. Nalezy
uwazaé, aby w temperaturach ponizej zera nie przymarzta Podtoga. Moze to spowodowaé powazne
uszkodzenia.

Wszystkie ostony muszg byé zawsze nalezycie zamontowane.

Nalezy przestrzegaé stosownych przepisow BHP oraz pozostatych ogdlnie uznanych zasad
bezpieczenstwa technicznego i ruchu drogowego.

Samowolne zmiany maszyny wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za powstate wskutek tego
szkody.

Znak CE

" ® Znak CE umieszczany przed producenta potwierdza zgodnos¢ maszyny z
postanowieniami wytycznych maszynowych.

Deklaracja zgodnosci WE

Poprzez podpisanie deklaracji zgodnosci producent oswiadcza, ze wprowadzona na rynek maszyna
odpowiada wszystkim stosownym, podstawowym przepisom BHP.
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Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujace dane: Ludwig Bergmann GmbH
49424 Goldenstedt
e Producent Tvp I i N
zul. Gesamtgew. kg I G:viah
° Typ Leergew. ! k: | Am:\r:nsﬂ ahl
L. . zul. Achslast vorn kg [N :v!. Hydr-Druc
° Dopuszczalny ciezar caikowﬂy w kg 2ul. Achsiast hinten ko [N zv. Hochstgeschw. km/n [

o I
llustracja: Tabliczka znamionowa

e Masa wiasna w kg

e Dopuszczalne obcigzenie osi z przodu w kg
¢ Dopuszczalne obcigzenie osi z tylu w kg

e Nridentyfikacyjny pojazdu

e Rok produkcji

e Moment obrotowy napedu min-1

e Dopuszczalne cisnienie hydrauliczne w bar

e Dopuszczalna predkos¢é maksymalna w km/h

Po odbiorze pojazdu prosze wpisac nr identyfikacyjny pojazdu, date dostawy oraz typ maszyny na str.
2 instrukcji obstugi. Dane te sg wymagane w przypadku zapytan oraz reklamaciji.

Nie wolno przekraczaé ciezaréw i pozostatych parametrow podanych na tabliczce

Wazne! ; :
Znamionowe).

Pozycja tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa znajduje sie z przodu po prawej
stronie podwozia. Bezposrednio nad nig wybity jest numer
identyfikacyjny pojazdu.

Oznaczen tych nie wolno zmienia¢ lub

Wazne! usuwac.

llustracja: Pozycja tabliczki
Znamionowej

Producent

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik
Hauptstr. 64 - 66
D-49424 Goldenstedt
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Dane techniczne

REPEX Typ 29S 30K 31S 32K 32s 33K 34S 35K
Ciezary
Dopuszczalny ciezar catkowity *
Zaczep gorny * kg 18.000 | 18.000 | 18.000 | 18.000 | 20.000 | 20.000 | 20.000 | 20.000
Zaczep dolny * kg 19.000 | 19.000 | 19.000 | 19.000 | 21.000 | 21.000 | 21.000 | 21.000
Dopuszczalne obcigzenie osi * kg 16.000 | 16.000 | 16.000 | 16.000 | 18.000 | 18.000 | 18.000 | 18.000
Dopuszczalne obcigzenie zaczepu *
Zaczep gorny * kg 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000
Zaczep dolny * kg 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000
Ciezar wtasny * kg 7.750 | 7.400 | 7.800 | 7.450 | 8.000 | 7.650 | 8.050 | 7.700
Ciezar uzytkowy t*
Zaczep goérny * kg 8.250 | 8.600 | 8.200 | 8.550 |10.000|10.350 | 9.950 |10.300
Zaczep dolny * kg 9.250 | 9.600 | 9.200 | 9.550 |11.000 |11.350 |10.950 |11.300
Wymiary
\Wymiary pojazdu
Diugosc mm 8.860 | 8.860 | 8.860 | 8.860 | 9.610 | 9.610 | 9.610 | 9.610
Szerokos$¢ (podwozie) mm 2.550 | 2.550 | 2.550 | 2.550 | 2.550 | 2.550 | 2.550 | 2.550
Szeroko$¢ (opony) *'* mm 2464 | 2464 | 2.464 | 2.464 | 2.464 | 2.464 | 2.464 | 2.464
Wysokosé ** mm 3.600 | 3.600 | 3.800 | 3.800 | 3.600 | 3.600 | 3.800 | 3.800
Wysokos$é zatadunku (seria) ** mm 3.600 | 3.600 | 3.800 | 3.800 | 3.600 | 3.600 | 3.800 | 3.800
Wysokos$¢ nasadki mm - - 200 200 - - 200 200
Wysokos$é- zaczep gérny * mm 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000 | 1.000
Wysoko$é- zaczep dolny ** mm 550 550 550 550 550 550 550 550
'Wymiary mostka
Diugosc mm 5.925 | 6.175 | 5.925 | 6.175 | 6.675 | 6.925 | 6.675 | 6.925
Szerokosé mm 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100 | 2.100
Wysokos¢ mm 2.300 | 2.300 | 2.500 | 2.500 | 2.300 | 2.300 | 2.500 | 2.500
Objetosé tadunku $rednie sprasowanie m?3 46 48 50 52 51 53 54 56
Objetos¢ tadunku wg DIN 11741 m3 28,6 29,8 31,1 32,4 31,7 33,2 33,8 35,3
tancuchy podtogowe 4x 911x31
Podbierak
Przeswit miedzy podiozem a podbierakiem *'** |  mm ~350
Przeswit przy wysunietym dyszlu *'+! mm ~600
Szeroko$¢ podbierania mm 1.940
llo$¢ nozy mm 41
Najkrotsza teoretyczna diugosc¢ ciecia mm 35
Podwozie
Opony min. / maks. 560/45R22.5 |/ 710/45R22.5
Opony seryjne 560/45R22.5
Rozstaw kot (w ET 0) mm 1.900
Dopuszczalna predko$¢ maksymalna km/h 40
2-przewodowa
Hamulec ci$nieniowa instalacja hamulcowa
cisnienie robocze 7,3 bar
Zasilanie
Maks. ci$nienie hydrauliczne bar 210
Maks. przepustowos$¢ oleju I/min 100
Zapotrzebowanie mocy KW (PS) 88 (120)
Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy min-1 1000 . L.
(obroty w prawo patrzac na wystajgca koncéwke watu)
Napiecie Volt 12V DC
Instalacja o$wietleniowa 7-biegunowe gniazdo 12 V DC
Ciagty poziom ci$nienia akustycznego DB(A) <70

* Patrz karta pojazdu / dowdd rejestracyjny (w zaleznosci od wyposazenia maszyny)

*'Przy oponach seryjnych

Dane techniczne, ciezary i ilustracje nie sg wigzgce dla dostawy. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.
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Symbole i wskazowki ostrzegawcze

Symbole ostrzegawcze stuzg bezpieczenstwu wszystkich oséb pracujgcych na pojezdzie! Wskazowki
ostrzegawcze oznaczajg specyficzne wiasciwosci maszyny, ktére muszg by¢ zachowane, aby
maszyna dziatata bez zarzutu.

e Przestrzegac bardzo doktadnie symboli i wskazéwek ostrzegawczych!
e Przekazywa¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa dalszym uzytkownikom!
e Utrzymywac w dobrym stanie symbole i wskazéwki ostrzegawcze!

e Uzupetnia¢ Ilub wymienia¢ brakujgce lub uszkodzone symbole ostrzegawcze i tabliczki
informacyjne (nr katalogowy znajdujgcy sie na symbolach lub we wskazdéwkach lub tez na liscie
czesci zamiennych).

Znaczenie symboli i wskazOwek ostrzegawczych

Ogolne
B06-0084

ﬁ Punkty smarowania
(Punkty smarowania patrz pod ,Pielegnacja i konserwacja / Plan

smarowania®“)

B06-0256
Predkos¢ maksymalna: 25km/h

B06-0380
Predkos¢ maksymalna: 40km/h

B06-0534
Przebywanie w obszarze =zagrozenia dopuszczalne tylko po zablokowaniu i
zabezpieczeniu!

B06-0539
Po pierwszych godzinach pracy dociggng¢ nakretki kot (oraz pozostate potgczenia
Srubowe)!

-13- 201503 pl
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B06-0541

Przed uzyci A, _— , o . .
R v o @ Przed uruchomieniem przeczytaé gruntownie instrukcje obstugi,
i przestrzegac zasad zwracajgc uwage na wskazowki bezpieczenstwa!
bezpieczenstwa.
Instrukcja czyszczenia Wskazdéwki do czyszczenia pod wysokim ci$nieniem.

Mycie maszyny przy urzyciu myjki ci$nieniowej:

- najwczesniej 8 tygodni po dostarczeniu
maszyny (utwardzenie lakieru)

- minimalny odstep dyszy myjki 50 cm

- max. ci$nienie 50 bar

- max. temp.50 stopni Celcjusza

- kat mycia 25 stopni

- nie uzywac $rodkéw myjgcych

- przy uszczelniaczach, fozyskach,
przektadniach i elementach hydrauliki
zachowa¢ ostrozno$é

B06-0541-PL

B06-0542
Uwaga - ruchome czesci! Nigdy nie manipulowa¢ przy maszynie, gdy jest ona w ruchu!
Nie otwierac i nie usuwac oston podczas pracy silnikal

>

X
cCO

B06-0543

Dotyka¢ czesci maszyn dopiero wtedy, gdy sg w catkowitym bezruchu!

Przed pracami przy tarczach rozrzucajgcych odtgczy¢ wat odbioru mocy, wytgczy¢ silnik
i wyciggna¢ kluczyk!

“~
3
9

¥
\

STOP

B06-0545
Jazda na podestach i platformach jest zabroniona!

B06-0546
Przed odtgczeniem lub odstawieniem zabezpieczy¢ maszyne za pomocg klockéw pod
kota!

B06-0547
Transport 0oséb jest zakazany, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do siedzenia.

ot el =
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B06-0549
Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi wytgczyc silnik i wyciggna¢ kluczyk!

B06-0556
Przed otworzeniem oston wytgczy¢ silnik i wyciggnaé kluczyk!

B06-0602
Podczas jazdy podpdrka musi znajdowaé sie w najwyzszej pozycji. Koto podpérki musi
by¢ odchylone do géry i musi by¢ skierowane do tytu pojazdu.

A

B06-0607

Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po
uprzednim  zablokowaniu i zabezpieczeniu! Nigdy nie
manipulowaé w obszarze =zaciskania / miazdzenia, jezeli
poruszajg sie tam czesci! Zagrozenie wskutek obracajgcych sie

>’<

czesci maszyny! Zachowaé wystarczajgcy odstep od
obracajacych sie czesci maszyny!

€S,

B0O6 0608
Podczas pracy nie przebywac w obszarze ztamania dyszla.

B06-0609
Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli poruszajg sie tam
czesci!
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B06 0626
Zachowa¢ wystarczajgcy odstep od gorgcych powierzchni.

B06-0869
rzed kazdym uruchomieniem sprawdzié, czy nikt nie przebywa w poblizu (szczegolnie
dzieci). Zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznos¢, np. podczas jazdy wstecz!

B06-0870

Po wysunieciu niektdrych czesci maszyny jej wysoko$s¢ moze przekroczyé 4000 mm.
Uwazaé na przewody napowietrzne i przejazdy pod wiaduktami.

Bezpieczna odlegtosc:

Napigecie nominalne Przewody napowietrzne

Do 1 KV Im

Ponad 1 - 110 KV 3m

Ponad 110-220KV 4 m

Ponad 220-380KV 5m

B06-0968

Uwaga! Dociggna¢ nakretki kot.

Dbkre;:ié kota: (patrz rozdziat ,Pielegnacja i konserwacja®)

tygodniu.

= po przejechaniu 50 km
=» po nastepnych 150 km
—» po nastepnych 400km

o W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki kot
dokrecac codziennie.
e W pézniejszym uzytkowaniu sprawdzac raz w

B06-104.

5061048 _|

BO6-0968-PL

B06-1047
Oznacza punkty przytozenia podnosnikéw na osiach.

B06-1048
Wskazuje na oczka stuzgce do dodatkowego, bezpiecznego mocowania podczas
transportu maszyny na pojezdzie.

201503 pl
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Naped

B06-0551
Predkosc¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 540 min-1!

(W zalezno$ci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0599
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 750 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0538
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 1000 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0550
Nie przebywa¢ w obszarze watu napedowego. Ryzyko odniesienia obrazen!

217 -
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Instalacja hydrauliczna

A
=

B06-0548
Uwaga na wydostajgce sie ptyny pod wysokim cisnieniem. Przestrzega¢ wskazéwek w
podreczniku technicznym!

B06-0862
(. _ [ System pradu statego: System pradu statego:
Obrécié pokretiem do Obrécié pokrettem do oporu
o oporu ©=
—

RS |

oporu

3 System cisnienia statego / =
Load Sensing System (LS):|| Obrdci¢ pokrettem do oporu
Obroéci¢ pokrettem do

=

System cisnienia statego / Load Sensing System (LS):

B06-0862-PL

B06-0544
Nigdy nie wchodzi¢ na powierzchnie tadunkowg podczas, gdy naped i silnik sg
wigczone!

Klapa tylna

0y,

BoB1023

B06-1022

Ustawienie zaworu odcinajgcego na klapie tylnej.

Przy takim ustawieniu klapa tylna jest zablokowana i dzieki temu nie mozna
przypadkowo zmieni¢ ustawionej pozyciji.

B06-1023
Ustawienie zaworu odcinajgcego na klapie tylnej.
Przy takim ustawieniu klapa tylna nie jest zablokowana i mozna jg otwieraé¢ i zamykac.

Podwozie - Agregat osiowy Tandem

B06-1017

We wszystkich pojazdach z podwdjnym agregatem osiowym i
smarowanym wsporniku srodkowym sworzen musi by¢ smarowany
co 10 godzin roboczych, aby zapewni¢ wiasciwe dziatanie i
zmniejszy¢ zuzycie.

201503 pl
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tadowarka

B06-0504

Obstuga z boku pojazdu
po lewej: dyszel

po prawej: Zespot thgcy

B06-0505
Obstuga z boku pojazdu
gora: Dyszel w gore /
Zespot tngey wsuniety
dot: Dyszel w dot /
" Zespdt tngey wsuniety

B06 0606
Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze podbieraka, jezeli pracuje silnik przy podtgczonym

|
J
wale odbioru mocy.

B06-1113
W celu optymalnej wysokos$¢ roboczej podbieraka, miarka kontrolna cylindra

podbieraka musi wykazywaé nastepujgcg wartosc:

e 40-50 mm

-19- 201503 pl



Wskazowki dla uzytkownika |_
Aie Spe2X

Przepisy BHP

Zasady ogélne

Przed kazdym uruchomieniem pojazdu sprawdzi¢ jego zdolno$¢ do uczestnictwa w ruchu
drogowym oraz sprawnos$¢ techniczng!

Oprocz wskazowek w tej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP.

Podczas przejazdu po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw ruchu drogowego!

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac¢ sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami obstugi oraz ich
dziataniem. Podczas samej pracy jest juz na to za p6zno!

Przed kazdym uruchomieniem pojazdu sprawdzi¢, czy w najblizszym obszarze nie znajdujg sie
jakie$ osoby (szczegdlnie dzieci!). Zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznosé, np. podczas jazdy
wstecz (ewentualnie korzysta¢ z pomocy innych oséb)!

Odziez obstugujgcego powinna ciasno przylega¢. Nie nosi¢ luznej odziezy!
Utrzymywa¢ maszyne w czystosci, aby unikng¢ zagrozenia pozarowego.

Zakazuje sie ftransportu i zabierania oséb, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do

siedzenial

Jezeli konieczne jest przebywanie na pojezdzie, to nalezy zachowaé szczegding
ostroznos¢. Nalezy wowczas odtgczy¢ naped podtogi i watkdw dozujgcych oraz wytgczyé
silnik. Wyciagna¢ kluczyk!

7

/A

=
AR

Sprawdza¢ systematycznie zuzycie oston i ewentualnie wymieniac je.
Nie dopuszczaé do maszyny oséb nieupowaznionych.
Uruchamia¢ pojazd jedynie wtedy, gdy zatozone sg wszystkie ostony i sg one w pozycji ochronnej.

Podczas pracy pojazdu poziom cisnienia akustycznego, zmierzony w odlegtosci 1 m od maszyny,
nie przekracza 70dB(A), jezeli przyczepa byta napedzana silnikiem elektrycznym poprzez wat
napedowy.

Jazda

Podtaczy¢ przepisowo przyczepe i urzgdzenia. Ciezar urzgdzen, przyczepy i tadunku ma wptyw na
sposob jazdy, zdolnos¢ do manewrowania i hamowania. Nalezy wiec zapewni¢ wystarczajgca
zdolnos¢ do manewrowania i hamowania!

Nie przekracza¢ dozwolonego obcigzenia osi i ciezaréw catkowitych!

Systematycznie kontrolowac cisnienie powietrza! Nie przekraczaé wartosci przepisowego cisnienia
powietrza!

Podczas pracy pojazdu ciggty poziom dZzwieku nie jest wiekszy, niz 70 dB(A).

Pojazd mozna stosowaé poprzecznie do wzniesienia o maks. pochyleniu 10°. Przy wyzszym kgcie
istnieje ryzyko przewrécenia sie pojazdu!
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Przepisy ruchu drogowego

W Niemczech (lub odpowiednio innych w danym kraju) nalezy przestrzega¢ nastepujgcych przepiséw
ruchu drogowego:

Do przejazdu po drogach publicznych wymagany jest dowod rejestracyjny.
Przyczepy do 25 km/h stosowane w rolnictwie i leSnictwie nie wymagajg dowodu rejestracyjnego.

Przyczepy powyzej 25 km/h stosowane w rolnictwie i lesnictwie wymagajg dowodu rejestracyjnego
(nr rejestracyjny i ubezpieczenie OC).

Pojazdy do dziatalnosci zarobkowej (do i powyzej 25 km/h) wymagajg dowodu rejestracyjnego.

Podtaczenie do ciggnika, zatadunek, transport

Podtagczaé przyczepe do ciggnika tylko za pomocg przepisowych urzadzen!
Zachowac¢ szczegodlng ostroznos$¢ podczas zaktadania zaczepu!

Przed zdjeciem zaczepu unieruchomic przyczepe (hamulec reczny, klocki pod kofa)!

Nie przebywaé w obszarze zginania dyszla.

Uruchamia¢ pojazd jedynie wtedy, gdy zatozone sg wszystkie ostony i sg one w pozycji ochronnej!
Ryzyko przewrdcenia przy nierdbwnomiernym zatadunku, szczegdlnie po zdjeciu zaczepu.
Wystarczajgce obcigzenie pionowe! Minimalne obcigzenie pionowe po zdjeciu zaczepu 200 kg.
Przy czesciowym zatadunku pojazdu zdolno$¢ manewrowania ciggnikiem moze by¢ ograniczona.
Zachowac¢ w takim przypadku szczegdlng ostroznosc.

Po zatozeniu zaczepu uwzgledni¢ odcigzenie przedniej osi ciagnika i ograniczenie zdolnoci
manewrowania wskutek obcigzenie pionowego.

Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen osi i ciezaréw catkowitych! Obowigzujg ciezary podane na
pojezdzie! Zagwarantowaé wystarczajgcg zdolnos¢ do manewrowania i hamowania pojazdu.

Nie dokonywac¢ gwattownych skretéw podczas jazdy w terenie gorzystym oraz unikaé jazdy
poprzecznie do wzniesienia. Dopasowac¢ predkos¢ jazdy do warunkéw — ryzyko przewrécenia!
Pojazd wolno odstawia¢é dopiero po roztadunku na powierzchni o maks. nachyleniu 7°. Po
odstawieniu zaciggng¢ hamulec reczny i podtozy¢ klocki pod kota.

Uwaga — ryzyko przewrdcenia sie pojazdu!

Maksymalny dopuszczalny kat pochylenia pojazdu poprzecznie do kierunku jazdy: 10°
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Praca watu odbioru mocy

Podtgczenie i odtgczenie watu napedowego tylko po wytgczeniu silnika i wyjeciu

c kluczyka!

oo
&

¢ Nigdy nie wtgcza¢ watu napedowego przy wytgczonym silniku.

= | Podczas prac przy wale odbioru mocy nie mogg znajdowac sie zadne osoby w obszarze
O obracajgcego sie watu odbioru mocy lub watu napedowego!

¢ Ostony watu napedowego oraz watu odbioru mocy muszg by¢ zamocowane i muszg znajdowac sie
w nalezytym stanie technicznym!

swojej bezwtadnosci. W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny i nie pracowac¢ na niej do

Po wytgczeniu napedzany agregat moze jeszcze przez chwile obracac¢ sie wskutek
& momentu ustania ruchu urzgdzenial!

e Sprzegta biegu jatowego i sprzegta przecigzeniowe nalezy montowac od strony przyczepy. Montaz
od strony ciggnika dopuszczalny jest tylko wtedy, gdy sprzegto jest przykryte ostong na ciggniku.
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Instalacja hydrauliczna

¢ Instalacja hydrauliczna jest pod wysokim cisnieniem!

¢ Instalacja hydrauliczna zespotu thgcego wyposazona jest w akumulator hydrauliczny. Moze on byé
wysokim cisnieniem nawet, jezeli nie wystepuje ci$nienie w instalacji hydraulicznej!

e Podczas poditgczania sitownikow i silnikdw hydraulicznych podtagczyé przepisowo weze
hydrauliczne!

e Podczas podigczania wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej ciggnika zniwelowaé
cisnienie w instalacji hydraulicznej ciggnika i przyczepy!

e Przy funkcyjnych potgczeniach hydraulicznych pomiedzy ciggnikiem i przyczepa nalezy oznaczy¢
przylacza sprzegta, aby zapobiec btedom podczas obstugi!l Pomylenie przytgczy powoduje
odwrotng funkcje (np. unoszenie / opuszczanie) — ryzyko wypadku!

¢ Kontrolowaé systematycznie weze hydrauliczne i wymienia¢ w razie uszkodzenia! Materiat wezy
hydraulicznych podlega starzeniu sie. Z czasem kruszeje i nie spetnia juz wymogéw. Dlatego weze
hydrauliczne muszg by¢ wymieniane najpdzniej 4 lata po dostawie maszyny i nastepnie co kolejne
4 lata. Data produkcji weza wycisnieta jest na armaturze (0404 = kwiecien 2004). Poza tym podany
jest dopuszczalne cisnienie robocze. Wymienne weze hydrauliczne muszg odpowiada¢ wymogom
technicznym producenta urzgdzenia!l

e Podczas szukania nieszczelnosci stosowa¢ odpowiednie $rodki ochronne - ryzyko odniesienia
obrazen cielesnych!

A\ Ptyny wydostajgce sie pod wysokim ci$nieniem (olej hydrauliczny) moga przenikng¢
\ przez skore [ spowodowac ciezkie obrazenia cielesne!

W takim przypadku natychmiast wezwac lekarza! Ryzyko infekciji!

e Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej obnizy¢ urzadzenia / agregaty, zniwelowaé
ci$nienie i wytgczy¢ silnik!

¢ Naprawy instalacji hydraulicznej mogg wykonywac tylko odpowiednio wyszkoleni fachowcy!

e Mozna stosowac tylko mineralny olej hydrauliczny 1ISO VG 46 lub jego odpowiednik. Z przyczyn
technicznych nie wolno stosowac¢ oleju biodegradowalnego.

e Olej hydrauliczny nie moze przedostac¢ sie do gleby. Zuzyty olej usuwaé zgodnie z przepisami.
Chroni¢ przed dostepem dzieci.
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Hamulce i opony

Przed kazdg jazdg sprawdzic¢ dziatanie hamulcéw!
Ukfady hamulcowe nalezy systematycznie i gruntownie kontrolowac!

Prace regulacyjne i naprawcze instalacji hamulcowej mogg wykonywac tylko specjalistyczne
warsztaty!

Podczas prac przy oponach bezpiecznie odstawic i unieruchomic¢ przyczepe (klocki pod kota)!

W przypadku uszkodzenia opon unosi¢ pojazd tylko w stanie bez tadunku. Celem wymiany opony
ustawi¢ podnosnik pod odpowiednig osig. UnieSC przyczepe i wymieni¢ koto (koniecznie
zabezpieczy¢ przyczepe przed przemieszczeniem sie). Montaz opon i kot wymaga odpowiednich
umiejetnosci i narzedzi!

Naprawy opon i két mogg wykonywac tylko specjalisci przy uzyciu odpowiednich narzedzi!
Kontrolowa¢ systematycznie cisnienie w oponach! Przestrzega¢ warto$ci wymaganego cisnienia!

e W pézniej

Uwaga! Dociggng¢ nakretki koét:
A Uwaga! e Po przejechanych 50 km
Dokreci¢ kota:
=) po przejechaniu 50 km

e Po dalszych 150 km

= po nastepnych 150 km e Po dalszych 400 km
th::ﬂ:fﬁ"'l‘:::::g‘:mma"akmkiw W pierwszych tygodniach uzytkowania pojazdu dociggniecie nakretek
aokvecac'cyouzi{agqnie. ) kot nalezy sprawdzac codziennie. W kolejnych tygodniach dociggniecie

razw

nakretek két nalezy sprawdzaé co tydzien.

Do tego nalezy uwzgledni¢ uzupetniajgce wskazowki dotyczgce bezpieczehAstwa w rozdziale
.Pielegnacja i konserwacja“ w akapicie Nakretki i bolce kot.

Konserwacja

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce oraz usuwanie usterek zasadniczo wolno

kluczyk w ciggniku.

-A- wykonywaé tylko przy wylgczonym napedzie i unieruchomionym silniku! Wyciggngc¢

Kontrolowa¢ systematycznie dociggniecie nakretek i Srub.

-
Gc-®
@ Podczas prac konserwacyjnych przy uniesionym urzgdzeniu / agregacie stosowac

zawsze odpowiednie zabezpieczenie w formie elementéw podpierajgcych!

Do wymiany narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice.

Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) mogg przenikngé przez skore i
spowodowac ciezkie obrazenia cielesne! W takim przypadku natychmiast wezwa¢é lekarza! Ryzyko
infekciji!

Oleje, smary i filtry usuwac zgodnie z przepisami!

Montaz opon i kot wymaga odpowiednich umiejetnosci i narzedzi.

Dociggna¢ nakretki kot po kilku godzinach pracy.

Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej zawsze odcina¢ doptyw pradu!

Ostony podlegajg systematycznej kontroli i wymianie.

Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymogom technicznym okreslonym przez producenta
urzadzenia i podanym np. na oryginalnych czesciach zamiennych!

Podczas wykonywania elektrycznych prac spawalniczych na zamontowanych urzgdzeniach
odigczy¢ kabel na generatorze i akumulatorze!
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Wazne wskazéwki do eksploatacji pojazdu

Dtugos¢ watu napedowego musi by¢é dopasowana do danego ciggnika! Przestrzega¢ wskazéwek
konserwacyjno — montazowych odnosnie watu napedowego Walterscheid — maks.
1000 obr./min

Przed rozpoczeciem jazdy podnies¢ i zablokowac stopke wsporczg!

Ustawi¢ na wtasciwej wysokosci beben podbierakal

Wielkos¢ pokosu i predkos¢ jazdy dopasowac do istniejgcych warunkéw pracy!
Pokos podbiera¢ tylko w kierunku koszenia!

Naped rotora, podbieraka i watkow dozujgcych przetgczac tylko podczas postoju!
Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi!

Nie obcigza¢ nadmiernie pojazdu! Obowigzujacy jest podany ciezar catkowity!

Podczas zatadunku sprawdzac¢ stan na optycznym wskazniku napetnienia!
Nie dopuszczac do zatkaniawatkéw dozujgcych!

Podczas zatadunku nie przekraczaé dopuszczalnego cigzaru catkowitego!
Dbac stale o dobrze zaostrzone noze zespotu tngcego!

Uwazac, aby podczas jazdy wstecz nie uderzy¢ pojazdem w wytadowany tadunek. Ryzyko
uszkodzenia podtogi!

Podczas jazdy w ptaskim silosie ztama¢ maksymalnie dyszel!

W pozycji transportowej podbieraka musi by¢ on zabezpieczony przez odciecie zasilania sitownika
podbieraka w olej! — Zamkna¢ zawoér!

Maszyne nalezy systematycznie gruntownie smarowaé! — patrz strzatka w miejscu smarowania!
Przestrzega¢ [Planu smarowania]

Dociggna¢ nakretki két po kilku godzinach pracy! Patrz rozdzial[Hamulce i opony]

Roéwniez po pierwszych godzinach pracy skontrolowa¢ mocowania wszystkich waznych potgczen
Srubowych!

Kontrolowa¢ systematycznie tancuchy napedowe:

Naped podbieraka, naped watkéw dozujgcych i tancuchow posuwu! — w razie potrzeby zwiekszyé
naprezenie (nie naprezac zbyt mocno!).

Przestrzegaé szczegdlnie wskazéwek obstugowych w instrukcji obstugi do [Podtogi], [Podbierakali
zespotu tngcego!

Przestrzegaé przepisow BHP obowigzujgcych w dziatalnosci rolniczej!
Podczas pracy pojazdu nikt nie moze znajdowac sie w strefie niebezpiecznej!

Podczas prac przy pomocy pojazdu i przy pojezdzie nalezy stosowac¢ ewentualnie osobiste
wyposazenie ochronne (np. rekawice ochronne)!

Podczas jazdy nikt nie moze wchodzi¢ na maszyne!
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Ryzyka resztkowe

¢ Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas podnoszenia i opuszczania stopki wsporcze;.
e Oproécz tego istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas zamykania oston.

e Podczas jazdy na nierownym podtozu istnieje ryzyko zmiazdzenia wskutek zmniejszenia sie wolnej
przestrzeni pomiedzy oponami a podwoziem.

¢ Istnieje ryzyko zmiazdzenia na tancuchu podtogi jego kotach zwrotnych.

¢ Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas otwierania i zamykania pokrywy tylne;.
¢ |[stnieje ryzyko zmiazdzenia podczas poruszania dyszla

Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas poruszania trzymaka noza

Wskazowki bezpieczenstwa

Poézniejsza instalacja urzgdzen i/lub komponentow elektrycznych i elektronicznych

Maszyna wyposazona jest w komponenty i podzespoty elektroniczne, na ktérych dziatanie moze mie¢
wptyw promieniowanie elektromagnetyczne innych urzadzen. Takie wptywy mogg prowadzi¢ do
zagrozen osob, jezeli nie bedg przestrzegane ponizsze wskazéwki bezpieczenstwa.

e W przypadku pozniejszej instalacji urzgdzen i/lub komponentéw elektrycznych i elektronicznych
podtgczanych do instalacji elektrycznej maszyny uzytkownik musi sprawdzi¢c na wilasng
odpowiedzialnos¢, czy nie spowoduje to usterek w elektronice pojazdu lub innych komponentach.

e |Instalowane pdzniej podzespoty elektryczne i elektroniczne muszg odpowiadaé obowigzujgce;j
kazdorazowo wersji Dyrektywy 89/336/WE dotyczgcej kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz
muszg posiada¢ oznaczenie CE.

e Przy nowej instalacji elektrycznej uwzgledni¢ maks. dopuszczalny pobdr energii elektrycznej i
wskazoéwki montazowe producenta maszyny.
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Sposéb dziatania maszyny

Plon zbierany jest z ziemi za pomocg podbieraka umieszczonego z przodu maszyny i transportowany
jest do agregatu podajgcego. W kanale podajgcym materiat pobierany jest z rotora i, w zaleznosci od
uzbrojenia zespotu tngcego w noze, jest ciety na rozng dlugos¢ przez noze. Rotor zageszcza materiat
i transportuje go do komory tadunkowe;j.

Komora tadunkowa jest ograniczona od gory pokrywg celem intensywniejszego zageszczania
materiatu przez rotor. Podtoga komory tadunkowej transportuje materiat do tytu maszyny, umozliwiajgc
szybki roztadunek.

W zaleznoséci od typu i wyposazenia pojazdu przyczepe tadunkowg mozna réwniez stosowaé jako
pojazd do transportu sieczki. Zamkniecie kanatu podajgcego w komorze tadunkowej przy bardzo
stabilnej konstrukcji maszyny umozliwiajg jej zatadunek z géry przez kombajn.

Typ maszyny K

W maszynach typu ,K“ tyt komory fadunkowej jest ograniczony klapg tylng. Podczas roztadunku
materiat jest transportowany przez podtoge do tytu maszyny i nastepnie jest wyrzucany przez otwartg
klape tylna.

Typ maszyny S

W maszynach typu ,S“ maszyna wyposazona jest w dozownik. Podczas roztadunku materiat jest
transportowany przez podtoge do tylu maszyny. Jednakze tutaj watki dozujgce (2 lub 3 sztuki, w
zaleznosci od typu i wyposazenia pojazdu) dozownika zmiekczajg materiat, co umozliwia rownomierny
roztadunek przez otwartg klape tylna.

Naped

Wat napedowy podiogi napedzany jest poprzez silnik hydrauliczny i przekfadnie posuwu przez
instalacje hydrauliczng ciggnika. Ustawienie wykonywane jest manualnie lub elektrycznie (w
zaleznosci od typu i wyposazenia pojazdu).Naped podbieraka, agregatu podajgcego i dozownika
nastepuje przezwat odbioru mocy ciggnika.

Po dostawie

e Po dostawie nalezy usung¢ z maszyny wszystkie zabezpieczenia transportowe.
e Przed uruchomieniem przesmarowac wszystkie punkty smarowania.

e Jezeli maszyna podczas transportu zetknie sie z solg drogowg, wowczas nalezy wyczyscic¢
maszyne natychmiast za pomocg wody w celu unikniecia ewentualnych uszkodzen
spowodowanych korozja.
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Podczepienie do ciagnika

Podczas sprzegania i rozprzegania pojazdu do ciggnika istnieje ryzyko odniesienia
obrazen! Dlatego podczas czynnosci sprzegania, jezeli pojazd nie jest unieruchomiony
za pomoc3 klocka lub hamulca recznego, nie ustawia¢ sie nigdy pomiedzy ciggnikiem i
przyczepag lub za przyczepa.

\va

wykonuje sie za pomocg ucha dyszla zamocowanego z przodu podwozia.

Zaczep ciggnika do podczepiania pojazdu za ucho dyszla w pojezdzie musi by¢é zarejestrowany.
Dopuszczalne statyczne obcigzenie pionowe haka zaczepu musi odpowiada¢ przynajmniej
maksymalnemu obcigzeniu pionowemu na uchu dyszla przyczepy.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ podtgczenie oraz sprawnos¢ dziatania uktadu
hamulcowego i oswietlenia.

A Chroni¢ przed dostepem dzieci!

Przygotowanie

e Tak ustawi¢ hak zaczepu ciggnika, aby bylo wystarczajgco wolnej przestrzeni dla watu
napedowego (réwniez po zgieciu dyszla).

¢ Podjechac¢ ciggnikiem do przyczepy

Podiaczenie instalacji hydraulicznej

o Wylgczyc¢ cisnienie w przyrzgdzie sterowniczym ciggnika.

e Podtgczy¢ przewdd cisnieniowy i przewdd powrotny (wiekszy przekroj)
e Podigczy¢ przewdd LS (jezeli jest)

Podiaczenie sterowania

e Zamocowac terminalna ciggniku
e Potaczyc¢ sterownik z ciggnikiem za pomocg 3- biegunowego wtyku (zasilanie w prad)
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Odstawianie maszyny

Zasadniczo nalezy uwzgledni¢ jak nastepuje:
¢ Nachylenie powierzchni odstawczej nie moze by¢ wigksze, niz maks. 7°.
e Przy odstawianiu zabezpieczy¢ pojazd za pomocg hamulca recznego i klockdw pod kotami.
e Podczas jazdy stopka wsporcza / koto kopiujgce lub stopka wsporcza ciggnika (w zaleznosci od
typu i wyposazenia maszyny) musi znajdowacé sie w najwyzszej pozycji.
e Przed odstawieniem maszyny usung¢ resztki fadunku z siewnika / dozownika (w zaleznosci od
typu i wyposazenia maszyny) i z tylnego obszaru komory tadunkowe;.
Pojazdu nie wolno odstawiaé¢ w stanie zaladowanym, stosujgc pomoce do odstawiania
i podpieranial
Podczas poruszania stopka wsporcza istnieje ryzyko $cisniecia palcéow i reki. Nie
manipulowaé¢ pomiedzy poszczegdlnymi elementami! Podczas unoszenia i

opuszczania stopek wsporczych w obszarze zagrozenia nie moga znajdowac sie
zadne osoby.

Mechaniczna stopka wsporcza

Podczepianie maszyny
e Podigczy¢ przewody hydrauliczne i elektryczne

e Za pomocg sterowania bocznego lub terminala ustawié¢
wysoko$¢ ucha dyszla odpowiednio do zaczepu na
ciggniku

e Podczepi¢ maszyne

e Unoszgc dyszel, odcigzy¢ stopke wsporczg (llustracja:
Stopka wsporcza Poz. 1).

e Unie$¢ stopke wsporczg (Poz. 1) obydwiema rekoma za
uchwyt (Poz. 3) i Wyciggnaé¢ sworzeh (Poz. 2).

e Skreci¢ stopke wsporczg (Poz. 1) w bok i odblokowac
sworzen( Poz. 2).

o Wskutek ruchow w gére i w dét stopki wsporczej (Poz. 1)
sworzen (Poz. 2) automatycznie zablokuje sie ponownie

e Potgczy¢ wat napedowyz ciggnikiem

e Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ podtgczenie i
sprawnos$¢ uktadu hamulcowego.

Odczepianie maszyny

e Odstawi¢ maszyne za pomocg stopki wsporczej
(llustracja: Stopka wsporcza Poz. 1) na réwnym, mocnym
podtozu

e Trzymac stopke wsporczg (Poz. 1) za uchwyt (Poz. 3) i X
pociggnaé sworzen (Poz. 2) llustracja: Stopka wsporcza

e Skreci¢ stopke wsporczg (Poz. 1) w bok i odblokowac
sworzen( Poz. 2).

e Opuscic¢ stopke (Poz. 1), az sworzenh (Poz. 2) zaskoczy automatycznie.

e Obnizajgc dyszel obcigza¢ stopke (Poz. 1), az ucho dyszla zostanie odcigzone
e Odtgczy¢ przewody hydrauliczne i elektryczne

e Odtgczy¢ wat napedowyod ciggnika

e Odczepi¢ pojazd
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Dyszel

Przyczepa wyposazona jest w dyszel z regulacjg wysokosci. Nalezy go tak ustawi¢, aby podbierak
mogt optymalnie wykorzysta¢ swoj przewidziany zakres pracy. W tym celu nalezy dostosowaé

przyczepe do danego ciggnika zgodnie z ponizszym opisem.

Najpierw nalezy dopasowa¢ wysokos¢ ustawiania zebow
podbieraka. Odpowiednie instrukcje nastawcze znajdujg sie w
rozdz. ,Uruchomienie i funkcjonowanie“ w pkt. ,Podbierak® /
.Kofa kopiujgce®.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ wymiar kontrolny sitownika
podbieraka, (patrz ilustracja: Sitownik podbieraka), ktéry
powinien wykazywac ponizszg wartosc.

e Wymiar kontrolny sitownika podbieraka: 40 - 50 mm

Jezeli wymiar ten nie bedzie sie zgadzat, to nalezy dokonaé
ustawienia wysokosci dyszla. Instrukcje nastawcze znajdujg
sie w ponizszym rozdziale.

B06-111

llustracja: Sitownik podbieraka

Ustawienie wysokosci dyszla
Wysokos$¢ dyszla ustawia sie w sposéb nastepujgcy:
e Podczepi¢ przepisowo maszyne do ciggnika.

e Wsung¢ catkowicie sitownik dyszla (llustracja: Sitownik
dyszla Poz. 1).

e Poluzowac nakretki kontrujgce (Poz. 2).

e Ustawi¢ dyszel, obracajgc na przemian lewym i prawym
ttoczyskiem (Poz. 3).

e Po osiggnieciu wymiaru40 - 50 mm dociggng¢ ponownie
nakretki kontrujgce (Poz. 2).

Aby sprawdzi¢ wymiar x, nalezy catkowicie wsung¢ sitowniki:

e x=370mm (minimalnadiugos¢)
e x=400mm (ustawienie podstawowe)
e x=430mm (maksymalnadtugosc)

llustracja: Sitownik dyszla
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Uruchomienie dyszla tamanego

W celu tatwej obstugi z boku pojazdu zamontowano sterowanie uruchomienia dyszla tamanego (oraz
zespotu tngcego, patrz akapit ,zesp6t thacy”. Dzieki temu dyszel tamany w sposéb komfortowy moze
by¢ podnoszony i opuszczany.

Sposéb postepowania:

Aby powigkszyé przestrzen pod maszyng pomocnym bytoby

uniesienie maszyny z przodu. Nalezy przy tym postepowac w

nastepujgcy sposob:

o Lewy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu Poz. 2)
ustawi¢ na lewo (dyszel), a prawy wylgcznik (llustracja:
Sterowanie dyszla Poz. 3) tak dilugo ciggng¢ do goéry
(strzatka do gory), az maszyna uzyska zgdang wysokosé.

Aby ponownie opusci¢ pojazd w dot, nalezy postepowacé w

nastepujgcy sposob: llustracja: Sterowanie dyszla

e Lewy wylgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego /

dyszla Poz. 2) ustawi¢ na lewo( Dyszel), a prawy wytacznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego /
dyszla Poz. 3) tak dtugo ciagng¢ w ddl (strzatka w dot), az maszyna osiggnie zgdang wysokos¢.
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Wat napedowy

Wat napedowy poditgczaé tylko przy unieruchomionym silniku i wale
odbioru mocy oraz po wyjeciu kluczyka ze stacyjki!

A Nie wigcza¢ nigdy watu odbioru mocy przy wigczonym silniku!

e . Przed wigczeniem watu odbioru mocy sprawdzi¢, czy w obszarze

. => ojazdu nie znajdujg sie jakies osoby!
nﬁ GCG-® poj jduja sie y
‘ @ Przed wigczeniem watu odbioru mocy sprawdzi¢, czy wybrany wat
— = odbioru mocy ciggnika zgodny jest z dopuszczalng predkoscig obrotowg
agregatow.

e Podczas prac przy wale odbioru mocy nie mogag znajdowaé sie zadne osoby w obszarze
obracajgcego sie watu odbioru mocy lub watu napedowego!

e Po wylgczeniu watu odbioru mocy napedzany agregat moze jeszcze przez chwile obracaé sie
wskutek swojej bezwtadnosci. W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny i nie pracowac¢ na niej do
momentu ustania ruchu urzadzenia.

e Jezeli dostarczony wat napedowy zostanie zmieniony (ustawienie fabryczne) lub zostanie
zastosowany inny wat napedowy, to nie przystugujg wéwczas zadne roszczenia gwarancyjne.

e Wat napedowy sprzegany jest z ciggnikiem za pomocg szybkoztgcza. Nalezy przy tym pamietac,
ze wolno stosowac tylko niezalezny od biegu wat odbioru mocy o obrotach 1000min-1.

e Wal napedowy musi byé dopasowany do ciggnika, tzn. nie moze sie on zdeformowa¢ nawet po
najsilniejszym uderzeniu w lewo i w prawo oraz po uruchomieniu hydraulicznego dyszla.

o Wiasciwg dtugos¢ watu napedowego okresla sie przez
poréwnanie dtugosci obydwu czesci watu napedowego.
Nalezy sprobowac osiggnac jak najwieksze naktadanie sie
rurki w pozycji roboczej. Przy skracaniu watu napedowego
nalezy skroci¢ w rownym stopniu obydwie rurki przesuwne
i ochronne. Po odcieciu nalezy usung¢ ostre krawedzie na
koncowkach rurek oraz nasmarowac dobrze powierzchnie
styku.

llustracja: Skracanie watu
przegubowego

e Jezeli montowany jest jednostronny szerokokatny wat napedowy, to przegub szerokokatny musi
by¢ montowany od strony ciggnika, a sprzegto przecigzeniowe od strony przyczepy.

e Jezeli przyczepa jest wyposazona w sprzegto wigczalne krzywkowe, to przy przecigzeniu sprzegta
przeniesienie sity zostaje natychmiast przerwane i tym samym przyczepa jest chroniona. Ponowne
sprzezenie krzywkowego sprzegta wigczalnego mozliwe jest tylko poprzez wylgczenie watu
odbioru mocy ciaggnika.

e Sprzegto jest oszczedzane, jezeli w miare mozliwosci unika sie momentéw zaskoczenia sprzegta,
poniewaz sprzegto stuzy w pierwszej linii jako zabezpieczenie przed przecigzeniem i nie powinno
sie z tego powodu stosowac generalnie jako ograniczenia tadunku.

Predkos¢ obrotowa ciggnika zmniejszy¢ dopiero po wylaczeniu watu napedowego,
poniewaz w przeciwnym wypadku przy obrotach na biegu jalowym sprzeglo moze
ponownie zaskoczyé. Ryzyko uszkodzenia!

Jezeli dostarczony wat napedowy zostanie zmieniony (ustawienie fabryczne) lub
Wazne! zostanie zastosowany inny wat napedowy, to nie przystuguja wowczas zadne
roszczenia gwarancyjne.
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Sprzeganie:

Czarny pierscien z tworzywa sztucznego (a) jest cofniety i
zablokowany. Nasung¢ widetki na wat. Przesuwac¢ widetkami,
az stacyjka (a) zaskoczy (zaskoczenie jest wyrazne styszalne
i pierscien z tworzywa sztucznego przesuwa sie do przodu).
Sprawdzi¢ poprzez wycigganie i dociskanie mocne osadzenie
widetek. Podczas pracy nalezy systematycznie kontrolowaé
mocne osadzenie widetek.

Rozprzeganie:

Czarny pierscien z tworzywa sztucznego (a) cofa sie. Widelki
zsuwajg sie z watu. Czarny pierscien zablokowuje sie w
cofnietej pozycji.

llustracja: Zambkniecie
widetkowe

Rurki ochronne nalezy zabezpieczy¢ tancuchem przed
obracaniem sie. Przestrzegac¢ przy tym instrukcji obstugi watu napedowego producenta.

Sprzeganie:

Poluzowa¢ i wykreci¢ stozek zaciskowy (c). Sprzegto (d) lub
widetki nasung¢ na wat. Na wyztobieniu watu ustawi¢ pozycje
otworu mocujgcego wobec stozka. Wkreci¢ stozek (c) do
otworu mocujgcego i mocno dociggngé, poruszajgc lekko
osiowo sprzegtem (d) lub widetkami (ok.70Nm). Sprawdzi¢
poprzez wycigganie i dociskanie mocne osadzenie piasty
sprzegta (d) lub widetek. Podczas pracy nalezy systematycznie
kontrolowa¢ mocne osadzenie sprzegta (d) lub widetek.

llustracja: Stozek zaciskowy
przy sprzeganiu

Rozprzeganie:

Poluzowa¢ stozek zaciskowy (c) i zdjg¢ z piasty sprzegta (d)
lub widetek. Jezeli nie jest to mozliwe recznie, to stozek (c)
mozna wybic¢ z drugiej strony przy pomocy mtotka i wybijaka.

llustracja: Stozek zaciskowy przy
rozsprzeganiu
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Podbierak

Nie manipulowa¢ nigdy w obszarze podbieraka, gdy pracuje silnik
ciggnika przy podtgczonym wale napedowym. Ustawienie podbieraka
wykonywac tylko przy odtgczonym wale odbioru mocy.

Nigdy nie manipulowaé w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli

4 o I~
Xea poruszajg sie tam czesci.

EE e |

Podbierak uniesé dopiero wtedy, gdy na podbieraku i w kanale podawczym nie
znajduje sie juz zaden pokos.

od zewnatrz (np. podczas jazdy po ptaskim silosie), to moze sie wowczas swobodnie obracaé.
Wysokos$¢ roboczg podbieraka ustawia sie za pomocg wysokosci kot kopiujacych. Przy tym nalezy

uwzgledni¢ instrukcje i wskazéwki dotyczace postepowania w rozdziale ,Uruchomienie i
funkcjonowanie” w akapicie ,kofa kopiujgce”.

Kota kopiujace

Aby mozna byto stosowa¢ maszyne na stabo utwardzonym podtozu, jest ona seryjnie wyposazona w
szerokie kota kopiujgce na ogumieniu. Ich bezwtadnosciowe sterowanie chroni darn, np. podczas
jazdy na zakretach.

Ustawienie wysokosci zebow sprezynowych zalezy od wysokosci sScierni, tadunku i nieréwnosci
terenu.

o Wyzsze ustawienie: przy wysokich Scierniach i duzych nieréwnosciach terenu.
o Nizsze ustawienie: przy krotkich paszach zielonych na réwnym terenie.

Aby pasza byta pobierana bez zanieczyszczen zgby nie powinny w zadnym wypadku zagtebiac sie w
ziemie. Prosze ustawi¢ wysokos¢ roboczg w taki sposob, aby plony byty zbierane bez strat.

Ustawianie wysokosci roboczej

Wysokos¢ roboczg podbieraka ustawia sie za pomocag
drazkéw (llustracja: Ustawienie rolek kopiujgcych Poz. 1) na
ramionach nosnych kot kopiujgcych. Wazne jest, aby obydwa
kota kopiujgce ustawione bylty na tej samej wysoko$ci.

Ustawienie

kopiujgcych
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Rolka kopiujaca

Rolka wsporcza dla podbieraka wspiera prowadzenie w gére két kopiujgcych na nieréwnym lub
miekkim terenie.

Ustawienie wysokosci roboczej

Najpierw nalezy ustawi¢ wysokos¢ podbieraka na podstawie
kot kopiujgcych. Przy tym nalezy uwzglednié¢ instrukcje i
wskazowki w rozdziale ,Uruchomienie i funkcjonowanie* w
akapicie ,Kota kopiujgce®.

Jezeli wysokos¢ robocza podbieraka jest ustawiona
optymalnie, wowczas dopasowuje sie Rolke kopiujgca.
Ustawienie wysokosci rolki kopiujgcej zalezy od odstepu
zebow sprezynowych podbieraka od podioza.

To oznacza:

o Wysoko$¢ robocza podbieraka = Wysokos¢ robocza
rolki kopiujgcej

Wysokos¢ roboczg rolki kopiujgcej ustawia sie przez tgcznik
stabilizatora (llustracja ,Rolka kopiujgca“/Poz.1) na ramie
rolki kopiujgcej. Nalezy zwr6ci¢ uwage na to, zeby po obu stronach ustawiona byta ta sama
wysokosé.

llustracja: Rolka kopiujgca

Grzebien prowadzacy i rolka pokosu

Powyzej podbieraka maszyna jest wyposazona seryjnie w
grzebien prowadzgcy (llustracja: Grzebien prowadzacy i rolka
pokosu Poz. 1) i rolke pokosu (Poz. 2). Gwarantujg one przy
krotkim pokosie bardzo dobre podbieranie materiatu. Pasza
dociskana jest przez grzebien prowadzacy do zebdéw
podbierajgcych, co powoduje, ze nie wypada ona do przodu.
W zaleznosci od grubosci pokosu grzebieh prowadzacy (Poz.
1) moze by¢ ustawiony przez podwieszenie tancucha (Poz. 3)
w zgdanej odlegtosci od podbieraka. Najczesciej jednak
grzebien prowadzgcy prowadzony jest przez rolke pokosu
(Poz.2). Ktadzie sie ona na pokos i dopasowuje sie do jego

konturu. Aby rolka pokosu dziatata bez zarzutu, musi da¢ sie - — =3 :
swobodnie obracad. llustracja: Grzebienn prowadzgcy i

rolka pokosu
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Agregat podajacy

Sprzegto krzywkowe (na wale napedowym do ciggnika) chroni naped agregatu podajgcego przed zbyt
duzym obcigzeniem. Rotor podajgcy napedzany jest przez zamknietg przektadnie w kapieli olejowej, a
podbierak przez fancuch rolkowy.

Typ maszyny K
Agregat podajgcy jest napedzany bezposrednio przez wat odbioru mocy ciggnika. Po wigczeniu watu
odbioru mocy ciggnika pracuje réwniez rotor i podbierak.

Typ maszyny S

Po wigczeniu watu odbioru mocy ciggnika napedzany jest albo agregat podajgcy albo dozownik. Przy
zamknietej klapie tylnej napedzany jest rotor i podbierak, a po otworzeniu klapy tylnej obracajg sie
walki dozujgce. Przetgczenie nastepuje automatycznie.

Agregat podajacy wylaczy¢ dopiero wtedy, gdy w kanale podawczym nie znajduje sie
juz zaden pokos.

odbioru mocy ciagnika jest nieruchomy. W innym przypadku istnieje ryzyko

f W maszynach z watkami dozujgcymi klape tylng wolno otwiera¢ tylko wtedy, gdy wat
uszkodzenia sprzegiet.

Pokrywa kanatu podajacego

Jezeli maszyne stosuje sie do transportu sieczki, to zaleca
sie przykrycie nieuzywanego kanatu podajgcego.

W tym celu stosuje sie blache (llustracja: Pokrywa kanatu
podajgcego Poz.1) nad kanatem podajgcym i zabezpiecza
sie jg czopem.

Przed uzyciem agregatu podajacego pokrywe
nalezy zdja¢!

podajgcego
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Zespot tnacy

Podczas wszystkich prac przy nozach nie wolno nigdy dotykaé nozy za ostrze.
Ryzyko odniesienia obrazen! Nosi¢ rekawice ochronne.

Kazdy n6z z osobna jest zabezpieczony przed ciatami obcymi. Po zadziataniu zabezpieczenia néz
samoczynnie wraca do pozycji thgcej. Prég zadziatania ustawiony jest fabrycznie.

Zespdt tnacy jest wigczany i wytgczany za pomoca sterownika elektromagnetycznego. W ten sposob
mozna wygodnie usung¢ z siedzenia ciggnika zanieczyszczenia w agregacie podajacym.

Po wigczeniu terminala zespot thacy odchyla sie na tyle, ze
zeby pozostajg jeszcze minimalnie w kanale prowadzgacym i
sg prowadzone przez wanne tngcg. Za pomocg sensora
(llustracja: Zespodt tngcy Poz. 1) mozna ustawié, jak daleko
noze muszg pozosta¢ w kanale prowadzacym.

Po tym, jak po blokadzie w agregacie podajgcym zadziata
sprzegto przecigzeniowe, nalezy najpierw odtgczy¢ wat
odbioru mocy ciggnika. Nastepnie zespdt tngcy odchylany
jest hydraulicznie z kanatu i po wigczeniu agregatu
podajgcego mozna usung¢ zanieczyszczenia. Nastepnie przy
wolno obracajgcym sie rotorze podajgcym zespdt tnagcy
mozna ponownie wsungg.

Zespot tngcy pojazdu wyposazony jest w urzadzenie
kontrolne(llustracja: Zespot tngcy Poz. 2). Jezeli belka tnaca
nie jest catkowicie wsunieta, to jest to sygnalizowane na
wyswietlaczu terminala.

Was3 I Ustawienie czujnikbéw oraz wskazowki i instrukcje postepowania zawarte sg w rozdz.
azne: .Pielegnacja i konserwacja“ w pkt ,Zespét tngcy”.

Uruchomienie Zespotu thacego

Celem prostej obstugi z boku podwozia pojazdu zamocowany jest sterownik do uruchamiania zespotu
tngcego (i dyszla patrz akapit ,dyszel”. Za jego pomocg mozna wygodnie wsuwaé i wysuwac zespot
tngcy oraz unosic i opuszczaé dyszel.

Sposéb postepowania:

Zespot tnacy jest wysuwany hydraulicznie za pomocag

sterownika znajdujgcego sie z boku podwozia pojazdu

(llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 1).

Nalezy przy tym postepowacé w sposob nastepujacy:

o Lewy wylgcznik(llustracja: Sterownik zespotu tngcego /
dyszla Poz. 2) ustawi¢ na prawo (ndz), a prawy
wytgcznik(llustracja: Sterownik zespotfu tngcego / dyszla

Poz. 3) tak ditugo ciggng¢ w dot (strzatka w dot), az llustracja: Sterownik zespotu tnacego /
wysunie sie zespot tnacy. dvszla

W celu wsuniecia zespotu thgcego za pomocga sterowania znajdujgcego sie z boku podwozia pojazdu
(llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 1) nalezy postepowac w sposéb nastepujgcy:

e Lewy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 2) ustawi¢ na prawo (n6z), a
prawy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 3) tak dtugo ciagna¢ w gore
(strzatka w gore), az wsunie sie zespdt tngcy. Podczas wsuwania uwazaé, aby wprowadzi¢
nalezycie noze do prowadnic wanny tngce;.
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Ostrzenie nozy

Noze muszg by¢ zawsze dobrze naostrzone. Ostrzenie nozy wykonuje sie po ich uprzednim
wymontowaniu.

Nalezy postepowacé w sposéb nastepujacy:

Usungé pozostatosci skoszonego materialu z tylnego
obszaru zespotu tngcego.

Zespdt tnacy z bocznym  sterownikiem odchyli¢
hydraulicznie catkowicie w dot.

Wyjaé noze z zespotu tngcego.

Szlifowa¢ tylko gtadkg strone noza. Oszczedne
szlifowanie bez podgrzewania nozy gwarantuje diugg
zywotnos¢ nozy.

Po naostrzeniu zamontowaé noze ponownie na belce
tngcej i zamkng¢ jg hydraulicznie. Przy tym nalezy
uwazaé, aby kazdy néz zostat wprowadzony z powrotem
do kanatu tngcego.

llustracja: Belka tngca

Czyszczenie

Aby zagwarantowac¢ bezusterkowg prace, zespot tngecy nalezy czysci¢ codziennie.
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Sterowanie osig wleczonag

O$ wleczona umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinng. Przy odblokowanej osi
sterujgcej kota wleczonej osi sterujgcej mogg sie dopasowacC podczas jazdy na zakretach. Jezeli
pojazd nie ma takiej osi, to nalezy przestrzega¢ ponizszych punktéw.

A\
A\

Jezeli nie beda przestrzegane ponizsze wskazowki, to sinieje podwyzszone ryzyko
wypadku!

Podczas blokady osie musza sie one znajdowa¢ w pozycji prostej, w przeciwnym
wypadku istnieje ryzyko uszkodzenia!

Jazda do przodu

Os sterujgca musi by¢ zablokowana

e Podczas jazdy po drogach publicznych.

e Podczas jazdy po nierébwnym podtozu.

e Podczas jazdy w silosie.

e Podczas jazdy po zboczach.

e Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.

Jazda wstecz

Przed jazdg wstecz musi by¢ zablokowana sterujgca o$ wleczona, tzn. ze kota sg ustawione prosto i
sg hydraulicznie zablokowane. Podczas ustawiania kot mozna wolno pojecha¢ do przodu.
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Nadwozie (tadownia)
Dostep do ladowni

Podczas uwarunkowanego praca pobytu w lub na maszynie (np. prace czyszczace i
konserwacyjne) konieczne jest zachowanie szczegodlnej ostroznosci! Na maszyne
mozna wchodzi¢ tylko i wylagcznie przy wylaczonym wale napedowym i wylaczonym
silniku oraz wyciagnietym kluczyku zaptonowym. Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed
stoczeniem sig!

Maszyny z walcem dozujgcym (Typ S)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w tadowni w przypadku maszyn z walcem
dozujgcym (Typ S) nalezy uzy¢ bocznej drabinki i drzwi wejsciowych.

Przy tym nalezy uwzgledni¢ instrukcje i wskazowki zawarte w rodziale ,Uruchomienie

7 |
Waznel! i funkcjonowanie® w akapicie ,tadownia Drabinka i drzwi wejSciowe”.

Maszyny bez walca dozujgcego (Typ K)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w fadowni w przypadku maszyn bez walca
dozujgcego (Typ K) wejscie mozliwe jest przez otwartg klape tylna.

Was3 I Przy tym nalezy uwzglednic¢ instrukcje i wskazéwki zawarte w rodziale ,Uruchomienie
azne! i funkcjonowanie“ w akapicie ,Klapa tylna“.

tadownia Drabinka i drzwi wejsciowe

Na lewym boku maszyny w przypadku maszyn z walcem dozujgcym (Typ S lub opcjonalnie)
zamontowano drabinke oraz drzwi wejsciowe.

Podczas jazdy drzwi wejsciowe muszg by¢ zamkniete, a drabinka podniesiona do géry
i zablokowana za pomocg dzwigni.

Opuszczanie drabinki i otwieranie drzwi do tadowni:

Przy opuszczaniu drabinki (Poz. 1 / llustracja ,Drabinka i
drzwi wejsciowe”) oraz otwieraniu drzwi fadowni (Poz. 2)
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

e Jedng rekg zabezpieczy¢ drabinke przed przypadkowym
osunieciem (Poz.1), a drugg reka nacisngé

zabezpieczenie do tytlu (Poz.3) oraz odryglowaé 8
poprzez pociggniecie dzwigni (Poz. 4) w dot.

e Drabinke (Poz. 1) opusci¢ obiema rekami w dét, do
momentu az bedzie catkowicie przylegaé do stopnia (Poz.
5).

e Otworzy¢ catkowicie drzwi wejsciowe (Poz. 2) oraz za
pomocg dzwigni (Poz. 4) podnies¢ otwarte drzwi (Poz. 2)

do gory i zaryglowa¢ @ za pomocg dzwigni (Poz. 4).

e Podczas wchodzenia do tadowni i wychodzenia z niej
nalezy uzywaé uchwytu (Poz. 6).

llustracja ,Drabinka i drzwi wejsciowe”
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Zamykanie drzwi tadowni i podnoszenie drabinki.

Aby ponownie zamkng¢ drwi wejsciowe (Poz. 2) oraz
podnies¢ drabinke (Poz. 1) do gérnej pozycji nalezy
postepowacé w nastepujgcy sposob:

e Poprzez pociggniecie dzwigni (Poz. 4) w dét odryglowac
drzwi wejsciowe (Poz. 2) i catkowicie zamkngc.
Dzwignia pozostaje na koncu w pozycji odryglowanej 8 .

e Drabinke (Poz. 1) podnies¢ obiema rekami do géry, do
momentu az bedzie catkowicie przylega¢é do drzwi
wejsciowych (Poz. 2).

e Poprzez podniesienie dzwigni (Poz. 4) do gory

jednoczesnie zaryglowac 8 drabinke (Poz. 1) i drzwi
wejsciowe  (Poz. 2). Zabezpieczenie (Poz. 3)
automatycznie sie przy tym rygluje i zapobiega
przypadkowemu otwarciu.

llustracja: Drabinka i drzwi wej$ciowe

_4] -
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Podtoga
tancuchy podtogowe

Podtoga sktada sie z 4 ciggow tancucha z przykreconymi
stalowymi listwami. Stalowa podfoga obnizona w przednim
obszarze redukuje zapotrzebowanie na moc wskutek
mniejszej diugosci kanalu podajgcego. Taka konstrukcja
gwarantuje pewny transport fadunku do tytu maszyny.

llustracja: Podfoga

Napinacz tancuchéw podtogowych

tancuchy podtogowe napinane sg pod maszyng na przedniej
poprzeczce komory tadunkowe;.

tancuch nalezy systematycznie kontrolowaé pod kagtem
odpowiedniego napiecia. Nalezy przy tym uwzgledni¢
instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Pielegnacja i
konserwacja“ w pkt. ,Podtoga®“.

llustracja: Napinacz

Naped podiogi

Podtoga jest napedzana hydraulicznie przez instalacje
hydrauliczng ciggnika. Strumien oleju ciggnika doprowadzany
jest w ustawionej ilosci do silnika olejowego, ktéry przenosi
wytworzony ruch obrotowy przez przektadnie na wat posuwu
Z tylu maszyny.

Podtoga posiada bieg szybki. Aby oprdzni¢ pozostatosci,
predkos¢ podifogi mozna znacznie zwiekszyé.

Wszystkie funkcje podiogi mozna wigczyé na terminalu z
siedzenia ciggnika.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje
dziatania i wskazéwki w osobnej instrukcji
obstugi ,Sterownik maszyny BCT 20 &
ISOBUS".

Wazne!

llustracja: Naped podfogi
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Celem réwnomiernego rozprowadzenia pokosu na ptaskim silosie maszyny mozna wyposazy¢ w 3
agresywne watki dozujgce. Naped dozownika zagwarantowany jest osobno poprzez w sprzegto
wigczalne krzywkowe.

klapy. Dlatego tylng klape wolno otwiera¢ tylko przy nieruchomym wale odbioru mocy

f Uruchomienie watkéw dozujacych nastepuje automatycznie po otworzeniu tylnej
ciggnika. W przeciwnym wypadku w obszarze zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Wskaznik poziomu napetnienia. Typ maszyny ,,S“

Jezeli pokos przy zatadunku osiggnie dolny walec dozujacy
(llustracja: Walec dozujgcy Poz. 1), to pod sitg sprezyn (Poz.
2) przesuwany jest on do tylu (max. 15 mm). Wskutek tego
wigcza sie sensor (Poz. 4) i podtoga zatrzymuje sie.

Site sprezyn mozna regulowac za pomocg nakretek (Poz. 3).
Sruby nalezy przy tym zabezpieczy¢ (Poz.5) przed
obréceniem sie.

W pozycji spoczynku (walec z przodu)ustawia sie sensor
(llustracja: Watki dozujgce — Czujnik Poz. 1). W odlegtosci ok
4 mm sensor jest przesuwany (patrz strzatka na: llustracja:
Watki dozujgce - Sensor),az zgasnie dioda na sensorze. W
tej pozycji mocuje sie sensor.

Jezeli teraz dla kontroli walec przesunie sie do tytu, to sensor
zadziata. Dioda na sensorze $wieci sie i wySwietlacz na
terminalu pokazuje ,Full* (catkowite napetnienie).

llustracja: Watki dozujgce - Sensor

Jezeli podczas roztadunku posuw podtogi jest za szybki dla watkdw dozujgcych (walec przesuwa sie
do tytu), to podtoga zatrzymuje sie na tak dtugo, az watki dozujgce znowu sie swobodnie obracaja.
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Klapa tylna

e Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po
uprzednim zablokowaniu i zabezpieczeniu!

e Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze zaciskania / miazdzenia,

jezeli poruszajg sie tam czesci! Zagrozenie wskutek obracajgcych 2

sie czesci maszyny! Zachowaé wystarczajgcy odstep od , N = .'é

obracajgcych sie czesci maszyny! 2 a O
e Podczas pracy silnika ciggnika nie przebywaé¢ nigdy w obszarze

odchylenia tylnej klapy! B06-0607

nieruchomym wale odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze

f W maszynach z walkami dozujagcymi tylng klape wolno otwiera¢ tylko przy
zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Maszyny z walcem dozujgcym (Typ S)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w tadowni w przypadku maszyn z walcem
dozujgcym (Typ S) nalezy uzy¢ bocznej drabinki i drzwi wejsciowych.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje i wskazéwki w rozdziale ,Uruchomienie i
Wazne! funkcjonowanie* akapit ,Drabinka i drzwi tadowni“.

Maszyny bez walca dozujacego (Typ K)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w fadowni w przypadku maszyn bez walca
dozujgcego (Typ K) wejscie mozliwe jest przez otwartg klape tylng.

e Przed wejsciem do tadowni nalezy zabezpieczy¢ przed zatrzasnieciem podniesiong klape tylna za
pomoca zaworu odcinajgcego.

e W celu wejscia nalezy uzywac wejscia antyposlizgowego oraz bez ostrych krawedzi.
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Blokowanie i odblokowywanie tylnej klapy

Instalacje hydrauliczng do sitownikow tylnej klapy mozna zablokowaé
przed przypadkowym opuszczeniem za pomocg zaworu
odcinajgcego. Zawor odcinajgcy znajduje sie po prawej stronie na
podwoziu.

llustracja: Zawdr odcinajacy
tylnej klapy

Zawor odcinajgcy otwarty:

W takiej pozycji tylna klapanie jest zablokowana i mozna jg
otworzy¢ i zamkngc.

Ustawienie to stosuje sie w nastepujgcych sytuacjach:
e Przy uruchamianiu tylnej klapy

B06-1023

B06-1023

Zawoér odcinajgcy zamkniety:

W takiej pozycji tylna klapa jest zablokowana i nie mozna
przypadkowo zmienic jej pozycji.

Tylna klapa otwarta i zablokowana:
e Podczas prac pod uniesionatylng klapg @

Tylna klapa zamknieta i zablokowana:
e Podczas przejazdow transportowych

B06-1022

B06-1022
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Wskaznik tylnej klapy

Pojazd posiada na Scianie czotowej mechaniczny wskaznik
(llustracja: Wskaznik tylnej klapy Poz. 1), na ktérym widac
zawsze pozycje tylnej klapy.

Skala tylnej klapy (Poz. 2) umozliwia kierowcy szybkie i
dokfadne ustawienie pozycji klapy.

| ‘=
|
g
|
[ |

llustracja: Wskaznik klapy tylnej

Wskaznik poziomu napetnienia. Typ maszyny ,,K“

Jezeli maszyny nie posiadajg dozownika, to tylna klapa
przejmuje funkcje wskaznika poziomu napetnienia. Jezeli
pokos przy zatadunku dojdzie to tylnej klapy, to otworzy sie
ona nieznacznie. Jezeli sensory po lewej i prawej stronie
(llustracja: Sensor tylnej klapy Poz. 1) zarejestrujg szczeline
po otwarciu, to na wyswietlaczu terminala sygnalizowane jest
.Full“ (petne napetnienie).

Sensory ustawiane sg (llustracja: Sensor tylnej klapy Poz. 1) w
momencie, gdy tylna klapa jest nieobcigzona.

W odlegtosci ok 4 mm sensor jest przesuwany (patrz strzatka
na: llustracja: Ustawienie sensora tylnej klapy), az zgasnie
dioda na sensorze. W tej pozycji mocuje sie sensor.
Ustawienia sensoréw dokonuje sie réwno po obydwu
stronach.

Jezeli teraz dla kontroli wcisnie sie tylng klape do tytu, to
sensor zadziata. Dioda na sensorze swieci sie i wyswietlacz
na terminalu pokazuje ,Full“ (catkowite napetnienie).

llustracja: Ustawienie sensora tylnej
klapy
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Warianty roztadunku

Celem szybkiego roztadunku tylng klape mozna catkowicie
otworzyé.

llustracja: Tylna klapa kompletnie
otwarta

W maszynach z dozownikiem wskazane jest tylko czesciowe
otwieranie tylnej klapy (2-4 na skali wskaznika tylnej klapy).

llustracja: Tylna klapa czesciowo
otwarta

nieruchomym wale odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze

W maszynach z watkami dozujacymi tylng klape wolno otwiera¢ tylko przy
A zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.
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Za pomocg automatycznego mechanizmu napetniajgcego
podtoga uruchamia sie automatycznie po osiggnieciu 1
zdefiniowanej wysokosci materialu w komorze fadunkowe;.
Ruch pokrywy napetniajgcej jest przy tym rejestrowany przez
sensor (llustracja: Automatyczny mechanizm napetniajgcy
Poz. 1). Jezeli komora tadunkowa jest catkowicie napetniona,
to rejestrujg to ponownie sensory na tylnej klapie lub sensor
na dolnym walcu dozujgcym (w zaleznosci od wyposazenia
maszyny).Podloga zostaje wylgczona i terminal sygnalizuje
.Full“ (catkowite napetnienie). Kierowca moze teraz lepiej
skoncentrowac sie na czynnosci zatadunku, co wspomaga
bezpieczenstwo pracy.

llustracja: Automatyczny mechanizm
napetniajgcy

Wa3 I Nalezy przy tym uwzglednic¢ instrukcje dziatania i wskazowki w rozdz. ,Uruchomienie i
azne: funkcjonowanie” w pkt. ,Dozownik® i ,Tylna klapa®“.

Wazne! Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazoéwki w rozdz. ,Uruchomienie i
*  funkcjonowanie* w pkt. ,Terminal®.

Ustawienie sensora

Seonsor nalezy ustwai¢ w sposob nastepujgcy:

¢ Sensor (Poz. 1) montowany jest w odstepie okoto 4mm od
blachy (Pos. 2).

Jezeli pokrywy napetniajgca (Poz. 1) uniesie sie wskutek
materiatu znajdujgcego sie w komorze tadunkowej, to wigcza
sie podtoga, az pokrywa jest ponownie luzna.

llustracja: Ustawienie sensora
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Instalacja hydrauliczna
Zasilanie

Wszystkie typy maszyny posiadajg obiegowg instalacje hydrauliczna, tzn. podczas pracy maszyny
instalacje hydrauliczng nalezy stale zasila¢ olejem pod cisnieniem. Maksymalne dopuszczalne
ci$nienie dla instalacji wynosi 210bar. Jako przytacze na ciggniku potrzebne jest dziatajgcego
jednokierunkowo urzadzenie sterujgce i swobodny powrdt. Przy zastosowaniu dziatajgcego
dwukierunkowo urzgdzenia sterujgcego istnieje ryzyko niepozgdanego nagrzania oleju.

Weze przytaczeniowe instalaciji hydraulicznej réznig sie wielkoscia:

e Przewdd cisnieniowy: Przytgcze wezowe 18L
e Przewdd powrotny: Przytagcze wezowe 22L
e Przewdd LS: Przytgcze wezowe 12L (wyposazenie dodatkowe)

Instalacja hydrauliczna maszyny wyposazona jest we filtr cisSnieniowy. Nalezy go wymienia¢ co roku.
Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ w
pkt. ,Instalacja hydrauliczna®!

Aby zapobiec usterkom instalacji hydraulicznej, przed potgczeniem nalezy wyczysci¢ wtyk i tgcznik.

Przytacze LS

W ciaggnikach z systemami Load- Sensing pokretto (a) nalezy wkreci¢ az do oporu i podigczyé
przewod LS do ciggnika.

~=

System pradu statego:
Obréci¢ pokrettem do

.4 joporu ™=

System cisnienia statego /
Load Sensing System (LS):
Obréci¢ pokrettem do
“loporu

IS =3

B06-0862-PL i
B06-0862 llustracja Sruba LS

Uruchomienie awaryjne

W przypadku zaniku prgdu nalezy skontrolowa¢ bezpieczniki w ciggniku lub w sterowniku (na
przytaczu). Sprawdzi¢ kable i potgczenia kablowe.

Uruchamiane elektrycznie zawory instalacji hydraulicznej posiadajg mozliwos¢ uruchomienia
recznego, ktére moze byé stosowane jako “Uruchomienie awaryjne” maszyny. Zawory uruchamia sie
za pomocg ostrego przedmiotu.

“llustracja: Blok sterujgcy” pokazuje peiny blok sterujgcy. Przyporzadkowanie zaworéw do
kazdorazowej funkcji na podstawie oznaczenia kabli lub po przewodach instalacji hydrauliczne;j.

Przyktad:
Jezeli ma by¢ otwarta klapa tylna, to muszg zadziata¢ tgcznie zawory Y03, Y15i Y16.
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Wazne! W przypadku zaniku prgdu automatyczne wytgczenie podtogi i wtgczenie szybkiego
: biegu nie dziata.
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Terminal BCT 20

Punkt ,Terminal BCT 20“ opisuje jedynie w skrécie sposob postepowania i obstuge celem szybkiego
uruchomienia maszyny.

Wazne!

Pulpit obstugowy

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazéwki w osobnej instrukgcji
obstugi ,Sterownik maszyny BCT20 / ISOBUS". Podany jest tam doktadnie sposéb
dziatania i obstuga terminala.

10

BERCMANN

llustracja: Terminal BCT 20

1. Wwacznik giéwny Wiaczanie/wytgczanie terminala
2. Wyswietlacz Wskaznik menu z kazdorazowymi funkcjami
3.  Sygnat dzwiekowy Sygnalizuje np. “FULL" (w kombinacji z lampka)
4. Lampka (czerwona) ?ygpalizuje np. “FULL" (w kombinacji z sygnatem
zwiekowym)
5. Pokretto wciskane Do zmiany ustawien np. predkosci podtogi
6. Menu dalej / powrot Do zmiany menu
7. Przycisk przetgczenia Aktywowanie dalszych funkcji w ramach menu
8. Pamiec¢ funkcyjna "A" & "B" Programowalna kolejnos$¢ réznych funkgiji
- krétkie wceisniecie Funkcje sg wykonywane
- wcidniecie podczas wykonania Zatrzymuje kolejnos$¢ funkciji
Tryb ustawiania:
- diugie wcisniecie Otwiera tryb ustawiania
- krétkie wcisniecie Woyjécie z trybu ustawiania i zapisanie ustawienh
Do wigczania funkcji automatycznych np. trwate
9. Przycisk funkcji automatycznych w{aczep i.e podiogi Iub a_utotngtycznego mechanizmg
napetniajgcego (w zaleznosci od typu maszyny i
ptaszczyzny menu)
10.  Przyciski funkcyjne Obstuga funkcji pokazanych na wyswietlaczu
11. Otwieranie/zamykanie osi sterujgcej Obstuga funkcji osi sterujgce;j:

- Zamykanie osi sterujgcej:

Wcisng¢ przycisk na diuzej niz 4 sek.

- Otwieranie osi sterujgcej

Wcisng¢ przycisk raz krétko (zapala sie czerwona
dioda)

Pozostate funkcje (np. reflektory robocze, tylna klapa, stopka wsporcza, ...) mozna aktywowac
wciskajgc przycisk przetgczenia i nastepnie obstugiwaé je za pomocg przyciskéw funkcyjnych
(przycisk unoszenia / opuszczania).
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Szybki start
1. Wigczyc¢ sterownik:
2. Wybra¢ menu:

Wiaczy¢ wat odbioru mocy
Wigczy¢ zasilanie w olej
Wykonac funkcje:

Wiaczy¢ podtoge:

Ustawi¢ predkos¢ podtogi:

- tylko obracac

- obracac + 2x szybko wcisngc¢:

No Ok~

Wigczy¢ wytgcznik gtdwny
Siewnik: 2/3 roztadunek

Przyczepa tadunkowa: 2/4 roztadunek lub 4/4 zatadunek
(predkos¢ obrotowa zaleznie od typu i wyposazenia)

(nie konieczne przy Load- Sensing)

np. unie$¢ zasuwe siewnika, unies¢ podbierak, itd.

Wiaczyé przycisk Auto
Obracanie pokrettem
zmienia aktualng predkosé¢ podtogi

zmienia zapisang predkosc¢ startowg

Struktura menu

Przyczepa tadunkowa

1/4 Jazda po drogach

|

! |

2/4 Roztadunek

i I b o |

3/4  Licznik transportéw

S NS S

Przyktady menu — przyczepa tadunkowa

Menu 2/4 — Roztadunek w przyczepie tadunkowej

Menu 2/4
Roztadunek

Podbierak
unoszenie / opuszczanie

tamany dyszel
unoszenie / opuszczanie

Menu 2/4—Roztadunek w przyczepie tadunkowej

e Przycisk Auto wigcza w menu 2/4 podtoge.

e Pokrettem wciskanym w menu 2/4 zmienia sie predkosé podtogi

Menu 4/4 — Zatadunek w przyczepie fadunkowej

Predkos¢
podioai

Klapa tylna
unoszenie/ opuszczanie

Podtoga
do przodu / wstecz
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Predkos¢
Menu 4/4 podtogi
Zatadunek
Podbierak
Zespot tngey unoszenie / opuszczanie

Pozycja ptywajgca:
Opuszczanie trzymaé wcisniete

unoszenie/opuszczani

Podtoga
do przodu / wstecz

tamany dyszel
unoszenie / opuszczanie

Menu 4/4 — Zatadunek w przyczepie tadunkowej

e Przycisk Auto wigcza w menu 4/4 automatyczny mechanizm napetniajgcy. Sygnat Full (3x sygnat
+ 3x duza, czerwona dioda wytgcza automatyczny mechanizm napetniajgcy.

e Pokrettem wciskanym w menu 4/4 zmienia sie predkos¢ podtogi
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¢ Najpierw gruntownie przesmarowac¢ maszyne. Patrz [Plan smarowania].
e Podpig¢é maszyne do ciggnika. Przestrzega¢ koniecznie wskazéwek [Uruchomienie i

funkcjonowanie].

A Jezeli nie beda przestrzegane powyzsze wskazéwki, to istnieje zwiekszone ryzyko
wypadku.

Zatadunek

o Aby osiggng¢ dobrg jakosc¢ kiszonki, nalezy podawaé mocny strumien paszy.

e Pobiera¢ tadunek z koszenia tylko w kierunku koszenia. Podczas prac z watkami dozujgcymi
dtugos¢ ciecia nie moze by¢ dtuzszy niz 70 mm.

¢ Na waskich zakretach wat odbioru mocy musi by¢ wylgczony, aby unikng¢ zbytniego obcigzenia
watu napedowego. Jezeli zadziata sprzegto przecigzeniowe, to wat odbioru mocy nalezy odtgczy¢ i
usungc¢ przyczyne.

¢ Podbierak unie$¢ dopiero wtedy, gdy nie ma nim juz zadnego pokosu.
e Agregat podajgcy wytgczy¢ dopiero wtedy, gdy kanat podajacy jest pusty.

Poczatek zatadunku

e Podac olej do bloku sterujgcego przyczepy zatadowcze;j
e Wybra¢ menu ,Zatadunek®

o Wigczy¢ wat odbioru mocyna ciggniku

e Maks. predko$¢ wat odbioru mocy1000 min -1

e Opusci¢ podbierak

Zatadunek

e Przy zatkaniu agregatu podajgcego mozna odchyli¢ zespét tnacy. (patrz rozdz. ,Uruchomienie® pkt.
.Zespot thgcy”)

e Podloga nalezy wiaczyé dopiero wtedy, gdy wysokos¢ napetnienia w przedniej komorze
zatadowczej osiggnie wysokos¢ ok. 1,2 m. Nastepnie w zaleznosci od wysoko$ci zatadunku w
przedniej komorze zatadowczej nalezy na krétko wigczy¢ podtoge.

e Jezeli maszyna posiada automatyczny mechanizm napetniajgcy, to nalezy postepowac tak, jak
opisano w rozdz. ,Uruchomienie“ pkt. ,Automatyczny mechanizm napetniajgcy“. Jezeli pokos
dojdzie do watkéw dozujgcych lub do tylnej klapy, to jest to sygnalizowane na wyswietlaczu
terminala. Zatadunek nalezy zakohczyé, aby w maszynach typu ,K* nie uszkodzi¢ tylnej klapy lub
aby w maszynach typu ,.S* zapobiec zakleszczeniu sie watkéw dozujgcych.
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Roztadunek

Roztadunkiem maszyny steruje sie na terminalu z siedzenia ciggnika. Wskaznik na sciance czotowej
wskazuje caty czas pozycje klapy.

Roztadunek bez watkéw dozujgcych
e Wybra¢ menu ,Roztadunek”

o Otworzy¢ tylng klape

o Wigczy¢ podtoge

¢ Podjecha¢ do przodu odpowiednio do predkosci roztadunku

e Celem koncowego opréznienia mozna zwiekszy¢ predkos¢ podtogi
o Wylgczy¢ podtoge

e Zamkna¢ tylng klape

Roztadunek z watkami dozujgcymi

Przetgczenia napedu rotora na naped watkéw dozujgcych nastepuje automatycznie po otworzeniu
tylnej klapy.

nieruchomym wale odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze

f W maszynach z watkami dozujgcymi tylng klape wolno otwieraé tylko przy
zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Postepowacé w sposodb nastepujacy:
e Wybra¢ menu ,Roztadunek”
e Otworzy¢ tylng klape

o Wigczy¢ watki dozujgce poprzez wigczenie watu odbioru mocy.
Maks. predkos¢ wat odbioru mocy1000 min-1

o Jezeli zadziata sprzegto Slizgowe, to przejechaé krétko podtogg do przodu i ponownie uruchomié
watki dozujgce.

o Wigczy¢ podtoge

e Podjecha¢ do przodu odpowiednio do predkos$ci roztadunku

e Celem koncowego oprdznienia mozna zwigekszy¢ predkosc podtogi
o Wylgczy¢ podioge

o Wytgczyé wat odbioru mocy i tym samym watki dozujgce

e Zamkna¢ tylng klape

Jezeli roztadunek ma sie odbywaé w etapach, to najpierw nalezy wytgczy¢ podtoge i dopiero potem
wat odbioru mocy ciggnika i tym samym watki dozujgce. Gwarantuje to bezproblemowy rozruch
watkoéw dozujgcych.

Przetgczenia napedu watkéw dozujgcych na naped rotora nastepuje automatycznie po otworzeniu
tylnej klapy.

Wazne! Podczas przejazdu po drogach tylna klapa musi by¢ zamknieta.
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Przejazd po drogach

Nalezy przy tym uwzgledni¢ ,0gdlne przepisy BHP” w rozdz. ,Wskazéwki dla

Wazne! uzytkownika“.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
ruchu drogowego.

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych:

¢ Instalacja oswietleniowa musi by¢ przepisowo zamontowana i podtgczona do ciggnika. Sprawdzi¢
ja pod katem uszkodzen, dziatania i czystosci.

e Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ dziatanie hamulcow! W przypadku niesprawnej instalacji
hamulcowej natychmiast zatrzymac¢ ciggnik i natychmiast usuna¢ usterke.

e Sprawdzi¢ nalezyte podtgczenie przewoddw zasilajgcych.

e Zadbac o to, aby nie byta mozliwa niewltasciwa obstuga funkcji instalacji hydraulicznej.
e Zwolni¢ catkowicie hamulec reczny.

o Wszystkie ostony musza by¢ odpowiednio zamocowane i pozamykane.

¢ W maszynach z terminalem obstugowym wybra¢ menu ,Przejazd po drogach®.

Ustawianie elementow maszyny w pozycji do jazdy

Przed rozpoczeciem jazdy elementy maszyny muszg by¢ ustawione w pozycji do jazdy i muszg by¢
zabezpieczone. Dotyczy to m.in. nastepujacych podzespotéw / funkcji (w zaleznosci od typu i
wyposazenia maszyny):

¢ Tylna klapa musi by¢ catkowicie zamknieta.

e Stopka wsporcza musi znajdowac sie w maksymalnej gornej pozyciji.
e Zespdt thgcy musi by¢ catkowicie wsuniety.

e Ewent. musi by¢ zablokowana 0$ sterujgca (patrz punkt ponizej)

e Podwozie z hydraulicznym wyréwnaniem osi musi by¢ tak ustawione, aby nie przekroczy¢ maks.
wysokosci 4 m.

Blokowanie osi sterujacej

Celem zwiekszenia stabilnosci jazdy w maszynach bez sterowania wymuszonego musi byc¢
zablokowana Sterujgca o$ wleczona:

e Podczas jazdy po drogach publicznych.

e Podczas jazdy po nierbwnym podtozu.

e Podczas jazdy w silosie.

e Podczas jazdy po zboczach.

e Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.
e Podczasjazdy wstecz

Podczas jazdy na waskich zakretach moze by¢ konieczne otworzenie na krétko osi sterujgce;j.
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Sposob jazdy

Sposob jazdy musi gwarantowaé w kazdej chwili pewne panowanie nad maszyng. Nalezy uwzglednié¢
przy tym zaréwno indywidualne umiejetnosci, jak warunki zewnetrzne takie jak tor jazdy, zakrety,
natezenie ruchu, pogode i widocznosé. Predkosc¢ jazdy nalezy dostosowaé do warunkow.

Czesciowy zatadunek maszyny moze mie¢ wptyw na zdolno$¢ manewrowg ciggnika. Nalezy wowczas
zachowaé szczegdlng ostroznos¢ podczas jazdy. Przy podpietej maszynie nalezy uwzgledni¢
odcigzenie przedniej osi ciggnika i zmniejszong zdolnos¢ do sterowania wskutek stopki wsporczej.
Zachowaé¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas jazdy na zakretach. Unikaé ostrych zakretéw podczas
jazdy po zboczu. Niebezpieczenstwo przewrécenia sie pojazdu!

Dopuszczalne ciezary i obcigzenia

A Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego ciezaru maszyny!

Nieprzestrzeganie tej wartosci wyklucza ewentualne roszczenia gwarancyjne. Dopuszczalny ciezar
catkowity, obcigzenie uzytkowe, tadownos¢ itd. Podane sg w tabeli ,Dane techniczne® w pkt.
Wskazéwki dla uzytkownika“. Wartosci podane w tabeli mogg rézni¢ sie w zaleznosci od
wyposazenia maszyny. Miarodajne sg wartosci podane w dowodzie rejestracyjnym.
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Sprawy ogo6lne

e Prace czyszczace i konserwacyjne wolno wykonywac tylko przy wytgczonym wale
napedowym i unieruchomionym silniku! — wyciagna¢ kluczyk!

e Spuszczony olej usungé zgodnie z przepisami!
e Po pracach konserwacyjnych ponownie zamontowac¢ ostony.

e:o e Rura ochronna i stozek ochronny watu napedowego oraz ostona watu odbioru mocy
muszg by¢ zamontowane i muszg znajdowac sie w nalezytym stanie!

@ e Punkty styku rur watu napedowego z ciggnika do przyczepy powinny by¢ dobrze
nasmarowane.

Prace czyszczace i konserwacyjne w tadowni
Dostep do tadowni

Podczas uwarunkowanego praca pobytu w lub na maszynie (np. prace czyszczace i
konserwacyjne) konieczne jest zachowanie szczegodlnej ostroznosci! Na maszyne
mozna wchodzi¢ tylko i wylagcznie przy wylaczonym wale napedowym i wylaczonym
silniku oraz wyciagnietym kluczyku zaptlonowym. Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed
toczeniem sie!

Maszyny z walcem dozujgcym (Typ S)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w tadowni w przypadku maszyn z walcem
dozujgcym (Typ S) nalezy uzy¢ bocznej drabinki i drzwi wejsciowych.

Przy tym nalezy uwzgledni¢ instrukcje i wskazéwki zawarte w rodziale ,Uruchomienie

7 |
Wazne! i funkcjonowanie i funkcjonowanie® w akapicie ,fLadownia Drabinka i drzwi wejsciowe”.

Maszyny bez walca dozujgcego (Typ K)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w tadowni w przypadku maszyn bez walca
dozujgcego (Typ K) wejscie mozliwe jest przez otwartg klape tylna.

Przy tym nalezy uwzgledni¢ instrukcje i wskazowki zawarte w rodziale ,Uruchomienie

, |
Wazne! i funkcjonowanie i funkcjonowanie“ w akapicie ,Klapa tylna“.

201503 pl -58 -



[BERGMANN]S i A -
BERGMANN Pielegnacja i konserwacja
Aio Spee2

Plan konserwacji

Wazne!

Odnosnie poszczegodlinych punktow konserwacji w rozdziale ,Pielegnacja i
konserwacja“ opisano sposéb postepowania przy konserwacji poszczegolnych funkcji
i czesci oraz podano wskazowki dotyczgce konserwacji i dalsze interwaty, ktérych
nalezy przestrzegac i odpowiednio stosowac.

Nalezy stosowac sie do instrukcji konserwacji zawartych w dostarczonych innych
dokumentach, jak np. instrukcje obstugi i konserwacji producentéw réznych czesci

Waznel! (zataczone do czesci), zawarte w nich odstepy czasowe przebiegi oraz interwaty

konserwaciji.

Interwaty konserwacji sg ustalona dla normalnego obcigzenia. Przy wiekszym

Wazne! obcigzeniu, zwtaszcza hamulcéw, nalezy przeprowadzac¢ konserwacje lub naprawe w

krotszych odstepach czasu.

Wazne! Interwaty smarowania nalezy przeprowadzaé zgodnie z planem smarowania (patrz

rozdziat ,Pielegnacja i Konserwacja”, akapit ,Smarowanie”.

eksploatowana!

ff Maszyna bez przeprowadzonej zgodnie ze wskazaniami konserwacji nie moze by¢

Pierwsze uzycie

Sprawdzi¢, czy nastepujace potgczenia sSrubowe sg odpowiednio mocno dociggniete:
- Nakretki kot

Dyszel

Ucho dyszla

- Podwozie

- Siewnik / Dozownik

- Agregat podajacy

Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji hydraulicznej
Sprawdzi¢ poziom oleju wszystkich przektadni
Nasmarowaé wszystkie punkty smarowania
Sprawdzi¢ ci$nienie w oponach

Po pierwszych transportach z obcigzeniem:

Dokreci¢ nakretki

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawi¢ tozyska piast kot
Ustawi¢ hamulce

Sprawdzi¢ ustawienie osi kierowanej (jesli zamontowana)
Dokreci¢ sruby uktadu hamulcowego.

Po pierwszych 50 transportach:

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawi¢ tozyska piast kot
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Po 20 transportach (codziennie)

e Przesmarowac zgodnie z planem smarowania

e Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia

e Sprawdzi¢ dziatanie instalacji hamulcowe;j

e Sprawdzi¢ naprezenie podtogi, ewent. Skorygowac lub skrécic tancuch.

e Sprawdzi¢ naprezenie tancucha w napedzie siewnika / napedzie dozownika
e Przesmarowac tancuchy rolek (jezeli sg)

e Odwodni¢ pojemniki sprezonego powietrza

e Przeprowadzi¢ kontrole wizualng uszkodzen i usterek maszyny, m.in.:
- Przewody smarujgce
- Przekfadnie
- Przeguby krzyzakowe
- Sprawdzi¢ Siewnik / Dozownik
Usterki nalezy natychmiast usung¢.

Po 100 transportach
o Wszystkie te same prace, jak ,Po 20 transportach®
e Sprawdzi¢ stan tozysk watkéw dozujgcych (jezeli sg)

e Sprawdzi¢ stan zamocowania listew podtogi
e W razie potrzeby wymieni¢ zuzywajgce sie blachy i inne czesci zuzywajgce sie

Po 500 transportach
o Wszystkie te same prace, jak ,Po 100 transportach®
e Sprawdzi¢ wyregulowanie hamulcéw i ewentualnie skorygowac

e Sprawdzi¢ wszystkie kable pod katem uszkodzen

e Sprawdzi¢ grubos¢ oktadzin hamulcowych. Przy minimalnej grubosci oktadzin wynoszacej 5 mm
(okfadziny nitowane) lub tez 2 mm (oktadziny klejone) nalezy wymieni¢ oktadziny.

e Sprawdzi¢ luz na tozyskach piast kot

e Sprawdzi¢ zuzycie i zamocowanie ucha dyszla

e Sprawdzi¢ wszystkie punkty utozyskowania

e Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia Srubowe sg odpowiednio mocno dociggniete
e Sprawdzi¢, czy maszyna nie ma peknieé

e Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji hamulcowej

Po 1000 transportach

e Wymiana smaru fozysk piast két oraz przy tym kontrola zuzycia tozysk wateczkowo-stozkowych
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Czyszczenie maszyny

Konserwacja maszyny obejmuje oprécz smarowania rowniez czyszczenie. W zwigzku z tym nalezy:
o Wylgczy¢ wszystkie napedy oraz zasilania w energie!

o Wylgczy¢ wat odbioru mocy, wytgczyé silnik i wyciggnaé kluczyk!

e Przed wejsciem pod uniesiong tylng klape zabezpieczy¢ jga zaworem odcinajgcym na siewniku!

e Jezeli podczas pracy maszyna z powodow warunkéw pogodowych wesztaby w kontakt z solg
drogowg, wowczas nalezy natychmiast dokfadnie umy¢ maszyne wodg w celu unikniecia
ewentualnych uszkodzer spowodowanych korozjg.

Przed uzyciem przeczytaé
. . .. , instrukcje obstugi
e Przy czyszczeniu pod wysokim cisnieniem przestrzegac i przestrzegac zasad
bezpieczenstwa.

nastepujacych punktow: o Instrukcija czyszczenia
- Najwczesniej 8 tygodni od (utwardzenie lakieru) Mycie maszyny przy urzyciu myjki cignieniowej:
- Minimalna odlegioéé dyszy 50 cm - najwczesniej 8 tygogni pq dostarczeniu
- Maksymalne ci$nienie 50 bar maszyrly (lwaiczenio laldery)

- minimalny odstep dyszy myjki 50 cm

- Maks. Temperatura wody 50 °C - max. cisnienie 50 bar
- Kat natrysku 25° - max. temp.50 stopni Celcjusza
- Nie stosowaé zadnych dodatkéw czyszczgcych -katmycia 25 stopni
. . i . L - nie uzywac srodkéw myjgcych
- Nie stosowac w poblizu tozysk, przektadni i < iry szczelnlaczachy kobyskent
czesci instalacji hydrauliczne;. przektadniach i elementach hydrauliki

zachowac ostroznos$¢

B06-0541-PL

B06-0541

e Po kazdym czyszczeniu i po kazdym uzyciu przesmarowaé gruntownie wszystkie tozyska,
szczegOlnie rolki zwrotne z przodu i tozyska tylnego watu posuwu. Réwniez punkty, ktére nie sg
wymienione w planie smarowania, jak np. przeguby na tylnej klapie, nalezy przesmarowac¢ olejem
lub smarem.

e Czyszczenie i przesmarowanie przyczepy po uzyciu gwarantujg natychmiastowg gotowosc¢ do
ponownego uzycia i zapobiega wysuszeniu i utwardzeniu fadunku.

Smarowanie pojazdu - patrz rozdziat [Pielegnacja i konserwacja - plany smarowania]!

é Sprawdzac¢ rowniez systematycznie tancuchy napedowe!

Zawieszenie

Najmniejsze uszkodzenia na powierzchni resoréw prowadzg do trwatych peknieé. Aby uzyskaé
dlugotrwatg zywotnos¢ resoréw, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

e Przykrywac resory podczas prac spawalniczych.

¢ Nigdy nie obrabia¢ resoréw za pomoca ostrych przedmiotéw, mocnymi uderzeniami mtotka itd.

e Podczas prac spawalniczych wykonywanymi spawarkami elektrycznymi nigdy nie podigcza¢ do
resoréw bieguna ujemnego.

e Uszkodzone czesci i podzespoty nalezy natychmiast wymieniaé
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Opony i kota

Wolno montowac¢ tylko opony i felgi zaakceptowane przez nas. Naprawy opon moga wykonywac
jedynie specjalisci przy pomocy odpowiednich narzedzi montazowych. Podczas prac przy kotach
przyczepe nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie za pomocg klockéw pod kotami.
Podnosnik do przyczepy przyktadaé tylko w przewidzianych do tego punktach.

Po uszkodzeniu opon celem wymiany kota unosi¢ pojazd tylko wtedy, gdy jest pusty. Przed
unoszeniem nalezy zabezpieczy¢é przyczepe przed przemieszczeniem sie za pomocg klockow i
hamulca recznego. Celem wymiany kota nalezy ustawi¢ podno$nik pod odpowiednig osig, za pomocag
ktérego mozna unies¢ punktowo przyczepe celem wymiany kota.

Opony nalezy systematycznie kontrolowaé pod kgtem powstawania fatd i nietypowych odksztatcen.
Wszelkie obce ciata na lub w oponach nalezy natychmiast usungé, poniewaz mogg one spowodowaé
uszkodzenie opon. Przeciecia i naciecia natychmiast naprawic.

Nakretki i sworznie kot

Po uruchomieniu nowej maszyny i wymianie két nalezy po

Uwaga| przejechaniu 50 km dociggna¢ nakretki kot Poza tym
| |

y. \ nakretki két nalezy dociggac¢ po przejechaniu 150 km oraz
Dokrecié kota: nastepnie po przejechaniu 400 km.

- - -
= po przejechaniu 50 km W pierwszym tygodniu stosowania pojazdu nalezy
= po nastgpnych 150 km codziennie kontrolowaé¢ dociggniecie nakretek kot. Pozniej
= po nastepnych 400km nalezy to wykonywac¢ co tydzieh.

e W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki k6t
dokrecac codziennie.

o W pézniejszym uzytkowaniu sprawdzac raz w
tygodniu.

B06-0066-PL

¢ Wolno stosowac tylko oryginalne elementy mocowania két.

e Uszkodzone, ciezko chodzace lub nadrdzewiate nakretki i sworznie két nalezy wymienic.

e Gwinty wolno smarowac tylko lekko.

o Nakretki dociggac na krzyz kluczem dynamometrycznym do maks. momentu obrotowego wg tabeli.

Maks. momenty dociggajgce Srub na kotach

. Liczba Maksymalny dociggajgcy moment obrotowy
Gwint Rozmiar sworzni na 1
klucza piaste Czarne Ocynkowane
mm Szt. Nm Nm

M18x 1,5 24 6 290 Nm (275 — 305 Nm) 320 Nm (300 — 340 Nm)
M20x 1,5 27 8 380 Nm (360 — 400 Nm) 420 Nm (400 — 440 Nm)
M22x1,5 32 10 510 Nm 485 — 535 Nm) 560 Nm (535 — 585 Nm)
M 22 x 2 32 10 460 Nm (435 — 485 Nm) 505 Nm (480 — 530 Nm)

Tabela: Maks. momenty dociggajgce $rub na kotach
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Cisnienie powietrza w oponach

Cisnienie opon przy zimnych oponach nalezy kontrolowaé przynajmniej co 14 dni. Na wentylach
muszg by¢ zatozone kapturki.

Cisnienie powietrza w oponach
Rozmiar opon PR/Ply (bar) Dane od
40 km/h
560/45 R 22.5 152D 4,0 Vredestein
560/45 R 22.5 152D 4,0 Nokian
620/40R 22.5 148D 3,2 Vredestein
o 5 710/35 R 22.5 157D 4,0 Nokian
710/40 R 22.5 156D 2,8 Vredestein
710/45 R 22.5 165D 4,0 Nokian
710/45 R 22.5 156D 2,4 Michelin
710/45 R 22.5 156D 4,0 Vredestein

Tabela: Cisnienie powietrza w oponach

Podczas przejazdu na zboczach i w trudnym terenie cisnienie powietrza nalezy zwiekszy¢ o 25%.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza w oponach. Podczas pompowania opon i przy
zbyt wysokim cisnieniu opon istnieje ryzyko peknigcia!

Przy predkosciach ponad 40km/h cisnienie powietrza w oponach nalezy wyréwna¢ wg wskazowek
producenta opon.

Osie

Osi nie wolno nigdy przecigza¢!

e Nie przecigza¢ pojazdu niezgodnie z przepisami poprzez przekraczanie dopuszczalnego ciezaru
catkowitego.

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci.

e Nie przecigza¢ jednostronnie pojazdu wskutek niewtasciwego zatadunku lub najezdzajac na
krawezniki itp.

¢ Nie montowac¢ niewfasciwych kot.

e Aby zapewni¢ bezpieczehstwo pracy nalezy systematycznie kontrolowaé regulacje hamulcéw.
Odnosne wskazéwki — patrz [Hamulec pneumatyczny].

e \Wszystkie prace konserwacyjno — naprawcze przy osiach i instalacji hamulcowej mogg wykonywac
jedynie specjalistyczne warsztaty lub odpowiednio upowazniony personel specjalistyczny.

e Podczas prac przy osiach pojazd nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie za pomocg
klockow.

Konserwacja

¢ Interwaly konserwacyjne mozna wyczytaé z Ogélnego Planu Konserwacji (Rozdziat ,Pielegnacja &
Konserwacja“ Akapit Plan konserwacji).

e Interwaly smarowania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z planem smarowania. (patrz ,Rozdziat
.Pielegnacja i Konserwacja“ Akapit ,Smarowanie“

A Konserwacja osi i hamulcow moze by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowane
warsztaty.
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Ustawianie luzu w tozyskach piast két

W celu sprawdzenia luzu w tozyskach piast két nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:
e Unie$¢ osie, az do momentu uzyskania swobodnej pozycji kot .

e Zwolni¢ hamulce.

e Sprawdzi¢ luz w tozyskach.

W przypadku wyczucia luzu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
e Usunac¢ pokrywke.
e Usung¢ zawleczke z nakretki osi.

Dokreci¢ nakretke osi przy jednoczesnym obracaniu kota zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do
momentu, az ruch piasty osi zostanie lekko zahamowany.

Wkreci¢ nakretke osi do najblizszego mozliwego otworu zawleczki. W przypadku kongruenciji
wkrecac az do kolejnego otworu.

Zatozy¢ nowa zawleczke bezpieczenstwa.
Napetni¢ pokrywke odrobing smaru i zamontowa¢ na piascie kofa.
Sprawdzi¢ koto pod wzgledem lekkiego poruszania sie i luzu w tozyskach.

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywac¢ wylgcznie specjalistyczne warsztaty.

Wymiana smaru tozysk piast kot

o Uniesc i zabezpieczy¢ pojazd, zwolni¢ hamulce. Zdemontowac kofa i pokrywe piasty.

o Wyja¢ zawleczke zabezpieczajgca i wykreci¢ nakretke osi.

e Zdjg¢ za pomocg odpowiedniego sciggacza piaste kota z bebnem hamulcowym i tozyskiem ze
Zwrotnicy osi.

e Oznaczy¢ zdemontowane piasty kot i tozyska, aby nie pomyli¢ ich przy ponownym montazu.

e Wyczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ pod katem zuzycia, uszkodzen i dziatania oraz wymieni¢ zuzyte
czesci. We wnetrzu hamulca nie moze znajdowac sie smar i zanieczyszczenia.

e Wyczysci¢ gruntownie piasty kot wewnatrz i zewnagtrz. UsungC catkowicie smar. Wyczyscic¢
gruntownie fozyska i uszczelki (olej napedowy) i sprawdzi¢, czy nadajg sie do dalszego
stosowania.

e Przed montazem tozysk nasmarowac lekko osadzenia tozysk i zamontowaé wszystkie czesci w
odwrotnej kolejnosci. Wszystkie wciskane czesci osadzi¢ za pomocg specjalnych tulei, nie
powodujgc zataman krawedzi i uszkodzen.

e Przed montazem nasmarowacé tozyska, pustg przestrzen piast kot pomiedzy tozyskami oraz
pokrywe piasty. Smar powinien wypetnia¢ ok.1/4 do 1/3 wolnej przestrzeni w zmontowanej piascie.

e Zamontowaé nakretke osi i dokonal ustawienia tozysk (nie zapomnie¢ o nowej zawleczce
zabezpieczajgcej) i ustawienia hamulcow.

e Na koniec przeprowadzi¢ kontrole dziatania i odpowiednig jazde probng oraz usung¢ ewentualne
usterki.

A Konserwacje osi i hamulcow moga wykonywaé wylacznie specjalistyczne warsztaty.
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Sterujaca o$ wleczona

Sterujgca 0$ wleczona umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinna.
Przy odblokowanej osi sterujgcej sterujgca o$ wleczona mogg sie dopasowaé podczas jazdy na
zakretach.

Jezeli pojazd ma Sterujgca o$ wleczona, to nalezy koniecznie przestrzegac

Wazne! wskazéwek w rozdz. [Uruchomienie i funkcjonowanie - Sterujgca o$ wleczonal.

Konserwacja:
e Interwaly konserwacji sg podane w rozdziale ,Pielegnacja i konserwacja“ w akapicie ,Plan
konserwacji“.

e Interwaly smarowania nalezy przeprowadzaé zgodnie z planem smarowania (patrz rozdziat
.Pielegnacja i konserwacja“, akapit ,Smarowanie”).

Konserwacja osi i hamulcow moze by¢ przeprowadzana wylacznie przez
autoryzowane warsztaty.
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Cisnieniowa instalacja hamulcowa

¢ Ukfady hamulcowe nalezy systematycznie i gruntownie kontrolowac.

e Prace regulacyjne i naprawcze instalacji hamulcowej mogg wykonywac tylko specjalistyczne
warsztaty.

e Podczas tgczenia obydwu przewoddédw hamulcowych sprawdzi¢, czy uszczelki sg czyste i
nieuszkodzone. Wymieni¢ uszkodzone uszczelki. Po potgczeniu z przewodoéw nie moze
wydostawac sie powietrze.

Przyporzadkowanie przytgczy jest nastepujace:
- Koncoéwka czerwona > Przewdd gtéwny
- Koncowka zotta > Przew6d hamulcowy

Zwracaé uwage na wiasciwe potozenie wezy.
Schematy potgczeniowe instalacji hamulcowej znajdujg sie na liscie cze$ci zamiennych.

Regulator sity hamowania przyczepy (regulacja reczna) (jezeli wystepuje)

Eksploatacja przyczepy musi byé dopasowana do cisnienia hamowania, gdy przyczepa jest
zatadowana. W tym celu musi by¢ ustawiony recznie regulator sity hamowania przyczepy.

Regulator mozna ustawi¢ na petne obcigzenie, obcigzenie w potowie i na pustg przyczepe. Ponizej
objasnienie symboli na zaworze.

Petne obcigzenie (przyczepa posiada dopuszczalne obcigzenie catkowite)

Obcigzenie w potowie (przyczepa zatadowana do potowy tadunkiem uzytkowym)

Przyczepa pusta (przyczepa bez tadunku)

.

Zwolnienie (odigczong przyczepg mozna manewrowac, poniewaz hamulce sg zwolnione)

W zaleznosci od wyposazenia maszyny zadanie to moze wykonywaé osobny zawor
zwalniajgcy (niebieski przycisk), znajdujacy sie w poblizu zaworu regulujgcego.

Zle ustawione ci$nienie hamulcowe moze spowodowaé zwigkszone zuzycie hamulcéw
i kol. Za wysoko ustawione cisnienie hamulcowe podczas hamowania moze
spowodowaé zablokowanie koét, natomiast za nisko ustawione cisnienie moze
prowadzi¢ do obnizonej skutecznosci hamowania i tym samym do niebezpiecznych
sytuacji podczas jazdy.

ALB - automatyczna regulacja sity hamowania w zaleznosci od obcigzenia (jezeli
wystepuje)

Cidnienie hamowania jest dopasowywane automatycznie do aktualnego obcigzenia osi. Ustawione
wartosci muszg odpowiadac wartosciom na tabliczce znamionowej ALB i nie wolno ich zmieniaé.

Co 3-4 miesigce kontrolowa¢ watek regulacyjny regulatora sity hamowania po katem swobodnego
ruchu i kontrolowa¢ ewentualne uszkodzenia.

Odwadnianie zbiornika z powietrzem

Codziennie przed rozpoczeciem jazdy nalezy odwodni¢ zbiornik z powietrzem. W tym celu wycigga sie
w bok sworzen zaworu odwadniajgcego znajdujgcy sie na dole zbiornika, az nie bedzie wyptywac juz
zadna woda. Zabrudzony zawér do odwadniania nalezy wymontowac po wczesniejszym zniwelowaniu
cid$nienia w zbiorniku, a nastepnie wyczyscié.

Zbiornik z powietrzem nie moze byé uszkodzony i nie moze porusza¢ sie w pasach napinajgcych.
Poza tym nie powinien on wykazywaé zadnych zewnetrznych uszkodzen korozyjnych. Jezeli tak jest,
to nalezy go wymienic.
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Czyszczenie filtra przewodowego

Przewdéd wuktadu zasilania i przewoéd hamulcowy sg

wyposazone kazdorazowo w filtr przewodowy. Nalezy je

czysci¢ co 3 — 4 miesigce. Nalezy postepowaé w sposob

nastepujacy:

e Wocisng¢ pokrywe kotpakowg (a) w obudowe i po Scisnieciu
wyjaé pierscien rozprezny (b) z obudowy.

o WyjaC pokrywe kotpakowa z o-ringiem, sprezyng i wktadem
filtra.

o Wyczyscic  (wymyé) wkiad filtra  benzyng lub
rozcienczalnikiem i wysuszy¢ sprezonym powietrzem.

e Uszkodzone wktady filtra nalezy wymienic!

e Sprawdzi¢ o-ring pod katem uszkodzen i ewentualnie 7
wymienic. (o) (a) llustracja:

e Podczas montazu w odwrotnej kolejnosci uwazac¢, aby o- filtr przewodowy
ring nie zagiagt sie w szczelinie prowadzacej.

Kontrola szczelnoci

Potgczenia srubowe cisnieniowej instalacji hamulcowej nalezy skontrolowa¢ po pierwszych godzinach
pracy pod katem szczelnosci i ewentualnie podociggac!
Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowa¢ kompletng instalacje hamulcowg pod kgtem szczelnosci.

e Skontrolowaé pod katem szczelnosci wszystkie przytgcza, potgczenia rurowe, wezowe i Srubowe.
e Usuna¢ nieszczelnosci.

¢ Naprawi¢ miejsca przetarcia na rurach i wezach.

e Wymieni¢ porowate i uszkodzone weze.

e 2-przewodowa instalacja hamulcowa hamulca roboczego uwazana jest za szczelng, jezeli w ciggu
10 minut spadek cisnienia nie przekracza 0,15 bar.

Kontrola cisnienia w zbiorniku zasilajgcym

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowaé cisnienie w zbiorniku zasilajgcym.
Powinno ono wynosi¢ 6,0 do 8,1%? bar.

Kontrola cisnienia w sitowniku hamulcowym

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowac ci$nienie w sitowniku hamulcowym.

Wartosé nominalna: hamulec niewcisniety 0,0 bar
Hamulec wcisniety zgodnie z ustawieniem regulatora sity hamowania

Jezeli zamontowano regulator ALB, to warto$ci kontroluje sie na podstawie danych z tabliczki ALB.

Kontrola skoku sitownika hamulcowego

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowa¢ skok sitownika max. 30 mm Hub
hamulcowego. Jezeli przy peinym hamowaniu skok jest -
wiekszy, niz 30 mm, to nalezy wyregulowa¢ hamulec.

llustracja:
skoku sitownika hamulcowego
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Ustawienie dzwigni hamulca

e Odkreci¢ nakretki szescioboczne srub zaciskowych dzwigni
hamulca i wyciggna¢ sruby.

o Wyciggng¢ dzwignie hamulca z watkow.
e Obroci¢ watkami, az beda tarty oktadziny w bebnach.

e Nasungé dzwignie we witasciwej pozycji na watki az do
oporu.

e Zmontowac sruby i dociggnac.
e Sprawdzi¢ ustawienie.

llustracja: Ustawienie dzwigni
hamulca.

Regulacja na popychaczu hamulcowym

e Regulacje wykonuje sie na szesciokacie regulacyjnym
popychacza hamulcowego. Ustawi¢ ruch jatowy ,a“ na 10 —
12% dtugosci dzwigni hamulca ,B“ np. Dtugos¢ dzwigni
150 mm = ruch jatowy 15 — 18 mm (obraca¢ srubg
regulacyjng tak dlugo w kierunku zgodnym ze
wskazoéwkami zegara, az bedzie wyczuwalny opér.
Nastepnie obréci¢ srubg regulacyjng o poét obrotu wstecz).

e Skontrolowaé swobodny obrét kot, jezeli hamulec jest
niewcisniety.
e Skontrolowac¢ ustawienie hamulca przy petnym hamowaniu.

. .. i . llustracja: Regulacja na popychaczu
Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywaé hamulcowym
wylacznie specjalistyczne warsztaty.

Hamulec reczny

Hamulec reczny (llustracja: Hamulec reczny Poz. 1) powinien
zapobiec przemieszczeniu sie przyczepy o maksymalnym
dopuszczalnym ciezarze catkowitym na wzniesieniu o
maksymalnym pochyleniu 18%.

Hamulec reczny musi by¢ ponownie wyregulowany, gdy

e Wymagane jest 75% drogi naciggania dzwigni, aby mocno
zaciggng¢ hamulec reczny

¢ Wymieniono okfadziny hamulcowe.

Jezeli hamulec reczny jest catkowicie zwolniony, to linka
hamulcowa powinna lekko zwisac.

Podczas regulacji hamulca recznego nalezy postepowaé w
sposob nastepujacy:

e Poluzowa¢ 3 zaciski linki hamulca na jednym korcu.

llustracja: Hamulec reczny

e Linke hamulca odpowiednio skréci¢ i ponownie mocno zaciggng¢ zaciski linki (nie zmieniaé
przyporzadkowania patgka ksztattki zacisku linki w stosunku do linki hamulca).

e Skontrolowac¢ dziatanie hamulca recznego.

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowac sitownik hamulcowy pod katem uszkodzonych oston prze
kurzem lub uszczelnien mieszkowych. Uszkodzone czesci muszg by¢ wymienione. Wszystkie miejsca
przegubowe (zawory hamulcowe, sitownik hamulcowy, mechanizm dzwigni itd.) muszg by¢
skontrolowane pod katem swobodnego ruchu. W razie potrzeby przesmarowacé lub lekko naoliwi¢.
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Naped

Do uktadu napedowego przyczepy tadunkowej stosuje sie waty i zamkniete przekfadnie w kagpieli
olejowej. Tylko podbierak napedzany jest za pomocg mocnego tancucha rolkowego. W pojazdach z
dozownikiem naped 2-ego i 3-ego walca dozujgcego (w zaleznosci od typu i wyposazenia
maszyny)odbywa sie rowniez za pomocg mocnego taricucha rolkowego.

Wat napedowy

Sprawy ogdlne

e Przed podtgczeniem skontrolowa¢ wat napedowy katem nalezytego stanu i dopilnowaé, aby
szybkoztgcza wtasciwie zaskoczyty.

Przed kazdym uzyciem skontrolowac¢ dziatanie watu napedowego.

e Wymagane jest codzienne czyszczenie i smarowanie przesuwanych rurek i rur ochronnych, jezeli
sg ciggle przesuwane i narazone na oddziatywanie brudu.

Co tydzien smarowanie podpor kulkowych smarem do tozysk tocznych i smarowanie sworzni.

Co tydzien smarowanie podpor kulkowych smarem do tozysk tocznych i smarowanie sworzni.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ,Przepisow BHP“ w rozdz. ,Wskazowki dla

A uzytkownika“ oraz instrukcji obstugi walu napedowego producenta (zatagczonej do
walu napedowego)!

Smarowanie watu napedowego Walterscheid
Przequby®di tozyska &

T =
e Cofngc¢ stozek ochronny. _ *b — - .
e Przesmarowac przegub krzyzowy i fozysko. Smarowac M ;;' ﬁ A )

tak dtugo, az na uszczelkach przegubu wyjdzie smar.

¢ Nasungé ponownie stozek ochronny. — ‘..’
: L]

Rura profilowanaa
o Cofng¢ przykrycie.

e Rozciggng¢ wat napedowy i obrécic wzajemnie wat napedowy i ochrone, az kalamitka
smarownicza znajdzie sie w otworze. W profilach gwiazdzistych przesmarowa¢ obydwie kalamitki!
(przestawione wzajemnie o 180°).Smarowac tak dtugo, az na uszczelkach przegubu wyjdzie smar.

llustracja: ozanczenie konserwacji

e Po smarowaniu zamkngc¢ otwor przykryciem.
Wskazéwka: Jezeli nie ma przykrycia / kalamitek smarowniczych, to rozciggnaé¢ wat, wymontowac
potowe watu z rurg z profilu wewnetrznego i przesmarowadé profil wewnetrzny.

Punkty smarowania i iloSci smaru

Rodzaj smaru: lithiumverseift
Klasa konsystencji: NL-GI2
llo$¢ smaru: 15¢g

N o NN
(15)c6> @ 6g) @5
\19 \Tg (159 (89) "9

,‘L‘L ﬁ il

-

Ilustrac_ja: Panty smarowania bez llustracja: Punkty smarowania z
szerokich kagtow szerokimi kgtami
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Interwaty konserwacyjne

Koszty konserwacji mozna zredukowac¢ stosujgc konserwacje specyficzng dla zastosowania. GKN
Walterscheid wprowadzit w tym celu klasy konserwacji. Ktéra konserwacja konieczna jest dla watu
napedowego GKN Walterscheid, wida¢ z zestawienia konserwacji specyficznej dla zastosowania.

Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe
Einsatzbereich P-Line PWE / PWZ WWZ [ WWE

Y

N .. ﬂ 100
7 ] mwY® h

1 250 h 60 h — 100h|| 8h| 60h 8h

#

S0
7Y o

¥ ; #}‘9 © Gelenke © schutzlager € Profilrohre
* extremer Staub bzw. grofier Beugewinkel ** mit P-Dichtung /lustracja: Punkty smarowania z szerokim kqtem

Klasy konserwacji roznig sie w zaleznosci od zastosowania i wersji watu napedowego. Zastosowanie
dzieli sie na 2 klasy.

¢ Klasa konserwacji 1 oznacza mniej intensywng konserwacje, np. przy zbiorze trawy i kukurydzy.

o Klasa konserwacji 1 oznacza bardziej intensywng konserwacje, np. przy obrébce gleby i
karczowaniu.

W drugiej ptaszczyZnie oceniania jest wersja watu napedowego. Waty napedowe z szerokim katem i
standardowe rozrdznia sie wg technicznego wykonania. Wynikajg z tego interwaty konserwacyjne dla
przegubdw, profili przesuwanych i oston.

Na osfonie watu napedowego zamiast oznaczenia (llustracja:
Oznaczenie watu napedowego) widoczna jest odpowiednia
wersja / seria produkcyjna.

1 = wielkos¢ konstrukcyjna

Przyktad: P 400 - seria produkcyjna P

llustracja: Oznaczenie watu
przegubowego
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Przekiadnia

Sprawy ogdlne
Przektadnie zebatg nalezy systematycznie kontrolowaé pod katem szczelnosci i ewentualnie poziomu
oleju. W razie potrzeby uzupetni¢. Oprocz tego co roku wymieniac olej.

Olej dla przektadni:

e SAE 85W-90 lub petnowartosciowy (np. ISO VG 320)

e 1SO VG320 olej mineralny (mobil 600 XP 320 lub rownowartosciowy)
e |ISO VG 460 olej syntetyczny (mobil SHC 460 lub réownowartosciowy)

oleje i smary przyjazne dla srodowiska i ulegajace biodegradacji. Nalezy przestrzegaé

f Tam, gdzie materialy smarownicze przedostajg sie do gleby lub wdd, nalezy stosowa¢
regionalnych przepiséw i ustawy o utylizacji odpaddw.

Rozmieszczenie przektadni i ilosci napetnienia olejem

Przektadnia gtéwna Przekfadnia boczna

B02-1274 B02-1062
llo$¢ napetnienia 3,0 | llo$¢ napetnienia 6,5 |

Przektadnia posuwu (L & R)

B02-0782
Ilo$¢ napetnienia 1,0 |

Nur bei Fahrzeugen mit Dosierwalzen:

Przekfadnia stozkowa Przekfadnia katowa

B02-1315 ' B02-1280
llo$¢ napetnienia 1,1 | llo$¢ napetnienia 1,0 |
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tancuch rolkowy

tancuchy napedowe wyposazone sg w nhapinacze tancucha.
Naprezenie tancucha nalezy codziennie kontrolowac i w razie
potrzeby fancuch nalezy skroci¢. Do smarowania stosowaé
olej silnikowy.

tancuch napedowy 34“ podbieraka jest wyposazony w
sprezynowy napinacz fancucha.

Dtugos¢ fancucha i pozycja podbieraka majg wptyw na
pozycje napinacza tancucha. Nalezy zachowaé
wystarczajgcg odlegtos¢ do sgsiadujgcych podzespotow (np.
koto fancuchowe, Wat napedowy, itd.). tancuch podbieraka
naprezany jest w pozycji uniesionej. Nastepnie obnizany jest
podbierak, aby sprawdzic¢ resztkowe naprezenie sprezyny.
Sprawdzi¢ osadzenie ramienia naprezajgcego pod kagtem
swobody ruchéw.

Tylko w maszynach z watkami dozujgcymi:

tancuch rolkowy 1“ napedza 2-gi i 3-ci walec dozujgcy
dozownika.

Naprezanie tancuchéw

e Obydwie nakretki (/lustracja: Naped watkéw dozujgcych
Poz. 1) musza by¢ poluzowane.

e Przesuna¢ klocek naprezajacy (Poz. 2), az do osiggniecia
wymaganego naprezenia tahcucha.

¢ Nastepnie dociggng¢ ponownie obydwie nakretki (Poz. 1).

llustracja: Naped podbieraka

llustracja: Naped watkéw dozujgcych
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Sprzegta Typ maszyny “S“

Po otworzeniu tylnej klapy rotor i podbierak sg wytgczane i wigcza sie dozownik. Po ponownym
zamknieciu tylnej klapy sprzegta ktowe ponownie sie przetgczaja.

Sprzegto - Dozownik

Przy zamknietej tylnej klapie pomiedzy elementami sprzegta
dozownika nalezy ustawi¢ odstep ok. 25 mm.

Sprzegto — Agregat podajgcy

Przy zamknietej tylnej klapie pomiedzy elementami sprzegta
agregatu podajgcego nalezy ustawi¢ odstep ok. 25 mm.

llustracja: Sprzegfo otwarte
Ustawienie optymalnego odstepu odbywa sie za poprzez
przesuniecie konsoli (llustracja: Sprzegto otwarte Poz. 1) przy wsunietych sitownikach.

Ustawieanie sprzegta

Sprzeglto jest ustawione witasciwie, gdy tozysko obraca sie
swobodnie przy zamknietym sprzegle (/lustracja: Sprzegfo
zamkniete Poz. 3).

Celem zmiany ustawienia postepowac jak nastepuje:

e Najpierw poluzowa¢ nakretki (llustracja: Sprzegto
zamkniete Poz. 1).

e Przestawi¢ odpowiednio srube (Poz. 2).
¢ Dociggna¢ ponownie nakretki (Poz. 1).

llustracja: Sprzegto zamkniete

A W stanie wigczonym i wylaczonym tozysko kulkowe musi sie swobodnie obracac.
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tancuch podtogi

tahcuchy nalezy tak ustawi¢, aby lekko zwisaly. Jezeli zwis jest za duzy, to tancuch moze
przeskoczyC. Za mocne naprezenie tancuchow przyspiesza ich zuzycie.

Potaczenia srubowe listew podtogi nalezy systematycznie kontrolowa¢ i ewentualnie
dociagac!

Naprezanie tancucha podtogi

Przy naprezaniu tancucha podtogi postepowac jak ponizej:

e Najpierw poluzowaé nakretki kontrujgce (llustracja
Napinacz Poz. 1).

e Nastepnie wyregulowaé sruby regulacyjne (Poz.
2).Wymiar nastawczy powinien by¢ taki sam na
wszystkich srubach.

o Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

llustracja: Napinacz

Skracanie taincucha podtogi

Jezeli za rolki zwrotne podtogi nie naprezajg juz odpowiednio tancucha, to z kazdego tancucha nalezy
wyja¢ kazdorazowo 2 ogniwa. Postepowac jak nastepuje:

¢ Najpierw poluzowac nakretki kontrujgce (llustracja Napinacz Poz. 1).

¢ Nastepnie poluzowac sruby regulacyjne (Poz. 2) na tyle, aby rolki zwrotne mozna byto cofngé do
tytu az do oporu.

e Teraz otworzyézamki fancuchéw.

e Skroci¢ tancuchy o 2 ogniwa. Zrobi¢ tak na wszystkich fancuchach, aby zachowa¢ takg samg
dtugosé.

e Zamontowac ponownie zamki tancuchow.

e Nastepnie ustawi¢ Sruby regulacyjne (Poz. 2)odpowiednio do wymaganego naprezenia tancucha.
Wymiar nastawczy powinien byc¢ taki sam na wszystkich $rubach.

e Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

Skracanie tancucha podtogi w przypadku nieréwnego prowadzenia pasma tancucha

W przypadku nieréwnego prowadzenia pasma tancucha, prosze skontaktowa¢ sie z firmag
BERGMANN - Serwis klienta w celu uzyskania odpowiednich informacji odnosnie sposobu
postepowania dotyczgcego skracania tancucha podtogi.

Serwis klientat:

Tel.: +49 (0) 44 44 - 20 08 15
Fax: +49 (0) 44 44 - 20 08 43
kundendienst@I-bergmann.de
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Zespot tnacy
Ustawianie nozy

Aby osiggngé optymalne ciecie pokosu, odlegtosé nozy
tngcych (llustracja: Ustawianie nozy Poz. 1) do rotora (Poz. 2)
powinna wynosi¢ ok. 10 - 20 mm. Noze nie mogg dotykac
bebna rotora.

Ostrzenie nozynie powoduje zmiany odlegtosci
do bebna rotora.

\ N
‘ X i
\ o

llustracja: Ustawianie nozy

Ustawianie zespotu tnacego

Zespot tnacy jest fabrycznie optymalnie ustawiany.

Celem wyjustowania zespotu tngcego postepowac jak

ponizej:

e Poluzowa¢ nakretki kontrujgce (llustracja: Ustawianie
zespotu tngcego Poz. 1).

e Ustawi¢ Srube (Poz. 2).

e Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

Przy ustawianiu $ruby nastawczej odlegtos¢ nozy (llustracja:
Ustawianie nozyPoz.1) do rotora (llustracja: Ustawianie
nozyPoz.2)po lewej i prawej stronie musi by¢ taka sama.

llustracja: Ustawianie zespotu
tngcego
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Ustawienie sensora

Sensor gorny: Wskaznik kontrolny ,Zespot thgcy wytaczony”
Celem ustawienia wskaznika kontrolnego ,Zespdt tnacy
wytgczony“ postepowac jak ponizej:

e Zespot tngcy(llustracja: Sensor gorny Poz. 1) najpierw
catkiem wsungé. Przylega on wodwczas do Srub
nastawczych(Poz. 2).

e Poluzowa¢ nakretki (Poz. 4) na uchwycie sensora.

e W odlegtosci ok. 4 mm od ramy zespotu tngcego
przesungc¢ sensor (Poz.3) (strzatka), az zgasnie dioda na
sensorze (Poz. 3).

e Dociggna¢ ponownie nakretki (Poz. 4) na uchwycie L —
sensora. llustracja: Sensor gorny

Jezeli zespdt tngcy(Poz. 1) sie wysuwa i oddala sie tym samym od $rub nastawczych(Poz. 2), to
wigcza siesensor (Poz. 3). Dioda na sensorze(Poz. 3) zapala sie i wyswietlacz na terminalu
sygnalizuje wysuniecie zespotu tngcego.

Sensor dolny: Pozycja nozy

Za pomocg sensora dolnego(llustracja: Sensor dolnyPoz.2)ustawia sie, jak daleko majg sie wysungé
noze z kanatu podajgcego, jezeli funkcja ta jest uruchamiana z terminala. Potrzebne jest to np. po to,
aby usung¢ zanieczyszczenia z kanatu podajgcego.

Celem ustawienia postepowac jak ponizej:

e Wysungc¢ zespdt tngcy(llustracja: Sensor dolnyPoz.1) na
tyle, az noze beda znajdowaty sie jeszcze ok. 10 mm w
kanale podajgcym.

e Poluzowa¢ nakretki (Poz. 3) na uchwycie sensora.

e W odleglosci ok. 4 mm od ramy zespotu tngcego
przesunagé¢ sensor (Poz.2) (strzatka), az zgasnie dioda na
sensorze.

e Dociggna¢ ponownie nakretki (Poz. 3) na sensorze (Poz.

2).

llustracja: Sensor dolny
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Filtr oleju instalacji hydraulicznej

Aby chroni¢ instalacje hydrauliczng przed zabrudzeniami, jest
ona wyposazona we filtr cisnieniowy (llustracja: Filtr oleju
instalacji hydraulicznej Poz. 1).

Wktad filtra nalezy wymienia¢ 1 raz w roku w sposéb
nastepujacy:

e Zniwelowa¢ cisnienie w instalacji hydraulicznej

o Odkreci¢ naktadke filtra

o Wyciggna¢ zabrudzony wkiad

o Wyczyscic¢ naktadke filtra

e Nowy wktad naoliwi¢ na pierscieniu uszczelniajacym i |lustracja: iltr  oleju instalacji
wsuna¢ do oporu hydraulicznej
e Nasmarowac¢ gwint naktadki

¢ Nakreci¢ naktadke i dociggng¢ do oporu (moment dociggajgcy 150 Nm).
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Schematy instalacji
Instalacja hydrauliczna
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Wigzka kabli

ASWO02

ASWO3

Y19 'Y15 'Y09 Y07 "Y05 Y03 YO

Y04 | Y02

Y06

x B02

~=— B03

Y20 Y16 (Y10 (YT

K
BO&

506 1505 1504 1503 1502 50

S07

Q ... zrédto
zlgcza

\%
rozdzielnik
zlgcza

'\
przewdd
karbowany
nr

Y ... wentyl
zlgcza

7 lst

ASW
ztgcze
Swiatta
roboczego
B
blokada nr
K
koncowka
kabla nr

S ... zZtacze
sensor

-> Opisy znajujg sie na nastepne;j stronie!
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Wiazka kabli — Oznaczenia

Oznaczenie zaworu | Przyczepa zatadowcza

Y01 Podtoga do przodu (Prop.)

Y02 Podtoga wstecz

Y03 Zawoér sterowania wstepnego

Y04 Zawor sterowania wstepnego

Y05 .

Y06 Zespot tnaey

Y07 Podbierak

Y08

Y09 Dyszel

Y10

Y11 Os sterujaca

Y12

Y13

Y14

Y15

Y16 Tylna klapa

Y17 Podtoga bieg szybki

Y18 Przetagczanie / sprzegto

Y19 Klapa scianki przedniej

Y20

Oznaczenie sensora |tadowarka Typ sensora

S01 Predkos¢ jazdy Sensor ABS

S02 Predkos¢ podtogi Ind. zamykacz

S03 (Predkos¢ walcéw siewnika) Sensor Hall

S04

S05 Sygnat “Full” tylna klapa lewa strona (pojazd K) Ind. otwieracz

Sygnat “Full” Walec dozujgcy (pojazd S) / tylna klapa

S06 prawa strona (pojazd K) Ind. otwieracz
Wytgcznik

S07 Sygnat “Full” tylna klapa ci$nieniowy
Wytgcznik

S08 Podbierak odcigzenie ci$nieniowy

S09 Zespdt tngey na dole Ind. otwieracz

S10 Zespdt tnacy u gory Ind. otwieracz

S11 Przetgczenie Ind. otwieracz

S12 Automatyczny mechanizm napetniajgcy Ind. zamykacz

S13 Podbierak sensor ciSnieniowy Prad analogowy
Wytgcznik

S16 Wyltgcznik cinieniowy os sterujgca ci$nieniowy
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Uktad hamulcowy
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Smarowanie

Tam, gdzie materiaty smarownicze przedostajg sie do paszy lub gleby, nalezy
stosowac oleje i smary przyjazne dla srodowiska i ulegajgce biodegradacji. Stosowaé
tylko olej zaakceptowany przez nas i materialty smarownicze usuwaé zgodnie z
przepisami.

Wazne!

stosowany wysokowartosciowy smar o dtugim dziataniu. Przed smarowaniem usungé¢

Aby zagwarantowa¢ przez diugi czas bezusterkowa eksploatacje przyczepy, musi by¢
A brud z kalamitek.

Smar ten charakteryzujg nastepujgce wtasciwosci:
e Bardzo dobra przyczepnosé

¢ Wodoodpornosc¢

e Zdolnosc¢ do przenoszenia wysokich cisnien

e Duza odpornosc¢ na starzenie

e Dobra stabilnos¢ mechaniczna

Pierwsze smarowanie pojazdu przeprowadzono tym smarem. Do kolejnych smarowan mozna nabyé
ten smar w sieci handlowej.

. Roszczen gwarancyjnych zwigzanych ze smarowaniem mozna dochodzi¢ tylko
Wazne! wtedy, gdy udowodni sie stosowanie tego smaru.

Smarowaé¢ komponenty napedu

o Waly napedowe

o Przektadnie

e tancuchy napedowe / Lancuchy rolkowe
e jtd.

oprécz tego nalezy uwzglednié instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ w
pkt. ,Naped“.

Na planie smarowania przedstawione sg punkty smarowania wraz z odpowiednimi interwatami
konserwacyjnymi(patrz kolejne strony).

Smary moga zanieczysci¢ gleby i wody. Nalezy je odpowiednio stosowaé i usuwaé.
Celem usuwania stosowa¢ przepisy krajowe.
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Plan smarowania
Na planie smarowania przedstawione sg punkty smarowania wraz z odpowiednimi interwatami
konserwacyjnymi (patrz kolejne strony).

. Smar po 20 transportach

Smar po 40 transportach

Smar po 100 transportach
4 punkty smarowania

Olej slizgowy

Olej przekfadniowy
ISO VG 320 (Mobilgear 632 lub réwnowartosciowy)

llos¢ napetnienia 1,3 I, wymiana co roku

> 2066 @

tahcuchy napedowe smarowac¢ smarem tancuchowym po 40 transportach
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Maszyna ogdlnie

2>Przy typie maszyny w nalezy dodatkowo uwzglednié plan smarowania
na nastepnej stronie.

2,0l

([T TLLLE
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— ammminiil

A

Naped agregat podajgcy (przéd)

\

2,0l

BERGMANN
Rozdziat: Pielegnacja i konserwacja
Punkt: Naped / wat przegubowy

Naped gtéwn

Podwozie

Maszyna ogolnie

Maszyna przéd/ naped podbieraka
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Dodatkowo przy typie maszyny ,S*

—>dodatkowe punkty smarowania do ogélnych punktéw smarowania (patrz poprzedni plan
smarowania)
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Usterki

Ponizsze zestawienie powinno uftatwi¢ usuwanie usterek.

Usterka

Przyczyna

Dziatanie

Zadziatato sprzegto Slizgowe
na wale napedowym

Za duze nagromadzenie paszy,
obce ciata lub tepe noze lub tez za
wysokie stupy paszy nad kanatem
podajgcym

Zmniejszy¢ predkosé jazdy,
usung¢ obce ciata lub
naostrzy¢ noze lub
wczesniej wigczac posuw.

Zta jako$¢ pokosu

Tepe noze lub za mate pakiety
paszy na elementach podajacych

Ostrzy¢ odpowiednio
wczesniej noze lub jechaé z
mniejszg predkoscig
obrotowg. Podbiera¢ w
miare mozliwosci z
pokosu(nie z kosby)

tadunek pobierany
zanieczyszczeniami

jest z

Kofa kopiujgce ustawione za

gteboko

Sprawdzi¢ ustawienie
kot kopiujacych

Kota kopiujgce podbieraka nie

Podbierak Zle ustawiony

Sprawdzi¢ ustawienie kot
kopiujgcych lub ustawienie

przylegajg do podtoza WYSOKOSCi wyposazenia
przyczepy
Kota kopiujgce podbieraka nie | Sprawdzi¢ réwne

Podbierak pracuje nierowno

przylegajg réwno do podtoza

ustawienie koét kopiujgcych

Waltki dozujgce zawijajg sie

Tepe noze lub zle ustawione (za
duzo niescietego materiatu,
nagromadzenie w komorze tylnej

klapy

Naostrzy¢ noze Ilub przy
roztadunku jechaé szybciej
do przodu

Sprzegto watkéw dozujgcych
nie wtgcza sie

Wtaczony
wat odbioru mocy

Wigczaé tylko po
unieruchomieniu

Walki dozujgce

. ) ... | Nie wilgcza sprzegto na gtownej | Sprawdzié¢ funkcje
pracuja dalej_ przy zamknigtej przektadni wigczania
Sciance tylnej
Agreg.at __prasujacy (rotor) Tepe noze Naostrzy¢ noze
pracuje niespokojnie
Hatasy na tancuchu . , . Sprawdzw naprezenie
tancuch Zle naprezony tancucha, ewent.
napedowym skor .
ygowac
Zmniejszyc¢ naprezenie
tancuch podtogowy hatasuje | Lancuch podiogowy za bardzo | fancucha po obydwu
na biegu jaltowym naprezony stronach, az powstanie

lekki zwis .

Waltki dozujace blokujg

tadunek za bardzo wcisniety do
walcow. Wskaznik napetnienia
nieprzestrzegany

Obréci¢  kierunek posuwu
(jezeli to mozliwe)

Tabela: Usterki
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Tlumaczenie

|_ Deklaracja zgodnosci WE i

it Spee% wediug 2006/42/WE, zatacznik Il, 1 A

Producent

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralBe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Osoba / firma majaca siedzibe w Unii i upowazniona do sporzadzania dokumentéw:

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

Hauptstralle 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Opis i identyfikacja maszyny

Nazwa: Przyczepa samozbierajgca

Funkcja: Zatadunek, ciecie, transport i roztadunek plonéw rolniczych
Typ / model: SL10

Nazwa handlowa: REPEX29S/30K/31S/32K/32S/33K/34S/35K
Nrident. pojazdu: LA S

Oswiadczamy niniejszym, ze wymieniona powyzej maszyna odpowiada wszystkim
odno$nym postanowieniem nastepujacych dyrektyw:

" DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r.
2006/42/WC:2006-05-17 w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztaicenie)

DYREKTYWA 2004/108/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 15 grudnia 2004 r.
2004/108/WE:2004-12-15 w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG

Odniesienia zastosowanych zharmonizowanych norm zgodnie z art. 7, ust. 2:

Go ernstedt, 27.02.2()15(7 W

Dr. jur. Jutta Middeﬁ\?orf—Bergm#nn Dipl.-Ing. (FHyMartirf Kallage

Kierownik Dziatu Rozwoju i Konstrukcji

Prezes
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Ludwig Bergmann Polska Sp. z.0.0.

Andrzej Gozdzik Tel.: +48 (600) 433353

ul. Stawowa 1

Pastuchéw

58-140 Jaworzyna Slaska Sahkoposti | gozdzik@I-bergmann.de

. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-16
Ersatzteillager
Fax: +49 (0)4444 - 2008-25
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. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-15
Jorg Kammacher
Fax: +49 (0)4444 - 2008-43
Hauptstral’e 64-66 Mobil: -
49424 Goldenstedt E-Mail: kundendienst@I|-bergmann.de
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Typ:

Nr identyfikacyjny pojazdu (VIN):

Data wysyiki:

+49 (0)4444 - 2008-0

Ludwig Bergmann GmbH +49 (0)4444 - 2008-88

info@l-bergmann.de

Hauptstral3e 64-66

&(H|=i [~

49424 Goldenstedt www.Bergmann-Goldenstedt.de

+49 (0)4444 - 2008-16

Magazyn czesci zamiennych +49 (0)4444 - 2008-25

ersatzteil@l|-bergmann.de

Hauptstral3e 64-66

& 8= |

49424 Goldenstedt www.Bergmann-Goldenstedt.de

+49 (0)4444 - 2008-15

|
I

Jorg Kammacher +49 (0)4444 - 2008-43

HauptstraRe 64-66 kundendienst@I-bergmann.de

49424 Goldenstedt

&E=i

www.Bergmann-Goldenstedt.de
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1.6 Wazne informacje dotyczace instrukcji eksploataciji

Maszyne wolno obstugiwac wylgcznie po przebyciu instruktazu, przestrzegajac niniejszej instrukcji eksploatacji.
W przebiegu uzytkowania maszyny nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

1.6.1 Wymagania instrukcji eksploataciji

Instrukcja eksploatacji odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i postanowien:

Ciagniki, maszyny rolnicze i le$ne, urzgdzenia ogrodowe z napedem — instrukcje

- 150 3600:2015-07 eksploatacji —tre$¢i wyglad

1.6.2 Cel instrukcji eksploataciji i jej uktad

Niniejsza instrukcja eksploatacji stanowi cze$¢ sktadowa maszyny. Poza wyczerpujgcym opisem technicznym
zawiera ona ogolne i szczegotowe objasnienia dotyczgce

- bezpieczenhstwa,

- uruchomienia,

- dziatania i obstugi,

- uzytkowania maszyny,

- konserwaciji i utrzymania

- magazynowania i kasacji,

- usuwania nieprawidtowosci.

Maszyne wolno obstugiwac¢ wylgcznie po przebyciu instruktazu, przestrzegajac niniejszej instrukcji eksploatacii.
W przebiegu uzytkowania maszyny nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

W przypadku problemoéw z interpretacjg okreslonych tresci niniejszej instrukcji prosimy o porozumienie sie z
whasciwym przedstawicielem firmy BERGMANN lub z dziatem obstugi klienta firmy BERGMANN.

@ Dane kontaktowe przedsigbiorstva BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty*.

1.6.3 Przechowywanie instrukcji eksploatacji

Wymagane jest staranne przechowanie niniejszej instrukcji eksploatacji na maszynie lub ciggniku do statego
wgladu. Takze po ewentualnym przekazaniu maszyny innemu uzytkownikowi konieczne jest przekazanie
instrukcji eksploatacji i przyuczenie strony przejmujgcej maszyne.
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1.6.4 Zamawianie dodatkowych egzemplarzy instrukcji eksploatacji

Jesli stan instrukcji eksploatacji uniemozliwia catkowicie lub czesciowo korzystanie z instrukcji, mozna zaméwic
dokument zastepczy w firmie BERGMANN. W takim przypadku wymagane jest podanie nastepujgcych danych
uzytkowanej maszyny:

- Typ
- Model
- Numer identyfikacyjny pojazdu/seria

Dane te sg zawarte na oktadce oryginalnej instrukcji eksploatacji, mozne je takze przejgé bezposrednio z tabliczki
Znamionowej maszyny.

@ Dane kontaktowe przedsiebiorstwa BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty“.

1.6.5 Zakres tresciowy instrukcji eksploataciji

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny mogg wykazywaé odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogdlny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacii
niezawsze odpowiadajg doktadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Zaleznie od wyposazenia maszyny klient otrzymuje w chwili dostawy maszyny ew. takze dalszg dokumentacje
dla specjalnych komponentéw maszyny (np. instrukcje obstugi ,Uklad sterowania maszyny”), a takze dokumenty
pochodzace od innych producentéw (np. instrukcja eksploatacji watéw przegubowych). Takze zawarte w takiej
dokumentacji wskazowki bezpieczenhstwa, instrukcje postepowania i dalsze informacje wymagaja przestrzegania,
a w przypadkach watpliwych majg priorytet. Jesli dokumenty te nie sg dostepne w formie drukowanej, znajduja
sie na ptytce CD dotgczonej na koncu niniejszej instrukcji eksploatac;i.

1.6.6 Adresaci niniejszej instrukcji eksploatacji

Niniejsza instrukcja eksploatacji jest adresowana do wszystkich oséb obstugujacych maszyne spetniajgcych
wymagania minimalne odnosnie kwalifikacji.

W tym wzgledzie konieczne jest przestrzeganie informacji i wskazéwek postepowania zawartych
w rozdziale ,Bezpieczenstwo®, tekst ,Obowigzki i kwalifikacje os6b obstugujgcych®.

1.6.7 Ocenadokumentu

Poniewaz nasze produkty sg stale udoskonalane celem dostosowania do aktualnego stanu techniki, nasze
instrukcje eksploatacji podlegajg regularnej aktualizacji. Z tego wzgledu zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian. Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne zawarte w niniejszej instrukcji
eksploatacji reprezentujg stan aktualny w chwili opublikowania.

Osoby korzystajace z instrukcji eksploatacji i uzytkownicy maszyny mogg dopomdéc nam w jeszcze lepszym
dostosowani instrukcji eksploatacji do potrzeb praktyki. Prosimy o przesytanie propozycji ulepszen faksem lub
pocztg e-mail.

@ Dane kontaktowe przedsiebiorstva BERGMANN patrz rozdziat ,Dane kontaktowe i osoby
odpowiedzialne za kontakty*“.
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Rozdziat ,Opis maszyny“ zawiera informacje dotyczgce budowy maszyny, a takze szczegétowe dane techniczne
maszyny.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny mogg wykazywaé odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogolny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji
niezawsze odpowiadajg doktadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Aby zapoznac sie z maszyna, najlepiej czyta¢ ten rozdziat w bezposrednim sgsiedztwie maszyny.
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2.1 Dane techniczne

Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne w instrukcji obstugi posiadajg najnowszy status w momencie
ich publikacji. Dane techniczne mogg sie rézni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny i nie sg niniejszym
wigzace.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian konstrukcyjnych bez podania przyczyny.

Mozliwos¢ wystgpienia zagrozen w przypadku niedotrzymania granicznych warunkow
technicznych uzytkowania maszyny wskutek uszkodzenia czesci skladowych maszyny.

Wymagane jest dotrzymanie technicznych warto$ci granicznych maszyny. Niedotrzymanie takich
wartosci

- moze by¢ powodem uszkodzenia maszyny,
- przyczyng nieszczesliwych wypadkdw,
- doprowadzi¢ do ciezkich urazéw ciata lub Smierci.

Dla bezpieczenstwa pracy maszyny szczegolnie wazne sg nastepujace wartosci graniczne:
- dopuszczalna masa catkowita

- maksymalny nacisk na oS,

- maksymalna tadownosc,

- maksymalny nacisk na dyszel,

- maksymalna wysokos¢ catkowita,

- maksymalna predkos¢ jazdy.

Wymagane jest dotrzymanie wskazanych wartosci granicznych. Roszczenia gwarancyjne
wynikajgce z niedotrzymania takich wartosci granicznych nie bedg honorowane. Jesli stosunek
masy nie jest jednoznaczny, to przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy zwazy¢
maszyne.

@ Nalezy przestrzegaé wartosci granicznych. Wartosci graniczne podane sg na kolejnych stronach.

2.1.1.1 Zasilanie

Model Wszystkie modele

1000
(krecgc w prawo patrzac na wolny koncowy czop watu)

llo$¢ obrotéw watu przekaznika mocy
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2.2 Dopuszczalne ogumienie i ciSnienie powietrza w oponach

Cisnienie powietrza w oponach nalezy kontrolowa¢ co 14 dni przy zimnych oponach. Na zaworach opon muszg
by¢ osadzone kapturki.

Tridem 18t - opony radialne

Wielkos¢ Producent Typ [Szeroko$c\Wysokos¢ Typ UE nlt?édneoks'sci 40 km/h maks. km/h
(?vzarliﬁignwie Obcigzenie Cisnienie maks. |Obcigzenie Cisnienie
4500 kg pracy) powietrza powietrza
40 km/h
mm mm In'd ek§ .| bar | PL/PR kg bar km/h kg bar
no$nosci
560/45 R 22,5 Vredestein | Flotation Pro 545 1095 | 152D |[4,0| 152D 4 830 4,0 65 | 3550 4,0
560/45 R 22,5 Nokian Country King | 564 | 1076 | 152D |4,0| 152D 4840 4,0 65 | 3550 4,0
620/40 R 22,5 Alliance Alliance 381 612 1080 | 154D |3,2| 154D 4 280 3,2 65 | 3150 3,2
620/40 R 22,5 Vredestein | Flotation Pro 610 1090 | 154D |[4,0| 154D 5100 4,0 65 | 3750 4,0
710/35 R 22,5 Nokian Country King | 712 1069 | 157D [4,0| 157D 5620 4,0 65 | 4125 4,0
710/40 R 22,5 Alliance 381 702 1161 | 157D |[4,0| 162D 6 460 4,0 65 | 4750 4,0
710/40 R 22,5 BKT FL 630 Ultra 727 1140 | 157D [4,0| 161D 6 300 4,0 65 | 4625 4,0
710/40 R 22,5 | Vredestein | FlotationPro | 705 | 1140 | 157D |4,0| 161D 6 290 4,0 65 | 4625 4,0
710/45 R 22,5 Alliance 885 725 | 1210 | 160 A8 [ 2,0 | 165D 7 000 4,0 65 | 5150 4,0
710/45R 22,5 Michelin CARGO XBIB| 721 1210 | 160 A8 | 2,0 | 165D 47807000/ 2,2/4,0| 65 35518500/ 2,2/4,0
710/45R 22,5 Nokian Country King 727 1212 | 160 A8 | 2,4 | 165D 7 050 4,0 65 | 5150 4,0
710/45R 22,5 | Vredestein |Flotation Trac| 730 | 1230 | 160 A8 | 2,4 | 165D 7 000 4,0 65 | 5140 4,0

zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst

@ W tym wzgledzie wymagane jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek
»Opony”!
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2.3 Akceptacja opon i cisnienie w oponach

Cisnienie powietrza w oponach powinno by¢ kontrolowane co 14 dni na zimnych oponach. Na wentylach musza
zosta¢ zamontowane kapturki.

Tandem 20t - opony diagonalne

) . s s . Indeks
Rozmiar Producent Typ: Szeroko$¢ |Wysokos¢| Typ UE: obcigzenia 40 km/h max. km/h
164 A8 ., |Obcigzenie|Cisnienie| ObcigzenielCisnienie
(oznaczenie) : max. :
5.000 kg graniczne opon graniczne opon
40 kmvh
mm mm bar PL/PR kg bar |km/h kg bar

600/55 - 26.5 BKT 648 600 1340 | 22 |1 ’1%7708'“8 'l 6000 | 26 |s50| 5450 | 26
700/50 - 26.5 BKT 648 700 1354 | 14 |18 ’1173)48’*8 "l 6700 | 24 |s0| 6000 | 24
800/45 - 265 | Aliiance 328 800 1393 | 1.6 |16 ’11677?8 'l 7300 | 22 |s0| 6570 | 22
800/45 - 26.5 BKT 648 800 1354 | 12 |16 ’12178'“8 "'l 7300 | 22 |s0| 6500 | 22
700/50-30.5 | Alliance 331 700 1500 | 14 |18 ’11772?8 "l 7100 | 22 |s0| 639 | 22
800/45-30.5 | Aliiance 331 800 1500 | 1,9 | ’11729BA8 "' 7750 | 22 |s0| 5450 | 22
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Tandem 20t — opony radialne

Rozmiar Producent Typ: Szerokos¢Wysokosc¢| Typ UE: In_d(?ks_ 40 km/h max. km/h
obcigzenia
164 A8 ., |ObcigzenieCisnienie ObcigzenieCisnienie|
(oznaczenie) : max. :
5.000 kg graniczne | opon graniczne | opon
40 km/h
mm mm bar PL/PR kg bar  km/h kg bar
600/55 R 26.5 Alliance 380 625 1.346 2,5 165E 7.740 4,0 70 5.150 4,0
600/55 R 26.5 Michelin CARGO XBIB 626 1.348 2,4 165D 5300/ 2,2/4,0| 65 3900/ 2,2/4,0
7000 5150
600/55 R 26.5 Michelin VF-Cargo 2,6 170D 3,2
600/55 R 26.5 Mitas Agriterra 02 625 1.335 2,4 165D 7.005 4,0 65 5.150 4,0
620/55 R 26.5 Vredestein | Flotation Pro 625 1.360 2,8 166D 7.210 4,0 65 5.300 4,0
620/60 R 26.5 Nokian Country King 625 1.400 2,4 169D 7.900 4,0 65 5.800 4,0
650/55 R 26.5 Alliance 380 645 1.360 2,0 167E 7.900 4,0 70 5.450 4,0
650/55 R 26.5 Alliance 390 660 1.395 2,0 170D 8.160 4,0 65 6.000 4,0
650/55 R 26.5 BKT FL 630 645 1.389 2,4 169D/180A8 8.000 4,0 65 5.800 4,0
650/55 R 26.5 Michelin VF-Cargo 2,2 174D 3,2
650/55 R 26.5 Mitas Agriterra 02 653 1.385 2,4 169D 7.890 4,0 65 5.800 4,0
650/60 R 26.5 Alliance 380 660 1.450 1,7 173D 8.840 4,0 65 6.500 4,0
650/65 R 26.5 Alliance 380 664 1.518 1,5 174D 9.110 4,0 65 6.700 4,0
650/65 R 26.5 Nokian Country King 645 1.518 2,0 174D 9.150 4,0 65 6.700 4,0
710/50 R 26.5 Alliance 390 730 1.390 1,7 172D 8.570 4,0 65 6.300 4,0
710/50 R 26.5 BKT FL 630 727 1.383 2,4 170D 8.250 4,0 65 6.000 4,0
710/50 R 26.5 BKT FL 693 M 727 1.383 2,4 170D 8.160 4,0 65 6.000 4,0
710/50R 265 | Micheln |CARGOXBIB| 732 | 1405 | 18 170D 61807 |5 5/40|65 | 49507 122740
8160 6000
710/50 R 26.5 Michelin VF-Cargo 2,1 176D 3,2
710/50 R 26.5 Nokian Country King 727 1.405 2,4 170D 8.200 4,0 65 6.000 4,0
710/50 R 26.5 Vredestein | Flotation Pro 710 1.360 2,4 170D 8.160 4,0 65 6.000 4,0
710/50 R 26.5 Mitas Agriterra 02 737 1.388 2,4 170D 8.160 4,0 65 6.000 4,0
750/45 R 26.5 Alliance 380 740 1.360 1,7 170E 8.700 4,0 70 6.000 4,0
750/45 R 26.5 BKT FL 630 Super 754 1.349 2,4 170D 8.160 4,0 70 5.460 4,0
750/45 R 26.5 Vredestein | Flotation Trac 745 1.365 2,4 170D 8.160 4,0 70 5.460 4,0
800/45 R 26.5 BKT | FL630Ulra | 788 | 1.393 | 2,0 |174D/184A8 59202000’ 2,0/4,0| 70 36514000’ 2,0/4,0
800/45R 265 | Micheln |CARGOXBIB| 815 | 1.395 | 1.8 174D 69314100’ 2,2/4,0| 65 46676000’ 22140
800/45 R 26.5 Mitas | Agriterra02 | 770/810 | 1.394 | 2.4 174D 6971750’ 24140/ 65 4:78000’ 24140
800/45 R 26.5 Nokian Country King 810 1.395 2,0 174D 9.150 4,0 65 6.700 4,0
800/45 R 26.5 Vredestein | Flotation Pro 800 1.370 2,0 174D 9.100 4,0 65 6.700 4,0
800/45 R 26.5 Vredestein | Flotation Trac 800 1.380 1,6 174D 9.110 4,0 70 6.095 4,0
500/70 R 24 BKT M“'“gnzazx MP 503 | 1310 | 40 164A8 | 5000 | 40 |40| 5000 | 40
710/50 R 30.5 Alliance 390 727 1.495 1,5 176D 9.660 4,0 65 7.100 4,0
RIDEMAX FL 6015/ 4420/
710/50 R 30.5 BKT 693 M 727 1.485 2,0 173D 8840 2,4/4,0| 65 6500 2,4/4,0
710/50 R 30.5 Michelin CARGO XBIB 728 1.495 1,5 173D 6700/ 2,2/4,0| 65 4930/ 2,2/4,0
8840 6500
710/50 R 30.5 Vredestein | Flotation Trac 730 1.485 2,0 173D 8.850 4,0 65 6.500 4,0
800/45 R 30.5 Alliance 885 790 1.495 1,5 176D 9.660 4,0 65 7.100 4,0
800/45R 305 | Micheln |CARGOXBIB| 820 | 1495 | 15 176D 69762600’ 22/4,0| 65 4?14000/ 2,414,0
800/45 R 30.5 Vredestein | Flotation Trac | 798/810 | 1.510 1,6 176D 9.650 4,0 65 7.100 4,0

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci "Opony"!
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2.4 Akceptacja opon i ci$nienie w oponach

Cisnienie powietrza w oponach powinno by¢ kontrolowane co 14 dni na zimnych oponach. Na wentylach musza
zosta¢ zamontowane kapturki.

Tridem 30t - opony diagonalne

) . s s . Indeks
Rozmiar Producent Typ: Szeroko$¢Wysokos¢|  Typ: obcigzenia 40 km/h max.km/h
164 A8 ., |Obcigzenie|Cisnienie| ObcigzenielCisnienie
(oznaczenie) : max. :
5.000 kg graniczne opon graniczne opon
40 kmvh
mm mm bar PL/PR kg bar |km/h kg bar

600/55 - 26.5 BKT 648 600 | 1.354 | 22 |18 ’1%7708'“8 "l 6000 | 26 |s50| 5450 | 26
700/50 - 26.5 BKT 648 700 | 1.354 | 14 |18 ’1173)48'“8 "l 6700 | 24 |s0| 6000 | 24
800/45 - 265 | Aliiance 328 goo | 1.393 | 1.6 |18 ’1%3777BA8 'l 7300 | 22 |s0| 6570 | 22
800/45 - 26.5 BKT 648 goo | 1.354 | 12 |18 ’12178'“8 "'l 7300 | 22 |s0| 6500 | 22
700/50-30.5 | Alliance 331 700 | 1500 | 14 |1 ’11772?8 "l 7100 | 22 |s0| 639 | 22
800/45-30.5 | Aliiance 331 goo | 1500 | 19 |1 ’11729BA8 "' 7750 | 22 |s0| 5450 | 22
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Tridem 30t - opony diagonalne

Rozmiar Producent Typ: Szeroko$¢Wysokos¢|  Typ: In_d(?ks_ 40 km/h max. km/h
obcigzenia
164 A8 ., |ObcigzenieCisnienie ObcigzenieCisnienie|
(oznaczenie) : max. :
5.000 kg graniczne opon graniczne opon
40 km/h
mm mm bar PL/PR kg bar  km/h kg bar
600/55 R 265 | Alliance 380 625 | 1.346 | 25 165E 7740 | 40 |70| 5150 | 4,0
600/55 R 265 | Michelin |CARGO XBIB| 626 | 1.348 | 2.4 165D 5300/ )5 40|65 | 39997 155/40
7000 5150
600/55 R 26.5 | Michelin | VF-Cargo 626 | 1341 | 2.6 170D 65| 6000 | 3.2
600/55 R 26.5 Mitas | Agriterra02 | 625 | 1.335 | 2.4 165D 7005 | 40 |65| 5150 | 4.0
620/55 R 26.5 | Vredestein | Flotation Pro | 625 | 1.360 | 2.8 166D 7210 | 40 |65| 5300 | 40
62060 R 265 | Nokian | Country King | 625 | 1.400 | 2.4 169D 7900 | 40 |65| 5800 | 40
650/55 R 26.5 | Alliance 380 645 | 1.360 | 2.0 167E 7900 | 40 |70| 5450 | 40
650/55 R 265 | Alliance 390 660 | 1.395 | 2,0 170D 8160 | 40 |65| 6000 | 40
650/55 R 26.5 BKT FL 630 645 | 1389 | 24 |169D/180A8| 8000 | 40 |65| 5800 | 4,0
650/55 R 26.5 | Michelin | VF-Cargo 657 | 1402 | 2.2 174D 65| 6700 | 3.2
650/55 R 26.5 Mitas | Agriterra02 | 653 | 1385 | 2.4 169D 7890 | 40 |65| 5800 | 40
650/60 R 265 | Alliance 380 660 | 1450 | 1,7 173D 8840 | 40 |65| 6500 | 40
650/65 R 265 | Alliance 380 664 | 1518 | 15 174D 9110 | 40 |65| 6700 | 40
650/65 R 265 | Nokian | CountryKing | 645 | 1518 | 2,0 174D 9150 | 40 |65| 6700 | 40
710/50 R 265 | Alliance 390 730 | 1390 | 1,7 172D 8570 | 40 |65| 6300 | 40
710/50 R 26.5 BKT FL 630 727 | 1383 | 2.4 170D 8250 | 40 |65| 6000 | 40
710/50 R 26.5 BKT FL 693 M 727 | 1383 | 2.4 170D 8160 | 40 |65| 6000 | 40
710/50 R 265 | Michelin |CARGOXBIB| 732 | 1405 | 18 170D 61807 )5 40|65 | 4290/ 122740
8160 6000
710/50 R 26.5 Michelin VF-Cargo 729 1.380 2,1 176D 65 7.100 3,2
710/50 R 26.5 Nokian Country King 727 1.405 2,4 170D 8.200 4,0 65 6.000 4,0
710/50 R 26.5 | Vredestein | Flotation Pro | 710 | 1.360 | 2,4 170D 8160 | 40 |65| 6000 | 40
710/50 R 26.5 Mitas | Agriterra02 | 737 | 1.388 | 2.4 170D 8160 | 40 |65| 6000 | 40
750/45R 265 | Alliance 380 740 | 1360 | 1,7 170E 8700 | 40 |70| 6000 | 40
750/45 R 26.5 BKT | FL630 Super| 754 | 1349 | 2.4 170D 8160 | 40 |70| 5460 | 40
750/45 R 26.5 Vredestein | Flotation Trac 745 1.365 2,4 170D 8.160 4,0 70 5.460 4,0
800/45 R 26.5 BKT FL630Ulra | 788 | 1.393 | 2,0 |174D/184A8 59202000’ 2.0/4,0| 70 36514000’ 2.0/4,0
800/45R 265 | Michelin |CARGOXBIB| 815 | 1.395 | 18 174D 69314100’ 22/40| 65 46676000’ 22140
800/45 R 26.5 Mitas | Agriterra02 | 770/810 | 1.394 | 2.4 174D 6971750’ 2414065 4:78000’ 2.4/4,0
800/45R 265 | Nokian | CountryKing | 810 | 1.395 | 2,0 174D 9150 | 40 |65| 6700 | 40
800/45 R 26.5 Vredestein | Flotation Pro 800 1.370 2,0 174D 9.100 4,0 65 6.700 4,0
800/45 R 26.5 | Vredestein |Flotation Trac| 800 | 1.380 | 1,6 174D 9110 | 40 |70| 6095 | 40
500/70 R 24 BKT M“'“gnzazx MP1 503 | 1310 | 40 164 A8 5000 | 40 |40| 5000 | 40
710/50 R 305 | Alliance 390 727 | 1495 | 15 176D 9660 | 40 |65| 7100 | 40
RIDEMAX FL 6015/ 24201
710/50 R 30.5 BKT oy 727 | 1485 | 2,0 173D oy |24740[65 | ¥ 124140
710/50 R30.5 | Michelin |CARGO XBIB| 728 | 1.495 | 15 173D 6700/ 155 40|65 | 4930/ 152740
8840 6500
710/50 R 30.5 | Vredestein |Flotation Trac| 730 | 1.485 | 2,0 173D 8850 | 40 |65| 6500 | 40
800/45R 305 | Alliance 885 790 | 1495 | 15 176D 9660 | 40 |65| 7100 | 40
800/45R 30.5 | Michelin |CARGOXBIB| 820 | 1495 | 15 176D 69762600’ 22/40| 65 4?14000/ 2.4/4,0
800/45 R 30.5 Vredestein | Flotation Trac | 798/810 1.510 1,6 176D 9.650 4,0 65 7.100 4,0

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci "Opony"!
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3 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale zawarto wazne wskazowki dla uzytkownika i operatora majgce na celu bezpieczng i
bezusterkowg eksploatacje maszyny.

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukciji
obstugi oraz w dokumentach dodatkowych!

Wiekszos¢ wypadkéw ma miejsce, gdy nie sg przestrzegane najprostsze postanowienia z zakresu
bezpieczenstwa. Dzieki przestrzeganiu wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi pomagasz zapobiegaé wypadkom.

3.1 Ogodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa

3.1.1 Niebezpieczenstwo w przypadku nieprzestrzegania przepiséow bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa moze skutkowaé zagrozeniem zaréwno dla ludzi, jak réwniez dla
srodowiska i maszyny. Nieprzestrzeganie nawet najprostszych zasad bezpieczenstwa moze powodowac
powazne wypadki. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do straty wszelkich roszczenh
odszkodowawczych. Przestrzegajgc zasad pomagajg Panstwo unika¢ wypadkéw.

W pojedynczych przypadkach nieprzestrzeganie zasad moze powodowac¢ na przykfad nastepujgce zagrozenia.
- Zagrozenie dla os6b poprzez niezabezpieczone obszary pracy.

- Odmowa najwazniejszych funkcji maszyny.

- Odmowa zalecanych metod konserwaciji i utrzymania.

- Zagrozenie dla oséb poprzez dziatanie mechaniczne i chemiczne.

- Zagrozenie dla srodowiska spowodowane przeciekami oleju hydraulicznego.

3.1.2 Zobowiagzania uzytkownika

Uzytkownik, ktory stosuje maszyne, badz osoba ktéra robi to na jego zlecenie, zobowigzany jest postepowac

zgodnie z nastepujgcymi punktami.

- Przestrzega¢ obowigzujacych krajowych, ogdlnie obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

- Pracowaé na maszynie i przy niej moze tylko osoba, ktéra zna podstawowe przepisy bezpieczehstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

- Osoby obstugujace przed pierwszym zastosowaniem maszyny muszg zostac przeszkolone z jej obstugi oraz
jej bezpiecznym uzytkowaniem i zagwarantowac, ze przeczytali oni instrukcje eksploatacji.

- Obstugujgcy muszg zostaé pouczeni o swoim szczegdélnym zobowigzaniu do bezpiecznego prowadzenia
maszyny w ruchu drogowym.

- Tablice ostrzegawcze na maszynie nalezy utrzymywacé w czytelnym stanie i wymienia¢ w przypadku ich
uszkodzenia.

- Nalezy zapewni¢ niezbedne srodki ochrony osobistej.
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3.1.3 Zobowiagzania i kwalifikacje oséb obstugujacych

Maszyne moga obstugiwa¢ tylko osoby, ktérym znana jest jej obstuga (uruchomienie, sposdb dziatania,
zastosowanie, konserwacja, itd.) i ktére zostaty poinformowane o zwigzanych z tym zagrozeniami. Operator
maszyny musi zagwarantowac, ze tresc instrukcji eksploatacji zostata w petni zrozumiana przez personel. Jesli
personel nie posiada niezbednej wiedzy, musi zostaé przeszkolony i poinstruowany przez operatora. Osoba, ktéra
wlasnie zostala przeszkolona, moze pracowaé z maszyng i na maszynie tylko pod nadzorem osoby
doswiadczone;.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez osoby, ktére posiadajg wazne prawo jazdy. Na terenie Europy
obowigzuje prawo jazdy kategorii T. Obowigzujg tu nastepujgce maksymalne dopuszczalne predkosci:

- Wiek: 16 lat i prawo jazdy kategorii T: max. 40 km/h.
- Wiek: 18 lat i prawo jazdy kategorii T: max. 60 km/h.

Prace przy maszynie wymagajgce specjalistycznej wiedzy fachowej, wykwalifikowanego personelu i
odpowiednich materiatébw pomocniczych (np. urzadzen podnoszacych i podtrzymujgcych) moga by¢ wykonywane
tylko przez wyspecjalizowane warsztaty. Obowigzuje to rowniez w przypadku prac przy maszynie, ktére nie
zostaty wymienione w niniejszej instrukcji eksploatacji lub sg odpowiednio opisane w instrukcji eksploatacji jako
tego rodzaju prace.

Jesli urzadzenie zabezpieczajgce nie jest w nienagannym stanie technicznym, osoba obstugujgca musi
niezwtocznie usungc¢ te usterke. Jezeli nie nalezy to do jego zadan lub nie jest dostepna odpowiednia wiedza
techniczna, musi on niezwtocznie zgtosi¢ usterke swojemu przetozonemu lub operatorowi. Nalezy niezwiocznie
usung¢ usterke.

3.1.4 Praca swiadoma pod wzgledem bezpieczenstwa

Maszyna spetnia wymogi bezpieczenstwa zgodnie z aktualnym stanem techniki. Podczas uzytkowania maszyny
mog3 jednak powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne dla zycia i zdrowia personelu obstugujgcego lub os6b
trzecich, dla samej maszyny lub dla innych wartosci materialnych.

Zeby zagwarantowa¢ bezpieczng eksploatacje nalezy przestrzegaé nastepujgcych wytycznych:

- Podstawowe wskazéwki dotyczgce bezpieczehstwa wymienione w niniejszej instrukcji eksploataciji, instrukcje
postepowania i wskazéwki dotyczace bezpieczehnstwa poste oraz informacje dotyczgce uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem.

- Piktogramy ostrzegawcze i znaki ostrzegawcze na maszynie.
- Istniejgce przepisy krajowe dotyczgce zapobiegania wypadkom, bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska.
- Ewentualne wewnetrzne przepisy pracy, eksploatacji i bezpieczenstwa.

- Przepisy dotyczace bezpieczenhstwa pracy i zapobiegania wypadkom, wydane przez odpowiedzialne
stowarzyszenia zawodowe.

- Odpowiednie przepisy prawne dotyczace ruchu na drogach publicznych (Niemcy: StVZO - niemiecka ustawa
0 dopuszczaniu pojazdéw do ruchu drogowego i StVO- niemiecki kodeks drogowy).
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3.1.5 Bezpieczna obstuga maszyny

Pracujgca maszyna wymaga, aby kierowca w kazdej chwili byt w stanie szybko interweniowaé. W przeciwnym
razie maszyna moze poruszac sie w sposob niekontrolowany i spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢.
¢ Silnik moze by¢ wtgczany tylko z siedzenia kierowcy.

¢ Nigdy nie opuszczaé siedzenia kierowcy podczas jazdy.

¢ Nigdy nie wchodzi¢ do maszyny i nie opuszczac jej podczas jazdy.

Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez jedng osobe z siedzenia kierowcy ciggnika, gdy nikt nie znajduje sie
w obszarze zagrozenia.

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
obstugi w rozdziale "Bezpieczenstwo” w czesci "Obszar zagrozenia"!

Osoby jadgce mogg dozna¢ powaznych obrazen przez maszyne, spas¢ z maszyny lub zosta¢ najechane.
Wrzucane przedmioty mogqg uderzy¢ i zrani¢ pasazeréw.

¢ Nigdy nie zezwala¢ ludziom na jazde na maszynie.

3.1.6 Zachowanie podczas wypadkow

W razie wypadku z obrazeniami ciata maszyna musi by¢ natychmiast zatrzymana. W razie potrzeby nalezy
niezwtocznie podjg¢ niezbedne s$rodki pierwszej pomocy, zwrdci¢ sie o pomoc medyczng, ewentualnie
poinformowaé nastepnego dostepnego przetozonego.

3.1.7 Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas eksploatacji maszyny nalezy stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Brakujgce lub nieodpowiednie
wyposazenie ochronne zwigksza ryzyko szkody na zdrowiu i obrazen oséb. Zeby unikngé wypadkow nalezy nosié¢
mocno przylegajgce ubranie. W szczegdlnosci nie wolno nosi¢ krawatow, chustek na szyje, pierscionkéw lub
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tancuszkow, ktére moga zaczepié sie o poruszajgce sie czesci maszyny. Przy dlugich wtosach nosi¢ odpowiednie
nakrycie glowy. Nie przechowywac¢ w kieszeniach spodni przedmiotéw tatwopalnych, jak np.: zapatki i zapalniczki.

Nalezy

- okresli¢ i zapewni¢ odpowiednie wyposazenie ochronne dla danej pracy,
- uzywac wytgcznie srodkédw ochrony osobistej, ktére sg w odpowiednim stanie i zapewniajg skuteczng ochrone,
- dostosowac srodki wyposazenia ochronnego do danych osdb, na przyktad ich rozmiar.

Wszystkie osoby w obszarze dziatania maszyny zobowigzane sg do noszenia nastepujgcego wyposazenia

ochronnego.

20160901-124801

Stosowa¢ ochroneg oczu!

20160901-124901

Stosowac ochrone rak!

e zgodnie z DIN EN 388

20160901-125001

Stosowac ochrone stép!
Np.: buty ochronne z antyposlizgowg podeszwg

20160901-125101

Stosowac ubranie ochronne!

Nie nosi¢ szerokiego i luznego ubrania. Szerokie lub luzne noszone ubranie mogg by¢
pochwycone przez obracajgce sie czesci. Skutkiem mogg by¢ powazne lub $miertelne
obrazenia.

¢ Nalezy nosi¢ ubranie robocze i ochronne zalecane przez zrzeszenie zawodowe.

20160901-125201

Stosowac srodki ochrony skory!
Ewentualnie sporzadzi¢ plan ochrony skory.

N =0 =

20160901-125301

Stosowac srodki ochrony stuchu!
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3.1.8 Zmiany i przebudowy podejmowane na wtasng reke

Zmiany i przebudowy podejmowane na wiasng reke dopuszczalne sg tylko po uzgodnieniu z producentem. Jesli
nie zostato to uzgodnione, wyklucza to wszelkg odpowiedzialno$¢ producenta oraz wszelkie roszczenia
gwarancyjne wobec producenta z tytutu powstatych szkéd.

Nieautoryzowane przerébki lub modyfikacje maszyny powodujg wygasniecie pozwolenia na uzytkowanie zgodnie
z przepisami krajowymi i miedzynarodowymi oraz utrate waznosci deklaracji zgodnosci i oznakowania CE.

3.1.9 Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych i materiatdw pomocniczych

Oryginalne czesci zamienne s3g specjalnie zaprojektowane dla Panstwa maszyny, stuzg bezpieczenstwu i
zapewniajg jej doskonate funkcjonowanie. Nie wolno uzywac niezatwierdzonych przez producenta komponentow
i materiatéw pomocniczych, jak rowniez niedozwolonych akcesoriow. W przypadku stosowania innych elementow
np.: od trzecich producentéw moze zosta¢ zniesiona odpowiedzialno$¢ za powstate na skutek tego szkody. W
przypadku tego rodzaju czesci nie mozna zagwarantowac ze bedg one odpowiada¢ wymaganiom i potrzebnemu
bezpieczenstwu.
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3.2 Piktogramy ostrzegawcze i naklejki informacyjne

Nalezy koniecznie przestrzega¢ nastepujgcych punktow:
Nalezy Scisle przestrzegaé wszystkich piktogramoéw ostrzegawczych i etykiet informacyjnych.

Instrukcje bezpieczenstwa nalezy przekazac rowniez innym osobom!

Piktogramy ostrzegawcze i naklejki informacyjne nalezy utrzymywa¢ w dobrym stanie!

Nie nalezy uzywaC¢ myjki wysokocisnieniowej do czyszczenia miejsc oznaczonych piktogramami
ostrzegawczymi i naklejkami informacyjnymi!

Natychmiast wymieni¢ brakujgce, uszkodzone Ilub nieczytelne piktogramy ostrzegawcze i tabliczki
informacyjne! Numer artykutu znajduje sie na tabliczce ostrzegawczej i naklejkach informacyjnych.

&Y

Dane kontaktowe magazynu cze$ci zamiennych znajdujg sie w instrukcji obstugi w rozdziale
"Dane kontaktowe i kontakty".

B06-0608

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia calego ciala podczas przebywania w zasiegu obrotu
dyszla miedzy ciggnikiem i doczepiong maszyna.

Niebezpieczenstwo to moze powodowac powazne obrazenia ze skutkiem smiertelnym.
e Podczas eksploatacji nie wolno przebywac¢ w obszarze zagiecia dyszla.

o Nie przebywac¢ w obszarze zagrozenia, gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
stoczeniem sie.

B06-0870

t o

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem lub oparzenia w przypadku niezamierzonego
dotkniecia lub niedopuszczalnego zblizenia si¢ do napowietrznych linii
elektroenergetycznych pod pradem!

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazéw ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

Zachowa¢  dostateczng  odleglo$é¢  bezpieczehstwa  od napowietrznych lini
elektroenergetycznych pod prgdem.

Odlegtos¢ bezpieczenstwa od

Napigcie znamionowe linii elektroenergetycznych

do 1 kV Im
powyzej 1 do 110 kV 3m
powyzej 110 do 220 kV 4m
powyzej 220 — 380 kV 5m
napiecie znamionowe nieznane 5m
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3.3 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

Podstawowe wskazowki bezpieczehstwa obowigzujg bezwzglednie, aby zagwarantowaé bezpieczng prace
maszyny oraz sg podsumowane w kolejnych punktach.

WSKAZOWKA

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa moze skutkowaC zagrozeniem dla oséb,
srodowiska i wartosci rzeczowych.

e Oprocz podstawowych wskazowek bezpieczenstwa nalezy takze przestrzega¢ specjalnych
wskazowek bezpieczenstwa wystepujgcych w pozostatych rozdziatach tej instrukcji obstugi,
jak réwniez wskazéwek bezpieczenstwa specyficznych dla maszyny.

3.3.1 Ogodlne przepisy dotyczace zasad bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

3.3.1.1 Prowadzenie maszyny

e Maszyna moze by¢ uzywana do kata 10° w poprzek zbocza. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie
przewrédcenia sie! Nalezy szczegodlnie zwraca¢é uwage na zagrozenie przewrocenia sie w przypadku
nierownomiernego zatadunku!

3.3.1.2 Zastosowanie maszyny
e Podczas burzy nalezy natychmiast przerwaé korzystanie z maszyny.
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4 Sposob dziatania i nastawianie

Rozdziat ,Sposéb dziatania i nastawianie® zawiera informacje dotyczgce budowy maszyny. Opisuje on
poszczegolne funkcje, zasady obstugi i postepowanie przy nastawianiu i obstudze czesci i funkcji maszyny.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny mogg wykazywaé odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogolny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji
niezawsze odpowiadajg doktadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub smiercia.

e Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytaé
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazowek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny groza urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia.

Takie zagrozenia mogg powstac wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,
- niewytaczenia napedzanych narzedzi roboczych i napeddw,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek
niezamierzonego zetkniecia sie z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i
napedami, ktére po wytaczeniu mogg ewentualnie poruszac¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,
niezabezpieczonymi czgsciami maszyny.

o Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidtiowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem sig i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale

s,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!
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4.1 Naped

4.1.1 Wat przegubowy

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub $Smiercia.

Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazéwek.

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawinigcia w przypadku niekompletnych Ilub
uszkodzonych oston zabezpieczajgcych watu przegubowego.

Nigdy nie uzytkowaé watu przegubowego bez oston zabezpieczajgcych lub z uszkodzonymi
ostonami zabezpieczajgcymi lub w przypadku nieprawidtowego zamocowania tancuszka
zabezpieczajgcego. Spowodowaé bezzwioczng wymiane uszkodzonych lub brakujgcych
czesci watu przegubowego na oryginalne czesci producenta watu przegubowego.

Niezabezpieczone czesci watu przegubowego nalezy zawsze zabezpieczy¢ ostong ochronng
na ciggniku i kotpakiem ochronnym na maszynie.

Przed kazdorazowym wykorzystaniem maszyny sprawdzic¢, czy na wale przegubowym zostaty
osadzone wszystkie elementy zabezpieczajgce i czy dziatajg one prawidtowo.

Przed uruchomieniem zapewni¢ dostateczng przestrzen swobodng dla watu przegubowego w
potgczeniu z tarczg ochronng watu odbioru mocy ciggnika i kotpaka ochronnego po stronie
maszyny we wszystkich stanach eksploatacyjnych (np. jazda na tukach, pokonywanie
nierownosci poditoza itp.). Zatkniecie sie watu przegubowego z ciggnikiem lub maszyng
prowadzi do uszkodzenia watu przegubowego.

WSKAZOWKA

Nalezy koniecznie przestrzegac ponizszych punktow:

Poprawne uzytkowanie i konserwacja watu przegubowego chronig przed powaznymi
wypadkami.

Zapewni¢ bezpieczne sprzegniecie zigczy watu przegubowego. Przed kazdorazowym
wykorzystaniem i w regularnych odstepach czasu nalezy skontrolowaé pewnosé osadzenia
przytaczy i dokreci¢ potgczenia Srubowe watu przegubowego po pierwszych 5 godzinach od
uruchomienia watu po raz pierwszy.

W przypadku watdéw przegubowych tgczacych ciggnik z maszyng konieczne jest zawsze
zamontowanie sprzegta przecigzeniowego i wolnobiegowego po stronie maszyny.

Zawsze zapewni¢ przepisowy profil pokrycia potgczenia przesuwnego w potozeniu roboczym
i transportowym.

Przestrzegaé przepisowej predkosci obrotowej napedu maszyny.
Odtgczony wat przegubowy odktadaé wytgcznie w przeznaczone do tego celu zamocowanie.

W przypadku urzadzen nadbudowanych lub nasadzanych nalezy ustawi¢ sprzegi, zaczepy
dolne, podpory itp. we wtasciwym potozeniu i zabezpieczy¢ je tak, aby zapobiec uszkodzeniu
oston ochronnych watu przegubowego.

Konieczne jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazowek zawartych w
fabrycznej instrukcji eksploatacji watu przegubowego!
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4.1.1.1 Kat przegubu watu przegubowego

Dopuszczalny kat przegubu dla standardowego watu przegubowego

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych punktow:

- Przekroczenie dopuszczalnego kata przegubu prowadzi do przedwczesnego zuzycia i szkéd.
Wiekszy kat przegubu po konsultacji z producentem.

- Podczas pracy maszyny stara¢ sie by katy przegubu byty mate i rowne (llustr.1).
- W przypadku matych i nieréwnych katéw przegubu odtgczy¢ wat przekaznika mocy.
- Polgczenie zgiecia Z i W nie jest dopuszczalne (llustr.1und llustr.2).

Kat eksploatacii: Maksymalnie 25°

Na krotkie okresy czasu i przy zmniejszonej

mocy:

Maksymalny kat, przy ktorym unika sie Maksymalnie 45°
kontaktu ostony watka przekaznikowego z

obracajgcym sie elementem:

Na postoju: Maksymalnie 90°

llustr.2: Zgiecie w ksztatcie W

Dopuszczalny kat przegubu dla standardowego watu przegubowego szerokokatnego

UWAGA!

Zagrozenie przez uszkodzenie walu przekaznika mocy w przypadku nieprzestrzegania
dopuszczalnych katow przegubu.

Kat wiekszy niz 80° prowadzi do uszkodzenia przegubu!

- Przegub szerokokatny nie moze by¢ nachylony pod katem wiekszym niz 80°, ani podczas
pracy, ani podczas postoju.

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych punktow:

- Przekroczenie dopuszczalnego kata przegubu prowadzi do przedwczesnego zuzycia i szkdd.
Wiekszy kat przegubu po konsultacji z producentem.

- W przypadku watéw przegubowych z przegubem szerokokatnym (llustr.3 / poz.1) punkt obrotu
miedzy ciggnikiem i maszyna musi by¢ rowny punktowi obrotu przegubu szerokokagtnego.

- W przypadku watéw przegubowych z przegubem szerokokatnym przegub pojedynczy (llustr.3
/ poz.2) musi by¢ rozciggniety.
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Kat eksploatacii:

Na krétkie okresy czasu i przy zmniejszonej
mocy:

Maksymalny kat, przy ktorym unika sie
kontaktu ostony watka przekaznikowego z
obracajgcym sie elementem:

Na postoju:

Maksymalnie 25°

Maksymalnie 45°

Maksymalnie 80°

llustr.3: Dopuszczalny kat przegubu dla
standardowego szerokokatnego watu
przegubowego
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Zagrozenie w przypadku nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa.

Zagrozenie to moze spowodowacé ciezkie obrazenia cielesne.
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ wskazowek bezpieczenstwa podanych w
@ instrukcji obstugi w rozdziale ,Bezpieczenstwo” w pkt. ,Podstawowe wskazéwki
bezpieczenstwa”, szczegolnie w pkt. ,Instalacja hydrauliczna”!

Ryzyko infekcji oraz ciezkich obrazen cielesnych wskutek oleju hydraulicznego
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem, ktéry moze przenikngé przez skére i
spowodowac¢ ciezkie obrazenia cielesne!

e Podczas podtgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowaé cisnienie w instalacji
hydraulicznej ciggnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podigczeniem muszg
by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajgce;.

e Podczas poszukiwania ewent. miejsc wyciekow stosowa¢ zawsze odpowiednie $rodki
ochronne i okulary ochronne.

o W przypadku obrazen cielesnych natychmiast wezwac lekarza! Ryzyko infekciji.

o Kontrolowa¢ systematycznie weze hydrauliczne i wymieniaé w razie uszkodzenia i starzenia
sie na oryginalne weze BERGMANN.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi producenta
ciggnika!
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4.2.1 Sprzeganie hydraulicznych przewodoéw zasilajacych

D1

llustr.4: Wtyczka BG 2

llustr.5: Wtyczka BG 3

llustr.6: Wtyczka BG 4

llustr.7: Wtyczka BG 4

Zastosowanie:

Wielkos¢ . . . .

wytwarzana: llustr. Pozycja Sterowanie reczne Sterowanie elektroniczne

BG

2 llustr.4 Pozycja A - Przewdd LS bloku sterowniczego
Przewody zasilajgce dla dodatkowych funkgiji

maszyny bez doczepienia bloku
. o . sterowniczego

3 llustr.5 Pozycja B Przewody zasilajgce funkcji maszyny

Przewody zasilajgce bloku sterowniczego bez
przewodu LS
4 llustr.6 Pozycja C ) Przewody zasilajgce bloku sterowniczego w
llustr.7 Pozycja D potgczeniu z przewodem LS
Wykonanie:
Wielkos¢ . llustr. Pozycja Numer: Spos6b Przewod Sreginlca Przekroj Przytgczenie

wytwarzana: budowy nominalna

BG NW D1

2 llustr.4 Pozycja A B09-1706 Wtyczka 121 10 17,3mm M18x15

3 llustr.5 Pozycja B B09-0116 Wtyczka 121 10 20,6mm M18x15

3 llustr.5 Pozycja B B09-0469 Wtyczka 15L 12 20,6mm M18x15

3 llustr.5 Pozycja B B09-0533 Wtyczka 18L 16 20,6mm M18x15

3 llustr.5 Pozycja B B09-1438 Wtyczka 22L 19 20,6mm M30x20

4 llustr.6 Pozycja C B09-2012 Wtyczka 18L 19 29mm G 3/4-14

4 llustr.7 Pozycja D B09-2018 Ztgczka 22L 19 29mm G 3/4-14
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4.2.1.1 Podtgczenie przewoddw zasilajgcych uktadu hydraulicznego przy ,sterowaniu recznym®

WSKAZOWKA

Zadbag, aby

e podczas fgczenia przewoddw zasilajgcych ukfadu hydraulicznego w uktadach hydraulicznych
maszyny i ciggnika panowato cisnienie atmosferyczne. Wymagane jest, aby przed
potgczeniem przewoddw urzadzenia sterujgce ciggnika zostaty najpierw ustawione w
potozeniu swobodnego manewrowania.

e podczas tgczenia przewodow zasilajgcych uktadu hydraulicznego nie doszto do uwolnienia
oleju hydraulicznego do otoczenia.

e podczas tgczenia przewodow wtyczka hydrauliczna zostata wetknieta w tuleje szybkoztgczki
na gtebokos$¢ zapewniajgcg wyczuwalne zaczepienie i zaryglowanie.

e przewody hydrauliczne przy wszelkich ruchach maszyny (np. jazda po tukach) nie ocieraty sie
0 sgsiednie czesci, nie podlegaty naprezeniom, nie zatamywaly sie i nie tarty o powierzchnie.

Sprzeganie przewodoéw nalezy wykonaé w nastepujgcy sposob:

Wychyli¢ odpowiednig cze$¢ nastawczg urzgdzenia sterujgcego na ciggniku w potozenie swobodnego
manewrowania.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem!
Przed potaczeniem elementéw sprzegajacych oczysci¢ wtyczki i tuleje sprzegajgce, aby zapobiec
nieprawidtowemu dziataniu uktadu hydraulicznego.

Potgczy¢ wymagane przewody zasilajgce ukfadu hydraulicznego dla funkcji obstugi z odpowiednimi
urzgdzeniami sterujgcymi na ciggniku.

@ Potgczenia wymagajgce wykonania wskazano w instrukcji eksploatacji, w rozdziale ,Sposob

dziatania i nastawianie®, tekst ,Ukftad hydrauliczny“/,Przewody zasilajgce przy sterowaniu
recznym®!

4.2.1.2 Rozigczanie przewoddw zasilajgcych uktadu hydraulicznego przy ,sterowaniu recznym®

WSKAZOWKA

Zadbag, aby

e podczas rozigczania przewoddéw zasilajgcych uktadu hydraulicznego w uktadach
hydraulicznym maszyny i ciggnika panowato cisnienie atmosferyczne. Wymagane jest, aby
przed potaczeniem przewoddw urzgdzenia sterujgce ciggnika zostaty najpierw ustawione w
potozeniu swobodnego manewrowania.

Roztgczanie przewoddw nalezy wykonac¢ w nastepujgcy sposob:

Wychyli¢ odpowiednig czes$¢ nastawczg urzadzenia sterujgcego na ciggniku w potozenie swobodnego
manewrowania.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem!

Najpierw odtgczyé wtyczki hydrauliczne przewoddéw doprowadzajgcych i przewoddw zasilajgcych z tulei
szybkoztgczek na ciggniku. Nastepnie odtgczyé przewody przeptywu powrotnego i przewody zbiornika od tulei
szybkoztgczek ciggnika.

Zabezpieczy¢ wtyczki hydrauliczne i tuleje szybkoztgczek kapturkami przeciwpytowymi przed wnikaniem
zabrudzen.

Zaczepi¢ przewody zasilajgce uktadu hydraulicznego na plytce odstawczej przewodéw zasilajgcych w
odpowiednim potozeniu ,parkowania”.

@ W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych

w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb dziatania i nastawianie”, tekst ,Uktad
hydrauliczny”/,Odktadanie przewodow zasilajgcych”!
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4.2.1.3 Podtgczanie hydraulicznych przewodéw zasilajgcych przy sterowaniu z terminala

WSKAZOWKA

Uwaga:

e Podczas podtgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowaé cisnienie w instalaciji
hydraulicznej ciggnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podtgczeniem
muszg by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajace;j.

e Podczas podtgczania hydraulicznych przewodow zasilajgcych nie dopuszczaé do
przedostania sie oleju hydraulicznego do otoczenia.

e Podczas podtgczania wtyki hydrauliczne muszg by¢é mocno wetkniete do ztgczki i
zablokowane.

o Przewody hydrauliczne podczas wszystkich ruchéw maszyny (np. podczas jazdy na
zakretach) nie mogg sie ociera¢ o inne czesci, nie mogg by¢ naprezone i nie mogg sie
zatamywac.

Sposoéb postepowania podczas podigczania:
o Ustawi¢ kazdorazowy przyrzad sterowniczy na ciggniku w pozycji ptywajgce;.
e Zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed przypadkowym przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

e Przed potgczeniem elementéw taczgcych wyczysci¢ wtyki i zigczki, aby unikng¢ usterek instalaciji
hydraulicznej.

e Ustawi¢ odpowiednio pokretto bloku sterowniczego w zaleznoéci od danego uktadu zasilajgcego.

&Y

&y
&Y

Podtgczy¢

Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»Sposob dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ / ,Uklad zasilania przy sterowaniu z terminala“!

Podtaczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do odpowiednich przytgczy ciggnika.

Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»Sposob dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ / ,Uktad zasilania przy sterowaniu z terminala“!

Jakie przytgcza potrzebne sg na ciggniku, opisane jest w instrukcji obstugi w rozdziale ,,Sposéb
dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika® / ,Przewody zasilajgce przy sterowaniu z terminala®!

potrzebne hydrauliczne przewody zasilajgce funkcji dodatkowych bez przytaczania bloku

sterowniczego do odpowiednich przyrzadéw sterowniczych ciggnika.

&Y

Jakie przytgcza potrzebne sg na ciggniku, opisane jest w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposoéb
dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika® / ,Przewody zasilajgce przy sterowaniu z terminala“!
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4.2.1.4 Rozigczanie przewodow zasilajgcych uktadu hydraulicznego przy ,sterowaniu recznym®

WSKAZOWKA

Uwaga:

e podczas rozigczania przewodow zasilajgcych uktadu hydraulicznego w uktadach
hydraulicznym maszyny i ciggnika panowato ci$nienie atmosferyczne. Wymagane jest, aby
przed potaczeniem przewoddw urzgdzenia sterujgce ciggnika zostaty najpierw ustawione w
potozeniu swobodnego manewrowania.

Rozitgczanie przewodow nalezy wykonac¢ w nastepujacy sposoéb:

e Wychyli¢ odpowiednig czes¢ nastawczg urzgdzenia sterujgcego na ciggniku w potozenie swobodnego
manewrowania.

e Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem!

e Najpierw odigczy¢ wtyczki hydrauliczne przewodéw doprowadzajgcych i przewodow zasilajgcych z tulei
szybkoztgczek na ciggniku. Nastepnie odtgczy¢ przewody przeptywu powrotnego i przewody zbiornika od tulei
szybkozigczek ciggnika.

e Zabezpieczy¢ wtyczki hydrauliczne i tuleje szybkoztgczek kapturkami przeciwpytowymi przed wnikaniem
zabrudzen.

e Zaczepi¢ przewody zasilajgce uktadu hydraulicznego na plytce odstawczej przewoddéw zasilajgcych w
odpowiednim potozeniu ,parkowania”.

w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposob dziatania i nastawianie”, tekst ,Uktad

@ W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
hydrauliczny”/,Odktadanie przewodow zasilajgcych”!
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4.3 Uklad hamulcowy

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo utraty zycia w przypadku uszkodzonego ukladu hamulcowego.

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazéw ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

o Przed kazdg jazdg skontrolowa¢ dziatanie hamulcéw.
o Ukfady hamulcowe nalezy regularnie poddawaé gruntownym przeglagdom.

e Czynnosci regulacji i napraw hamulcow mogg podejmowaé wytagcznie wykwalifikowani
fachowcy.

Niebezpieczenstwo wskutek nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek
bezpieczenstwa.

Nieprzestrzegania podstawowych wskazoéwek bezpieczenstwa grozi powaznymi urazami ciata.
W tym wzgledzie nieodzowne jest przestrzeganie wskazéwek bezpieczehstwa

@ zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale ,Bezpieczenstwo”, tekst
.Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa” ze szczegdélnym uwzglednieniem
tekstu ,Uktad hamulcowy”!

WSKAZOWKA

W przebiegu poczatkowych godzin uzytkowania oktadzina hamulcowa ulega dotarciu do bebnéw
hamulcowych. Dopiero po fazie docierania hamulec osigga petng site hamowania.

e Przed wykorzystaniem maszyny wzgl. przed jazdami z tadunkiem nalezy sprawdzi¢ dziatanie
uktadu hamulcowego.
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4.3.1 Hamulec postojowy z korba

Grozba niekontrolowanego odtoczenia sie¢ maszyny.

Jesli przy odstawianiu maszyny nie zostanie uruchomiony hamulec postojowy, mozliwe jest

wystgpienie niekontrolowanego ruchu maszyny (odtoczenie). Grozi to ciezkimi urazami ciata lub

Smiercig.

e Hamulec postojowy nalezy zaciggngé zawsze w przypadku opuszczenia ciggnika lub
odstawienia maszyny.

o Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sig¢ i
uruchomieniem!

&Y

Zaciggniety hamulec postojowy (Rys. 8/ poz. 1) zapobiega odtoczeniu
sie maszyny o maksymalnej dopuszczalnej masie catkowitej na podtozu
0 nachyleniu maks. 18%.

Hamulec postojowy (Rys.8/ poz.1l) zostaje uruchomiony przez S
obracanie korby (Rys. 8/ poz.2) wrzeciona (Rys.8/ poz. 3) i linki [§
(Rys. 8/ poz. 4). s

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Uruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Rys. 8: Hamulec postojowy

WSKAZOWKA

Zadbag, aby ciegno linowe (Rys. 8 / poz. 4) nie lezato na innych czesciach maszyny lub ocierato
sie o takie czesci. Przy catkowicie zwolnionym hamulcu postojowym linka hamulcowa (Rys. 8/
poz. 4) powinna nieznacznie zwisac.

-31- 202003 en




Sposob dziatania i nastawianie BERGMANN
dio Spo2”

4.3.1.1 Potozenie spoczynkowe i potozenie robocze korby

Przez obrécenie rekojesci o kat 180° mozna wychyli¢ korbe (Rys.9 + Rys. 10/ poz.2) od potozenia
spoczynkowego do potozenia roboczego.

Potozenie spoczynkowe Potozenie robocze

Rys. 9: Potozenie spoczynkowe korby Rys. 10: Potozenie robocze korby
Rekojes¢ korby jest skierowana w strone hamulca | Rekojes¢ korby jest skierowana w kierunku od
postojowego. hamulca postojowego.

W celu wychylenia korby (Rys.9 + Rys. 10/ poz.2) w odpowiednie potozenie nalezy wykonaé ponizsze
czynnosci:

e Docisng¢ korbe (Rys. 9 + Rys. 10/ poz. 2) w kierunku punktu obrotu korby (Rys. 9 + Rys. 10/ poz. 3) i obréci¢
ja w wymagane potozenie.

e Przy obracaniu zapewni¢, aby zawleczka (Rys. 9 + Rys. 10 / poz. 4) w punkcie obrotu korby (Rys. 9 + Rys. 10/
poz. 3) zaczepita o wgtebienie i ulegta zaryglowaniu.

4.3.1.2 Zwalnianie hamulca postojowego za pomocg korby
Aby zwolni¢ hamulec postojowy nalezy postepowac w sposdb opisany ponizej:
o Woychyli¢ korbe (Rys. 9/ poz. 1) od potozenia spoczynkowego do potozenia roboczego (Rys. 10 / poz. 1).

e Obracac¢ korbe (Rys. 10/ poz. 1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do chwili usuniecia
naprezenia ciegna linowego (Rys. 8 / poz. 4), a tym samym zwolnienia hamulca.

e Wychyli¢ korbe (Rys. 10 / poz. 1) od potozenia roboczego z powrotem do potozenia spoczynkowego (Rys. 9/
poz. 1).

4.3.1.3 Zacigganie hamulca postojowego za pomocg korby
Aby zaciggng¢ hamulec postojowy nalezy postepowac w sposéb opisany ponizej:
o Woychyli¢ korbe (Rys. 9/ poz. 1) od potozenia spoczynkowego do potozenia roboczego (Rys. 10 / poz. 1).

e Obracac korbe (Rys. 10/ poz. 1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, do chwili pojawienie sie
wyczuwalnego oporu ruchu i zaciggniecia hamulca przez ciggno linowe (Rys. 8 / poz. 4).

e Woychyli¢ korbe (Rys. 10 / poz. 1) od potozenia roboczego z powrotem do pofozenia spoczynkowego.
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4.3.2 Hamulec postojowy z akumulatorami sprezynowymi

Zagrozenie poprzez przypadkowe stoczenie sie maszyny!

Jezeli przy odstawianiu maszyny nie zostanie aktywowany hamulec postojowy, maszyna moze
zosta¢ przypadkowo uruchomiona. Moze to spowodowac powazne obrazenia lub smier¢.

e Przy opuszczaniu ciggnika i odstawianiu maszyny zawsze zacigga¢ hamulec postojowy!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazoéwek i zalecen podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym przetoczeniem i
uruchomieniem”!

Podwadjny zawoér zwalniajacy:

Jezeli maszyna wyposazona jest hamulec postojowy z akumulatorem
sprezynowym, hamulec postojowy z korbg reczng nie jest wymagany.
Przy odstawieniu maszyny przetoczeniu zapobiega tzw. podwojny zawor
zwalniajgcy.

Podwéjny zaw6r zwalniajgcy posiada zawor zwalniajgcy montowany na
kotnierzu oraz zawoér parkowania dla hamulca sprezynowego.

- llustr.2 Poz.1: Zawor zwalniajacy — czarny przycisk
- llustr.2 Poz.1: Zawdr parkowania — czerwony przycisk llustr.15: Podwojny zawor zwalniajacy:

Sposbb dziatania podwéjnego zaworu luzujgcego

Zawor zwalniajgcy Pozvcia A: Potozenie
(czarny) FOAUA S odhamowania
*G. Wocidniety czarny guzik

\ = hamulec pneumatyczny jest
nieaktywny @

Pozycja B: Pozycja jazdy A C

Wyciagniety czarny guzik

: = hamulec pneumatyczny jest aktywny

Zawor parkowania Pozycja C: Pozycja parkowania
(czerwony) rozycja L. ycja p
Wyciagniety czerwony przycisk B wm B

= hamulec sprezynowy jest ( )
uruchomiony

Pozycja B: Pozycja jazdy

llustr. 11: Oznaczenie

Wocisniety czerwony przycisk

= hamulec sprezynowy jest
uruchomiony
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4.3.2.1 Zwalnianie hamulca postojowego z akumulatorami sprezynowymi
Zeby zwolni¢ hamulec postojowego nalezy postepowaé w nastepujgcy sposaéb:
e Catkowicie wcisng¢ czerwony przycisk zaworu parkowania.

4.3.2.2 Zacigganie hamulca postojowego z akumulatorami sprezynowymi
Zeby zaciggngé hamulec postojowy nalezy postepowac w nastepujgcy sposoéb:
e Catkowicie wyciggng¢ czerwony przycisk zaworu parkowania.
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4.3.3 Hamulec pneumatyczny

ZAGROZENIE!

Jesli w obszarze wyswietlacza ciggnika pojawi sie symbol ostrzegawczy wskazujacy na
problemy z uktadem hamulcowym Ilub jesli zostang one wykryte, istnieje powazne
niebezpieczenstwo dla kierowcy i oséb postronnych oraz innych uzytkownikoéw drég.

Niniejsze zagrozenia mogg powodowaé powazne obrazenia ze skutkiem $Smiertelnym.
o Natychmiast przerwac prace maszyny.

o Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby nikomu nie zagrazata, ani nie przeszkadzata.
e Zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

e Maszyna moze zosta¢ uruchomiona dopiero wtedy, gdy zostanie usunieta przyczyna usterki
hamulca przez wykwalifikowany personel, a maszyna zostanie ponownie zwolniona do
eksploatacji przez odpowiedni, wykwalifikowany personel.

WSKAZOWKA

o Wode ze zbiornika sprezonego powietrza hamulca pneumatycznego nalezy usuwaé
codziennie przed pierwszg jazda!

o Przed kazdg jazdg nalezy za pomocg recznej regulacji ustawic¢ site hamowania zgodnie ze
stanem obcigzenia maszyny. (w zaleznosci od stanu obcigzenia maszyny)

Przy takiej wersji przewody zasilajgce hamulca pneumatycznego
potaczone sg ze sprzegtem pneumatycznym ciggnika. Poprzez
uruchomienie pedatu hamowania ciggnika uruchamiany jest hamulec
maszyny na osiach za pomocg cylindra pneumatycznego (llustr.12 /
poz.1).

llustr.12: Hamulec pneumatyczny

@ Plany podtgczenia hamulca pneumatycznego przedstawione zostaty w rozdziale ,Konserwacja i
utrzymanie” w czesci ,Schemat potgczen”!
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4.3.3.1 Przewody zasilajgce hamulca pneumatycznego
Przewody zasilajgce hamulca pneumatycznego oznaczone sg przez gtowki sprzegu w réznych kolorach:

Glowka sprzegu ,,Zapas” B09-2491
Przewod: Zapas
Kolor: czerwony
'*hg\ Glowka sprzegu ,,Hamulec” B09-2492
[ Przewad: Hamulec
Kolor: Z0ity

Przy dotgczaniu przewoddéw zasilajgcych hamulca pneumatycznego nalezy koniecznie

@ przestrzegaé wskazowek i wskazowek zawartych w kolejnych rozdziatach "Podtgczanie
przewodow zasilajgcych hamulca pneumatycznego" i "Odigczanie przewodow zasilajgcych
hamulca pneumatycznego".

4.3.3.2 Miejsce do odwieszania przewodow zasilajgcych hamulca pneumatycznego

Odtgczone przewody zasilajgce hamulca pneumatycznego (oraz przewody zasilajgace hydrauliki, przewod
pradowy i obstuga) muszg zosta¢ zawieszone na miejscu do odwieszania przewodéw z przodu maszyny w
odpowiedniej pozycji parkowania. Jest to zalezne od miejsca do odwieszania przy maszynie.

W tym celu nalezy przestrzegac instrukcji postepowania i zaleceh podanych w instrukcji obstugi
@ w rozdziale "Sposoéb dziatania i ustawienia" w rozdziatach "Hydraulika" i "Miejsce do odwieszania
przewodow zasilajgcych™!
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4.3.3.3 Podtaczenie przewodéw zasilajgcych hamulca pneumatycznego

Zagrozenie przez btedne podigczenie przewodéw zasilajgcych.

Btedne podpiecie przewoddéw zasilajgcych moze spowodowacé niebezpieczenstwo dla ludzi
poprzez btedne funkcje maszyny.

e Najpierw nalezy zawsze polgczy¢ zottg gtdwke sprzegu ,Bremse” — ,hamulec” a nastepnie
czerwong gtébwke sprzegu ,Vorrat® - ,Zapas” przewodoéw zasilajgcych hamulca
pneumatycznego. Jesli nie zostanie zachowana ta kolejnos¢, to hamulec zostanie zwolniony,
gdy tylko czerwona gtéwka sprzegu zostanie podtgczona i maszyna moze przypadkowo zostac
wprawiona w ruch.

o Przy podfgczaniu przewoddw zasilajgcych nalezy sprawdzié ich wtasciwe potgczenie.

e Podczas podigczania przewodéw zasilajgcych nalezy zwracaé uwage, zeby pierscienie
uszczelniajgce gtdéwek sprzegu byly czyste i wkasciwie uszczelniaty. Uszkodzone pierscienie
uszczelniajgce muszg zostaé natychmiast wymienione

o Przewody zasilajgce przy wszystkich ruchach maszyny (np: na zakrecie) nie moga trze¢ o inne
czesci, by¢ naprezone, miazdzone, zaginane.

Sposbb postepowania:

Otworzy¢ pokrywe

Wyjac przewdd zasilajgcy ,Bremse® —,hamulec” z z6ttg gitdwkag sprzegu z miejsca skladowania przewodéw
zasilania i otworzy¢ pokrywe na gtéwce sprzegu.

Potaczy¢ przewdd zasilania ,hamulec” z z6ttg gtéwka sprzegu zgodnie z przepisami z zaznaczonym na zétto
sprzegiem na ciggniku.

Wyja¢ przewdd zasilajgcy ,Vorrat® — ,Zapas” z czerwong gtowka sprzegu z miejsca skladowania przewodow
zasilania i otworzy¢ pokrywe na gtéwce sprzegu.

Przewdd zasilajgcy ,Vorrat® — ,Zapas” potaczy¢ zgodnie z przepisami z czerwong gtowkg sprzegu z
0znaczonym na czerwono sprzegiem na ciggniku.

Poluzowaé¢ hamulec postojowy i usung¢ klin spod kota.

4.3.3.4 Odigczenie przewodoéw zasilajacych hamulca pneumatycznego

Zagrozenie przez btedne podigczenie przewodoéw zasilajacych.

Btedne podpiecie przewoddéw zasilajgcych moze spowodowaé niebezpieczenstwo dla ludzi
poprzez btedne funkcjonowanie maszyny.

o Najpierw nalezy zawsze odtgczy¢ czerwong gtéwke sprzegu ,Vorrat® — ,zapas”, a nastepnie
206itg  gtéwke sprzegu ,Bremse* — ,hamulec” przewoddéw zasilajgcych hamulca
pneumatycznego. W przypadku nieprzestrzegania tej kolejnosci, hamulec nie przejdzie
natychmiast do pozycji hamulca i maszyna moze zostaé przypadkowo uruchomiona.

Spos6b postepowania:

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem.

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy ,zapas” z gtdwkg sprzegu w kolorze czerwonym ze sprzegu ciggnika i zamkngé
gtdwke sprzegu ostona.

Odtaczyé przewdd zasilajgcy ,hamulec” z 26ttg gtdéw ze sprzegu ciggnika i zamkng¢ gtéwke sprzegu ostona.

Umiesci¢ przewody zasilajgce,Bremse” — ,hamulec” i ,Vorrat* — ,zapas” w miejscu przewodoéw zasilajgcych w
odpowiednich uchwytach.

Zamkngc¢ pokrywe sprzegow na ciggniku.
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4.3.3.5 Ogranicznik cisnienia hamowania z reczng regulacjg

Zagrozenie przez btedne ustawienie ogranicznika cisnienia hamowania.

Btednie ustawione cisnienie hamowania moze prowadzi¢ do nadmiernego zuzycia hamulcow i két
oraz prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji podczas jazdy.

o Przed kazda jazdg nalezy reczng regulacjg ustawi¢ regulacje sity hamowania zgodnie ze
stanem obcigzenia maszyny.

o Nie nalezy ustawia¢ zbyt wysokiego cisnienia hamulca, aby zapobiec zablokowaniu kot.

¢ Nie nalezy ustawia¢ zbyt niskiego ci$nienia hamulca, zeby dziatanie hamulca nie bylo zbyt
mate i nie prowadzito do niebezpiecznych sytuacji na drodze.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny hamulec pneumatyczny moze | 5

zosta¢ wyposazony w ogranicznik hamowania cisnienia z reczng PN

regulacjg (llustr. 13 / poz.1). Podczas eksploatacji maszyny cisnienie ‘ &
2 |

he
=

llustr.  13: Ogranicznik cisnienia
hamowania

hamowania musi by¢ dostosowane do stanu zatadunku. W tym celu
dzwignia (llustr. 13 / poz.2) ogranicznika cisnienia hamowania (llustr. 13
/ poz.1) musi zosta¢ ustawiona recznie w kierunku strzatki (llustr. 13 /
poz.3) zgodnie ze stanem zatadowania

Sposéb postepowania:

Ogranicznik ci$nienia hamowania moze zosta¢ ustawiony na ,Volllast® — ,petne obcigzenie”, ,Halblast” — ,potowe
obcigzenia” i ,Leerlast” — ,bez obcigzenia” Dzwignia (llustr. 13 / poz.2) musi zosta¢ ustawiona w nastepujgcy

sposob:
Ustawienie dzwigni Maszyna Hamulec
- _ Petne Doczepiona maszyna ma dopuszczalng mase Pelne dziatanie hamulca
obcigzenie catkowita.
; _  Potowa Doczepiona maszyna zatadowana jest w Srednie dziatanie hamulcow
~  obcigzenia potowie masy uzyteczne;.
_ Bez . Mata skutecznosc¢
= L Przyczepa bez tadunku uzytecznego. .
obcigzenia hamowania

Maszyng mozna manewrowaé bez dziatania hamulca za pomocg zaworu luzujgcego (zaleznie od wyposazenia
maszyny).

Przy tym nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji eksploatacji
@ w rozdziale "Sposéb dziatania i ustawienia" w czesci "Hamulec pneumatyczny” / ,Manewrowanie
maszyng bez przewoddéw zasilajgcych za pomocg zaworu luzujgcego”!
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4.3.3.6 Manewrowanie maszyng bez przewodoéw zasilajgcych za pomocg zaworu zwalniajgcego

Niebezpieczenstwo dla oséb ze wzgledu na brak wilasciwosci hamowania podczas
manewrowania maszyng bez podiaczonych przewodéw zasilajagcych hamulca
pneumatycznego.

Maszyna bez poditgczonych przewoddéw zasilania hamulca pneumatycznego traci swoje
wiasciwosci hamowania. Moze to spowodowa¢ powazne obrazenia lub Smier¢.

o Manewrowanie maszyng po drogach publicznych bez przytgczonych przewodoéw zasilajgcych
hamulca pneumatycznego jest zabronione.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek ruchéw ciggnika i maszyny lub czesci
maszyny!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!
o Nalezy usunac ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czesci maszyny.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazéwek i zalecen podanych w instrukciji
@7 eksploatacji w rozdziale "Uruchomienie" w czeéci "Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

Pojedynczy zawér zwalniajgcy:

Hamulec pneumatyczny jest wyposazony w zawor zwalniajgcy. Jest on
stosowany do  aktywowania i dezaktywowania  hamulca
pneumatycznego.

- llustr.14 Poz.1: Zawdr zwalniajgcy — czarny przycisk

Podwéjny zawor zwalniajgey:

Jezeli maszyna wyposazona jest hamulec postojowy z akumulatorem
sprezynowym, hamulec postojowy z korbg reczng nie jest wymagany.
Przy odstawieniu maszyny przetoczeniu zapobiega tzw. podwojny zawor
zwalniajgcy.

Podwadjny zawér zwalniajgcy posiada zawoér zwalniajgcy montowany na
kotnierzu oraz zawoér parkowania dla hamulca sprezynowego.

- llustr.15 Poz.1: Zawdr zwalniajacy — czarny przycisk
- lustr.15 Poz.1: Zawor parkowania — czerwony przycisk llustr.15: Podwojny zawor zwalniajacy:

Jezeli maszyna wyposazona jest w hamulec postojowy z akumulatorem sprezynowym nalezy

@ przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale
»Sp0sob funkcjonowania i ustawienia” w czesci ,Uktad hamulcowy” / ,Hamulec postojowy z
sitownikiem sprezynowym”!
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Sposob funkcjonowania zaworu zwalniajgcego

Zawoér zwalniajgcy
(czarny)

Pozvcia A: Potozenie

moaya A odhamowania

Wcisniety czarny guzik

= hamulec pneumatyczny jest| |3
nieaktywny

Pozycja B: Pozycja jazdy
Wyciagniety czarny guzik

= hamulec pneumatyczny jest aktywny

Sposéb postepowania podczas manewrowania:

P s
llustr.16:  Spos6b  funkcjonowania
zaworu zwalniajgcego

Aby manewrowaé maszyng bez podtgczania przewodow zasilajgcych, nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
e Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem.

¢ Do dezaktywowania hamulca pneumatycznego nalezy wcisng¢ czarny przycisk (llustr.16 / poz. 2) zaworu
zwalniajgcego (llustr.16 / poz.1).

e Maszyng mozna juz manewrowac.

e Do aktywowania hamulca pneumatycznego nalezy wycisng¢ ponownie czarny przycisk (llustr.16 / poz. 2)
zaworu zwalniajacego (llustr.16 / poz.1). Jesli przy wcisnietym czarnym przycisku (llustr.16 / poz.2)
podtgczone zostang przewody zasilajgce hamulca pneumatycznego, wowczas czarny przycisk ( / (llustr.16 /
poz.2) zaworu zwalniajgcego ( llustr.16 / poz.1) automatycznie powroci do pozycji wyjsciowej.
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5 Uzytkowanie

Rozdziat ,Uzytkowanie” zawiera informacje dotyczgce obstugi maszyny podczas jej uzytkowania. Opisuje on
zasady obstugi i postepowanie w przebiegu eksploatacji maszyny.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub $Smiercia.

o Aby zapobiec nieszczesliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytac
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazowek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny groza urazami wskutek zmiazdzenia,
przecigcia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia.
Takie zagrozenia mogg powstac wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,

- niewytagczenia napedzanych narzedzi roboczych i napedow,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciagnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek
niezamierzonego zetknigcia si¢ z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i
napedami, ktére po wytaczeniu mogg ewentualnie porusza¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,
niezabezpieczonymi czgsciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidtowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem sig i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Urazy o charakterze zmiazdzen, ran cietych, ran szarpanych, amputacji, przytrzymania,
nawiniecia, wciagniecia i pochwycenia powstaja w przypadku niezabezpieczenia
elementow napedowych w ruchu!

o Nigdy nie uzytkowaé watu przegubowego bez oston zabezpieczajgcych lub z uszkodzonymi
ostonami zabezpieczajgcymi lub w przypadku nieprawidlowego zamocowania tahcuszka
zabezpieczajgcego. Spowodowaé bezzwioczng wymiane uszkodzonych lub brakujgcych
czesci watu przegubowego na oryginalne czesci producenta watu przegubowego.

o Niezabezpieczone czesci watu przegubowego nalezy zawsze zabezpieczy¢ ostong ochronng
na ciggniku i kotpakiem ochronnym na maszynie.

e Przed kazdorazowym wykorzystaniem maszyny sprawdzi¢, czy na wale przegubowym zostaty
osadzone wszystkie elementy zabezpieczajgce i czy dziatajg one prawidtowo.

e Przed uruchomieniem maszyny nalezy domkng¢ lub osadzi¢ otwarte lub zdjete elementy
zabezpieczajace.

e Brakujgce lub uszkodzone wyposazenie zabezpieczajgce nalezy bezzwtocznie wymienic.
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5.1 Zaladunek

Mozliwosé wystapienia zagrozen w przypadku niedotrzymania granicznych warunkéw
technicznych uzytkowania maszyny wskutek uszkodzenia czesci sktadowych maszyny.

Wymagane jest dotrzymanie technicznych wartosci granicznych maszyny. Niedotrzymanie takich
wartosci

- moze by¢ powodem uszkodzenia maszyny,
- przyczyng nieszczesliwych wypadkéw,
- doprowadzi¢ do ciezkich urazéw ciata lub smierci.

Dla bezpieczenstwa pracy maszyny szczegolnie wazne sg nastepujgce wartosci graniczne:

- dopuszczalna masa catkowita

- maksymalny nacisk na o$,

- maksymalna tadownos¢,

- maksymalny nacisk na dyszel,

- maksymalna wysokos¢ catkowita,

- maksymalna predkos¢ jazdy.

Wymagane jest dotrzymanie wskazanych warto$ci granicznych. Roszczenia gwarancyjne
wynikajgce z niedotrzymania takich wartosci granicznych nie bedg honorowane. Jesli stosunek

masy nie jest jednoznaczny, to przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy zwazy¢
maszyne.

Ponadto wymagane jest przestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji w
rozdziale ,Opis maszyny*, tekst ,Dane techniczne“/,Masy*!

Podane w tabeli warto$ci mogg rézni¢ sie zaleznie od wyposazenia maszyny. Miarodajne sg
wartosci wpisane w swiadectwie homologacyjnym/dokumencie dopuszczenia do ruchu /dowodzie
rejestracyjnym.

g

WSKAZOWKA

Podczas zatadunku maszyny nalezy uwzgledni¢ rézne ciezary wiasciwe réznych materiatow
rozrzucanych! Im wyzsza masa wiasciwa tym nizsza dopuszczalna objetos¢ zatadunkowa
materiatu.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
wskazéwek zawartych w dalszym tekscie instrukcji eksploataciji maszyny!
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5.1.1 Wyznaczanie masy tadunku i dopuszczalnej objetosci tadunku

Aby zapobiec przecigzeniu maszyny w przypadku ciezkiego materialu rozrzucanego nalezy postepowaé w

sposob opisany ponizej:

Wzory:
Maksymalna dopuszczalna _ Dopuszczalna masa catkowita i Masa wtasna _ K
tadownos¢ = (kg) pojazdu (kg) "9
Maksymalna dopuszczalna Maksymalna dopuszczalna tadownosc¢ (kg) .
ey = = m
objetos¢ tadunku Masa wtasciwa materiatu rozrzucanego (kg/m?3)

W ponizszej tabeli podano masy wiasciwe typowych materiatéw rozrzucanych.

WSKAZOWKA

znamionowej uzytkowanej maszyny.

maszyny”, tekst ,Dane techniczne”.

Wartosci dla ,dopuszczalnej masy catkowitej“ i ,masy wiasnej pojazdu® nalezy przejg¢ z tabliczki

Wartosci te sg takze podane w instrukcji eksploataciji maszyny w rozdziale ,,Opis

WSKAZOWKA

maksymalnie do tej objetosci.

Po wyznaczeniu maksymalnej dopuszczalnej objetosci tadunku mozna zatadowa¢ maszyne

Gestos¢ Zawarto$¢ SM
Produkty:

[kg/m?] [%6]
Kiszonka z trawy "sucha” Ok. 250 Ok. 40
Kiszonka z trawy "wilgotna” Ok. 400 Ok. 30
Kiszonka kukurydziana "sucha" Ok. 350 Ok. 35
Kiszonka kukurydziana "wilgotna” Ok. 500 Ok. 28
SM= Masa sucha tadunku

Tabela 1: Masa witasciwa tadunku

Wskazéwka: Wartosci podane w tabeli majg charakter orientacyjny i mogg sie znacznie roznic.
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5.1.2 Zatadunek za pomoca podbieraka
Wykonanie: Maszyny bez automatycznego systemu napetniania

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem oraz uzytkowana niewlasciwie,
moga pojawié sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

o Przed wigczeniem watu przekaznika mocy ciggnika, nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalng
ilos¢ obrotéw napedu maszyny.

o Przy waskich zakretach nalezy wytgczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika, zeby unikngé
przecigzenia watu przegubowego. Jezeli sprzegto przecigzeniowe zareaguje, nalezy
zatrzymaé wat przekaznika mocy i usungc¢ przyczyne.

o Podbierak mozna podnosic¢ dopiero wtedy, gdy nie znajduje sie na nim zaden tadunek.
o Podbierak podnosi¢ na poprzeczniaku i przy waskich jazdach w zakrecie.

e Zeby podbierak nie uderzyt zbyt mocno o podtoze i nie uszkodzit ramion wahadtowych, nalezy
ponownie ustawi¢ podbierak za pomocg regulacji dyszla, jesli podtoze jest bardzo nieréwne.

e Agregat podajgcy nalezy wytaczy¢ dopiero, gdy kanat podawczy jest pusty.

WSKAZOWKA

Podczas zatadunku maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktow:

e Zeby osiggna¢ dobrg jako$¢ ciecia podczas silosowania, powinien by¢ silny przeptyw paszy.
¢ Pokos powinien by¢ rownomierny i luzny.

o tadunek z koszenia nalezy zabiera¢ wytgcznie w kierunku koszenia.

e Unika¢ za mocnego prasowania. W odpowiednim czasie wtgczy¢ przenosnik podtogowy.

e Przy zatadunku nalezy dopasowa¢ predkosc¢ jazdy do grubosci pokosu i do tadunku.

5.1.2.1 Przygotowa¢ proces zatadunku

o Wigczy¢ terminal.

e Na terminalu wybraé menu ,Beladen® — ,Zatadunek”.

o Wiaczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang iloscig obrotow.

e W przypadku maszyn bez Load-Sensing wigczy¢ zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.
e Zupetnie obnizy¢ podbierak za pomocg terminalu w pozycji pracy.

o W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang cze$¢ dolng Scianki czotowe;j:

o

&Y

odchyli¢ dolng czes¢ Scianki czotowej i gorng czes¢ Scianki czotowej za pomoca terminalu w
pozycje 1 (dolna i goérna czes¢ Scianki czotowej odchylona kompletnie do tytu w kierunku
przestrzeni fadunkowej)

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb
funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie instrukcje postepowania i wskazéwki
dotyczace bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaly w rozdziale ,Sposéb
funkcjonowania i ustawienia”, jak rowniez ,Obstuga”.
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5.1.2.2 Proces zatadunku

e Rozpoczgé zatadunek maszyny. Przy zatadunku nalezy dopasowac predkos¢ jazdy do grubosci pokosu i do
tadunku.

o Kiedy w przednim obszarze przestrzeni fadunkowej wysokos$¢ napetnienia fadunku osiggnie poziom ok. 1,2 m,
nalezy tak dlugo wigczac przenosnik podtogowy, az fadunek przesunie sie o ok. 0,5 m do tytu. Nastepnie w
zaleznosci od wysokosci fadowania w przednim obszarze wigczy¢ krétko przenosnik podtogowy.

e Przy zatadunku przestrzeni tadunkowej nalezy zwracaé uwage,zeby nie przekracza¢ podanych na tabliczce
znamionowej wartosci i wagi.

¢ Kiedy fadunek dotrze do walcéw dozujgcych (Typ ,.S” z czujnikiem zespotu dozujgcego), badz klapy tylnej (Typ
,K” z czujnikiem klapy tylnej), sygnalizowane jest to w terminalu. Nie wolno wiecej wtgcza¢ przenosnika
podtogowego.

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem lub uzytkowana niewlasciwie,
moga pojawi¢ sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Jezeli przenosnik podtogowy jest ponownie wigczony i tadunek jest nadal wttaczany do przestrzeni
tadunkowej, istnieje zagrozenie,

e ze zostanie uszkodzona klapa tylna (Typ ,K“),
e ze walce dozujace (Typ ,S“) ugrzezna.

e W przypadku maszyn bez hydraulicznie opuszczanej czesci dolnej scianki czotowe;j:
o kiedy przestrzeh tadunkowa jest zapetniona, nalezy zatrzymaé proces tadowania.
e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowe;j:

o Scianka czotowa sktada sie automatycznie do przodu w kierunku ciggnika, poprzez co
udostepniona zostaje dodatkowa przestrzeh tadunkowa. Kiedy przestrzen tadunkowa zostanie
zapetniona, nalezy zatrzymaé proces zatadunku.

Jedli podczas zatadunku dojdzie do zatorow w agregacie podajgcym, nalezy przestrzegaé
wskazowek i informacji zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale "Eksploatacja" w czesci
"Zatadunek" / "Usuwanie zatorow w agregacie podajgcym"!

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczace sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.

5.1.2.3 Zakonczenie procesu zatadunku.

e Po zatrzymaniu procesu zatadunku pozwoli¢ tak diugo dziata¢ watowi przenosnika mocy, az w agregacie
podajgcym nie bedzie zadnego tadunku.

e Podnies$¢ podbierak za pomocg terminalu gtébwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).
o Whytgczyé wat przenosnika mocy ciggnika.
¢ Na terminalu wybra¢ menu ,Jazda ulicg”.

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczace sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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5.1.3 Zatadunek za pomoca podbieraka
Wykonanie: Maszyny z automatycznym systemem napetniania

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem oraz uzytkowana niewtasciwie,
moga pojawic sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentéw.

o Przed wigczeniem watu przekaznika mocy ciggnika, nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalng
ilos¢ obrotéw napedu maszyny.

o Przy waskich zakretach nalezy wytaczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika, zeby unikngc
przecigzenia watu przegubowego. Jezeli sprzegto przecigzeniowe zareaguje, nalezy
zatrzymaé wat przekaznika mocy i usungc¢ przyczyne.

o Podbierak mozna podnosic¢ dopiero wtedy, gdy nie znajduje sie na nim zaden tadunek.
¢ Podbierak podnosi¢ na poprzeczniaku i przy waskich jazdach w zakrecie.

e Zeby podbierak nie uderzyt zbyt mocno o podtoze i nie uszkodzit ramion wahadtowych, nalezy
ponownie ustawi¢ podbierak za pomocg regulacji dyszla, jesli podtoze jest bardzo nieréwne.

o Agregat podajgcy nalezy wytgczy¢ dopiero, gdy kanat podawczy jest pusty.

WSKAZOWKA
Podczas zatadunku maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktow:

e Zeby osiggna¢ dobrg jako$¢ ciecia podczas silosowania, powinien by¢ silny przeptyw paszy.
¢ Pokos powinien byé rownomierny i luzny.

o tadunek z koszenia nalezy zabiera¢ wyfgcznie w kierunku koszenia.

e Unika¢ za mocnego prasowania. W odpowiednim czasie wtgczy¢ przenosnik podtogowy.

e Przy zatadunku nalezy dopasowa¢ predkos¢ jazdy do grubosci pokosu i do tadunku.

5.1.3.1 Przygotowanie procesu zatadunku
o Wigczy¢ terminal.
e Na terminalu wybra¢ menu ,Beladen® — ,Zatadunek”.
o Wiaczy¢ wat przekaznika mocy ciggnika z zadang iloscig obrotow.
e W przypadku maszyn bez Load-Sensing wigczy¢ zaopatrzenie w olej bloku sterowania maszyny.
e Zupetnie obnizy¢ podbieracz za pomocg terminala w pozycji pracy.
e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czeécig dolng scianki czotowej:
o Odchyli¢ dolng czes¢ Scianki czotowej i gorng czes¢ scianki czotowej za pomocg terminalu w

pozycje 1 (dolna i goérna czes¢ Scianki czotowej odchylona kompletnie do tytu w kierunku
przestrzeni fadunkowej)

e Wiaczy¢ automatyczne napetnianie za pomoca terminalu.

Wyczerpujgce informacje dotyczace elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposob

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazéwki dotyczgce sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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5.1.3.2 Proces zatadunku

e Rozpoczgé zatadunek maszyny. Przy zatadunku nalezy dopasowac¢ predkos¢ jazdy do grubosci pokosu i do
tadunku.

e Kiedy tadunek w przednim obszarze przestrzeni tadunkowej osiggnie wysokos¢ napetnienia ok. 1,2 m, tak
dtugo witgczac przenosnik podtogowy, az tadunek przesunie sie o ok. 0,5 m do tytu.

e Podtoga transportowa uruchamiana jest za pomoca systemu automatycznego napetniania przy osiggnieciu
zdefiniowanej wysokosci materialtu w przestrzeni tadunkowej. Przy tym ruch pokrywy napetniajgcej
rejestrowany jest przez czujnik

e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowej:

o Dodatkowo przenosnik podtogowy uruchamiany jest za pomocg systemu automatycznego
napetniania przy osiggnieciu zdefiniowanego nacisku materiatu w przestrzeni tadunkowej. Przy
tym ruch srodkowych kionic scianki czotowej rejestrowany jest przez czujnik.

e Kiedy fadunek dotrze do walcéw dozujgcych (Typ ,.S” z czujnikiem zespotu dozujgcego), badz klapy tylnej (Typ
,K” z czujnikiem klapy tylnej), sygnalizowane jest to w terminalu. Nie wolno wigcej wtgcza¢ przenosnika
podtogowego.

Jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem lub uzytkowana niewtasciwie,
moga pojawié sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Jezeli przenosnik podtogowy jest ponownie wtgczony i tadunek jest nadal wttaczany do przestrzeni
tadunkowej, istnieje zagrozenie,

e Zze zostanie uszkodzona klapa tylna (Typ ,K“),

e ze walce dozujace (Typ ,S*) ugrzezna.

e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng $cianki czotowe;j:
o Kiedy przestrzen tadunkowa jest zapetniona, nalezy zakonczy¢ proces ftadowania.
e W przypadku maszyn z hydraulicznie opuszczang czescig dolng scianki czotowe;j:

o Scianka czolowa sktada sie automatycznie do przodu w kierunku ciggnika, poprzez co
udostepniona zostaje dodatkowa przestrzen tadunkowa. Kiedy przestrzen tadunkowa zostanie
zapetniona, nalezy zakonczy¢ proces zatadunku.

Jedli podczas zatadunku dojdzie do zatorow w agregacie podajgcym, nalezy przestrzegaé
wskazéwek i informacji zawartych w instrukcji eksploatacji w rozdziale "Zastosowanie" w czesci
"Zatadunek" / "Usuwanie zatoréw w agregacie podajgcym"!

funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazéwki dotyczgace sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb

5.1.3.3 Zakonczy¢ proces zatadunku.

e Po zatrzymaniu procesu zatadunku pozwoli¢ tak dtugo dziata¢ watowi przenosnika mocy, az w agregacie
podajgcym nie bedzie Zzadnego tadunku.

e Podnies¢ podbierak za pomocg terminalu gtéwnego w pozycje transportowg (najwyzsza pozycja).
o Wytgczy¢ wat przenosnika mocy ciggnika.
e Na terminalu wybraé¢ w menu ,Stralenfahrt® — ,Jazda ulicg”.

Wyczerpujgce informacje dotyczgce elementéw maszyny wymienionych w tej czesci, ich sposdb

@ funkcjonowania i zwigzana z tym obstuga oraz odpowiednie wskazowki dotyczace sposobu
postepowania i wskazéwki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji maszyny przedstawione zostaty w
rozdziale ,Sposob funkcjonowania i ustawienia, jak réwniez ,,Obstuga”.
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5.2 Masy i specyfikacje mocy

W przypadku nieprzestrzegania technicznych wartosci granicznych maszyny moga pojawié
sie zagrozenia zwigzane z awarig komponentow.

Nalezy przestrzegaC¢ technicznych wartosci granicznych maszyny. W przypadku ich
nieprzestrzegania,

- maszyna moze zosta¢ uszkodzona,
- moze prowadzi¢ to do wypadkow,
- ludzie moga by¢ powaznie ranni lub odnie$¢ obrazenia Smiertelne.

Dla bezpieczenstwa szczegdlnie wazne sg nastepujace warto$ci graniczne:

- dopuszczalna masa catkowita,

- maksymalne obcigzenie osi,

- maksymalna masa uzyteczna,

- maksymalne obcigzenie podpory,

- maksymalna wysokos¢ catkowita,

- maksymalna predkosé,

Nalezy przestrzegaé wartosci granicznych. W przypadku nieprzestrzegania tych wartosci

wynikajgce z tego roszczenia gwarancyjne nie zostang uwzglednione. Jesli stosunek masy nie
jest jednoznaczny, to przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych nalezy zwazyé maszyne.

W tym celu nalezy przestrzegac instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Opis maszyny” w czesci "Dane techniczne / ,Masy"!

@ Wartosci podane w tabeli mogg rézni¢ sie w zaleznosci od wyposazenia maszyny. Decydujgce
znaczenie majg wartosci podane w swiadectwie homologacji typu / dowodzie rejestracyjnym /
dokumencie rejestracyjnym pojazdu.
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6 Konserwacija i utrzymanie

Rozdziat ,Konserwacja i utrzymanie” zawiera informacje niezbedne dla utrzymania technicznego maszyny.
Opisuje on zasady obstugi i postepowanie w przebiegu wykonywania czynnosci konserwacji i utrzymania
maszyny. Regularne i prawidtowe wykonywanie czynnosci konserwacji i utrzymania gwarantuje zachowanie
trwatosci uzytkowej, niezawodnosci oraz nienagannego funkcjonowania maszyny. Czynnos$ci takie pomagajg
takze ograniczy¢ okresy przestoju i czestosé napraw.

Przedstawione w instrukcji eksploatacji czesci konstrukcyjne i funkcje maszyny mogg wykazywaé odstepstwa od
seryjnego wyposazenia maszyny i czesciowo mogg by¢ dostepne opcjonalnie jako wyposazenie specjalne.
Poniewaz niniejsza instrukcja eksploatacji ma charakter ogélny, niniejsza dokumentacja moze obejmowac¢ rézne
warianty wyposazenia maszyny, ktéra nie sg dostepne w maszynie zakupionej przez klienta. To samo
zastrzezenie dotyczy ilustracji. Zdjecia, rysunki i ilustracje 3D zawarte w niniejszej instrukcji eksploatacji
niezawsze odpowiadajg doktadnie uzytkowanemu typowi maszyny. Informacje powotujgce sie na ilustracje
dopowiadajg natomiast zawsze typowi maszyny, ktéry opisuje dokument.

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa grozi ciezkimi urazami lub smiercia.

e Aby zapobiec nieszczedliwym wypadkom osoba obstugujgca maszyne musi przeczytaé
rozdziat ,Bezpieczenstwo” i przestrzega¢ zawartych w nim wskazowek.

Czynnosci wykonywane w obrebie maszyny groza urazami wskutek zmiazdzenia,
przeciecia, amputacji, przytrzymania, nawiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia.

Takie zagrozenia mogg powsta¢ wskutek

- niezamierzonego odtoczenia sie niezabezpieczonego ciggnika i maszyny,
- niewytagczenia napedzanych narzedzi roboczych i napedow,

- uruchamiania uktadéw hydraulicznych bez nadzoru,

- zalgczenia napedu narzedzi roboczych lub czesci maszyny,

- niezamierzonego uruchomienia silnika ciggnika,

- niezamierzonego opuszczenia uniesionych czesci maszyny.

Zagrozenia powstajg w przypadku wszelkich czynnosci podejmowanych na maszynie wskutek

niezamierzonego zetknigcia sie z napedzanymi, niezabezpieczonymi narzedziami roboczymi i

napedami, ktére po wytgczeniu mogg ewentualnie poruszac¢ sie nadal, a takze z uniesionymi,

niezabezpieczonymi czgsciami maszyny.

e Ztego wzgledu przed podjeciem dowolnych czynnosci na maszynie, np. czynnosci nastawiania
lub usuwania nieprawidtowosci, konieczne jest zabezpieczenie maszyny przed
niezamierzonym odtoczeniem sig i uruchomieniem.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

@ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,2Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!
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6.1 Czynnosci czyszczenia i konserwacji w przestrzeni fadunkowej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub pochwycenia catego ciala przy pracujacych
narzedziach roboczych.

Tego rodzaju zagrozenia mogg by¢ przyczyng najciezszych urazéw ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym.

Nigdy nie wchodzi¢ do przestrzeni fadunkowej przy zatgczonym napedzie i pracujgcym silniku.

o W przypadku potrzeby wejsciu do przestrzeni tadunkowej w zwigzku z wykonywang pracg
nalezy najpierw wytgczy¢ wszystkie napedy, wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk zaptonu.

o Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

o Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

6.1.1 Dostep do przestrzeni tadunkowej

Na skrzyni maszyny jest zamontowana drabinka umozliwiajgca operatorowi kontrole przestrzeni tadunkowe;.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych
@ w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Sposéb dziatania i nastawianie”, tekst ,Przestrzen
tadunkowa”/"Drabinka”!

Wewnetrzna strona skrzyni maszyny jest skonstruowana w sposéb zapewniajgcy, ze ilos¢ resztkowych ilosci
obornika wymagajgca usuniecia recznego dla utrzymania funkcjonalnosci rozrzutnika jest minimalna. Tym samym
wchodzenie do przestrzeni podtogi tadunkowej nie jest konieczne.

Jesli mimo to celem wykonania napraw konieczne jest wejscie do przestrzeni tadunkowej, nalezy wykorzystac
odpowiednig konstrukcje zabezpieczong przed przesunieciem i przechyleniem (np. drabine, rusztowanie)
umozliwiajgcg bezpieczne wejscie do tej przestrzeni.

6.2 Dostep do wysoko potozonych miejsc

Jesli w celu konserwacji, utrzymania i naprawy konieczny jest dostep do miejsc wysoko potozonych, nalezy
zastosowa¢ drabinke (np.:drabinke, rusztowanie), ktéra jest zabezpieczona przed =zeslizgnieciem i
przewrdceniem sie, aby zapewni¢ bezpieczenstwo.
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6.3 Czyszczenie maszyny

Wymagane jest regularne i gruntowne czyszczenie maszyny jako warunek prawidtowej konserwacji i utatwienia
obstugi maszyny. Czyszczenie po wykorzystaniu maszyny potgczone z jej przesmarowaniem zapewnia
utrzymanie petnej dyspozycyjnosci maszyny i zapobiega przesuszeniu i zbryleniu materiatu rozrzucanego.

zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»~omarowanie”/”Plan smarowania”!

@ W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek

Grozba zranienia wskutek ruchow ciagnika i maszyny lub czesci sktadowych maszyny!

e Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnosci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

o Wezwac¢ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.
W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i
@ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale
L,Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Grozba zranienia wskutek nieoczekiwanego ruchu czesci sktadowych maszyny!

W przypadku niezabezpieczenia uniesionych czesci maszyny mozliwe jest wystgpienie
niekontrolowanych ruchéw tych czesci. Ruchy maszyny mogg by¢ przyczyng ciezkich urazéw
ciata.

o Podczas pracy wykonywanej na uniesionych czesciach maszyny lub pod nimi nalezy zawsze
zabezpieczy¢ te czesci przed niezamierzonym opuszczeniem lub uruchomieniem.

o Wezwac osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w sgsiedztwie maszyny lub
ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenial

6.3.1 Czyszczenie maszyny myjkami wysokocisnieniowymi

Przy korzystaniu z myjek wysokocisnieniowych nalezy przestrzegaé nastepujgcych punktow:

Wykorzystaé myjke wysokoci$nieniowg do czyszczenia maszyny najwczesniej po 8 tygodniach od otrzymania
maszyny (utwardzenie lakieru)

Minimalna odlegtos¢ dyszy 50 cm

Maksymalne cisnienie 50 bar

Maksymalna temperatura wody 50°C

Kat ustawienia lancy natryskowej 25°

Nie stosowaé zadnych srodkéw do czyszczenia

Strumienia nie kierowaé na fozyska, napedy i czesci hydrauliczne

Strumienia nie kierowa¢ na czesci elektryczne, takie jak terminale, skrzynki zaciskowe, czujniki
tensometryczne i przetworniki.

WSKAZOWKA
Po zakonczeniu czyszczenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktéw:

e Po czyszczeniu przesmarowac¢ gruntownie wszystkie tozyska. Specjalng uwage nalezy
poswieci¢ miejscom nie wymienionym oddzielnie w planie smarowania, np. przegubom lub
punktom obrotu wymagajgcym przesmarowania olejem lub smarem.

e Po zakohczeni czyszczenia skontrolowa¢ maszyne na obecnos¢ oznak korozji. Unika¢ szkdd
wywotanych korozjg przez bezzwioczne naprawienie uszkodzen powtoki lakierniczej.
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6.3.2 Czyszczenie btotnika

WSKAZOWKA

Nieusuniete zabrudzenia, resztki tadunku itd. Znajdujgce sie na i pod btotnikiem mogg podczas
jazdy zanieczyszczaé drogi publiczne.

o Nalezy regularnie czysci¢ btotniki.

e Zwraca¢ uwage nha czyszczenie maszyny, staranne czyszczenie biotnika i usuwanie
zanieczyszczeh rowniez pod btotnikiem.
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6.4 Podwozie
6.4.1 Opony

Poprzez nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa moze dojs¢ do powaznych obrazen
lub Smierci.

e Zeby unikng¢é wypadkéw, osoba obstugujgca maszyne musi przeczytaé i przestrzegaé
instrukcji bezpieczenstwa w rozdziale “Bezpieczenstwo” / ,Podstawowe instrukcje

bezpieczenstwa”.

Niebezpieczenstwo obrazen przez ruchy ciagnika i maszyny lub czesci maszyny!

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

o Nalezy usunac ludzi ze strefy zagrozenia ciggnika i maszyny lub ruchomych czesci maszyny.

W tym celu nalezy przestrzega¢ wskazoéwek i zalecen podanych w instrukcji
@ eksploatacji w rozdziale "Uruchomienie" w czesci "Zabezpieczenie maszyny
przed niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem”!

A Niebezpieczenstwo dla oséb, ktére nie wykonujg profesjonalnie prac naprawczych na
oponach.

Niewtasciwy montaz moze spowodowac eksplozje opony po jej napompowaniu. Skutkiem moga
by¢ powazne obrazenia.

¢ Montowanie opon i kot oraz prace naprawcze na oponach i kotach mogg by¢é wykonywane
wytgcznie przez wyspecjalizowany personel posiadajgcy fachowg wiedze oraz za pomocg
odpowiednich do tego narzedzi.

¢ Nigdy nie stosowac i nie naprawia¢ uszkodzonych felg.

e Montaz opon niedopuszczonych jest zabroniony. Nie wolno montowac¢ opon z nieprawidtowym
odsadzeniem lub przewymiarowanych opon i két.

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i wskazéwek podanych
@7 w instrukcji obstugi w rozdziale "Opis maszyny” w czesci "Akceptacja opon i
ciSnienie powietrza w oponach"!

WSKAZOWKA

e Zeby zapobiec uszkodzeniom gumy, opony nie mogg mie¢ kontaktu z olejem i thuszczem.

e Zdemontowane opony nalezy przechowywaé w ciemnym miejscu, wolnym od oleju i
chemikaliéw.
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6.4.1.1 Sprawdzanie opon

WSKAZOWKA

Cisnienie powietrza w oponach nalezy sprawdzaé¢ na zimnych oponach przynajmniej co 14
dni. W przypadku dituzszego przestoju nalezy podczas uruchomienia maszyny sprawdzi¢
ciSnienie powietrza w oponach. Nalezy zwraca¢ uwage na wiasciwe ci$nienie powietrza w
oponach dla zastosowanego rodzaju.

Montowac nakfadki na wentyle.

Regularnie sprawdzac¢ opony pod wzgledem uszkodzen, zagie¢ i innych nienormalnych
znieksztatcen.

Natychmiast wyjgé ciato obce znajdujgce sie na lub oponie. Inaczej mogg wejs¢ w opony i
spowodowacé zniszczenie.

Naciecia nalezy natychmiast naprawiac.

&Y

W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i wskazéwek podanych w instrukcji
obstugi w rozdziale "Opis maszyny” w czesci "Akceptacja opon i cisnienie powietrza w oponach"!

6.4.1.2 Wymiana opon
UWAGA!

Zagrozenie zmiazdzenia i uderzenia z mozliwym skutkiem $mierteinym dla personelu
podczas przypadkowego opuszczenia podniesionej maszyny.

Postawi¢ maszyne na twardym, ptaskim podtozu.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed
niezamierzonym przetoczeniem i uruchomieniem!

W przypadku uszkodzen opon i przy wymianie opon podnosi¢ tylko pustg maszyne.

Stosowac tylko w oznaczonych miejscach przy wystarczajgcej sile podnoszenia, ktéra jest
dopuszczona dla tej wagi tej maszyny.

Podnosnik umieszczaé tylko w oznaczonych miejscach przytozenia maszyny.
Nie zatrzymywac sie nigdy pod podniesiong maszyng.

WSKAZOWKA

Podczas wymiany opon, zwraca¢ uwage zeby btotnik nie wystawat poza opony.
Moga by¢ stosowane tylko oryginalne elementy mocowania koét.

Nakretki zabezpieczajgce i szpilki kota, ktére sg uszkodzone, zardzewiate bgdz o matej
droznosci nalezy wymienic.

Gwinty powinny by¢ tylko lekko naoliwione.

6.4.1.2.1 Punkty podparcia dla podnosnikow
Punkty podparcia dla podnosnikéw zaznaczone sg ha maszynie za pomocg naklejki informacyjne;.

/\

B06-1047

Punkt podparcia dla urzagdzen podnoszacych
Naklejki te oznaczajg punkty przytozenia na osiach urzadzen podnoszacych.
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Konserwacja i utrzymanie

Przy wymianie opon nalezy postepowac¢ w sposob nastepujacy:
e Podnosnik umieszcza¢ w oznaczonych miejscach.

e Przy luzowaniu i dokrecaniu nakretki zabezpieczajgcej nalezy
zachowac kolejnos¢ pokazang na rysunku obok (llustr.17).

e Dociggng¢ nakretki zabezpieczajgce odpowiednim momentem
obrotowym.

Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i
wskazowek podanych w instrukcji eksploatacji w
rozdziale "Konserwacja i utrzymanie" w czesci
"Momenty dociggniecia"!

llustr.17: Nakretki zabezpieczajace

WSKAZOWKA

Przy wymianie opon nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ nastepujacych instrukcji postepowania i

wskazéwek:
B06-0968
Wskazéwka: Dociagnaé nakretki kot
/A Uwaga! _
Wl UWAGA:
Dokreci¢ kota: @& Dociggna¢ nakretki kot
=¥ papERiactniy 30 lon — po przejechaniu 50 km

R0, nasteprivEn 150 Kin — po przejechaniu kolejnych 150 km

FpeaspnyehA0in —> po przejechaniu kolejnych 400 km

P L o kol . T . . — .

W el T BT e W pierwszym tygodniu uzywania pojazdu nalezy codziennie sprawdzac,
{ygodnlu. — czy nakretki kota sg dobrze osadzone.

o Pdzniej nalezy sprawdzac osadzenie nakretek raz w tygodniu.

6.4.1.3 Cisnienie powietrza w oponach

WSKAZOWKA

cisnienie powietrza w oponach. Nalezy zwraca¢ uwage
oponach dla zastosowanego rodzaju.

¢ Montowac nakfadki na wentyle.

ci$nienia powietrza w oponach.

rozrywajgcego!

o Cisnienie powietrza w oponach nalezy sprawdzaé na zimnych oponach przynajmniej co 14
dni. W przypadku dtuzszego przestoju nalezy przed uruchomieniem maszyny sprawdzié¢

na witasciwe cisnienie powietrza w

e Podczas jazdy po ekspozycji zbocza i w trudnym terenie ciSnienie powietrza moze by¢
podniesione o 25%. Przy tym nie nalezy przekracza¢é maksymalnego dopuszczalnego

e Przy pompowaniu opon i za duzym cidnieniu w Kkotach istnieje zagrozenie cisnienia

@ W tym celu nalezy przestrzega¢ instrukcji postepowania i

wskazowek podanych w instrukcji

eksploatacji w rozdziale "Opis maszyny” w czesci "Akceptacja opon i ciSnienie powietrza w

oponach"”!
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6.5 Smarowanie

Srodek smarowy

@ wskazéwek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale

Grozba zranienia wskutek ruchow ciagnika i maszyny lub czesci sktadowych maszyny!

Przed przystgpieniem do wykonywania dowolnych czynnos$ci roboczych w obrebie maszyny
nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym odtoczeniem sie i
uruchomieniem!

Wezwac€ osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w otoczeniu ciggnika i
maszyny lub w sgsiedztwie ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenia.

W tym wzgledzie wymagane jest przestrzeganie instrukcji postepowania i

,<Jruchomienie”, tekst ,Zabezpieczenie maszyny przed niezamierzonym
odtoczeniem sie i uruchomieniem”!

Grozba zranienia wskutek nieoczekiwanego ruchu czesci sktadowych maszyny!

W przypadku niezabezpieczenia uniesionych czesci maszyny mozliwe jest wystgpienie
niekontrolowanych ruchéw tych czesci. Ruchy maszyny mogg by¢ przyczyng ciezkich urazéw
ciata.

Podczas pracy wykonywanej na uniesionych czesciach maszyny lub pod nimi nalezy zawsze
zabezpieczy¢ te czesci przed niezamierzonym opuszczeniem lub uruchomieniem.

Wezwac osoby postronne przebywajgce w obszarze zagrozenia w sgsiedztwie maszyny lub
ruchomych czesci maszyny do opuszczenia obszaru zagrozenial

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ze strony uwolnionych srodkéw smarowych.
Niebezpieczenstwo poslizgniecia i zranienia.

W przebiegu montazu, eksploatacji, konserwacji i napraw nalezy uwzgledni¢ mozliwosé
uwalniania srodkéw smarowych.

Miejsca nieszczelne nalezy bezzwtocznie uszczelnic.
Unikac¢ zetkniecia olejow, smardw, srodkéw do czyszczenia i rozpuszczalnikow ze skéra.

W przypadku urazéw lub oparzeh spowodowanych przez oleje, srodki do czyszczenia lub
rozpuszczalniki nalezy natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza.

OSTROZNIE!

Srodki smarowe moga spowodowaé skazenie gleby i ciekéw wodnych.

Srodki smarowe nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem i usuwac jako odpad zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Wymagane jest przestrzeganie regionalnych przepisow i ustaw dotyczacych usuwania
odpaddéw.

Aby zapewni¢ bezproblemowg eksploatacje maszyny przez diugi czas, konieczne jest wykorzystanie
wysokowarto$ciowego smaru do smarowania dtugookresowego. Smar taki wykazuje nastepujgce wtasciwosci:

wyjatkowo dobrg przyczepnosé

odpornos¢ na dziatanie wody

wysokg odpornosé na dziatanie wysokich cisnien
wysokg odpornos¢ na starzenie sie

dobrg odpornosé na zrywanie filmu
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Taki smar zastosowano przy fabrycznym napetnianiu uktadu smarowania po raz pierwszy. Smar potrzebny na
uzupetnienia jest dostepny w handlu.

W przypadkach gdy s$rodki smarowe moga przenikaé do pasz lub do gleby konieczne jest stosowanie
biodegradowalnych olejow i smaréw przyjaznych dla srodowiska.

WSKAZOWKA

Oleje biodegradowalne NIE sg dopuszczone do stosowania w uktadach smarowania tancuchow
rolkowych i tym samym NIE wolno ich uzywac.

Smary zawierajgce skiadniki state, np. grafit NIE sg dopuszczone do wykorzystania w uktadach
centralnego smarowania, a tym samym nie wolno ich uzywac.

wskazowek zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale

@ W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i
.Konserwacja i utrzymanie”, tekst ,Smarowanie”/”Uktad smarowania”!

e Wymagane jest stosowanie wytgcznie smardw i olejéw dopuszczonych przez producenta
maszyny.

e Zapewni¢ prawidiowe zagospodarowania odpadowych srodkéw smarowych.

Miejsca smarowania

W tym wzgledzie wymagane jest ponadto przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek
zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»~Smarowanie”’/"Plan smarowania”!

3

B06-0084

Punkty smarowania
Naklejka ta oznacza punkty smarowania na maszynie.

¢ Smarowanie wykonywac w punktach smarowania zgodnie z planem smarowania (patrz pkt.
,Konserwacja i pielegnacja“).

W przebiegu smarowania czesci sktadowych napeddéw takich jak

- waly przegubowe

- przekfadnie

- fancuchy napedowe/tancuchy rolkowe

- itp.

nalezy ponadto przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji
eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst ,Naped”.

WSKAZOWKA

Przed przesmarowaniem nalezy usung¢ zabrudzenia ze smarowniczek.
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6.6 Instalacja hydrauliczna

Zagrozenie w przypadku nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa.

Zagrozenie to moze spowodowacé ciezkie obrazenia cielesne.
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ wskazowek bezpieczenstwa podanych w
@ instrukcji obstugi w rozdziale ,Bezpieczenstwo” w pkt. ,Podstawowe wskazéwki
bezpieczenstwa”, szczegolnie w pkt. ,Instalacja hydrauliczna”!

Ryzyko infekcji oraz ciezkich obrazen cielesnych wskutek oleju hydraulicznego
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem, ktéry moze przenikngé przez skére i
spowodowac¢ ciezkie obrazenia cielesne!

e Podczas podtgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowaé cisnienie w instalacji
hydraulicznej ciggnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podigczeniem muszg
by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajgce;.

e Podczas poszukiwania ewent. miejsc wyciekow stosowa¢ zawsze odpowiednie $rodki
ochronne i okulary ochronne.

¢ W przypadku obrazen cielesnych natychmiast wezwac¢ lekarza! Ryzyko infekgiji.

o Kontrolowa¢ systematycznie weze hydrauliczne i wymieniaé w razie uszkodzenia i starzenia
sie na oryginalne weze BERGMANN.

&Y

Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi producenta
ciggnika!

6.6.1 Hydrauliczne weze cisnieniowe

Zagrozenie przez starzenie sie hydraulicznych wezy cisnieniowych

Poprzez uszkodzone hydrauliczne weze cisnieniowe moze dojs¢ do powaznych obrazenh lub
Smierci.

Hydrauliczne weze cisnieniowe mogg zuzywaé sie i starze¢ na skutek cisnienia, obcigzenia
cieptem i dziatania promieni UV.

o Nalezy regularnie sprawdzac¢ cisnieniowe weze hydrauliczne pod wzgledem ich stanu
bezpieczenhstwa pracy.

o Jezeli weze znajdujg sie w stanie niebezpiecznym dla pracy nalezy je wymieni¢ na oryginalne
cisnieniowe weze hydrauliczne BERGMANN.

e Jezeli uptynie czas sktadowania lub czas uzytkowania nalezy je wymieni¢ na oryginalne
cisnieniowe weze hydrauliczne BERGMANN.

Nalezy przy tym przestrzegaé instrukcji postepowania i wskazéwek w instrukcji eksploatacji
zamieszczonych w nastepujgcych rozdziatach ,0znaczenie ci$nieniowych wezy hydraulicznych”,
,Okres uzytkowania cisnieniowych wezy hydraulicznych” i ,Inspekcja cisnieniowych wezy
hydraulicznych”!
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6.6.1.1 Oznaczenie cisnieniowych wezy hydraulicznych
Hydrauliczne weze cisnieniowe posiadajg oznaczenia wyttoczone na armaturze weza.

Numer artykutu BERGMANN
- llustr.18 Poz.1: Numer artykutu BERGMANN (np: (z.B. B09 1924)

Cisnienie hydrauliczne

- lustr.19 Poz.1: Maksymalne dopuszczalne cisnienie hydrauliczne
(np: PN 330 bar)

Oznaczenie producenta
- llustr.20 Poz.3: Oznaczenie producenta (np: 1020HF)

Data produkcji
- lustr.20 Poz.4: Data produkcji cisnieniowego weza hydraulicznego
(np: 18.06 = rok 2018 miesigc czerwiec)

llustr.20: Oznaczenie 3

W tym celu nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazoéwek zawartych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Okres uzytkowania cisnieniowych wezy hydraulicznych"!

6.6.1.2 Okres uzytkowania cisnieniowych wezy hydraulicznych

Réwniez w przypadku odpowiedniego sktadowania i dopuszczalnego obcigzenia cisnieniowe weze hydrauliczne
ulegajg naturalnemu starzeniu sie. Poprzez to ograniczony jest ich okres uzytkowania. Nieodpowiednie
sktadowanie, uszkodzenia mechaniczne i niedopuszczalne obcigzenie sg najczestszymi przyczynami awarii.
Czas stosowania w pojedynczym przypadku moze zosta¢ ustalony na podstawie doswiadczenia i rézni¢ sie od
wytycznych:

- Okres zastosowania weza hydraulicznego wigcznie z ewentualnym okresem skladowania weza

hydraulicznego nie powinien przekroczy¢ szesciu lat.

- Okres sktadowania weza hydraulicznego nie powinien przy tym przekroczy¢ dwdch lat.

WSKAZOWKA

Data produkcji weza hydraulicznego wyttoczona jest na armaturze weza.

o Jedli okres uzytkowania zostanie przekroczony, to znaczy, ze hydrauliczny waz ci$nieniowy
nie moze by¢ dalej uzywany.

o Jedli okres sktadowania zostanie przekroczony, to znaczy, ze hydrauliczny waz ci$nieniowy
nie moze by¢ dalej uzywany.

W tym celu nalezy przestrzega¢ sposobu postepowania i wskazéwek zawartych w instrukcji
eksploatacji w rozdziale "Okres uzytkowania cisnieniowych wezy hydraulicznych"!
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6.6.1.3 Przeglad hydraulicznych wezy ciSnieniowych

Bezpieczny stan techniczny hydraulicznych przewoddw cisnieniowych musi by¢ sprawdzony przez kompetentng
osobe (praca w warsztacie):

przed pierwszym uruchomieniem,

w regularnych odstepach czasu po pierwszym uruchomieniu (przynajmniej raz w roku),
po pierwszej naprawie,

po wigkszych naprawach na maszynie,

po wiekszych naprawach maszyny,

po dtuzszych przestojach.

Kryteria inspekcji wezy hydraulicznych

Weze hydrauliczne nalezy natychmiast wymieni¢ (w warsztacie), jezeli podczas inspekcji zostang stwierdzone
nastepujgce uszkodzenia:

Uszkodzenie wygladu zewnetrznego do wktadki np: przez miejsce tarcia, naciecia lub pekniecia.

Utrata elastycznosci wygladu zewnetrznego i powstawanie peknie¢ materiatu weza.

Znieksztalcenia, ktdre nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi ci$nieniowego weza hydraulicznego, zarébwno
w stanie bezcisnieniowym, jak tez w cisnieniowym lub przy zginaniu (np. rozdzielanie warstw lub tworzenie sie
pecherzykéw).

Nieszczelnosci

Uszkodzenie lub deformacja armatury weza (uszkodzona funkcja szczelnosci).

Wyjscie weza z armatury.

Zmniejszona funkcja i wytrzymato$é armatury weza przez korozje.

Niewfasciwie utozone hydrauliczne weze cisnieniowe

Przekroczony czas uzytkowania lub sktadowania hydraulicznych wezy cisnieniowych.
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