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Dane
Rodzaj maszyny : W6z paszowy
Oznaczenie typu: WX 12, WX 16, WX 18, WX 20, WX 24

Numer identyfikacyjny maszynyY:

Producent maszyny: Zaktad Mechaniczny
»METALTECH"” Sp. z 0. 0.
78-650 Mirostawiec
ul. Orla 6
Tel: (0-67) 259-51-76
Fax: (0-67) 259-50-35
Email:poczta@metaltech.com.pl

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:

Data dostawy:

Wiasciciel lub uzytkownik: Nazwisko:
Adres:
Tel./Fax:

Wskazowka: Zanotujcie typ i numer seryjny waszego wozu. Podawajcie ten numer przy kazdorazowym kontakcie z Waszym
sprzedawca.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie wozu paszowego, dlatego przy jej przekazywaniu przez
klientéw, musi zostac¢ przekazana takze i instrukcja obstugi a przejmujacy wéz musi poddac sie przeszkoleniu,
wedtug wskazan w niej zawartych

Y/ Dane te znajdziecie na tabliczce znamionowej umieszczonej na prawej podtuznicy ramy podwozia
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Tabliczka znamionowa

Przy wszystkich pytaniach, korespondencji, problemach gwarancyjnych prosimy podawac typ i numer
identyfikacyjny wozu paszowego.
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Typ/wariant DMC ke
Nr. identyfikacyjny

Masa wiasna ke
Data produkgji c €
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Dane identyfikacyjne wozu paszowego znajdziecie na tabliczce umieszczonej na prawej podtuznicy ramy
podwozia. Numer wybity jest na tabliczce znamionowej i pod tabliczka.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie wozu
paszowego.
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1.WPROWADZENIE

Podrecznik ten opisuje eksploatacje i obstuge wozu paszowego typu WP. Instrukcja obstugi zawiera niezbedne informacje
dotyczace funkcjonowania i eksploatacji maszyny. Jezeli zyczycie sobie dodatkowych informacji lub tez wystgpig szczegdlne
problemy, ktére nie zostaty wystarczajgco omdwione mozecie zazadaé potrzebnych informacji od producenta lub
sprzedawcy. Istotne zobowigzania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktéra zawiera catkowite i
obowigzujace regulacje swiadczen gwarancyjnych.

Firma Zaktad Mechaniczny ,,METALTECH” Sp. z o0.0. zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian bez wczesniejszych
zapowiedzi, bez przyjmowania jakichkolwiek zobowigzan.

Wéz Paszowy jest skonstruowany do pewnej i bezpiecznej eksploatacji, jesli wykorzystywany jest zgodnie z instrukcja
obstugi. Dlatego przed pierwszym uruchomieniem prosimy przeczyta¢ niniejszy podrecznik celem doktadnego zrozumienia
wybranych zagadnien.

Z trescia niniejszej instrukcji powinien bezwzglednie zapozna¢ sie kazdy uzytkownik wozu paszowego, przed

przystapieniem do pracy.

Ma to na celu przestrzeganie prawidtowego sposobu eksploatacji wozu paszowego, bezpieczenstwo uzytkowania,
przedtuzenie jego trwatosci. Warunkuje to korzystanie z uprawnien gwarancyjnych.
Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.

1.1 Przeznaczenie

Wz Paszowy przeznaczony jest do przygotowywania, transportu oraz dozowania réznych rodzajow pasz bezposrednio do
stanowisk skarmiania.

Wéz paszowy przystosowany jest do wspodtpracy z ciggnikami rolniczymi klasy min. 9 kN, wyposazonymi w gniazda
hydrauliki zewnetrznej i instalacji elektrycznej oraz gérny lub dolny zaczep transportowy. Nalezy sprawdzi¢ w instrukcji
obstugi ciggnika, czy ciggnik wspdtpracujacy przystosowany jest do przenoszenia wymaganych naciskéw przez gérny lub dolny
zaczep transportowy.

Kazde wychodzace poza to zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajgce z tego szkody nie odpowiada
producent - ryzyko to ponosi sam wtasciciel.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania nalezy takze dotrzymanie okreslonych przez producenta warunkdéw
eksploatacji, obstugi i konserwacji.

Wozy paszowe moga by¢ uzytkowane tylko przez osoby, ktére zapoznaty sie z instrukcja obstugi i przeszkolone sa w
zakresie zagrozen i udzielania przedlekarskiej pomocy ofiarom wypadkow.

Odnosne przepisy ochrony przed wypadkami jak réwniez pozostate uznane zasady bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy i bezpieczenstwa ruchu drogowego muszg byc¢ przestrzegane.

Samowolnie dokonane zmiany konstrukcyjne w wozie paszowym eliminujg odpowiedzialno$¢ producenta za wynikajace z
tego szkody.

1.2 Wyposazenie.

W sktad wyposazenia kazdego wozu paszowego wchodza:

- instrukcja obstugi z katalogiem czesci zamiennych;

- karta gwarancyjna z warunkami gwarancji;

- 2 kliny zabezpieczajace pod kota;

- watek przekaznika mocy typ CS8N111 CERO71R0O WX12-16;
- watek przekaznika mocy typ T801210ENC12B05 WX18-24.

Na zyczenie odbiorcy (za dodatkowg opfatg), producent moze wyposazyé wdz paszowy w nastepujgce elementy
wyposazenia dodatkowego: hamulec postojowy, waga, linkowy uktad sterowania, reduktor obrotéw zmniejszajacy
zapotrzebowanie mocy, sterowanie hydrauliczne drugim przeciwnozem, hydrauliczna stopa podporowa, okno wysypowe
frontowe z przenosnikiem poprzecznym zamiast okien bocznych, sterowanie mechanizmami paszowozu z panelu
elektronicznego w ciggniku, zmiana pozycji okna wysypowego, instalacja hamulcowa pneumatyczna lub hydrauliczna,
drogowa instalacja oswietleniowa, hydraulicznie sterowany podajnik dodatkéw paszowych, dodatkowy wyswietlacz LED,
kamera cofania, doswietlenie strefy wysypu paszy.

2.0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
2.1. Symbole i okreslenia

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY KONIECZNIE ZAPOZNAC SIE Z TRESCIA
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI
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UWAGA
Znak ostrzegawczy w niniejszej instrukcji obstugi nakazuje zachowanie szczegdlnej ostroznosci z uwagi
A na zagrozenie dla oséb i mozliwos¢ uszkodzenia wyrobu.

OSTRZEZENIE! Podkresla waznos¢ zagadnieri bezpieczefistwa jezeli istnieje niebezpieczeristwo obrazer personelu.

WAZNE! Polecenie zwraca uwage na konieczno$¢ doktadnego wykonania czynnosci w celu unikniecia uszkodzenia
wyrobu.
ZAPAMIETAIJ! Polecenie opatrzone stowem zapamietaj przedstawia informacje uzupetniajace.

Wykwalifikowanymi osobami sg osoby, ktére na podstawie swojego wyksztatcenia, doswiadczenia i przeszkolenia jak
rowniez wiadomosci dotyczacych norm, okreslen, przepiséw ochrony przed wypadkami i warunkow eksploatacji,
kazdorazowo wykonujg wymagane czynnosci i przy tym rozpoznajg mozliwe niebezpieczenstwo i mogg go unikngé.

Miedzy innymi s3 wymagane takze wiadomosci o srodkach pierwszej pomocy udzielanej osobie poszkodowanej (np. przy
zranieniach).

Okreslenie ,eksploatacja” zawiera ustawienia, uruchomienia (przygotowanie do wykorzystania) i obstuge (uruchamianie,
wtgczanie, wytgczanie itd.).

Okreslenie ,,utrzymywanie w nalezytym stanie” zawiera sprawdzenie i pielegnacje (kontrole, regulacje) obstuge i naprawy
(wyszukanie uszkodzen i ich naprawa).

Nalezy zwraca¢ uwage na inne (szczegdlnie wyrdznione) wskazania jak: transport, montaz, eksploatacja, obstuga, dane
techniczne (w instrukcji obstugi, dokumentacji produkcyjnej i na samej maszynie). Jest to tak samo niezbedne ze wzgledu na
zagrozenia jakie mogg wystgpic (posrednio lub bezposrednio) i doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzen oséb lub rzeczy

Wéz paszowy WX wytwarzany jest zgodnie z Dyrektywa maszynowg 2006/42/WE oraz nastepujgcymi
normami zharmonizowanymi: PN EN ISO 12100:2012, PN EN 703+A1:2009, PN EN I1SO 4254-1:2013, PN
EN I1SO 13857:2010, PN EN ISO 4413:2011.

2.2. Obowiagzek informac;ji

Z uwagi na to, ze ,Instrukcja obstugi” stanowi podstawowe wyposazenie wozu paszowego, takze przy pdzniejszym
dalszym jego przekazywaniu miedzy uzytkownikami, musi zosta¢ przekazana instrukcja obstugi i przejmujacy wéz paszowy
musi poddac sie przeszkoleniu, wedtug wskazan w niej zawartych.

2.3. 0Ogodlne przepisy bezpieczenstwa pracy i uzytkowania
Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ wéz paszowy pod wzgledem bezpiecznej pracy.
1. Prosimy przestrzega¢ —obok wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji — takze ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami.
2. Zamocowane na wozie paszowym znaki, napisy ostrzegawcze i informacyjne, podajg wazne wskazowki dla
bezpiecznej eksploatacji - przestrzeganie ich stuzy Waszemu bezpieczenstwu.
3. W06z paszowy uruchomié tylko wtedy, jesli wszystkie wymagane urzadzenia sg podtgczone i zabezpieczone przed
niezamierzonym odtgczeniem lub otwarciem (np. zaczep-dyszel, ztgcza).
4. Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie ze wszystkimi urzadzeniami i elementami sterowania jak réwniez ich funkcja.
5. Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby znajdujgce sie pod wptywem alkoholu, substancji odurzajgcych,
lekdw oraz niebedgcych w petni sprawnych fizycznie trwale oraz czasowo.
6. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich zespotéw maszyny,
7. W0z paszowy mogg uruchamiac i obstugiwacd tylko te osoby, ktére zostaty poinformowane o niebezpieczenstwach
zwigzanych z jego pracg!
8. Wbz paszowy obstuguje operator ciggnika, wszystkie inne osoby nalezy usungé z obszaru oddziatywania maszyny!
9. Przed kazdym uruchomieniem urzgdzenia sterujace, ew. elektromagnetyczne przetgczniki sterowania powinny by¢
przetaczone na pozycje zero!
10. Nie wykonywac zadnych prac zwigzanych z czyszczeniem, naprawg badz obstugg techniczng przy pracujacej
maszynie!
11. Podczas pracy maszyny wszelkie urzgdzenia zabezpieczajagce musza by¢é zamontowane i utrzymywane w
odpowiednio dobrym stanie!
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. Zabezpieczenie watka przekaznika mocy utrzymywaé w odpowiednio dobrym stanie!

2.3.1. Bezpieczenstwo eksploatacji

e wN e

o

10.

11.

12.

13.
14.

15.
16.
17.

18.

Przed uruchomieniem skontrolowac najblizsze otoczenie (dzieci). Zwraca¢ uwage na wystarczajgcg widocznosc.
Zabrania sie przewozenia 0sdb.

Urzadzenia prawidtowo sprzegac i mocowac tylko na zgodnych z zaleceniami urzadzeniach tgczacych.

Przy taczeniu z ciggnikiem i odtgczaniu urzadzen, konieczne jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci.

Przy montazu i demontazu urzadzenia podporowe, zabezpieczajgce - stawia¢ zawsze w potozeniu zapewniajgcym
bezpieczeristwo obstugi.

Przestrzegac dopuszczalnej masy catkowitej i wymiardw transportowych.

Zachowad ostroznosé, aby unikngé zmiazdzenia palcéw i rgk podczas otwierania i zamykania zasuw okien
wysypowych.

Zachowad ostroznosc, aby unikngé zgniecenia stdp przy podporze wozu

Uwazaé na ostrzezenia przed miejscami zgniatania i $cinania przy uruchamianiu wozu paszowego. Przy dotgczaniu i
odfaczaniu wozu do ciggnika istnieje mozliwos¢ zranienia. Z tego powodu podczas dotaczania i odtgczania wozu
paszowego nie wolno wchodzi¢ miedzy niego, a ciggnik, wzglednie sta¢ za nim, jesli nie jest zabezpieczony
hamulcem postojowym.

Pomiedzy ciggnikiem a wozem paszowym nie moze nikt przebywaé, bez zabezpieczenia pojazdu przed
przetaczaniem hamulcem postojowym. Podczas postoju woz paszowy i ciggnik zabezpieczy¢ przed przetaczaniem.
Predkosc jazdy musi by¢ dostosowana zawsze do warunkdw otoczenia. Nalezy unikaé gwattownych skretéw w czasie
jazdy w gére lub w dét po pochytosciach.

Jesdli zachodzi koniecznos$¢ jazdy wstecz, nalezy zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznos¢ (ewentualna pomoc
drugiej osoby).

Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadnos$¢ wozu paszowego.

Zaktdcenia funkcyjne elementéw doczepianych usuwac tylko przy wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze
stacyjki.

Przed opuszczeniem ciggnika wytgczyc¢ nalezy silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy. Zaciggngé hamulec reczny.
Maksymalne dopuszczalne cisnienie w uktadzie hydraulicznym wynosi 16 MPa.

Czynnosci przygotowujgce do pracy (przytaczanie przewoddw hydrauliki) wykonywac przy wytaczonym silniku
ciggnika i wyciggnietym kluczu ze stacyjki.

Dopuszczalna predkos¢ transportowa wynosi 25 km/h.

2.3.2. System hydrauliczny.

1.
2.
3.

System hydrauliczny znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Przy przytaczeniu cylindréw hydraulicznych uwazaé na wtasciwe przytgczenie przewoddéw hydraulicznych.

Przy przytaczeniu przewoddw hydraulicznych do systemu hydraulicznego ciggnika nalezy uwaza¢ na to, aby zawory ze
strony ciggnika i przyczepy nie byty pod cisnieniem.

Potgczenie i przewody hydrauliczne regularnie kontrolowaé¢ i wymienia¢ uszkodzenia oraz starzejgce sie czesci.
Termin wymiany przewodow musi odpowiadac¢ technicznym wymaganiom producenta.

Regularnie kontrolowa¢ gumowe przewody hydrauliczne. Wymienia¢ co piec¢ lat, chyba ze wczesniej stwierdzono
uszkodzenie. Wymienione przewody muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym producenta urzadzenia.

Przy poszukiwaniu miejsca przeciekéw zastosowac kilkusekundowe przecigzenia uktadu hydraulicznego (nie
dopuszcza sie wyciekdw o charakterze kropelkowym).

Pozostajgce pod wysokim cisnieniem ptyny (olej hydrauliczny) mogg przebi¢ skére i spowodowac silne zranienie itp.
Po zranieniu natychmiast udac sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji.

Przed pracami na uktadem hydraulicznym obnizy¢ w nim cisnienie do atmosferycznego i wytaczy¢ silnik ciggnika.
Prace naprawcze uktadu hydraulicznego mogg by¢ prowadzone tylko przez upowaznionego przedstawiciela
METALTECH Mirostawiec.

2.3.3.0bstuga

1.

Prace naprawcze, obstugowe i czyszczenie jak réwniez usuwanie zaktécen w funkcjonowaniu przeprowadzad tylko przy
wytgczonym silniku ciggnika.

Sruby i nakretki- regularnie kontrolowaé i w razie potrzeby dokrecaé.

Przy wykonywaniu spawania elektrycznego na podtgczonym do ciggnika wozie paszowym nalezy odfgczy¢ przewody
od alternatora i akumulatora ciggnika.

Czesci zamienne muszg odpowiadac co najmniej okreslonym przez producenta wymaganiom technicznym.

Prace naprawcze, obstugowe, czyszczenia jak i usuwanie zaktdcen przeprowadzaé¢ w odpowiedniej odziezy robocze;j i
rekawicach ochronnych.

. Zmiany wtasne dokonane przy maszynie wykluczajg odpowiedzialnosé producenta za powstate szkody
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UWAGA
I Nie wykonywa¢é zadnych czynnosci obstugowych i konserwacyjnych przy wigczonym silniku ciggnika

WAZNE ! zabrania sie wykorzystywania maszyny do prac niezgodnych z przeznaczeniem

2.3.4 Ogolne wskazéwki bezpiecznej eksploatacji ogumienia

Podczas pracy przy kotach nalezy uwazaé, aby maszyna ustawiona byta pewnie i zabezpieczona byta przed
przetaczaniem sie klinami znajdujacymi sie na wyposazeniu wozu).
Przy montazu i demontazu két konieczne jest pewne i wlasciwe zabezpieczenie przyczepy.

UWAGA! Nalezy regularnie kontrolowa¢ ci$nienie w ogumieniu! Stosowaé ciénienie podane w instrukcji. Wartos¢
ci$nienia jest zalezna od zastosowanego ogumienia

Regularnie sprawdzaé naciagg Srub mocujgcych kota. Przy zmianie ogumienia przed demontazem nalezy obnizy¢ cisnienie
powietrza w ogumieniu do ci$nienia otoczenia.
Popuszczanie oraz docigganie Srub mocujgcych kota nalezy wykonywaé w odpowiedniej kolejnosci (na krzyz).

OSTRZEZENIE ! Podczas napetniania ogumienia powietrzem nie staé przed kotem.
Przy zbyt duzym cisnieniu moze wystgpic¢ rozerwanie ogumienia.
Niebezpieczenstwo zranienia.

2.3.5 Wskazowki bezpieczenstwa odnosnie wymiany nozy

Aby ostrza nozy, ich czesci oraz sruby mocujgce nie dostaty sie do paszy, nalezy bardzo czesto kontrolowac¢ ich
zamocowanie i w razie potrzeby docigga¢ sruby. Uszkodzone noze wymieniaé. Ostrza nozy przy czynnosciach kontrolnych i
montazowych przykry¢ odpowiednimi materiatami aby unikngé zranienia! Czynnosci wykonywac¢ w obcistej odziezy roboczej i
rekawicach ochronnych

WAZNE ! Przy czynnosciach kontrolnych i montazowych noze przykry¢ sztywnym materiatem. Ryzyko zranienia.

2.3.6 Okreslenie wartosci hatasu i drgan wytwarzanego przez wéz paszowy

Wysokos$¢ wskazania natezenia hatasu w znacznym stopniu zalezna jest od uzywanego ciggnika. Wytwarzane przez
maszyne natezenie hatasu ksztattuje sie ponizej 70 dB(A).

Nie wystepujg zagrozenia powodowane drganiami, gdyz miejsce operatora znajduje sie w kabinie ciggnika, gdzie siedzisko
jest amortyzowane i odpowiednio uksztattowane ergonomicznie.

2.4. Znaki i napisy ostrzegawcze/informacyjne umieszczone na wozie paszowym

Znaki i napisy ostrzegawcze umieszczone na wozie paszowym nie mogg zosta¢ usuniete. Stuzg one do bezpiecznego
obchodzenia sie z maszyna. Jesli nalepka informacyjna zostata uszkodzona lub usunieta, musicie jg zamdéwié. Naklejki z
napisami i symbolami sg do nabycia w punktach serwisowych lub u producenta wozu paszowego. Za stan naklejek odpowiada
uzytkownik.

Tabela 1
Lp. Symbol (znak) Znaczenie symbolu (znaku) lub tres¢ napisu Miejsce umieszczenia na wozie
bezpieczenstwa
1
Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi Lewa strona $ciany czotowej leja
zasypowego
2
Whytacz silnik i wyjmij kluczyk Lewa strona sciany czotowej leja
przed rozpoczeciem czynnosci zasypowego
obstugowych lub napraw
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-
(Can
3
Zachowat bezpieczng odlegtos¢ Lewa strona Sciany czotowej leja
ﬁ\ od linii energetycznych zasypowego
I:\D
4
Nie siega¢ w obszar zgniatania, Przy oknach wysypowych,
jesli elementy mogg sie poruszac
5
Jazda na maszynie jest zabroniona, Lewa strona Sciany czotowej leja
5@\ mozna jezdzi¢ tylko na zasypowego
\ siedzisku pasazera
6
Zmiazdzenie palcow stopy lub stopy. Sita Przy podporze
! \ przytozona z gory.
7
Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach. Przy drabince
8
Unika¢ oddziatywania cieczy wyptywajacej pod Lewa strona sSciany czotowej leja
ci$nieniem. Zapoznac sie z instrukcjg obstugi w zasypowego
zakresie czynnosci obstugowych.
Instrukcja obstugi Wéz paszowy typ WX 12, WX 16, WX 18, WX 20, WX 24. 2021 1

9




(metaltech)

9
Zachowat bezpieczng odlegtosé¢ od maszyny Lewa strona Sciany czotowej leja
zasypowego
10
Nie otwierac i nie zdejmowac oston Przy ostonach uchylnych otworéw
bezpieczenstwa, jesli silnik jest w ruchu. Nie wyrzutowych,
siega¢ do wnetrza przenosnika bedacego w
ruchu
11
Nie dotyka¢ elementéw maszyny zanim Przy ostonach uchylnych otworéw
wszystkie jej elementy nie zatrzymajg sie wyrzutowych,
12
Lewa strona sciany czotowej leja
Nie zajmowaé miejsca w poblizu ciegiet zasypowego
podnosnika podczas sterowania podnos$nikiem
13
Nie zajmowac miejsca w obszarze ruchu Lewa strona sciany czotowej leja
potgczen przegubowych zaczepdw, jesli silnik zasypowego
jest w ruchu
14
Kontrolowac cisnienie w ogumieniu oraz stan .
. . Nad kotami
dokrecenia nakretek szpilek kota.
15

Gdy przyczepa/maszyna nie jest sprzezona z
ciggnikiem oraz podczas dtuzszego postoju,
napraw i innych czynnosci obstugowych nalezy
unieruchomi¢ przyczepe/maszyne poprzez
podtozenie klinéw podporowych pod kota.

Przy uchwycie klindw podporowych

Instrukcja obstugi Wéz paszowy typ WX 12, WX 16, WX 18, WX 20, WX 24.
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16
Kontrolowac¢ stan dokrecenia wszystkich Na prawej i lewej stronie leja
potaczen srubowych. zasypowego.
17
Punkt zaczepienia do podnoszenia Gorne czesci bokow leja zasypowego
18
Punkt smarowania smarem statym Nad kotami, przy flanszach $lizgowych
D\ élimaka
19 Napisy ostrzegawcze »,Max. ci$nienie w instalacji hydraulicznej 16
na wozie MPa” Lewa strona $ciany czotowej Leja
»Maksymalne obroty 540 obr/min” zasypowego
,Wytacza¢ WOM ciggnika przy zawracaniu i
zakretach wiekszych niz 259"
,Zabrania sie wchodzenia do wnetrza leja
zasypowego przy wigczonym silniku ciggnika”
»Zabrania sie przejazdu po drogach
publicznych”
,Zabrania sie podpierania na stopie podporowe;j Lewa strona sciany czotowej leja
zatadowanego wozu paszowego” zasypowego
»2Uwaga noze”
,tadownos¢
-5000 kg — WX12
-5600 kg - WX 16
-6300 kg - WX 18
-7000 kg — WX 20
- 8400 kg — WX 24”
*Uzytkownik maszyny jest zobowigzany dba¢ w calym okresie uzytkowania o czytelno$¢ napiséw i symboli
ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W przypadku ich uszkodzenia lub zniszczenia nalezy je wymienic
UWAGA ! na nowe. Mycie powierzchni naklejki powinno odbywaé sie przy uzyciu recznych myjek, ewentualnie

delikatnie, recznie. Automatyczne szczotki, myjnie moga spowodowaé poderwanie mechaniczne folii i/lub
Scieranie mechaniczne powierzchni laminatu i folii i tym samym, z czasem, starcie nadrukowanej grafiki.
Zabrania sie mycia powierzchni silnymi detergentami i/lub innymi zracymi s$rodkami (rozpuszczalniki,
specjalistyczne ptyny do odkazania, itp.)

3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 2
Lp. Parametry Jedn. Wyniki pomiaréw lub obliczen
miary
1 2 3 4
WX 12 WX 16 WX 18 WX 20 WX 24

1. | Wymiary gabarytowe:

-dtugosé mm 6210 7000 7200 7200 7660

-szerokos¢ mm 2330 2600 2600 2600 2820

-wysokos¢ mm 2430 2610 2860 3000 2880
2. | Masa maszyny (bez tadunku) kg 4538 6100
3. | Dopuszczalna tadownosé kg 5000 5600 6300 7000 8400
4. | Agregowanie z ciggnikiem:

-moc ciggnika kW 40 60 66 66 88

-klasa 6 6 6 6 6
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-zaczep gérny/dolny | gérny/dolny | gérny/dolny | gérny/dolny | gdérny/dolny
5. | Liczba oséb obstugi 1 1 1 1 1
6. | Uktad jezdny: 108
-typ — zestaw kotowy - 10$ 10$ 10$ /tandem tandem
-liczba két jezdnych szt 2 2 4 4/4 4
-odlegtos¢ miedzy osiami mm - - - 1420 1420
-rozstaw kot mm 2085 2145 2360 1925/2360 1925
-ogumienie cale 17 19,5 22,5 15/22,5 15
-ci$nienie w ogumieniu MPa* 0,9* 0,9* 0,9* 0,9* 0,9*
-typ hamulcéw - postojowy postojowy postojowy postojowy postojowy
-sposéb uruchamiania
hamulca: -
-roboczego - - - - - -
-postojowego mechaniczny | mechaniczny | mechaniczny | mechaniczny | mechaniczny
-cisnienie w instalacji MPa - - - - -
pneumatycznej hamulcowej
7. | Zbiornik 12 16 18 20 24
-pojemnosé catkowita m3
8. | Urzadzenie mieszajgco —
rozdrabniajace -
-usytuowanie - w zbiorniku w zbiorniku w zbiorniku w zbiorniku w zbiorniku
-typ szt. pionowy pionowy pionowy pionowy pionowy
-liczba slimakéw min 2 2 2 2 2
-predkos¢ obrotowa $limakow 33/18 33/18 14/8 14/8 14/8
9. | Sposbb oprdzniania zbiornika
-liczba otwordéw wyrzutowych szt 2 2 2 2 2
-regulacja zasuw otworéw - hydrauliczna | hydrauliczna | hydrauliczna | hydrauliczna | hydrauliczna
-usytuowanie otwordéw - po obu po obu po obu po obu po obu
wylotowych stronach stronach stronach stronach stronach
zbiornika zbiornika zbiornika zbiornika zbiornika
10. | Drabina
-liczba szczebli szt 3 3 3 3 3
-drabina sktadana do - nie tak tak tak tak
transportu
11. | Cisnienie robocze w instalacji MPa 16 16 16 16 16
hydraulicznej
12. | Wat przegubowo — Bondioli&Pavesi
teleskopowy zewnetrzny:
-kod watu CS8N111 CERO71RO T801210ENC12B05
-nominalny moment Nm 1171 1171 1240 1240 1240
obrotowy
-nominalna przekazywana kw 66 66 70 70 70
moc
-obroty nominalne obr/min 540 540 540 540 540
-Lmin mm 1110 1110 1210 1210 1210
-Lmax mm 1560 1560 1692 1692 1692
-liczba wypustow w koncowce szt 6 6 6 6 6
od strony ciggnika
-liczba wypustéw w koncowce szt 6 6 6 20 20
od strony maszyny
-oznakowanie watu znakiem tak tak tak tak tak
,CE”

*Wartosci dotyczace ogumienia sg aktualne na dzien sporzadzenia instrukcji obstugi. Réznice wynikajace z wartosci
umieszczonych na oponie i w instrukcji obstugi mogg wynikac¢ z aktualizacji danych przez danego producenta ogumienia. W
razie watpliwosci prosimy o kontakt z serwisem firmy.

4. PORUSZANIE SIE WOZEM PASZOWYM PO DROGACH PUBLICZNYCH.

Instrukcja obstugi Wéz paszowy typ WX 12, WX 16, WX 18, WX 20, WX 24.
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Wdéz paszowy nie jest przystosowany do poruszania sie po drogach publicznych. Nalezy go transportowac na przyczepie
niskopodwoziowej. Przed zatadunkiem na przyczepe niskopodwoziowa nalezy podtgczyé go do zaczepu transportowego
ciggnika. Wjazd na przyczepe niskopodwoziowg nalezy wykonac po roztozonych podjazdach. Po wjechaniu na przyczepe
niskopodwoziowg nalezy zabezpieczy¢ kota tadowanego wozu za pomocg klinédw stanowigcych wyposazenie wozu. Po
wykonaniu tych czynnosci nalezy odczepi¢ woéz od ciggnika. Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ go specjalnymi pasami
przeznaczonymi do mocowania fadunkdw podczas transportu. Przed roztadunkiem nalezy najpierw roztozy¢ podjazdy, a
nastepnie odbezpieczy¢ pasy, ktére zabezpieczaty wéz przed ewentualnym zsunieciem sie podczas transportu. Nastepnie
nalezy podjechac¢ ciggnikiem i usung¢ z pod koét kliny zabezpieczajace. Po wykonaniu wszystkich wymienionych czynnosci
mozna przystgpic¢ do zjazdu.

5. SKLADOWANIE, SPRZEDAZ | TRANSPORT DO UZTKOWNIKA WOZU PASZOWEGO.

SKEADOWANIE

. Maszyna musi by¢ chroniona przed bezposrednim oddziatywaniem stornca i deszczu, ustawiona na terenie utwardzonym,
na swoich kotach jezdnych, przy czym podpory musza by¢ roztozone i zablokowane (zmniejszy¢ ciSnienie w oponach, gdy
mogg by¢ narazone na dziatanie promieni stonecznych).

e Jezeli maszyna sktadowana jest pod gotym niebem, nalezy od czasu do czasu sprawdzaé, czy nie zbiera sie na niej woda z
opadéw. Nalezy zwraca¢ uwage na uszkodzenia powtoki lakierniczej. Miejsca te nalezy oczysci¢, odttusci¢ nastepnie
pomalowac farba, zachowujac jednolity kolor i réwnomierng grubosé powtoki ochronnej.

e Dtugoterminowe sktadowanie dopuszczalne jest wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

SPRZEDAZ.
e Kupujgcy we wtasnym zakresie odbiera maszyne od producenta lub z punktu sprzedazy, badz ustala z producentem
warunki transportu.
e WOodz paszowy sprzedawany jest w stanie zmontowanym, przygotowany do eksploatacji, z wyposazeniem podstawowym,
jak podano w p.1.2 niniejszej instrukcji. Za dodatkowg optatg mozna zakupic catos¢ lub czes¢ wyposazenia specjalnego.
e  Obstuga punktu sprzedazy ma obowigzek zapoznania kupujacego z zasadami budowy i eksploatacji maszyny, wymogami
bezpieczenstwa i warunkami gwarancji.
e  Kupujgcy powinien sprawdzi¢ czy:
- maszyna jest kompletna, nieuszkodzona, z petnym wyposazeniem podstawowym,
- na tabliczce znamionowej, znajdujacej sie na prawej podtuznicy ramy podwozia i pod tabliczkg wybity jest numer
seryjny i czy dane te zgadzajga sie z wpisanymi do gwarancji,
- gwarancja jest wypetniona poprawnie, zgodnie z danymi identyfikacyjnymi, podanymi na tabliczce znamionowe;.

TRANSPORT DO UZYTKOWNIKA
Z punktu sprzedazy bagdz od producenta maszyne nalezy transportowaé na przyczepie niskopodwoziowej, zgodnie z
wymogami pkt. 4.

6.0GOLNY OPIS BUDOWY | DZIALANIA

Rama podwozia

Podwozie wozéw paszowych stanowi gtéwna rama nosna, dyszel, podpora,
zestaw kotowy.

Gtéwnym elementem nosnym podwozia wozow paszowych jest rama nosna.
Do potaczenia ramy nosnej z lejem zasypowym stuzg tensory wagowe lub
sworznie w zaleznosci od wersji.

Dyszel stuzy do sprzegania maszyny z ciggnikiem oraz utrzymania stabilnosci
podczas transportu i pracy maszyny.

Podczas postoju maszyna musi by¢ postawiona na podporze. Podpora pozwala
na dopasowanie wysokosci dyszla do wysokosci zaczepu w ciggniku, co
umozliwia sprzegniecie zestawu. Po podtgczeniu maszyny do ciggnika podpora
musi zosta¢ podniesiona aby unikna¢ zahaczenia o przeszkode podczas jazdy i
pracy maszyny. Podczas postoju na podporze maszyna musi by¢ pusta. Przed
roztagczeniem maszyny od ciggnika nalezy opusci¢ podpore do momentu
oparcia sie podpory o podtfoze.

Zestaw koftowy stanowia nastepujace elementy: osie, kota jezdne, oraz
hamulce két jezdnych. Osie wykonane sg z rur grubosciennych zakoriczonych
czopami, na ktérych sg osadzone na tozyskach stozkowych piasty két jezdnych.
S3 to kota pojedyncze wyposazone w hamulce bebnowe o szczekach
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uruchamianych mechanicznymi rozpieraczami krzywkowymi.

Lej zasypowy

Lej zasypowy wyposazony jest w okna wysypowe, przeciw noze, pomost
roboczy, przektadnie planetarne katowe oraz pionowe Slimaki mieszajace.

Lej zasypowy wyposazony jest z przodu w okno rewizyjne stuzace do kontroli
poziomu zatadowania przez operatora ciggnika wozu komponentami. Z przodu
réwniez przymocowany jest podest inspekcyjny stuzacy do kontroli przebiegu
procesu przygotowywania paszy, umozliwia on réwniez zadawanie sktadnikow
stanowigcych niewielki procent objetosci paszy. Przektadnie planetarne katowe
zamontowane s3 bezposrednio do dna leja do przektadni mocowane sa
mieszadta Slimakowe. Na gérze leja znajduje sie wieniec ograniczajacy ktéry
zapobiega przesypywaniu sie przygotowywanej mieszanki. Uktad hydrauliczny
zapewnia niezalezne sterowanie wszystkimi podtagczonymi podzespotami wozu
paszowego. Natezenie podawania paszy regulowane jest poprzez predkosc
obrotowg mieszadet $limakowych oraz poziomu otwarcia zasuw. Okna
wysypowe stuzg do zadawania wczesniej przygotowanej paszy oraz regulacji
natezenia jej wysypu. W zaleznosci od wersji okna wysypowe znajdujg sie z
przodu, po bokach lub z tylu. Sterowanie otwarciem okna wysypowego
realizowane jest za pomoca ukfadu hydraulicznego, ktérego cztonem
wykonawczym jest sitownika hydrauliczny, kazde okno wysypowe wyposazone
jest w wskaznik obrazujgcy poziom otwarcia zasuwy okna wysypowego.
Przeciw noze stuzg do przyspieszenia ciecia i rozdrabniania kompozytéow
znajdujacych sie w leju. Przy mieszaniu natomiast przeciw noze powinny zostac
wysuniete z przestrzeni leja.

Slimak

Mieszadto $limakowe pionowe jest gtdwnym elementem wykonawczym
wykorzystywanym do przygotowania paszy. Jego zadaniem jest ciecie i
jednolite wymieszanie komponentéw znajdujacych sie w leju zasypowym.
Wyposazony jest w 6-8 nozy tnacych, ilos¢ zalezy od pojemnosci leja. Mozliwe
s3 dwa potozenia nozy tnacych potozenie zewnetrzne stosowane przy
agresywnym cieciu komponentéw dtugowtodknistych i potozenie wewnetrzne
stosowane przy pracy z paszami czesciowo rozdrobnionymi. Przy podstawie
slimaka znajduje sie pokrywa zastaniajgca otwér rewizyjny stuzacy do
smarowania tozysk przektadni, oraz uzupetnienia/napetnienie oleju w
przektadni planetarne;j.

Naped

Uktad napedowy stuzy do przeniesienia momentu i ruchu obrotowego z WOM
ciggnika na ruchome elementy wozu paszowego. Skfada sie z trzech watéw
przekazu mocy, dwu stopniowej przektadni redukcyjnej oraz gtéwnych
przektadni planetarnych katowych.
Dwustopniowa skrzynia redukcyjna znajdujgca sie na poczatku uktadu
napedowego stuzy do obnizenia zapotrzebowania na moc ciggnika w
poczatkowej fazie ciecia i rozdrabniania komponentéw, nastepnie przetaczajac
na drugi bieg uzyskuje sie przyspieszenie wymieszania. Uktad napedowy
zabezpieczony jest przed przecigzeniem poprzez sprzegto z kotkiem $cinanym
umieszczone w pierwszym wale przekazu mocy stuzagcym do potaczenia
maszyny z ciggnikiem.
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Uktad hydrauliczny

Uktad sterowania hydraulicznego sktada sie z rozdzielacza, przewoddéw
hydraulicznych, sitownikdw hydraulicznych. Zasilanie uktadu hydraulicznego
odbywa sie bezposrednio z ciggnika. W zaleznosci od wersji wyposazenia
sterowanie mechanizmami moze odbywaé sie za pomocy rozdzielacza
hydraulicznego lub bezposrednio z ciggnika. W zaleznosci od wersji klient
zobowigzany jest do zapewnienia dwoéch przytgczy hydraulicznych przy
sterowaniu za pomocg rozdzielacza. Jesli sterowanie odbywa sie bezposrednio
z ciggnika ilos¢ wyjs¢ zalezna jest od liczby mechanizméw sterowanych przez
sitowniki hydrauliczne. Korice ztgczy hydraulicznych nalezy chroni¢ przed
zanieczyszczeniami poprzez zabezpieczenie nakfadkami z tworzywa i
umieszczeniu w uchwytach na czas postoju maszyny. Uchwyty stuzace do
odktadania przewodéw zasilajacych znajdujg sie na podescie (dla maszyn
wyposazonych w rozdzielacz hydrauliczny) lub na wysiegniku (dla maszyn
sterowanych bezposrednio z ciggnika).

Uktad wagi elektronicznej

Gtownymi elementami uktadu wagi elektronicznej s3 tensory wagowe,
komputer wagi z wyswietlaczem elektronicznym.

Uktad wagi elektronicznej zasilany jest napieciem 12V. Podtgczenie zasilania
dobywa sie z pomocg wtyku 3 pionowego, do gniazda w ciggniku. Jesli ciggnik
nie posiada gniazda 3 pionowego to znajduje sie ono w zestawie z wozem
paszowym i przeznaczone jest do samodzielnego montazu.

6.1. System sterowania hydraulicznego

W wersji podstawowej wozu paszowego hydraulicznie sterowane sg nastepujace mechanizmy:

- zasuwa prawa,
- zasuwa lewa,
- bagnet zageszczajacy.

Na rys.1. przedstawiono schematycznie rozmieszczenie dzwigni rozdzielacza odpowiedzialnych za sterowanie

odpowiednim mechanizmem.

e
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W
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Schemat rozdzielacza hydraulicznego
1-zasuwa prawa, 2-bagnet zageszczajacy, 3-zasuwa lewa, 4-zawor
bezpieczenstwa, 5-przewdd zasilajacy
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i
1 2
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Schemat uktadu hydraulicznego
1-sitownik zasuwy, 2-sitownik bagnetu zageszczajacego,
3-rozdzielacz hydrauliczny, 4, 5,6,7,8-przewdd hydrauliczny,9-szybkoztgcze
wtyczka

6.2. Uktad hamulcowy.
Wdéz paszowy opcjonalnie moze zostaé wyposazony jest w hamulec postojowy, sterowany recznie za posrednictwem
mechanizmu korbowego i przektadni Srubowej umieszczonego z lewej strony wozu, dziatajgcy na kota.

6.3. Zakres mozliwosci i zasada pracy maszyny

Wéz paszowy przeznaczony jest do przygotowywania, transportu oraz dozowania réznych rodzajéw pasz (w tym
bezposrednio do stanowisk skarmiania). Zatadunek paszy wykonuje sie z géry przy wigczonym urzgdzeniu mieszajgcym.
Urzadzenie to sktada sie ze slimaka mieszajgcego oraz tngcego, ktore sg napedzane poprzez przektadnie planetarng od WOM
ciggnika (540 obr/min).

Intensywne wymieszanie réznych komponentéw paszowych osiggane jest poprzez wspotgranie podzielonego nozami
slimaka tnacego, ciecia powrotnego jak rowniez samego obrotu slimaka.

Wytadunek nastepuje jednostronnie lub obustronnie z pomocg otworéw wytadowczych, umieszczonych na bokach kosza
zasypowego wozu. Pracujgcego wozu nie nalezy nigdy zostawiac bez nadzoru cztowieka!

6.4. Zmiana potozenia dyszla.

Konstrukcja wozu paszowego umozliwia zmiane potozenia dyszla w celu dopasowania do zaczepu ciggnika. W celu
potfaczenia z gérnym zaczepem dyszel powinien by¢ w potozeniu gérnym, do faczenia z dolnym zaczepem powinien by¢ w
dolnym potozeniu. Dyszel jest przykrecony do ramy 8 srubami M24x70 (8.8). Zmiana potozenia dyszla polega na odkreceniu
tych $rub, ustawieniu dyszla w odpowiedniej pozycji i ponownym przykreceniu. Sruby dokrecamy momentem 740 Nm. Z
uwagi na mase dyszla, zmiane potozenia powinny wykonywac¢ dwie osoby.

UWAGA

Przed przystapieniem do zmiany potozenia dyszla, wéz paszowy nalezy ustawic¢ na réwnej i twardej
A powierzchni, roztozy¢ podpore oraz zaciggna¢ hamulec.

7.INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

WAZNE ! * Stosowaé tylko sprawny ciaggnik (ze sprawnym zaczepem transportowym, sprawnymi instalacjami
hydrauliczna oraz elektryczng)

7.1. Pierwsze uruchomienie maszyny
Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:
e Zapoznal sie z nazwami i rozmieszczeniem poszczegdlnych zespotéw/elementédw wozu paszowego
e Napetni¢ smarem wszystkie smarowniczki oraz przesmarowac olejem wszystkie miejsca wymagajgce smarowania
(rys.3)
e Usungc zbedne przedmioty z leja zasypowego wozu
e  Sprawdzi¢ ci$nienie w ogumieniu wozu
Czynnos$ci powtarzac¢ po dtuzszym nie uzytkowaniu maszyny.
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7.2. Podtaczenie maszyny do ciggnika
e  Podtgczyé maszyne do ciggnika
*podczepi¢ wdz pod odpowiedni zaczep ciggnika (gérny lub dolny zaczep transportowy - ustawi¢ wysokos¢ dyszla,
zbiornik do mieszania powinien staé¢ rownolegle do podtoza)
*zaciggng¢ dzwignie hamulca postojowego ciggnika
*podtaczy¢ wat przegubowy

*sprawdzi¢ zabezpieczenie watu
*potaczyc instalacje uktadu hydraulicznego wozu z odpowiednim gniazdem instalacji hydraulicznej ciggnika

*jezeli woz wyposazony jest w urzgdzenie wagowe, potgczy¢ instalacje uktadu elektrycznego wozu z odpowiednim
gniazdem instalacji elektrycznej ciggnika
e  Sprawdzi¢ dziatanie i szczelnos¢ instalacji hydraulicznej,
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji elektrycznej (w przypadku wyposazenia w wage elektroniczng) wozu paszowego i
ciggnika
Sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia, ich podfaczenie i zabezpieczenie przed niepozgdanym odtgczeniem lub otwarciem

[ ]
Przed kazdym uruchomieniem urzadzenia sterujace powinny by¢ ustawione w pozycji ,,zero”

Czynnos$ci powtarzac przy kazdym uruchamianiu maszyny.
UWAGA
Po przejechaniu pierwszych 100 km sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sSrubowe.
UWAGA

“c Zabrania sie uruchamiania maszyny bez oston lub z uszkodzonymi ostonami
UWAGA

“c Uzywac tylko watéw przegubowo- teleskopowych, oznaczonych znakiem CE

Przewdd hydrauliczny rozdzielacza (podtaczony od strony zaworu bezpieczenstwa) jest przewodem

WAZNE!
zasilajgcym od ciggnika. Patrz rys.1.

7.3. Praca wozem paszowym. Napetnianie i oprdznianie urzadzenia mieszajacego.
Przy napetnianiu wozu paszowego nalezy:
-wtgczyé naped przekaznika mocy (540 obr/min.), zachowujgc nominalne obroty silnika 2000 obr/min
-komponenty paszy tadowac od gory za pomocg tadowarki (mniejsze sztuki mozna podawac z pomostu wozu
Jesli maszyna napetniana jest tylko dtugowtdknistym komponentem, wéwczas wéz moze by¢ zatadowany maksymalnie do

2/3 objetosci, zeby zapobiec wyrzucaniu paszy ze zbiornika.
Podczas mieszania wielu komponentéw zawsze luzne srodki paszowe, jak np. pasza tresciwa, melasa czy srodki mineralne

tadowac przed srodkami strukturowymi, jak np. kiszonka z trawy.
Z pomoca przeciwnozy (bagnety zageszczajgce) czas mieszania moze zostacé skrocony. Zalezy to jednak przede wszystkim

od komponentu oraz od stopnia napetnienia zbiornika.
Dostarczone do wnetrza leja zasypowego komponenty miesza¢ do momentu uzyskania pozgdanego rozdrobnienia.

Czas mieszania oraz stopien rozdrobnienia moze zosta¢ skrécony poprzez wsuniecie do komory mieszalnika bagnetow

zageszczajacych (przeciwnozy). Bagnety zageszczajace sg przestawiane recznie.

‘ ZAPAMIETAIJ! Czas rozdrabniania komponentéw zalezy od ich rodzaju i stopnia napetnienia leja zasypowego.
UWAGA
“C Masa maszyny, w tym jej tadunek moga wptyng¢ na zwrotnosc i stabilnosc ciggnika.
UWAGA
Wz paszowy podczas zatadunku musi by¢ podtaczony do ciggnika i pracowac z nominalng predkoscia
A l : obrotow.
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Po zakonczeniu mieszania nalezy wyfaczy¢ naped WOM.

Przed rozpoczeciem wytadunku podtgczy¢ watek przekaznika mocy. Dopuszczalna max. predkosé obrotowa watu wynosi
540 obr/min.
Aby rozpocza¢ podawanie mieszanki paszowej nalezy podjgé nastepujgce kroki:
a) otworzy¢ zasuwe okna wysypowego przy pomocy elementow nastawnych
b) dopasowanie ilosci rozsypywanej mieszanki nastgpi poprzez odpowiednie otwarcie zasuwy okna wysypowego, predkosc¢
jazdy, szybkos$¢ obrotéw silnika. Stopien otwarcia zsuwy ukazuje naklejka umieszczona z boku okna wysypowego.
c) po skonczeniu wytadunku zamkngé¢ zasuwe okna wysypowego.
Wz paszowy jest stateczny podczas postoju na utwardzonym podtozu o pochyleniu w dowolnym kierunku do 8,59,
zarowno ze zbiornikiem pustym jak i z wypetnionym produktem.

UWAGA!
Zakaz przebywania oséb postronnych przy pracujacej maszynie!

7.4. Usuwanie przyczyn samoistnego blokowania sie urzadzenia
Podczas ewentualnych zablokowan najpierw odtgczy¢ ciggnik i wyjac¢ kluczyk zaptonowy. Nastepnie usungé przyczyne
usterki. W tym celu nalezy oprézni¢ zawartos$¢ leja zasypowego do poziomu umozliwiajgcego zlokalizowanie przyczyny
zablokowania urzadzenia. Oprdznienia mozna dokona¢ ponad gorng krawedzig leja lub przez okno wysypowe boczne
Sprawdzi¢ czy $limak mieszajgcy obraca sie swobodnie.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na ostre noze i krawedzie, ktére w tym przypadku najlepiej przykryé. Prosze natozy¢
rekawice robocze oraz ubranie nie odstajace od ciata.

UWAGA

Pod zadnym pozorem zablokowanie nie moze by¢ usuwane poprzez zmiane kierunku krecenia sie
A l : slimaka.

7.5 .Wskazowki odnosnie pracy

- zatadunek powinien nastepowac powoli, szczegélnie przy dtugowtdknistym komponencie,

- nie zatadowywaé wozu paszowego wilgotng pasza, na dzien przed jego roztadunkiem poniewaz oprdcz psucia sie
komponentu ma to szkodliwy wptyw na metalowe czesci maszyny,

- podczas usuwania awarii badz zablokowan wytaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

7.6. Odtaczanie wozu od ciggnika.
W celu odfagczenia wozu paszowego od ciggnika nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
- po zatrzymaniu ciggnika z wozem paszowym w miejscu, gdzie bedzie pozostawiony zahamowaé¢ hamulcem postojowym
ciggnika;
- uruchomi¢ hamulec postojowy wozu paszowego oraz podtozy¢ kliny zabezpieczajgce;
- jesli wéz paszowy znajduje sie na nierdwnym lub pochylonym podtozu, nalezy go dodatkowo zabezpieczyé woéz przed
przetaczaniem sie
- odtgczy¢ od ciggnika przewody instalacji hydraulicznej;
- odtgczy¢ od ciggnika przewdd instalacji elektrycznej (dotyczy wozéw wyposazonych w wage elektroniczng);
- odbezpieczyé i wyjac sworzen zaczepu odfgczajgc w ten sposob dyszel od zaczepu;
- odjechac ciggnikiem i wtozy¢ sworzen do zaczepu.
Maszyna jest stateczna w czasie postoju po odtgczeniu jej od ciggnika- opiera sie na kotach jezdnych i jednej podporze.
Wz w czasie postoju utrzymywany jest w stabilnym potozeniu dodatkowo hamulcem postojowym oraz klinami podtozonymi
pod 2 kota.

UWAGA

“c Nie wolno odtgczaé¢ wozu paszowego od ciggnika, jesli nie jest zabezpieczony przed przetaczaniem sie.

8. CZYNNOSCI OBSLUGOWE
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UWAGA
‘.2 Zabrania sie wykonywania czynnosci kontrolno-obstugowych przy wigczonym silniku ciggnika.

8.1. Kota - regulacja luzu tozysk

W nowo zakupionym wozie paszowym, na poczatku (po przejechaniu pierwszych ok. 100km) a nastepnie w trakcie

eksploatacji (po przejechaniu kolejnych 1500-2000km) - nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac luz tozysk koét

jezdnych.

W tym celu nalezy:

1. Potaczy¢ woz z ciggnikiem i uruchomié hamulec postojowy ciggnika oraz podtozy¢ kliny zabezpieczajgce, aby zabezpieczy¢
woz przez przetaczaniem sie

2. Jedng strone wozu paszowego podnies¢ tak, aby koto nie dotykato podtoza i zabezpieczy¢ przed opadnieciem.

3. Jezeli koto wykazuje nadmierny luz, zdemontowac pokrywe piasty oraz wyja¢ zawleczke zabezpieczajacg nakretke
koronkowg przed samoczynnym odkreceniem.

4. Obracajac kotem, jednoczesnie dokreci¢ nakretke koronkowg az do catkowitego zahamowania kota.

5. Odkreci¢ nakretke o 1/6 - 1/3 obrotu do pokrycia sie najblizszego rowka na zawleczke z otworem na czopie piasty.

6. Zabezpieczy¢ nakretke nowa zawleczka, zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe piasty.

Po prawidtowo przeprowadzonej regulacji luzu tozysk, koto powinno sie obracaé ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw
nie pochodzacych z ocierania szczek hamulcowych o beben. Lekkie tarcie szczek o beben, szczegdlnie w nowym wozie
paszowym lub po ich wymianie na nowe - jest zjawiskiem normalnym. Prawidtowos¢ regulacji luzu tozysk trzeba ostatecznie
sprawdzi¢ po przejechaniu kilku kilometréw, kontrolujac reka stopien nagrzania piast. Przyczyng wystepowania znacznych
oporéw przy obracaniu két oraz grzania sie piast, poza niewtasciwg regulacjg luzu tozysk, mogg by¢ zanieczyszczenia
znajdujgce sie w smarze, lub uszkodzenia tozysk. Powyzsze objawy wymagajg demontazu piasty kota i usuniecie
niesprawnosci.

ZAPAMIETA) ! Podczas unoszenia kota nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
- WOz paszowy potaczy¢ z ciggnikiem, ustawic na ptaskim podtozu i zahamowaé hamulcem postojowym
ciggnika oraz podtozy¢ kliny zabezpieczajace;
- koto, ktore nie jest unoszone zabezpieczy¢ przed przetaczaniem;
- umiesci¢ podnosnik pod osig w poblizu unoszonego kota i poniesc koto tak, aby nie dotykato podtoza;
- zabezpieczy¢ koto przed opadnigciem podktadajac pod o$ odpowiedniej wysokosci podstawke

8.2. Instalacja hydrauliczna

Wszelkie prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementéw instalacji hydraulicznej nalezy powierzy¢
wyspecjalizowanym warsztatom, ktére posiadajg odpowiednie kwalifikacje do wykonywania tego typu prac.

Do obowigzkéw uzytkownika nalezg jedynie:

- kontrola szczelnosci instalacji;

- kontrola stanu technicznego wtykow hydraulicznych.

- regulacja zespotdw instalacji hydraulicznej wymienionych w instrukcji obstugi.

WAZNE! Montowane szybkoztgcza hydrauliczne wykonane sg wg normy 1SO 7241-1:1987 (PN-92/M-73182-
1), w zwigzku z powyzszym Zaktad nie ponosi odpowiedzialnosci za brak zgodnosci ww. z
gniazdami w ciggnikach, wykonanych wg innej normy, a nie zgtaszanych przy zamoéwieniu!

Kontrola szczelnosci instalacji.

Nalezy przestrzega¢, aby olej w ukfadzie hydraulicznym wozu i olej zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika byt tego
samego gatunku. Stosowanie réznych gatunkéw oleju jest niedopuszczalne.

Instalacja hydrauliczna wozu powinna by¢ catkowicie szczelna. Szczelnos¢ instalacji hydraulicznej nalezy sprawdzié
stosujgc kilkusekundowe przecigzenie ukfadu. W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewodow
hydraulicznych - nalezy ztgcza dokrecic. Jesli to nie spowoduje usuniecia usterki - trzeba wymienié¢ przewdd lub elementy
ztgcza na nowe. Jezeli wyciek oleju wystepuje poza ztgczem, nieszczelny podzespét instalacji hydraulicznej nalezy wymienié.
Kazde uszkodzenie mechaniczne podzespotu kwalifikuje go do wymiany na nowy. Stan instalacji hydraulicznej powinien by¢
kontrolowany na biezgco podczas uzytkowania wozu.

Kontrola stanu technicznego wtykéw hydraulicznych.
Przy taczeniu instalacji hydraulicznych wozu i ciggnika, nalezy przestrzega¢ wymaganej czystosci tgczonych elementow
ztgcznych. Ztgcza hydrauliczne do tgczenia z ciggnikiem muszg by¢ sprawne technicznie oraz utrzymane w czystosci.
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UWAGA!

Kontrola wtykow oraz gniazd hydraulicznych powinna odbywac¢ sie kazdorazowo przed
podtaczeniem wozu do ciggnika!

Wymiana przewodéw hydraulicznych.
Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ co 5 lat bez wzgledu na ich stan techniczny. Wymiane przewoddéw nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.

8.3. Kota — ogumienie, montaz i demontaz, kontrola dokrecenia nakretek, kontrola ci$nienia, ocena

stanu technicznego.

Obstuga ogumienia polega na kontroli stanu przez ogledziny oraz sprawdzeniu cisSnienia wewnetrznego. Istotne jest takze
to, czy opony nie majg widocznych peknie¢ odstaniajacych lub naruszajgcych ich osnowe oraz czy dobry jest stan piast, tarcz
kot iich mocowanie.

Montaz i demontaz kota.

Aby demontowa¢ koto nalezy:

- unieruchomi¢ wéz hamulcem postojowym;

- pod przeciwlegte koto do kota demontowanego podtozy¢ kliny blokujace;

- upewnic sie, ze woz nie przetoczy sie podczas demontazu kota;

- poluzowac nakretki kota stopniowo po przekatne;j;

- podtozy¢ podnosnik i podnies¢ woz tak aby demontowane koto nie dotykato o podtoze;

- zdemontowac koto;

- oczyscié szpilki osi jezdnej oraz nakretki z zanieczyszczen (nie smarowac gwintu nakretki i szpilki);
- sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek (w razie koniecznosci wymienic);

- zatozy¢ koto na piaste, dokreci¢ nakretki w taki sposéb aby felga doktadnie przylegata do piasty;
- opusci¢ przyczepe, dokreci¢ nakretki zgodnie z zalecanym momentem oraz kolejnoscig.

Rys. 26. Kolejnos¢ dokrecenia nakretek

UWAGA!

Nakretki kot sprawdzac regularnie (ich stan i dokrecenie przed kazdym uzyciem przyczepy) i w
razie potrzeby dokreci¢ stopniowo po przekatnej!

UWAGA! Kontrola dokrecenia két osi jezdnej powinna odbyc¢ sie:
- po pierwszym uzyciu wozu;
- po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem;
- po przejechaniu pierwszego 1000 km;
- co 6 miesiecy uzytkowania lub co 25000 km.
W przypadku intensywnej eksploatacji wozu kontrole nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz raz na
100 km!
Wszystkie czynnosci nalezy powtorzy¢ jesli koto byto demontowane!
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UWAGA!

Nakretki kot jezdnych nalezy dokrecac kluczem dynamometrycznym. Przed rozpoczeciem
dokrecania nalezy upewnic sie czy zostata ustawiona wtasciwa warto$¢ momentu dokrecenia !

UWAGA!
Nakretki két sprawdzac regularnie (ich stan i dokrecenie przed kazdym uzyciem przyczepy) i w razie

potrzeby dokrecié!
Wartos¢ momentu dokrecania nakretek dla gwintow:
- M18x1,5 = 270+290Nm, M20x1,5 = 350+380Nm, M22x1,5 = 450+-510Nm, M24x1,5 = 550-610Nm.

Kontrola cisnienia w ogumieniu.
Kontrole ci$nienia nalezy przeprowadzi¢ po kazdej zamianie kota oraz nie rzadziej niz raz na miesigc. Cisnienie sprawdza¢
przy pustej przyczepie przed rozpoczeciem jazdy.

UWAGA! Wartosci dotyczgce ogumienia sg aktualne na dzien sporzadzenia instrukcji obstugi. Réznice
wynikajace z wartosci umieszczonych na oponie i w instrukcji obstugi moga wynika¢ z aktualizacji
danych przez danego producenta ogumienia. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z serwisem
firmy!

WAZNE! Sprawdzié cisnienie powietrza w oponach. Podane w instrukcji obstugi wozu ci$nienie powietrza
opony obowiazuje (dla maksymalnej nosnosci) przy transporcie z maksymalna dopuszczalna
predkoscia!

Kontrolowa¢ cisnienie w ogumieniu:
- co 1 miesigc uzytkowania;
- w razie koniecznosci!

Kontrola stanu technicznego felg oraz opon.

Do obowigzkow uzytkownika nalezy rowniez kontrola stanu technicznego felg oraz opon. Podczas tej kontroli nalezy
sprawdzi¢ stan bieznika oraz powierzchnie boczne opon. W przypadku uszkodzen nalezy skontaktowac sie z serwisem
ogumienia.

Felgi nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem deformacji, peknie¢ materiatu i spawdw oraz korozji.

UWAGA!

Zabrania sie jazdy z uszkodzonym ogumieniem lub felgami!

9. USTERKI I ICH USUWANIE

W tablicy 4 przedstawiono przyktadowo stwierdzone usterki, podano przyczyne (objawy) ich powstania, oraz sposdb ich
usuwania.

Tablica 4
Lp. Rodzaj usterki Przyczyna Sposdb usuniecia
2 3 4
1. | Nadmierne nagrzewanie sie Szczeki hamulcowe sg Nalezy dokonaé regulacji wg pkt.8.2.
bebnéw hamulcowych nieprawidtowo wyregulowane
2. | Nadmierne nagrzewanie sie Zbyt maty luz na fozyskach. Nalezy dokona¢ regulacji wg rozdziatu 8.2.
piasty kota Zanieczyszczony smar fozysk. Zdemontowac piaste, wymieni¢ smar i dokona¢é
regulacji tozysk jak wyzej.
3. | Wyptyw smaru na szczeki Zuzyta, uszkodzona lub Zdemontowac piaste, uszczelke zuzytg lub
hamulcowe niewtasciwie zamontowana uszkodzong wymienic i wtasciwie zamontowac.
uszczelka piasty Usunac¢ smar ze szczek i bebna, umy¢ elementy
cierne w benzynie ekstrakcyjnej, zamontowa¢d
piaste i dokonac¢ regulacji fozysk jak wyzej.
4. |Kota nieréwnomiernie hamujg | Zanieczyszczone, zuzyte Sprawdzi¢ stan oktadzin szczek hamulcowych,
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oktadziny szczek lub szczeki
hamulcowe nieprawidtowo
wyregulowane.

zanieczyszczenie usungc zuzyte wymienié, oraz
dokonac regulacji wg
rozdziatu 8.2.

Zbyt mata skutecznos¢
hamowania két.

Niewtasciwa regulacja szczek i
elementdéw sterowania
hamulcami.

Nalezy dokonac¢ regulacji szczek i elementéw
sterowania wg rozdziatu 8.2.

Woyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych.

Zbyt lekkie dokrecenie na
ztaczach lub uszkodzenie
uszczelnien na zfgczach.

Dokreci¢ a w razie potrzeby wymienié elementy
przewodu.

Woyciek oleju z rozdzielacza
hydraulicznego lub sitownika.

Zuzyte lub uszkodzone
uszczelki lub uszkodzenia
mechaniczne tych urzadzen.

Wymieni¢ uszczelki albo kompletne urzadzenia
(zespoty).

Duze opory podczas rozcinania
bel kiszonki.

Zuzyte noze tnace

Naostrzyé noze lub w razie potrzeby wymienié na
nowe.

Nie dziata urzagdzenie wagowe

Spalony bezpiecznik

Wymienié bezpiecznik na nowy.

Przerwany przewdd zasilajgcy

Wymienié przewdd na nowy.

10. OBStUGA OKRESOWA
10.1 Smarowanie

Smarowanie jest jednym z najbardziej istotnych czynnikéw, od ktdrych zalezy sprawne dziatanie poszczegdlnych zespotow
i mechanizmdw. Smarowanie we wiasciwym czasie oraz stosowanie odpowiedniego smaru w znacznym stopniu zmniejsza
mozliwos¢ powstawania uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia poszczegdlnych czesci. Codzienne smarowanie odnosi sie

wytacznie do dni pracy. Smarowanie nalezy wykonac przy zachowanie nastepujgcych zasad:
- przed rozpoczeciem ttoczenia smaru do smarowniczki nalezy jg oczyscié;

- smar nalezy ttoczy¢ do momentu ukazania sie Swiezego smaru w szczelinach (przez ktére wydobywa sie zuzyty smar przy

ttoczeniu);

- po smarowaniu nalezy pozostawi¢ nieco smaru na gtéwce smarowniczki;
- olejem powinno sie smarowac potgczenie gwintowe, dzwigniowe itp. elementy wozu

WAZNE! Stosowac tylko wysokogatunkowy smar tozyskowy .
Nigdy nie jezdzi¢ bez pokrywy piasty, gdyz wnikajgce zanieczyszczenia (piach) niszcza tozyska
kota.
G
2
Rys. 3 Miejsca smarowania wozu
Nr pkt. Miejsce smarowania Gatunek Czestotliwos¢ smarowania
smarnego smaru
1 tozyska piast kot LT 43 Raz w roku
2 tozyska flanszy gdrnej przektadni (dla WP8) LT 43 Co 6 miesiecy
3 Widtaki watéw przegubowo-teleskopowych Wog instrukcji producenta
zatgczonej do watu

4 tozysko obudowy LT 43 Co 6 miesiecy
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Pozostate punkty smarowania

e Widtaki watéw przegubowo-teleskopowych regularnie smarowag;

e Ruchome czesci hamulcéw (dZzwigni i sworzni) regularnie smarowac;

e tozyskowanie osi szczek hamulcowych w razie potrzeby smarowane jest bardzo matg iloscig smaru

tozyska piast:
- corocznie kontrolowac smarowanie tozysk piast kot, smar tozyskowy uzupetnic albo wymienic;
- przy wymianie smaru zdemontowac piaste, usungc zuzyty smar, ocenic stan tozysk (w razie koniecznosci wymieni¢ na nowe)
a po natozeniu Swiezego smaru i zmontowaniu piasty dokona¢ regulacji luzu tozysk.

10.2. Obstuga techniczna
Poniewaz po ponownym przesmarowaniu wycisniety smar moze dostac sie do paszy, w obszar ziemi lub wodny, polecamy
stosowanie biodegradowalnych srodkéw smarowych!

Raz w miesiacu

- sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu,

- sprawdzi¢ stan wezy hydraulicznych, ewentualnie wymieni¢ weze z uszkodzeniami mechanicznymi. Maksymalne
dopuszczalne ci$nienie robocze systemu hydraulicznego wynosi 16 MPa. Czas uzywania przewoddw nie powinien by¢
dtuzszy niz 5 lat.

- sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni planetarnej napedzajgcej slimak mieszajacy, na bocznych okienkach kontrolnych
zbiorniczka wyréwnawczego (WP10-12). Stosownie do potrzeby dola¢ oleju oryginalnego SAE 90. Catkowita ilos¢ oleju
wynosi ok. 11,6 litra

- poziom oleju uzupetnia¢ do poziomu dolnego olejowskazu (WP10-12)

- pierwsza wymiana oleju w przekfadni powinna nastgpi¢ po okresie dotarcia ok. 100 godzin roboczych.

- dalsze wymiany oleju powinny nastepowac po przepracowaniu kazdych 2000-2500 godzin roboczych lub corocznie.

Zeby zapobiec tworzeniu sie szlamu z oleju, musi on by¢ wymieniany przy cieptej przekfadni.
Zwrdci¢ uwage na to, aby na srubie wylewu oleju z koncéwka magnetyczng nie znajdowaty sie zadne opitki metali.

Przy dtuzszym okresie nie uzytkowania urzadzenia

- woz paszowy wyczysci¢, wedtug powyzszych wskazédwek i przesmarowac odpowiednie czesci;
- nattuscic¢ ttoczysko cylindra hydraulicznego;

- zamalowac odpryski lakieru.

10.3 Krétka instrukcja obstugi urzadzenia wazgcego (wyposazenie opcjonalne)
Witgczanie i wytaczanie urzadzenia:
Urzadzenie wagowe wigcza sie poprzez klikniecie przycisku ON, a wytacza poprzez OFF. Przez 3 sekundy po wigczeniu
ukarze sie ------ , potem wyswietlona zostanie aktualna waga.
Absolutny punkt zerowy:
Przed rozpoczeciem procesu wazenia nalezy ustawi¢ wyswietlacz na ,zero”. Potem bedzie wskazywana aktualna waga.

Wyposazenie opcjonalne urzadzenia wazgcego:
- sygnat akustyczny dla trybu pracy z nastawnikiem wartosci zadanej,
- duzy wyswietlacz dla lepszej czytelnosci wyniku wazenia.
Wiecej informac;ji o obstudze wagi uzyskajg Panstwo ze szczegétowej instrukcji obstugi urzadzenia wazacego, dostarczanej
przez jej producenta.

10.4 Instrukcja napraw.

W czasie wykonywania drobnych napraw spowodowanych przypadkowymi usterkami, nalezy je wykonywaé ze
zwréceniem uwagi na czysto$¢, na prawidtowe zamontowanie wszystkich czesci na ich miejsce, dokonujac wskazanych
regulacji, niezbednych dla prawidtowego funkcjonowania wozu paszowego.

Drobne naprawy w czasie eksploatacji winny by¢ wykonane na miejscu przez personel obstugujacy.

Czesci wymontowane w czasie naprawy, przechowuje sie, chronigc przed kurzem lub innymi zanieczyszczeniami. Nalezy
zwrdcic szczegdlng uwage na ochrone i czystosc tozysk.

W czasie naprawy w warunkach polowych, nalezy zachowac czystos¢ przy montazu czesci (szczegdlnie czesci, ktére upadty
na ziemie powinny by¢ umyte lub co najmniej oczyszczone z zanieczyszczen w stopniu umozliwiajgcym prawidtowe dziatanie).

W czasie napraw biezacych i kapitalnych nalezy przestrzegaé serii regut technicznych dotyczgcych demontazu i montazu
czesci i podzespotdw, zapewniajac w ten sposdb odpowiednig jakosc¢ i efektywnosé pracy.

Po kazdorazowej naprawie mechanizmdéw wozu paszowego, nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie.

9.3. Kontrola potaczen srubowych (momenty dokrecenia).
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Podczas prac konserwacyjno-naprawczych nalezy stosowac odpowiednie momenty dokrecenia pofaczen srubowych,
chyba ze podano inne parametry dokrecenia.

Moment Moment
Gwint Klasa dokrecenia Klasa dokrecenia
[Nm] [Nm]
M8 8,8 25 10,9 35
M10 8,8 50 10,9 75
M12x1,5 8,8 90 10,9 140
M12 8,8 85 10,9 125
M16x1,5 8,8 220 10,9 330
M16 8,8 210 10,9 310
M20x1,5 8,8 480 10,9 680
M20 8,8 430 10,9 610
M24x2 8,8 810 10,9 1150
M24 8,8 740 10,9 1050

Przedstawione momenty obrotowe sg wytycznymi dla gwintéw metrycznych zwyktych wzglednie drobnych (opis w tabeli).
Wykorzystanie $ruby w granicy plastycznosci 90%. Wspétczynnik tarcia 0,14 (nowa Sruba niesmarowana). Tabele stosowac¢ w
przypadku braku danych producenta (zatozen konstrukcyjno-technologicznych), przy gwarantowanej jakosci stali podane;j
klasy wytrzymatosci (atest). W przypadku smarowania np. MoS2 wymaga redukcja momentu obrotowego o ok 20%.

11. KASACJA WOZU PASZOWEGO

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji, caty wdz paszowy nalezy rozmontowaé zwracajgc uwage na
rozdzielenie poszczegdlnych materiatéw i surowcow. W pierwszej kolejnosci nalezy zla¢ olej z skrzynki przektadniowej do
szczelnego zbiornika i zda¢ do odpowiedniego punktu odbierajgcego tego typu odpady. Elementy wykonane z materiatéw nie
metalowych przekaza¢ do najblizszej jednostki zajmujacej sie przetwarzaniem lub utylizacjg tego typu materiatéw.

Odpady metalowe przekazaé¢ do najblizszej wyznaczonej przez staroste sktadnicy ztomu. Pozostate po naprawach lub
zbedne czesci zda¢ do skupu surowcow wtérnych.

12. RYZYKO SZCZATKOWE

12.1. Opis ryzyka szczatkowego

Mimo, ze ZAKEAD MECHANICZNY METALTECH Mirostawiec bierze odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i konstrukcje w
celu eliminacji niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy wozu paszowego sa nie do unikniecia.

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego wdz paszowy np. na skutek nieuwagi lub
niewiedzy. Najwieksze niebezpieczenistwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych czynnosci:
Obstugi przez osoby niepetnoletnie oraz osoby nie zapoznane z instrukcjg obstugi.
Obstugi przez osoby bedace w stanie chorobowym lub pod wptywem alkoholu czy innych srodkéw odurzajgcych.
Uzywanie wozu do innych celéw niz opisano w instrukcji obstugi.
Przebywanie miedzy ciggnikiem a wozem przy uruchomionym silniku ciggnika.
Przebywanie oséb postronnych, szczegdlnie dzieci, w poblizu pracujgcego wozu paszowego.
Czyszczenie wozu podczas pracy.
Przy manipulowaniu w obrebie zespotu napedowego i elementdw ruchomych podczas pracy.
Sprawdzania stanu technicznego.
Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego woéz paszowy traktuje sie jako maszyne, ktérag zaprojektowano i wykonano
wedtug stanu techniki w roku jej wyprodukowania.

O N UTh WD

12.2 Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

Stosowanie sie do zasad bezpieczeristwa opisanych w instrukcji obstugi.

Uwazne czytanie instrukcji obstugi.

Zakaz wktadania ragk w miejsca niebezpieczne i zabronione.

Zakaz pracy wozu w obecnosci 0sdb postronnych, w szczegdlnosci dzieci.

Konserwacji i naprawy tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby.

Obstugiwania przez osoby, ktdre zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaty sie z instrukcjg obstugi.
Zabezpieczenia wozu paszowego przed dostepem dzieci.

Moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczgtkowe przy uzytkowaniu wozu bez zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

NoubkwneR

UWAGA!

Istnieje ryzyko szczgtkowe w przypadku niedostosowania sie do wyszczegdlnionych zalecen i wskazéwek.
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