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c € DEKLARACJA zGOoDNoScI WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA Sp. z o.0.
ul. Szosa Toruniska 32/38, PL 86-300 GRUDZIADZ

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Potzawieszany agregat zebowy lub talerzowy
(Semi mounted tine cultivator or disc cultivator)
(Maschine Description)

Typ/model: ATLAS HP
(Type of machine)

Rok produkcji:
(vear of production)

Nr fabryczny:

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199, pos. 1228) as well
as the European Union Directive 2006/42/WE of 17t May 2006)

Do oceny zgodnosci wykorzystano réwniez nastepujgce normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN 1SO 12100:2012; PN-EN-ISO 13857:2010; PN-ISO 3600:1998; PN-EN-I1SO 4413:2011;
PN-ISO 11684:1998; PN-EN 349+A1:2010; PN-EN ISO 11688-1:2010; PN-EN 14017+A2:2009
PN-EN 1SO 4254-1:2016-02; PN-EN 13739-1:2012

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody

producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without UNIA Sp. z o.0. permission)

Prezes Zarzadu
Michat Piotrowski
s

Grudzigdz e
QAL f

Nazwisko, imie, stanowisko i podpis osoby
upowaznionej
Full name, position and signature of the authorized person

Miejsce i data wystawienia
Date and place of issue
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Pétzawieszany agregat zebowy (ATLAS/HP) lub talerzowy
(ATLAS T/HP)

ATLAS
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBSLUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

Typ

Data produkcji

Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralng czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzadzenia. Nalezy zapewnic¢ dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspoétpracujagcym przy
jej eksploatacji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac instrukcje
obstugi i przestrzegac¢ zawartych w niej zalecen i
wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz

prawidtowego uzytkowania maszyny.
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Instrukcja obstugi ATLAS

WSTEP:

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowg i dziataniem agregatu i jego
zespotow. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnia, wydajng,
bezawaryjna i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony agregatu “lewa” lub prawa” okreséla sie patrzac od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczeristwa technicznego s3 tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepsza¢ swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wczesniejszego powiadomienia. W przypadku
jakichkolwiek problemoéw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrdécic sie do autoryzowanego
sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania do karty gwarancyjnej
adresu wykonywanej obstugi gwarancyjnej.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia w sktad, ktérego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

Nalezy zachowac instrukcje do przysztego uzytku !

1. Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

e Zapoznac sie z instrukcjg obstugi,
iij e Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym symbolem!
e Te maszyny przeznaczone sg do prac w rolnictwie. Zastosowanie poza wymieniony zakres
uznawane jest jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz sie postugiwac sprzetem
poprawnie i ostroznie!

e Maszyna moze by¢ niebezpieczna, jesli kierowa¢ nig bedzie osoba niepowotana lub bedzie
obstugiwana nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e Obstuga maszyny — osoba dorosta, kierowca z prawem jazdy , przeszkolona !

e Zakaz obstugi przez osoby w stanie chorobowym , osoby niepetnoletnie!

e Przed kazdym uruchomieniem skontrolowac¢ maszyne i ciggnik pod katem bezpieczenstwa w czasie
transportu i podczas pracy!

e Ciaggnik wspotpracujacy z maszyng musi by¢ wyposazony w obcigzniki osi przedniej! Rownowaga
ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownos¢ i zdolnos¢ hamowania muszg by¢ zachowane.
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Instrukcja obstugi ATLAS

e Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzadzeniem, podnoszeniu i opuszczaniu maszyny na
podnosniku hydraulicznym ciggnika, sktadaniu maszyny do potozenia transportowego, rozktadaniu
do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w poblizu urzadzenia nie ma osdb
postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnosci wykonuj powoli, bez gwattownych szarpniec!

e Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a agregatem!

e Urzadzenie moze byé uzywane, konserwowane i naprawiane wyfgcznie przez osoby, ktére znajg
budowe maszyny i znaja jej zagrozenia!

e Na czesciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wiasna (np. hydraulika) znajdujg sie miejsca
zgniatania i ciecia! Przy podtgczaniu wezy do uktadu hydraulicznego ciggnika zwracaj uwage, aby
hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem! Sprawdzaj potozenia dzwigni sterujgcych ukfadu
hydraulicznego ciggnika! Urzadzenia sterowane hydraulikg uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich
zasiegu dziatania nikt nie przebywa! Przewody hydrauliczne systematycznie kontroluj, a w razie
uszkodzenia lub zestarzenia wymieniaj na nowe!

e Przewody hydrauliczne wymieniaé po 5 latach, przewody pneumatyczne wymieniaé co 5 lat!

e Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dzwignia obstugi powinna by¢
zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznhaczenia ostrzegawcze i wskazujgce podajg wskazowki do bezpiecznej pracy: stuzg
one Panstwa bezpieczenstwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznad sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami uruchamiajgcymi
oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pdzno!

e Uzytkownik musi unikaé¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zosta¢ weciggniety przez
elementy pracujgcej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczenstwa pozaru utrzymywaé maszyne w czystosci!

e Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowaé otoczenie! Zwréci¢ uwage na wystarczajgcy
widocznos¢!

e Nie wolno cofaé ciggnikiem i dokonywac¢ nawrotéw przy opuszczonym urzgdzeniu w potfozenie
robocze! Przy wykonywaniu nawrotdw uwzgledniaj elementy daleko wystajace, nie stosuj hamulcéw
niezaleznych ciggnika!

e Sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciggnika i agregatu!

e Przewozenie 0sdb, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i transportu jest
zabronione!

e Sprawdzi¢ i zaczepi¢ urzadzenia transportowe - jak np. oSwietlenie, urzadzenia ostrzegawcze i
ewentualnie urzadzenia zabezpieczajgce!

e Przestrzegaé dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e Przestrzegad zasady, aby po zawieszeniu maszyny na ciggniku byt zachowany warunek sterownosci
t.j. aby nacisk przedniej osi ciggnika nie byt wéwczas mniejszy niz 20% masy samego ciggnika

e Regularnie sprawdza¢ dokrecanie srub i nakretek! Dokrecaé w razie potrzeby!

e Przy wymianie narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e Kontrola stanu technicznego , regulowanie i wykonywanie doraznych napraw i prac konserwujacych
oraz czyszczenie czesci lub zespotdw sprzetu wykonywac po wytaczeniu ciggnika, opuszczeniu
maszyny i wyjeciu ze stacyjki klucza (siewnik ma elektryczny silnik i na postoju moze sie krecic) !

e (zesci zamienne muszg zawsze odpowiadac¢ zmianom zdefiniowanym przez producenta urzadzenia!
Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne! Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodzgcych w
sktad agregatu (ciggnik + maszyna)stosuj typowe zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowac
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zabezpieczen zastepczych takich, jak: sruby, prety, druty itp., ktére w czasie pracy lub transportu
mogg staé sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub agregatu powodujac zagrozenie bezpieczenstwa
innych uzytkownikéw drég!

e Niedopuszczalne jest wykonywanie napraw, regulacji pod uniesiona i nie zabezpieczong maszyna
przed samoczynnym opadnieciem!

e Niedopuszczalne jest demontowanie podpory zapobiegajgcej przechylaniu sie do przodu lub do tytu
sprzetu jednoosiowego, jezeli nie jest to konieczne dla realizacji funkcji uzytkowych!

e QOdczepienia urzadzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na réwnej, utwardzonej
powierzchniiwytgczeniu silnika ciggnika i wyjeciu kluczyka ze stacyjki. Maszyny nalezy przechowywac
w stanie roztozonym!

e W czasie przerw w eksploatacji urzadzenie przechowuj w miejscach niedostepnych dla osdb
postronnych i zwierzat!

e Zakaz pracy maszyna na pochyleniach wiekszych niz 8 °!

e QOprdcz niniejszych wskazowek nalezy przestrzegaé ogdélnie obowigzujgcych przepiséw BHP!

e Rozktadanie i sktadanie maszyny tylko podczas postoju!

e Zachowaé odstep od elektrycznych przewoddéw wysokiego napiecia sktadanie , rozktadanie maszyny,
transport maszyny (duze gabaryty maszyny) , zagrozenie porazenia prgdem , zerwania lub dotkniecia
przewodoéw, przeskoku napiecia na ludzi, uszkodzenia izolacji linii!

13 Ocena ryzyka resztkowego

e Ryzyko resztkowe to ryzyko, ktdre nie mogto by¢ wyeliminowane przez projektanta maszyny
poprzez projektowanie maszyny bezpiecznej z zatozenia lub zastosowanie urzadzen ochronnych.
Ryzyko resztkowe moze by¢ ograniczone do minimum jedynie uzytkownik maszyny, ktéry o
pozostajacym ryzyku resztkowym jest poinformowany w instrukcji obstugi lub za pomocg
sygnatéw ostrzegawczych, akustycznych i optycznych oraz odpowiedniego oznakowania na
maszynie. Uzytkownik maszyny powinien by¢ poinformowany o ryzyku resztkowym oraz
sposobach jego zapobiegania poprzez:

odpowiednig organizacje pracy (np. wykonywanie pracy przez co najmniej dwie osoby,

skracanie czasu pracy itp.),
e stosowanie srodkdw ochrony indywidualnej (np. ochronnikéw stuchu itp.),
e dokonywanie okresowych kontroli, w tym sprawdzania elementéw i podzespotdw maszyny,
e zapewnienie pracownikom szkolen w zakresie bezpiecznej obstugi.

Podjete w ten sposéb dziatania majg na celu zmniejszenie prawdopodobienstwa wystgpienia
wypadku przy obstudze danej maszyny.

1.4 Obstuga techniczna

e Obstuge techniczng mozna wykonaé, gdy maszyna jest opuszczona na podtoze! Jesli ciggnik jest
zagregowany z urzgdzeniem, to musi on by¢ wytaczony i zahamowany!
e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatéw i czesci!
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e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu zawsze dokonywac

zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementédw wsporczych!

1.5 Transport po drogach publicznych

e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu:

o Nadrogach o gtadkiej nawierzchni ( asfaltowej) do 25 km/h,
o Nadrogach polnych lub brukowanych 6+10 km/h,
o Na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h,

przestrzegaj przepisy zawarte w kodeksie ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!

e Predkos¢ jazdy musi by¢ zastosowana do stanu drogi i warunkdw na niej panujgcych, tak aby
agregat nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia ciggnika i nie wystepowaty nadmierne
obcigzenia ramy agregatu i uktadu zawieszenia ciggnika!

e Nosnos¢ uktadu (opon) zalezy od predkosci jazdy . Im wieksza predkosé , tym nosnos¢ spada!

e Zachowaj szczegdlng ostroznos$¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(urzadzenie sztywno potaczone z ciggnikiem)!

e Sprawdzi¢, czy podczas pracy zadne zawleczki zabezpieczajace nie zostaty zgubione

e Przed jazdg po drogach po pracy w polu oczysci¢ pola brony z pozostatosci bronowania (ziemia,trawa
itd.)

1.6 Znaki bezpieczenstwa

Il Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed

rozpoczeciem uzytkowania

. Whytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
i stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych i napraw

Zachowac bezpieczng odlegtosé od
maszyny

\
| Nie siega¢ w obszar zgniatania dopodki
’ elementy moga sie poruszaé

Miejsce zaktadania hakéw zawiesi

ST
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Prosimy o regularne smarowanie

Dla maszyn przekraczajacych szerokos¢

transportowg 3,0m

r
i
1
: m
1f

Znaki i napisy bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem

zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne

ktore nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy maszyn.

7

zastgpi¢ nowymi

Rysunek 1 Znaki bezpieczerstwa Atlas 3

uniamachines.com
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Rysunek 2 Znaki bezpieczenstwa Atlas 4,5

1.7 Tabliczka znamionowa

Dane agregatu umieszczone sg na tabliczce znamionowej, ktéra zamocowana jest na przedniej belce ramy
agregatu (w srodkowej jego czesci) z lewej strony.

< UNIA

(WUNIA (€

\_ MADE IN POLAND )

ZESKANUJ KOD / ‘

PRODUCER

.:".*:_. o
UNIA Sp. z o.0. XA
86 - 300 Grudzigdz ul. Szosa Torunska 32/38 .
Zaktad Produkcyjny Grudziadz TAISLO0 coRel

SPARE PARTS
info@uniamachines.com CATALOGUE

www.uniamachines.com
TYP / TYPE ATLAS
MODEL / MODEL
ROK / YEAR
NR SERYJNY / SERIAL NO.
MASA / WEIGHT
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2. Dane techniczne i identyfikacyjne

ATLAS s3a to agregaty uprawowe przygotowujgce ziemie bezposrednio pod siew, przeznaczone do pracy

na wszystkich typach gleb z wyjatkiem zakamienionych. Dostepne w 6 szerokosciach roboczych: 3,0m;
4dm; 4,5m; 6m; 8m i 10

Instrukcja obstugi maszyn UNIA opisuje zardwno standardowe elementy konstrukcyjne, jak i

wyposazenie opcjonalne. Specyfikacja maszyny okreslana jest na etapie zamdwienia.

Dostepne wyposazenie :

ATLAS

o$ zawieszenia

o 675/928mm -825/828 mm (wersja 3)

965/¢36mm (wersja 4)

wat przedni strunowy $390 mm

regulowana przednia listwa wyréwnujaca
dwurzedowa seksja zebdw sprezystych SX
srodkowa listwa rdwnajaca

podwdjny naprzemienny wat Crosskill ¢400mm
tylna ptoza uzebiona z dociskiem sprezynowym
rama sztywna

deflektory skrajne kpl.

podwozie z kotami 340/55-16

ATLAS T

< UNIA

0$ zawieszenia
675/928 mm (wersja 3T)
825/@¢28mm (wersja 4T)

2 rzedy talerzy uzebionych AGRESSIVE 460/4mm zabezpieczone amortyzatorami gumowymi

tréjkatnymi

Tylna ptoza zebata

Podwozie z kotami 340/55-16
Wymienna piasta bezobstugowa

Wymiana przedniej listwy wyrownujgcej na komplet spulchniaczy sladow (wersja 3 i 4)

komplet zeboéw SZ ( wersja 3 i 4)

system ATLAS (sprzeg + hydraulika do siewnika)

hydrauliczna regulacja pola (1 punktowa)
wat przedniego PACKER

0$ poétzawieszana 825/@¢36mm (wersja 3 i T3)
0$ pdtzawieszana 965/@36mm (wersja 4 i T4)
zestaw tablic ostrzegawczych
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Instrukcja obstugi ATLAS

. zestaw tablic ostrzegawczych z oswietleniem

Dostepne wyposazenie :

ATLAS HP
° 0$ potzawieszana 825/@36mm
° przednia listwa wyréwnujaca

wat przedni strunowy 390mm

. dwurzedowa sekcja zebéw sprezystych SX
° listwa réwnujaca
. spulchniacze sladéw z regulacjg gtebokosci
° podwadjny naprzemienny wat Crosskill #400mm
. tylna ptoza uzebiona z dociskiem sprezynowym
° podwozie z kotami 480/45-17 (HP 4,5+10)
° hamulec pneumatyczny (HP 6+ 8)
. hydraulicznie sktadany do transportu
. wersja HP 10 posiada szerokosc transportowg 4m
ATLAS T HP
. o$ zawieszania 825/@¢36mm
. 2 rzedy talerzy uzebionych AGRESSIVE 460/4 mm zabezpieczone amortyzatorami gumowymi
tréjkatnymi
. podwadijny wat Crosskill 3400 mm
. tylna ptoza zebata
° podwozie z kotami 480/45-17 (THP 4,5 + 8)
. hamulec pneumatyczny (T HP 6 + 8)
. hydraulicznie sktadany do transportu
. wymienna piasta bezobstugowa
o komplet zeboéw SZ ( wersja 4,5 HP, 6HP, 8 HP, 10 HP)
. system ATLAS ( sprzeg + hydraulika do siewnika) ( wersja 4,5 HP,6 HP, 4,5 THP, 6THP)
° 0$ potzawieszana 965/@36mm
. poszerzone podwozie 3,4m (wersja 8HP,10HP,8THP)
. hydrauliczna regulacja pola (3-punktowe)
. przednia brona talerzowa (brona D) zamiast watéw przednich (4,5 Hp, 6HP, 8HP, 10 HP)
. zestaw tablic ostrzegawczych

zestaw tablic ostrzegawczych z oswietleniem
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Instrukcja obstugi ATLAS

zestaw tablic ostrzegawczych i oswietlenia

dyszel

&

ptoza przednia

sprzeg do siewnika z hydraulikag

A\ :;’%
// - /): \
/)
X |\
, o\ \
4
m =
Y [ podwozie

LI

podwojny wat Crosskill

wat strunowy

dwurzedowa sekcja zebow

Rysunek 3 Budowa Atlasa 3

< UNIA
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Instrukcja obstugi ATLAS

podwaojny naprzemienny wat doprowiajgcy CROSSKIL

przednia listwa wyrownujgca z regulacjg srubowg/ | zestaw tablic ostrzegawczych i oswietlenia

rama
sztywna ATLAS 3/4 ; : . .
skiadana hydraulicznie- ATLAS HP sprzeg do siewnika z hydraulikg
S podwozie z ogumieniem
. ::\\ Y, 4/? NP0
| GBS \ 4 =
1 o]
sf’f
N ; , g O ' 5 /"’j
N ,{{; & - 37 “, "» “‘ \\ = ',/’/
“{wrzeciono poziomujgce agregat IS \ listwa zagarniajgca srodkowa
uchwyt na przewody hydrauliczne sekcja zgbow SX
wat strunowy ®390 mm

przednia listwa wyréwnujgca z zabezpieczeniem sprezynowym

Rysunek 4 Budowa ATLAS 4,5
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2.1 Charakterystyka techniczna agregatow ATLAS

Tabela 1
Parametry Jedn. Typ agregatu
L.p. miary 3 4 T3 T4 4,5 HP 6 HP 8 HPW 8HP 10HP | 4,5THP 6 THP 8 THP
1 | Typ agregatu - potzawieszany
2 | Szeroko$¢ robocza m 3,0 4 3,0 4,0 4,5 6 8 8 10 4,5 6 8
Rodzaj watu : - przedni
- strunowy 9390
3 - Podwdjny naprzemienny wat Crosskill 3400
- tylny
4 | Liczba watoéw przednich | sztuk 2 3 2 3 3 3 5 6 8 3 3 5
5 | Segmenty watdw sztuk 2 3 5 6 8 3 3 5
6 | Glgbokos¢ cm 3:8 Do 13 3:8 Do 13
7 | Rodzaj pdl kultywatora zeby zeby talerz AGRESSIVE zeby sprez.SX talerz AGRESSIVE
8 | Liczba talerzy sztuk - - 24 32 - 36 48 64
9 | Rozstaw talerzy cm - - 77 77 - 77 77 77
10 | Liczba zebdw SX lub SZ | sztuk 12 16 - - 18 24 32 32 40 - - -
11 | Podziatka miedzyzebna cm 25 - - 25 - - -
12 | Predkosc¢ robocza km/h 10+15
13 | Predkos¢ transportowa | km/h Srodki ostroznoéci pkt. 1.4 Transport po drogach publicznych
Wymiary dtugos¢ 580 580 580 580 630 630 650 650 650 630 630 650
14 gabarytowe | szerokos¢ cm 300 400 300 400 465 610 815 820 1016 465 610 815
wysokos¢ 135 135 135 135 155 155 155 160 160 155 155 155
15 | Szerokos¢ transp. cm 300 400 300 400 300 300 300 400 400 300 300 400
Wysokos¢ transp. cm 130 130 130 130 260 380 440 380 435 270 390 450
16 | Zapotrzebowanie mocy | KM | 70+90 | 90+120 | 80+100 | 100+130 | 150+180 | 170+210 | 200+230 | 200+230 | 220+260 | 160+190 | 180+220 | 210+240
17 | Masa kg 2180 | 2810 2210 2760 4180 4850 6620 7175 9550 3840 4590 6340
- strona 15 -
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Instrukcja obstugi ATLAS

2.3 Wymagania wyposazenia ciggnika :
Elektryka:

e Napiecie akumulatora:
o 12V (Volt)

e Gniazdo oswietlenia:
o 7-pinowe ztgcze

Hydraulika:
e Maksymalne ci$nienie robocze :
o 200 bar
e Olej hydrauliczny :
o Olej przektadniowy/olej hydrauliczny HIPOL GL 4 80W-90

e Gniazda hydrauliczne

Hamulce:
e  Wyjscie zewngtrzne

Zespot faczacy miedzy ciggnikiem a maszyng :

e Dolne dzwignie zaczepu ciggnika muszg by¢ wyposazone w haki dzwigni dolnych

2.4 Hydraulika -przytacza :
Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia umozliwiajgce przyporzadkowaniu poszczegdlnych
funkcji hydraulicznych przewoddw cisnieniowych zespotu sterujgcego ciggnika !
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Oznakowanie Funkcja

Uktad odpowiadajgcy za:
sktadanie i rozktadanie
maszyny lub watu

Uktad odpowiadajgcy za:

podnoszenie i odpuszczanie
podwozia

Uktad odpowiadajgcy za:
podnoszenie i opuszczanie

dyszla

Uktad odpowiadajgcy za:

Uktad odpowiadajacy za :
Regulacji gtebokosci zebdw,
podnoszenie/opuszczanie

maszyny,

podnoszenie/opuszczanie
znacznikéw, gtebokos¢

regulacje gtebokosci pracy
talerzy, wiéki sprezyste;j,

‘ ] brony krojacej typu D.
regulacja kot przednich

pracy waty. wat TERRA

Uktad odpowiadajacy za :

Opcje dodatkowe :
I Powrdt swobodny,
I 1 Wentylator zabezpieczenie

hydrauliczne
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Instrukcja obstugi ATLAS

Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny!

Dofaczajac i odtgczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac , by
uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od strony ciggnika , jak i od strony maszyny !

W przypadku zranienia udac sie do lekarza.

Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecie przez btedne funkcje hydrauliki przy
nie prawidtowym dot3aczeniu wezy hydraulicznych !

Zwracac na barwy oznaczen przytgczy.

Dotaczanie wezy / Odtaczanie wezy hydraulicznych:
e Przed dofgczeniem maszyny do hydrauliki ciggnika sprawdz zgodnos¢ oleju,
e Szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste,
e Dzwignia zaworu sterujgcego w ciggniku musi by¢ w pozycji ptywajacej,
e Przy odtgczaniu pamietac aby dzwignia zaworu sterujgcego byta w pozycji neutralnej,
e Zabezpieczyc¢ szybkoztgcze i gniazdo hydrauliczne ochronnymi zaslepkami przed
zabrudzeniem,
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2.5 Obliczanie obcigzenia rzeczywistego na o$

Aby wykonac obliczenia , trzeba zna¢ te wartosci :

T. | kg | Masa witasnego ciggnika

Tv | kg | Nacisk na przednia os pustego ciggnika

Tu | kg | Nacisk na tylna o$ pustego ciggnika

Gv | kg | Masa obcigznika przedniego

Gu | kg | Catkowita masa maszyny zawieszonej z tytu

a | m | Odlegtos¢ od przedniej osi do srodka przedniej osi

b | m | Rozstaw osi ciggnika

¢ | m | Odstep od srodka tylnej osi do sSrodka otworéw mocujgcych

d | m | Odlegtos¢ pomiedzy srodkiem otwordw mocujgcych dolnych ramion a sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszanej z tytu
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Instrukcja obstugi ATLAS

[

Obliczanie minimalnego obciazenia przedniej osi Gy

. Gy+(c+d)-Ty+b+0,2+«Ty *b
V min= gr(ctd)-Ty L
a+b

2 obliczanie minimalnego obcigzenia tylnej osi

G Gy+a—T gy+b+0,45+Ty *b
V min=-¥" H* O LT
b+c+d

3 obliczanie rzeczywistego obcigzenia przedniej osi

r :GV*(a+b)+T12*b—GH*(c+d)

4 obliczanie rzeczywistego catkowitego obcigzenia

G — GV + TL + G H
5 Obliczanie rzeczywistego obcigzenia tylnej osi

TH=G_TV

6 Nosnosc opon
Whpisz do tabeli obliczenia dwukrotnosci wartosci ( dwie opony ) dozwolonego obcigzenia opon (patrz
materiaty dla producenta opon)
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Wartosc¢ Wartos¢ Podwajna
faktyczna wg dopuszczalna wg dopuszczalna
obliczen instrukcji obs tugi wiasnosc¢ jezdna
ciggnika opon [2 opony]
Balast minimalny _
przc’)d GV min kg - -
Balast minimalny
t GH min kg - -
yi
Masa catkowita G fakt kg | <| TL kg -
Nacisk.na osie Tv fakt kg | <| Tv kg | < kg
przednie - -
Nacisk na osie T fat kg | <| TH kg | < kg
tylne - -

Rzeczywiste wartosci muszg by¢é mniejsze lub rowne < warto$ciom dopuszczalnym

3.

Instrukcja uzytkowania i obstugi

3.1 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,

sprawdzi¢ stan techniczny agregatu, a przede wszystkim stan organéw roboczych, mechanizméw
zabezpieczajacych zeby przed przecigzeniem i uktadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany czesci na nowe,

sprawdzié, czy sg dokrecone wszystkie sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji czesto
dokrecaj nakretki,

sprawdzi¢ czy szybko ztgcza wezy hydraulicznych maszyny, pasujg do gniazd w ciggniku,
sprawdzi¢ czy, waty, wrzeciona ($ruby regulacyjne) obracajg sie bez zacie¢,

sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w kotach w/g zalecen producenta,

sprawdzi¢ czy elementy wymagajgce smarowania sg nasmarowane,

sprawdzié, czy uktad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika.
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3.2 Przygotowanie ciggnika z agregatem

e cisnienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej
samej osi, zapewnia to réwnomierng gtebokos¢ pracy
agregatu,

e ciegta dolne ciggnika (c) muszg by¢ ustawione na sztywno
(zablokowa¢ otwory wzdtuzne), a takie ustawi¢ na
jednakowej wysokosci od podtoza,

e ustawienie wieszakdow ciegiet ciggnika (w) powinno
umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciegiet na okoto 15cm
ponizej osi zawieszenia w celu uzyskania wymaganej
gtebokosci pracy i jednoczesnie uzyskanie wystarczajgcej
wysokosci podniesienia ciegiet do transportu,

e w celuzachowania réwnowagi ciggnika z agregatem nalezy
zamocowac obcigzniki osi przednie;j,

e szybkoztgcza wezy hydraulicznych agregatu musza
pasowacd do gniazd w ciggniku,

e 0$zawieszenia powinna znajdowac sie na Srodku agregatu,

o kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzaé
sie po stronie agregatu i ciggnika!

Rysunek 6 Obcigzenie przednie
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3.3 Podczepianie oraz odczepianie maszyny
3.3.1 Maszyny potzawieszane

Aby prawidtowo bezpiecznie podtgczyé agregat do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i réwnym

podtozu.

Rysunek 7 Podczepianie maszyny potzawieszanej

a) Zawieszanie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjng,

e odtgcz od agregatu o$ zawieszenia A i zatdz jg na dolne ciegno ciggnika B,

e cofnij ciggnik na odlegto$¢ umozliwiajgcy potaczenie osi zawieszenia A z ptytami ramy
e zabezpiecz o$ zawieszenia A w ptytach ramy za pomoca przetyczek i zawleczek,

e podnies$ i zabezpiecz podporke dyszla C

b) Odczepianie

e opusc agregat i zabezpiecz podpédrke dyszla C,
e opusc agregat na rowne i twarde podtoze,
e odtgcz o$ zawieszenia oraz tgcznik gérny ciggnika,
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3.4 Dojazd do pola - transport

Rysunek 8 Dojazd do pola - transport

e do transportu zt6z podpdrke dyszla i zabezpiecz przetyczkami

e do transportu boczne sekcje (A) maszyn sktadanych hydraulicznie nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomocy uktadu hydraulicznego, a nastepnie skrajne ramy zabezpieczyc
przed roztozeniem za pomocg ciegna blokady 1 i przetyczek

e agregat sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi
spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi

e zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych maszyny (ciaggnik + agregat uprawowy) bez
odpowiedniego oznakowania (B)

e przed rozpoczeciem jazdy odpowiednio wyreguluj taficuchy napinajace boczne ciegna
(stabilizatory) ciggnika, powinny one ogranicza¢ nadmierne wahania agregatu na boki

e tablice ostrzegawcze z o$wietleniem z(B) nalezy zdemontowac do pracy w polu, aby nie ulegty
uszkodzeniu
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3.5 Regulacja agregatu
3.5.1 Regulacja gtebokosci pracy

W zaleznosci od rodzaju gleby i nierownosci terenu wyregulowacé gtebokosé pracy ptozy.Regulacje
przeprowadza sie za pomocg przetyczek Rysunek 10 W celu zmiany gtebokosci pracy przedniej listwy
wyréwnujgcej nalezy:

3 \ :
\ .‘,g_?,\ S Gk

Rysunek 9 Punkty regulacyjne

e odbezpiecz i wyjmij przetyczke A
e listwe wyrédwnujgca przestaw w goére lub w dot
e zatdz przetyczke i zabezpiecz zawleczka

3.5.2 Regulacja gtebokosci pracy zebéw kultywatora

Ustawienie gtebokosci roboczej zebdw kultywatora przeprowadza sie za pomocg zespotu regulacji
potozenia pionowego Rysunek 9 poz. B(wykrecajac lub wkrecajac srube regulacyjng). W celu
utrzymania jednakowej gtebokosci poszczegdlnych sekcji w agregacie sktadanym hydraulicznie
zastosowano wskaznik ATLAS(4,5 + 10,0).
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3.5.3 Regulacja gtebokosci pracy ptozy tylnej

Regulacje ptozy tylnej przeprowadza sie za pomocg przetyczek mocowanych w otworach regulatorow
ptozy i zabezpieczonych zawleczkami Rysunek 9 poz. C.

3.5.4 Regulacja spulchniaczy sladéw

Gtebokos¢ pracy spulchniaczy sladéw nalezy dobraé w zaleznosci od gtebokosci kolein, jak i gtebokosci
pracy agregatu. Opuszczanie i podnoszenie spulchniacza przeprowadza sie za pomocg dwoch Srub

bocznych Rysunek 10 poz.1

Y
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Rysunek 10 Regulacja gtebokosci roboczej spulchniaczy sladow
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3.5.5 Regulacja hydrauliki podnoszenia i wieszaka siewnika

O]
[ m]

Rysunek 11 Regulacja hydrauliki podnoszenia i wieszaka siewnika
Regulacja hydrauliki podnoszenia polega na ustawieniu odpowiedniej wysokosci kot E:

e  podczas pracy kofa muszg by¢ uniesione
e na czas transportu opuszczone.

Mozna réwniez wyregulowad potozenie dyszla A poprzez obrét w lewo lub prawo wrzecionem B.

Regulacje wieszaka siewnika D przeprowadza sie za pomocg wrzeciona C obracajagc w lewo lub
prawo.
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3.5.6 Regulacja hamulcow

Rysunek:12 Regulacja hamulcow

e Przeglad i regulacje uktadu hamulca pneumatycznego przeprowadzamy 2 razy w roku przed
rozpoczeciem prac polowych (uzytkowania maszyny) lub po stwierdzeniu przez operatora
spadku sity hamowania.

e Regulacje sity hamowania polega na zmniejszeniu skoku jatowego sitownika i rozpoczynamy
od usuniecia cisnienia z uktadu hamulcowego, nastepnie roztaczmy dzwignie B od widelca C,
nastepnie wykrecamy widelec B w kierunku dzwigni C. taczymy uktad ponownie.

o Jezeli dalsza zmiana pozycji widelca C jest niemozliwa nalezy przetozy¢ diwignie B na
wieloklinie rozpieraka A. Czynnos¢ te mozemy przeprowadzi¢ jednorazowo, przy dalszym
spadku sity hamowania nalezy regulacje rozpocza¢ od sprawdzenia stanu oktadzin szczek
hamulcowych.
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UWAGA UKELAD POD CISNIENIEM

o Wszelkie czynnosci przeprowadza¢ na ukfadzie
pozbawionym cisnienia.
e Codzienna obstuga sprowadza sie do sprawdzenia

szczelnosci  uktadu i ogledzin przewodéw

powietrznych.

e Uszkodzone elementy nalezy niezwtocznie
wymieni¢ na nowe. Rysunek 13: Odwodnienie instalacji

e Co najmniej 2 razy w roku a szczegdlnosci przed
zimg nalezy odwodni¢ instalacje pneumatyczng. W tym celu nalezy odkreci¢ korek poz. 1
znajdujacym sie w dolnej czesci zbiornika powietrza poz. 2. Po usunieciu wody korek nalezy
wkreci¢ ponownie i sprawdzié szczelno$¢ uktadu.

e  Filtr przewodu czysci¢ w miare potrzeby ale nie rzadziej niz raz w roku.

e Dla bezpieczeristwa dziatania zawordéw do sprezonego powietrza powinien by¢ dodany srodek
zapobiegajgcy zamarzaniu.

e Przestrzegac zalecen producenta ciggnika.

e Przed zimowaniem nalezy zwolni¢ hamulec usungc ci$nienie z obwodu i wode ze zbiornika.

3.6 Praca agregatem (patrz ) pkt. 1.2 Przepisy BHP

Przed rozpoczeciem pracy na polu agregatem uprawowym nalezy:
e 7z zdemontowa¢ oznakowanie ostrzegawcze (wraz z przykreconymi uchwytami) do

transportu po drogach publicznych
e agregat roztozy¢ do pozycji roboczej po wczesniejszym odtgczeniu ciegna spinajgcego

Rysunek 8 ATLAS(4,5m=+10,0m).

o wyjac przetyczki blokujace listwy zebate Rysunek 16 ATLAS (4,5m+10,0m). Listwa
zebata podczas pracy agregatem powinna sie swobodnie odchyla¢
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Rysunek 14: Blokada listwy zebatej

e W czasie pracy ciggnika z agregatem, dZzwignia wyboru systemu regulacji musi by¢
ustawiona w potozeniu regulacji pozycyjnej.

e opusci¢ podnosnik ciggnika i pozostawié¢ w potozeniu ptywajgcym

e kota podwozia powinni by¢ podniesione maksymalnie

Agregat nalezy wyregulowaé podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo wypoziomowanym
agregacie rama jest réwnolegta do powierzchni pola. Jezeli w czasie pracy nastgpi zapchanie agregatu
nadmiernymi iloSciami resztek roslinnych, nalezy go oczysci¢ unoszac na chwile na podnosniku
hydraulicznym ciggnika.

4. Serwis i konserwacja
4.1 Uwagi ogdlne

Nalezy zawsze stosowadé oryginalne czesci zamienne, poniewaz sg one odpowiedniej jakosci i pasujg do
agregatu. Jest to poza tym warunkiem zachowania gwarancji.

4.2 Wymiana czesci roboczych

- Wszystkie czesci robocze (Scieralne) nalezy w pore wymieniaé, chroni¢ przed
e
EZ“ zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

ME W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego,
i sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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4.2.1 Momenty dokrecania Md $rub i nakretek (Nm)

4.3 Oswietlenie

Tabela 2
Klasy wytrzymatosci srub
wymiar | skok | 6.8 | 8.8 109 | 12.9
M4 0,7 2,4 |3,2 4,5 5,2
M5 0,8 45 |6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 | 18 27 34 40
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 | 31 41 57 67
1 27 36 50 59
1,75 | 59 79 111 129
M12 1,25 | 49 65 91 107
2 92 124 174 203
M14 1,5 76 104 143 167
2 127 | 170 237 277
Mie 1,5 104 | 139 196 228
M18 2 194 | 258 363 422
1,5 135 | 180 254 296
M20 2,5 250 | 332 469 546
1,5 172 | 229 322 375
M2 2,5 307 | 415 584 682
1,5 212 | 282 397 463
3 432 | 576 809 942
M24 2 322 | 430 603 706
M27 3 640 | 740 1050 | 1250
2 480 | 552 783 933
M30 3,5 755 | 1000 | 1450 | 1700
2 560 | 745 1080 | 1270
M36 4 980 | 1290 | 1790 | 2020
2 730 | 960 1340 | 1500

e podczas pierwszego uruchomienia skontrolowac prawidtowosé podtaczenia wyjsé wtyczki 7-

biegunowej,

e codziennie sprawdzi¢ stan uktadu oswietlenia wtyczke, przewody i lampy,

e sprawdzac czystosc¢ tablic odblaskowych.

4.4 Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczy$¢ punkty smarowania.

Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych.

< UNIA
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Rysunek 15 Punkty smarowania ATLAS

Tabela 3
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4.5 Przechowywanie agregatu

Kazdorazowo po zakoniczeniu pracy maszyne oczy$é z ziemi, a nastepnie przeprowadz przeglad czesci
i zespotdw. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane potgczenia Srubowe.
Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

e doktadnie oczyscié agregat,

e przeprowadzi¢ smarowanie agregatu w miejscach wymienionych w tabeli 3,

e powierzchnie robocze redliczek zebdw, watéw, oraz czopy osi zawieszenia przemyj naftg i
nastepnie zabezpiecz przed korozjg, powlekajac je smarem za pomocg pedzla,

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farbg,

e w przypadku przechowywania maszyny ATLAS w okresie zimowym na wolnym powietrzu -
wymontuj z niego cylinder hydrauliczny z przewodami i przechowuj go w suchym, przewiewnym
oraz mozliwie przyciemnionym pomieszczeniu.

4.6 Demontaz i kasacja

o Zlaé olej hydrauliczny,
e Dokonanie segregacji czesci, odpady mechaniczne odda¢ do punktu skupu,
e (Czesci z tworzyw sztucznych oddac¢ do punktu recyklingu,
e Wymienic¢ srodki ochrony indywidualnej,
e Ewentualne zagrozenia wystepujace podczas demontazu:
o Zranienia, ztamania, sttuczenia

Po zakonczeniu okresu uzytkowania ptug nalezy ztomowac. Rozbidrke i demontaz nalezy powierzyc
wyspecjalizowanej firmie.

4.7 Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne

Maszyny rolnicze objete sg gwarancjg przy zachowaniu przepiséw podanych w instrukcji obstugi,
dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowac wytacznie
fabryczne czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.

Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sg niedopuszczalne
pod rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji sg
zawarte w karcie gwarancyjnej dofaczonej wraz z instrukcjg do obstugi kazdej maszyny.

Wykonawcami ustug gwarancyjnych sg: sprzedawca(dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie
sprzedazy.

4.8 Montaz opon / wymiana
Przed zatozeniem nowych opon nalezy usungé $lady rdzy na felgach,

Podczas wymiany két zachowad szczegdlng ostroznosé ,czynnosci wykonywac na stabilnym
podtozu. Starannie zabezpieczy¢ klinami koto, na ktérym maszyna bedzie oparta. Podnosnik
hydrauliczny musi by¢ sprawny . Podnosnik podeprzec o 0o$ w poblizu ramy,
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UWAGI | NOTATKI
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38, 86-300 Grudzigdz
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytac catg ankiete, po czym napisac krétka odpowiedz:

1. MASZYNA ittt s e NUMET FaBIYCZNY o e

OLFZYMANO A3ttt ettt ettt ettt ettt bbb ses e b st et ebeae e4eseh 1t ses es e o4 es et ebeseh £t sesesea ebsseseatebssebeaeshs st eneerena
2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak — podac jakie : ......ccceervieriiiiieiiiiiiec e
T 1=To (VA do YA Jo or -y do X o - Lol 0 - 74/ 1 - TP PSRRI
4. lle przepracowano MASZYNG (NA) ..ccueeeeiiiii ittt e e et e e e et e e e et e e e esatae e e estaeaeeesat senbbeeeenraeeeasbaeeeantreeeanees
T Y Lo Tl o T T={a 11 T 1Y) PO USRS
6. JaKie USZKOUZENIA WYSTGPIY....uiiiiiiieee ettt ettt e e e et e e e st e e e e bt e e e eeataeeseabaeeeaastaee seeeeanssaeessseaeasreeeenssaeaennnsees
7. Jaka jest 0Z0INA OCENA PraCy MASZYNY ....cccccueeeicireeeeiiieeeeeirereeaitreeeeesseesiseeeassseeesasssesssssssessassssesseesssssssessssesssnsssessssseees
8. Jakie trudnosci wystepujg podczas ODSTUZI MASZYNY .....eiiiiiiiiiciiee ettt et e e e et e e e eata e e stb e e e rreeeebbeeeeateeeeenses
9. Uwagi dotyczgce zmian, ulepszen budowy i dZiatania .......cccvieciiei e e
10. Uwagi dotyCzgace NiNIEJSZE) INSTIUKC]i...eiieerieiiieeeesiiieeeiies e st iee e et e e este e e st e e et teeessataeesesaseeae e seesnseessanssneesnnseeesansseenannns

Adres uzytkownika : Imie i nazwisko
Miejscowosé

Kod pocztowy

Wojewddztwo
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