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UWAGA!

Do napraw uzywac¢ tylko oryginalne czesci wymienne produkcji UNIA Sp. z 0.0.

Tylko one spetniajg wymogi bezpieczenstwa i gwarantujg dlugotrwate uzytkowanie tych maszyn.

Na rynku dostepnych jest duzo nieoryginalnych czesci zamiennych. Zastosowanie tych czesci moze
pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania i moze by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny.

UNIA Sp. z 0.0. nie bierze odpowiedzialnosci za naprawy i nie uznaje roszczen gwarancyjnych dla
maszyn, w ktérych zostaly zastosowane nieoryginalne czesci zamienne.
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Instrukcja obstugi- PRZETRZASACZ SPAJDER

1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Tabliczka znamionowa A jest na state przymocowana do podstawy przetrzgsacza.

Na tabliczce znamionowej podano informacje pozwalajace

jednoznacznie zidentyfikowa¢ maszyne: o UNIA
- nazwe i adres producenta; oo N
- P e A
- model; o sy,
. TYP / TYPE DF
- r0k1 MODEL / MODEL 1,8vd
- 1 . ROK / YEAR 2021
numer Seryj ny’ NR SERYJNY / SERIAL NO. XXXXX 11004160
- masa1 MASA / WEIGHT 2710
. . MADE IN POLAND
- indywidualny kod QR. - J

2. WPROWADZENIE

Szczegdlnie wazne informacje dotyczgce zagrozenia sg w instrukcji oznaczane
specjalnym znakiem. Jezeli spotkasz taki znak uwaznie przeczytaj uwage, za-
pamietaj ja i zawsze stosuj sie do niej.

2.1. Przeczytaj instrukcje obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania, obstugi i
konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczgce bezpiecznej i
fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej jg wykorzystaé¢ przy maksymalnej zywotno-
Sci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawia¢ czesci zamienne. Staranne
zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikngé wypadkow, utrzymaé gwarancje do konca
okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedziesz podczas pracy w kazdej chwili dysponowat
sprawng i wydajng maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
A Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy ma-

szynie przed zapoznaniem sie z trescig instrukcji obstugi.

Wszelkich szczegétowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi udzieli
sprzedawca lub producent.

UNIA Sp. z 0.0.

Zaktad produkcyjny w Stupsku

ul. Przemystowa 100 tel. centrala (59) 841-80-01

76-200 Stupsk fax. centrala (59) 842-78-86
tel. dz. sprzedazy (59) 841-80-24
tel. serwis (59) 841-80-27

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji maszyny i w tresci in-
strukcji obstugi

2.2. Przeznaczenie maszyny

Przetrzgsacz jest maszyng zaczepiang na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika, co uta-
twia manewrowanie nig podczas pracy i transportu. Jego funkcja polega na odwracaniu paszy w
celu wyeksponowania na stonce tych czesci paszy, ktére byty poprzednio odwrécone do ziemi.

Przetrzgsacz SPAJDER 1 wspotpracuje z ciggnikiem o mocy 22kW.
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Instrukcja obstugi- PRZETRZASACZ SPAJDER

Uzytkowanie przetrzgsacza do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialnos¢ producenta za stad wynikte szkody.

e Maszyna musi by¢ fachowo uzytkowana, obstugiwana i naprawiana. Eksploatacja maszyny
przez osoby nieprzeszkolone, mtodociane, moze by¢ przyczyng wypadkow, lub uszkodzenia
maszyny.

o Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukcji, ogélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zasad ruchu drogowego.

o Przestrzegaj zasad bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas dokonywania prac obstugowych
I konserwacyjnych maszyny.

¢ Samowolne zmiany dokonane w maszynie wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za wy-
nikte stad szkody.

2.3. Co wazne jest przy zakupie

Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po zloze-
niu podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem prosimy
sprawdzi¢ kompletnos¢ maszyny wedlug Specyfikacji Wysytkowej, oraz dopilnowa¢, aby sprze-
dawca doktadnie wypemhit karte gwarancyjng, kupony reklamacyjne i strone tytutowg instrukcji ob-
stugi.

2.4. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie sie z niniejszg instruk-
cjg obstugi nalezy do obowigzkéw obstugujacego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej
eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci przetrzgsacza, jej awarii oraz utraty praw z tytutu

gwarancji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastgpi w szczegolnosci w nastepujgcych przypad-
kach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z in-
strukcjg obstugi, a w szczegdlnosci powstatych podczas przetrzgsania w czasie jazdy do tytu.

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.
3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.
4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosi¢ jg do sprzedawcy.

3. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos¢ wypadkow, jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza sie do
nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda osoba
majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposob jak najbardziej Scisty przytoczonych ni-
zej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

3.1. Zasady ogédlne

1. Przed kazdym uruchomieniem nalezy przetrzgsacz sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod wzgle-
dem bezpieczenhstwa ruchu i eksploatac;ji.

2. Przestrzegaj oprocz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji rowniez ogélnych zasad bez-
pieczenstwa i higieny pracy!

3. Przestrzegaj wskazan napisow i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich
przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwul!

4. W czasie przygotowania maszyny do pracy zachowaé ostroznos¢ przy opuszczaniu két gra-
bigcych.

5. Maszyne mozna uruchamia¢ wytgcznie w potozeniu roboczym.

Niedopuszczalne jest wykonywanie regulacji, gdy maszyna jest w ruchu.

7. Obstugiwa¢ maszyne moze tylko osoba zaznajomiona z trescig instrukcji obstugi, posiadajgca
odpowiednie doswiadczenie i kwalifikacje do pracy z maszynami rolniczymi. Zabrania sie ob-
stugiwania maszyny przez osoby nieprzeszkolone oraz przez mtodocianych.
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Instrukcja obstugi- PRZETRZASACZ SPAJDER

10.

11.

12

13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.
20.
21.

Przed uzyciem sprawdz cate wyposazenie, aby upewni¢ sie, ze jest ono w dobrym stanie
technicznym. Sprawdz maszyne czy nie ma luznych czesci, czy wszystkie sruby i nakretki sg
prawidtowe dokrecenie. Nie pracuj ze sprzetem, ktory jest uszkodzony lub brakuje czesci.

Zanim uruchomisz ciggnik upewnij sie, ze wszystkie napedy sg wylgczone a dzwignie stero-
wania hydraulikg sg w neutralnym potozeniu.

Nie pozostawiaj pracujgcego ciggnika bez dozoru. Przed opuszczeniem ciggnika wyjmij klu-
czyk ze stacyjki, zaciggnij hamulec reczny i zabezpiecz maszyne.

Opuszczaj stanowisko operatora-kierowcy dopiero po wytgczeniu silnika, zaciggnieciu hamul-
ca recznego, opuszczeniu maszyny po zatrzymaniu sie wszystkich wirujgcych elementéw ma-

szyny.
Prace mozna rozpoczgé dopiero po osiggnieciu nominalnej predkosci obrotowej WOM
ciggnika. Nominalna predko$¢ obrotowa WOM ciggnika powinna wynosi¢ 540 obr/min.

Gdy czesci wymagajg wymiany, uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Nie pracuj przetrzgsaczem na gorzystych, nieréwnych terenach lub na powierzchniach gdzie
sg kamienie lub inne twarde przedmioty.

Przed uruchomieniem maszyny i podczas pracy upewnij sie, ze w strefie zagrozenia nie znaj-
dujg sie osoby lub zwierzeta. Kamienie i inne przedmioty, ktére zostang odrzucone przez ma-
szyne mogg stwarzaé¢ zagrozenie.

W Zadnym przypadku nie wchodz na maszyne.

Na tgkach nie powinny znajdowac sie obce przedmioty. taki nalezy oczysci¢ z kamieni i twar-
dych przedmiotow.

Zabrania sie pracowac przetrzgsaczem podczas jazdy do tytu.
Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabine dla kierowcy.
Nie przebywaj w strefie elementéw maszyny podczas manewrdw agregatu.

Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie
klinéw pod kota jezdne.

3.2. Transport

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Przed przejazdem transportowym nawet na krétkie odlegtosci przestaw maszyne w potozenie
transportowe.

Przed ustawieniem maszyny do pozycji transportowej zwro¢ uwage na to, aby wszystkie ele-
menty wirujgce byly zatrzymane.

Zachowaj szczegodlng ostroznos¢ w czasie przejazddéw po drogach publicznych oraz dostosuj
sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego. Ponadto na czas transportu zamontuj
na maszynie przenosne urzgdzenia swietlno-ostrzegawcze i trojkatng tablice wyrdzniajgca.
Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci transportowej oraz roboczej. Przestrzegaj podsta-
wowych zasad bezpieczenstwa podczas jazdy ciggnikiem. Nigdy nie prowadz ciggnika zbyt
blisko krawedzi rowu lub wawozu. Zwracaj szczegolng uwage na nieréwnosci terenu, doty,
oraz wszelkie przeszkody.

Dostosuj predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz zbyt
szybko! Pamietaj na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.

Dopuszczalna predkos¢ 20 km/h nie moze by¢ przekroczona.

3.3. Elementy robocze maszyny

27.

28.
29.

Przed rozpoczeciem uzytkowania przetrzgsacza zwrd¢ uwage na stan elementéw roboczych:
palce sprezyste.
Sprawdz ustawienie srub mocujgce palce. W przypadku stwierdzenia luzéw nalezy je dokrecic.

Uszkodzone elementy robocze jak tez elementy zigczne do ich mocowania nalezy natych-
miast zastgpi¢ oryginalnymi czesciami zamiennymi.
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3.4. Maszyna zawieszana na trzypunktowym ukfadzie zawieszenia

29.

30.

31.

32.
33.

Przetrzasacz zaczepi¢ zgodnie z przepisami i ztgczy¢ tylko z zalecanymi urzgdzeniami ciggni-
ka.

Przy zatgczaniu i odtgczaniu maszyny do i od ciggnika nalezy zachowaé szczegoélng ostroz-
nose¢.

Przed zawieszeniem lub zdjeciem przetrzgsacza z trzypunktowego uktadu zawieszenia cia-
gnika ustaw dzwignie podnosnika hydraulicznego w potozeniu, w ktorym wykluczone jest nie-
zamierzone wydzwigniecie lub opuszczenie maszyny.

Kategorie zawieszenia ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne.

Podczas przejazdow transportowych z wydzwignietg maszyng, dzwignia sterowania podnosni-
ka hydraulicznego musi by¢ zawsze zabezpieczona przed opuszczeniem.

3.5. Maszyna odfgczona od ciagnika

34.

Maszyne ustawi¢ na twardej i rownej powierzchni w miejscu nie utrudniajgcym manewréw po-
jazddw i innych maszyn rolniczych jak réwniez ruchu oséb i zwierzat.

3.6. Praca watu przegubowo-teleskopowego

35.
36.

37.
38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.
46.

47.

48.

3.7.
49.

50.
51.

52.

Stosuj tylko waty przegubowo-teleskopowe zalecane przez producenta.

. Wszystkie ostony watu przegubowo-teleskopowego muszg by¢ zatozone i w dobrym stanie.
Uszkodzone ostony watu natychmiast wymien!

Uwazaj zawsze na prawidtowy montaz i zabezpieczenie watu.

Ostona watka przekaznika mocy od strony maszyny powinna ostania¢ przegub na catym ob-
wodzie, przy zachodzeniu oston watu i watka na siebie nie mniej niz 50mm.

Zaktadaj i zdejmuj wat przegubowo-teleskopowy tylko przy wytgczonym watku przekaznika
mocy, wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

Przestrzegaj przepisowej dtugosci teleskopowania (zachodzenia na siebie) potéwek watu
przegubowo-teleskopowego w potozeniu roboczym i transportowym!

Ostony watu przegubowo-teleskopowego zabezpiecz przed obracaniem za pomocg tancusz-
kow tgczgcych ostone watu z ostong watka przekaznika mocy maszyny i ciggnika.

Przed wigczeniem napedu upewnij sig, ze kierunek obrotéw i predkos¢ obrotowa watka prze-
kaznika mocy sg odpowiednie dla danej maszyny.

Przed wigczeniem watka przekaznika mocy upewnij sie, Ze nie ma nikogo w niebezpiecznej
blisko$ci od maszyny.

Przy pracach z watem przegubowo-teleskopowym nie wolno przebywa¢ nikomu w zasiegu ob-
racajgcego sie watu.

Wylgczaj wat zawsze gdy wystepuje jakas przeszkoda lub nie jest konieczna jego praca.

Po wylgczeniu napedu odczekaé, az ustang obroty elementéw wirujgcych, zanim ktokolwiek
wejdzie w niebezpieczng strefe.

Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie maszyny jest mozliwe tylko przy wytgczonym wale,
wytgczonym silniku ciggnika i wyciggnietym kluczyku ze stacyijki.

Uwaga! Ciecie watdw przegubowo-teleskopowych powierzaj tylko wyspecjalizowanym
warsztatom.

Konserwacja i obstuga
Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonuj tylko przy wytgczonym silni-
ku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki!
Nakretki i Sruby sprawdzaj regularnie na ich statym miejscu i dokrecaj.
Czesci zapasowe muszg spetnia¢ wymagania techniczne ustalone przez producenta.
Stosuj oryginalne czes$ci zapasowe!

Uzywaj odpowiednich narzedzi i Srodkéw ochrony osobistej oraz odziezy ochronnej. Nigdy nie
nos odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.
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4. RYZYKO SZCZATKOWE

4.1. Opis ryzyka szczatkowego

Mimo, ze UNIA Sp. z o.0. bierze odpowiedzialnoS¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu eliminaciji
niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy maszyne sg nie do unikniecia.

Ryzyko szczgtkowe wynika z blednego zachowania sie obstugujgcego maszyne. Najwieksze nie-
bezpieczenstwo wystepuje przy wykonaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

- uzywanie maszyny do innych celdw niz opisane w instrukcji obstugi,

- przebywanie miedzy maszyng, a ciggnikiem podczas pracy i zblizanie sie do wirujgcych ele-
mentéw mechanizmu roboczego,

- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych,
- przebywanie na maszynie podczas pracy,
- czyszczenie maszyny podczas pracy,

- sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego przetrzgsacz traktuje sie jako maszyne, ktérg do mo-
mentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

4.2. Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz wktadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,
- zakaz przebywania na maszynie podczas pracy,
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

- obstugiwania maszyny przez osoby, ktdre zostaly wczesniej przeszkolone i zapoznaly sie z in-
strukcjg obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczgtkowe przy uzytkowaniu maszyny bez zagrozenia dla
ludzi i Srodowiska.

UWAGA! Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostoso-
wania sie do wyszczegolnionych zalecen i wskazowek.
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5. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

1)
2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne musza by¢ czytelne. W przypadku
zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wifasciciela /uzytkownika/ jest wy-
miana jej na nowa.

Na zgrabiarce znajdujg sie kalkomanie i piktogramy ostrzegawcze, (rys.2):

EE

R/0842 R/0845 R/0846 R/0840 R/0893

8245-112-105-018 OK!

540

R/0847

R/0966

Rys.2

Przed rozpoczeciem uzytkowania przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi (R/0842).

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ — wyrzucane przez maszyny twarde elementy mogg spowo-
dowac urazy (R/0845).

Przed rozpoczeciem czynnos$ci obstugowych lub napraw, wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk
ze stacyjki i postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi (R/0846)

Niebezpieczenstwo — wirujgce elementy w czasie pracy (R/0840).

Niebezpieczenstwo — ruchome czesci maszyny w czasie pracy i transportu.

Zachowaj bezpieczng odlegtosé (R/0893)

Uwaga — zagrozenie napowietrznymi liniami energetycznymi.

Zachowaj ostroznos$¢ podczas transportu (R/0966).

Uwaga! Stosuj wtasciwe, zalecane przez producenta wat przegubowo-teleskopowy ze sprze-
gtem jednokierunkowym. Praca z innym watem grozi powaznym uszkodzeniem maszyny
(R/0980).

Uwaga w maszynie znajdujg sie elementy ktére zmieniajg swoje potozenie podczas pracy i
regulacji. Zwrd¢ na nie uwage. Nie dotykaj ich. Mogg one by¢ przyczyng wypadkéw (R/0972).
Maszyna przeznaczona jest do pracy z napedem 540obr/min. Nie nalezy przekraczac tej
predkosci (R/0847).

Kalkomanie nalezy utrzymywacé w czystos$ci i musza by¢ czytelne.
W przypadku zniszczenia nalezy zamoéwié nowe u producenta.
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6. CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

6.1. Charakterystyka ogodlna

Przetrzgsacz Z271/4 jest maszyng przeznaczong do przetrzgsania, odwracania i rozrzucania sko-
szonych roslin niskotodygowych, suszonych na siano w warunkach polowych.

Przetrzgsacz Z271/4 przeznaczony jest do wspotpracy z ciggnikiem o mocy 22kW,

6.2. Budowa i dziatanie

Przetrzgsacz skiada sie z nastepujgcych gtéwnych zespotéw (rys.3):

Maszyna jest podigczona z ciggnikiem za pomocg trzypunktowego systemu mocowania (1). Na
ramie gtéwnej (2) umocowane sg ramiona boczne wraz z sitownikami (12) odpowiedzialnymi za
ustawienie przetrzgsacza w potozenie transportowe. Zespotami roboczymi przetrzgsacza sg palce
sprezyste (7) osadzone na ramionach grabigcych (6). Kota podporowe (6) umieszczone pod prze-
ktadniami ramion grabigcych (10 i 11) umozliwiajg ptynne pokonanie nierownosci terenu.

Naped 540 obr/min od ciggnika przekazywany jest za pomocg watu przegubowo-teleskopowego
na przektadni katowa. Z przektadni katowej poprzez dwa watki boczne naped przekazywany jest
na przektadnie ramion bocznych.

|
N
| N
o8N

(N

{

(@)
1
) 1

Rys.3 Giéwne czesci maszyny
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O-

Trzypunktowy system mocowania
Rama gtéwna

Przektadnia gtéwna

Ostony

Koto podporowe

Ramie grabigce

Palec sprezysty

Wirnik wewnetrzny

Wirnik zewnetrzny

10- Przektadnia zewnetrzna
11- Przektadnia wewnetrzna
12- Sitownik
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6.3. Charakterystyka techniczna

Typ Z271/4
Szerokosc¢ catkowita wirnikéw 5,75m
Szerokosc¢ pracy 5,5m
Szerokosc¢ transportowa 2,95m
Dtugo$éc¢ catkowita 2,4m
Wysokos¢ pracy 1,35m
Wysokos¢ transportowa 2,7m
[los¢ wirnikow 4
llod¢ ramion na wirnik 7
Srednica wirnika 1,75m
Ogumienie 170-60/8
Predkos¢ robocza 7km/h
Masa 630kg

R Wy A "

. 5
k= : L%
! I/' ==y ':‘
= T e

Rys.4 Wymiary gabarytowe
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6.4. Wyposazenie zgrabiarki

Do kazdej zgrabiarki dotgczone jest nastepujgce wyposazenie podstawowe:
1. instrukcja obstugi z katalogiem czesci 1 szt.
2. karta gwarancyjna 1 szt.

Ponadto do maszyny mogg by¢ dostarczone inne czesci zgodnie z zamowieniem.

7. UZYTKOWANIE

7.1. Dostawa

1. Transport podnosnikiem widtowym: nalezy wybra¢ podnosnik odpowiedni do masy maszy-
ny. Miejsce zaczepu haka podnos$nika widlowego nalezy umieéci¢ na zawiesiach w miejscu
srodka ciezkosci maszyny. Transport rozpoczaé dopiero po sprawdzeniu pewnosci
i prawidtowos$ci zamocowania haka.

2. Transport dzwigiem: sposéb ten przypomina przewozenie z uzyciem podnosnika widtowego.
Nalezy zaczepi¢ hak dzwigu w miejscu srodka ciezkosci maszyny. Nalezy zwraca¢ uwage, czy
blokada bezpieczenstwa haka jest zamocowana prawidtowo.

UWAGA!
NALEZY UWAZAC, ABY PODCZAS TRANSPORTU NIKT NIE ZNAJDOWAL SIE
POD MASZYNA ANI NIE DOSTAL SIE POD MASZYNE.

Rys.5 Roztadunek
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7.2. Montaz

Zachowaj szczegblng ostrozno$¢é podczas pierwszego montazu i podfgczania ma-
szyny. Upewnij sie, ze spetnione sg wszystkie warunki bezpieczenstwa.

Montaz kot

- Naosi (1) zamontowac krgzek ochronny (2) i pod- (1 I | "
ktadke blokujaca (3) o grubosci 3 mm, ‘ ‘ Il ,

- Zamontowac koto (4), ‘ f , l

- Zatozy¢ podktadke 10x30 o grubosci 3 mm (5) i T HH 1 «!,Hi =
srube M10x25 (6) powleczong klejem do potaczen f ;l ‘l" ‘ ‘

$rubowych. : fH I I

Rys.7 Rozkfad osi

Montaz ramion z palcami

- Zamontowac ramie (1) na wirniku (2)
za pomocg dwdch srub M12x40 (3, 4), . - <
dwdch podktadek ptaskich 12x24 (5) i .
dwéch nakretek samohamownych M12

(6).

)
&1

- Dokreci¢ ten zesp6t Srub momentem
86 Nm.

- Skontrolowa¢ ten moment po 2 godzi-
nach uzytkowania.

Rys.8 Montaz ramion
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Ramiona mocowane Ramiona state

Ramiona state Ramiona mocowane

Rys.9 Roztozenie ramion na przetrzgsaczu

Montaz oston zabezpieczajacych

Zamocowac ostony zabezpieczajgce boczne (1) za pomocg 12 podktadek ptaskich 10x22 (2-3), 8
Srub M10x25 (2) powleczonych klejem do potgczen srubowych i 4 Srub M10x16 (3) powleczonych

klejem do potgczen srubowych.

Rys.10 Ostony zabezpieczajgce
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7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Potaczenie maszyny z ciggnikiem

Za pomocg trzypunktowego systemu mocowania podigczy¢é PRZETRZASACZ Z271/4 do ciggnika
wyposazonego w Il kategorie zawieszenia.

Wyregulowa¢ ciegto gérne i ciegta dolne, aby maszyna stata rownolegle do podtoza. Podczas do-
konywania regulacji ciggnik powinien sta¢ na ptaskim terenie.

max( 540 > Maksymalna obroty watka napedowego wynosi 540 obr/min.

R/1011

UWAGA!
PRZED REGULACJA | PRZYGOTOWANIEM MASZYNY DO PRACY NALEZY
BEZWZGLEDNIE WYLACZYC SILNIK CIAGNIKA!

Rys.11 Potagczenie maszyny z ciggnikiem

tacznik gérny

Lewe ramie

tancuchy odciggajgce
Ciegno dolne

Prawe ramie

agbhwbhpE

Najpierw nalezy wyréwnac dtugosci lewego i prawego ramienia. Nastepnie zatozy¢ otwory ciegien
dolnych na czopy przetrzgsacza i zabezpieczy¢ przetyczkami. Za pomocg tancuchéw odciggaja-
cych ustali¢ centralne potozenie maszyny wzgledem podtuznej osi ciggnika. Zatozy¢ tgcznik gorny
i wyregulowac jego dtugosc.
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Podtaczanie watu odbioru mocy

Do pracy z przetrzgsaczem wykorzystywany jest wat przegubowo-teleskopowy wyposazony w

sprzegto jednokierunkowe.

Zaleca sie stosowa¢ wat B4AN101CEA60096 (460Nml.min=1010,Imax=1563 z wolnobiezkg od

strony maszyny)

Wat odbioru mocy mozna podigczac tylko po uprzednim roztgczeniu napedu, wytgczenia silnika

ciggnika oraz wyjeciu kluczyka ze stacyjki.

o Przed podtgczeniem watu odbioru mocy nalezy oczysci¢ i ewentualnie przesmarowacé po-
wierzchnie watka przekazania mocy w ciggniku i watka odbioru mocy w maszynie. Nastepnie
nalezy zatozy¢, tak aby zabezpieczenia uniemozliwiaty jego samoczynne rozigczenie.

¢ Podczas pierwszego podigczania sprawdzi¢ diugos¢ watu: W pozycji maksymalnie rozciggnietej
rura wewnetrzna i zewnetrzna muszg zachodzi¢ na siebie min 150mm. W pozycji minimalnie
rozciggnietej nalezy zachowac rezerwe ok. 2 cm. W razie potrzeby wat nalezy skrocic.

. Po podtgczeniu watu nalezy za pomoca tancuchow zabezpieczy¢ ostony watu przed obracaniem
sie.

Sposoéb skracania watu i tulei

Skracanie watu moze wykonac¢ osoba upowazniona i przeszkolona.

e Potgczy¢é maszyne z ciggnikiem.

o Catkowicie wyciggngc¢ obie czesci watu, a nastepnie poditgczy¢ je do ciggnika i maszyny.
o Poréwnaé wat i tuleje.

Jezeli w pozycji poziomej (najkrotszej) czesci watu sg zbyt dlugie wat nalezy odpowiednio skrécié
(rys. 12).

Rys.12 Przycinanie watu

e Zawsze zwracac uwage na prawidtowos¢ mocowania i zabezpieczenia watu odbioru mocy.

e Przed podfgczeniem watu odbioru mocy upewniac sie, ze nikt nie znajduje sie bezposrednio
w poblizu maszyny.

e Podczas podtgczania watu odbioru mocy nikt nie moze przebywac w zasiegu obracajgcych sie
czesci walu.

e Zagrozenie wynikajgce z obracania sie ciezkich elementéw wystepuje nawet po odtgczeniu wa-
tu odbioru mocy. Nie podchodzi¢ do maszyny bezposrednio po odigczeniu watu. Podchodzi¢ do
maszyny i rozpoczyna¢ czynnos$ci obstugowe mozna dopiero po zatrzymaniu sie jej wszystkich
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elementow.

Podczas pracy ostona watu odbioru mocy musi by¢ zatozona i znajdowac sie w idealnym stanie
technicznym.

Stosowaé wytgcznie oryginalne waty odbioru mocy, przewidziane przez producenta. Producent
nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku uzycia innego watu.

7.4. Transport

Do przejazdéw transportowych na miejsce pracy i z powrotem, przetrzgsacz nalezy ustawi¢ w
potozenie transportowe.

W tym celu:

przestawienie z pozycji roboczej na transportowg i odwrotnie przeprowadzac¢ na rownym i sta-
bilnym podtozu,

podnies$¢ ramiona wirnikow do pionu za pomocg sitownikéw sktadania,

zatrzymac silnik ciggnika i wyjgc kluczyki ze stacyjki

ustawi¢ dzwignie zaworu hydrauliki w potozenie ,zamkniety” (rys.13),

przestawi¢ kota boczne do pozycji transportowej (rys.14),

wat przegubowo-teleskopowy odtgczy¢ od ciggnika i od maszyny

ZAMKNIETY

Rys.13 Blokowanie sitownikow sktadania

Transport

Rys.14 Kota boczne w pozyciji transportowej
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7.5. Praca

Po przyjezdzie na pole nalezy przetrzasacz prze-
stawi¢ z pofozenia transportowego w robocze. W '
tym celu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci: S
o ustawi¢ agregat na réwnej i poziomej po-

wierzchni, :‘% é@f
@ &
i A/

OTWARTY

o przestawi¢ kota boczne do pozycji pracy,

e wat przegubowo-teleskopowy podigczyé do ;
ciggnika i maszyny “ ”

o ustawi¢ dzwignie zaworu hydrauliki w potozenie

Lotwarty” (rys.15),
e opusci¢ ramiona wirnikow do poziomu za  Rys.15 Odblokowanie sitownikow podnoszenia

pomocg sitownikow sktadania,
ROZTRZASANIE POKOSOW
W celu dokonania przetrzgsania pokoséw po kosiarce, ciggnik moze pracowac ,okrakiem” nad

pokosem (A) lub jechaé¢ miedzy pokosami (B). Wybor zalezy od szerokosci pokoséw i odlegtosci
miedzy nimi. W przypadku suszenia siana, ciggnik nie moze unikngc¢ jazdy po sianie (C).

/ 3 ‘
J \ |
! \.,/.,/v)(\\_j\ = 118

Y P - ] ~ g Y -

\ »
L PIENES £ @ IR

» 15 '
LSS NI

- IS £ o N
[N W o - . Al S 2 -2

Rys.16 Praca przetrzgsaczem

POCHYLENIE WIRNIKOW

Ustawialne podpory kota pozwalajg
nastawi¢ kat roztrzgsania na 12°, 14°,
15° lub 17° w celu optymalizacji pod-
bierania siana i jego roztrzgsania.
Podnies¢ maszyne na czas regulacji i
zadba¢ by nie mogta opas¢ gwattow-
nie.

Zatrzymac silnik ciggnika i wyja¢ klu-
czyki ze stacyjki na czas regulacji kg-
ta roztrzgsania.

Dokona¢ regulacji wybierajgc umiej-
scowienie osi.

Zablokowac przetyczka.

Rys.17 Pochylenie wirnikow.
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REGULACJA WYSOKOSCI PALCOW

Wysokos¢ palcow (z przodu przetrzgsacza) wzgledem ziemi koryguje sie na trzypunktowym ukta-
dzie zawieszeniem ciggnika.

Skracajgc gorny fgcznik zblizamy palce do ziemi.

Wydtuzajgc gorny tgcznik oddalamy palce od ziemi.

PRACA NA SKRAJU POLA

Celem unikniecie rozrzucania siana poza obreb pola (rys.18), przetrzgsacz powinien pra-
cowac ukosnie. W tym celu nalezy dokonac nakierowania kot w lewo bgdz w prawo
(rys.18). Potozenie kot jest ustalane i blokowanie za pomocg dzwigni (1 rys.19) w jednej z
3 pozycji (prawo, centralnie, lewo).

Rys.19 Dzwignia kota
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7.6. Konserwacjai naprawy

UWAGA!
C SCI OBSLUGOWE, NAPRAWY | CZYSZCZENIE MASZYNY MOZNA PROWADZIC

WYLACZNIE PO ODLACZENIU WALU ODBIORU MOCY, WYLACZENIU SILNIKA
CIAGNIKA | WYJECIU KLUCZYKA ZE STACYJKI.

Przetrzgsacz SPAJDER 1 to maszyna wysokiej jakosci. Po pracy maszyna nie wymaga, wiec wie-
lu czynnosci obstugowych ani napraw.

Nalezy jednak pamietac¢ o ponizszych wytycznych:
Wymienia¢ pekniete i zuzyte palce.

o Korzystajgc ze smarowniczek smarowac¢ maszyne zgodnie z rysunkiem.

Co 30 godzin pracy sprawdzac poziom oleju w przektadni. Co 300 godzin pracy wymieniac olej
przektadniowy. Uzywac oleju SAE 140.

smarowanie co 8h smarowanie co 10h smarowanie co 40h

| (12 —es oy TG s — ) (] S
LT 713X 8~ ,
f' N \\\\ i J ’ ‘\ \ //’
q \ 1] J Y /
\ | | 4
- : / i3
‘l.l;
y fEm
F \
smarowanie co 40h smarowanie co 40h smarowanie co 40h
smarowanie
&/ /_ co 8 godzin
- omcal ooz
i*'*‘*"—'lg_ifl‘;i- —= T !

smarowanie co 8h

Rys.20 Czesci smarowane za pomocg smarowniczek

Czyszczenie, smarowanie i regulacje maszyny mozna rozpoczyna¢ dopiero po odfgczeniu watu
odbioru mocy, wytaczeniu silnika ciggnika i wyjeciu kluczyka ze stacyjki.

Czynnosci obstugowych i napraw mozna dokonywac po odtgczeniu watu i maszyny od ciggnika.

Po zakonczeniu pracy ustawiaC maszyne w zamknietym pomieszczeniu, smarowac jej czesci
i dbac o zabezpieczenie antykorozyjne.

Codzienne sprawdzac nakretki i wkrety pod katem wtasciwego dokrecenia. Jezeli nie sg odpo-
wiednio dokrecone— dokrecac je.
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o Wymienia¢ uszkodzone i zuzyte czesci.
e Podczas prac obstugowych i napraw uzywaé wytgcznie odpowiednich narzedzi i czesci zamien-
nych. Muszg one spetnia¢ odpowiednie wymogi i zapewniaé bezpieczenstwo pracy.

e Podczas prac obstugowych, naprawczych iczyszczenia uzywa¢ odpowiednich narzedzi
i rekawic ochronnych.

o Montowa¢ wylgcznie oryginalne czesci zamienne.

o Jezeli prowadzi sie jakiekolwiek prace obstugowe przy podniesionej maszynie, nalezy zawsze
w odpowiedni sposéb podeprze¢ jg i unieruchomié.

8. UZYTKOWANIE

Zuzytg maszyne utylizowac¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska naturalnego.

W tym celu nalezy:

-zuzyty olej z przektadni przekazac¢ do utylizacji,

- rozmontowac¢ maszyne,

- metalowe elementy maszyny przekazac¢ na ztomowisko.

Podczas demontazu przestrzegac¢ ogolnych warunkow bezpieczehstwa dotyczgcych prac warszta-
towych. W szczegdlnosci zwrdcic uwage na zabezpieczenie ciezkich elementéw, ktdére mogg sie
obrocic, przemiesci¢ lub upasc.

9. INFORMACJE DODATKOWE
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10. KATALOG CZESCI

KATALOG CZE,SCI DOSTEPNY JEST NA NASZEJ STRONIE INTERNETOWEJ
http://www.uniamachines.com/pl/
W ZAKLADCE KATALOG ONLINE

BUNIA > = ome wuwce om0 _ e ===
FENIX 3000

FINANSOWANIE UNIA FILMY.
FABRYCZNE W MEDIACH PREZENTACIJE

CC NOWEGO?

1000 x EUROPA ™! 03/09 NAJBLIZSZE 15-17/03
S Nowosci na AGRO SHOW 2018 TARGI

1000 x EUROPA 1! W fabryce marki UNIA et
polozone; w Broegu taime produkeying

opuzcit 1000 egzemplarz modelu
o e oilg

Covtaj wigcej

AGROTECH KIELCE 2019

ZNAJDZ DEALERA PORTAL PARTNERSKI KATALOG ONLINE

UNIA - Wezelkie prava sactraeZone. f oQg Reslizacia: Studio113
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UWAGI i NOTATKI
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