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Dane maszyny
Typ maszyny:

[ ] CAREX 38s

[ ] CAREX 39K

Nr identyfikacyjny pojazdu:

Data dostawy:

Wstep

Ponizsza instrukcja obstugi, opréocz wyczerpujgcego opisu technicznego, zawiera ogélne i specyficzne
objasnienia odno$nie dziatania i wiasciwej obstugi oraz wskazéwki do usuwania usterek i awarii.
Przed pierwszym uzyciem maszyny prosze zatem dokfadnie przeczytaé instrukcje obstugi. Prosze
przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych wiasciwej pielegnacji i konserwacji maszyny, aby utrzymywac
ja w statej gotowosci do pracy i aby zapewni¢ jej ditugotrwatg zywotnosé. Prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa podanych w instrukcji obstugi.

Zmiany konstrukcyjne maszyny, ktére nie sg wyraznie wymienione lub dopuszczone w tej instrukcji
obstugi, wolno przeprowadzac tylko za pisemng zgoda firmy Bergmann.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian, poniewaz nasze produkty sg stale rozwijane, aby odpowiadac
najnowszym technicznym standardom.

Wazne! W przypadku pdzniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi réwniez
) otrzymac te instrukcje obstugi i musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony.

Wskazéwki do bezpieczenstwa pracy

Miejsca dotyczace Twojego bezpieczenstwa oznaczyliSmy w tej instrukcji tym
znakiem. Prosze przekazaé wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa dalszym
uzytkownikom.

Wazne! Informacje szczegdlnie przydatne dla uzytkownika.
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Szanowny kliencie!

Dokonate$ dobrego wyboru. Dziekujemy za okazane nam zaufanie poprzez zakupienie maszyny
Bergmann. Jako producent maszyn rolniczych oferujemy bardzo wydajne i wysokiej jakosci maszyny
wraz z odpowiednim serwisem.

Odpowiedzialnosé¢ za produkt, obowigzek informowania

Obowigzek odpowiedzialnosci za produkt zobowigzuje producenta i dostawce podczas sprzedazy
urzgdzeh do przekazania klientowi instrukcji obstugi oraz do udzielenia mu instruktazu ze wskazaniem
na zasady obstugi, bezpieczenstwa i konserwaciji.

Jako dowdd na odpowiednie przekazanie maszyny i instrukcji obstugi stuzy stosowne potwierdzenie.
Ponizej znajduje sie oswiadczenie o przekazaniu, ktére po odbiorze maszyny nalezy wypeic i
odestac¢ do firmy Bergmann.

Zgodnie z ustawg o odpowiedzialnosci za produkt kazdy rolnik jest przedsigbiorcs.

Szkoda materialna w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt to szkoda powstata z winy
maszyny, ale nie w maszynie. W ramach odpowiedzialnosci przewidziano udziat wtasny (500,- Euro).
Szkody materialne przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt nie sg
objete odpowiedzialnoscia.

Uwaga!

W przypadku poézniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi réwniez otrzymac te
instrukcje obstugi i musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony ze wskazaniem na odpowiednie przepisy.
Uwaga!

Zwracamy uwage, ze roszczenia gwarancyjne przystugujg jedynie po odestaniu do firmy Bergmann
wypetnionego i podpisanego oswiadczenia o przekazaniu.

Deklaracja przekazania

Nr klienta autoryzowanego

1.) Nazwa maszyny Nr:maszymy 4) Dateprzekazania o qtawiciela /importera
2.) Adres klienta / wlasciciela 5.) Adres autoryzowanego przedstawiciela / importera
|imie, nazwisko 1./ 2.1 3. Wiasciclel (jednostka rozliczeniowa)

|Ulica, nr domu

|Kraj Kod pocztowy  Miejscowosé

Piaczeé firmowa / podpis

Adres filii zewngtrznej

Wymieniona w pkt. 1.) maszyna, dostarczona z zastrzezeniem
wiasnoscei firmy Bergmann, zostata nabyta przeze mnie/nas 2
zagkceptowaniem warunkow gwarancji oraz kompletnie w
fabrycznie nowym | gotowym do pracy stanie.

3.)

Wraz z przekazaniem maszyny przekazano mi/nam

I:I Instrukeje obslugi

D Deklaracjg zgodnosci WE Pieczeé firmowa / podpis, jezeli inne, niz w pkt.5
Maszyne przekazano klientowi zgadnie z
6.) s
wytyeznymi producenta.

|Podpis wiasciciela Data Podpis specjalisty klienta Data

Zgodnie z federalng ustawa o ochronie danych osobowych mamy prawo do przetwarzania danych osobowych otrzymanych w
ramach wzajemnych stosunkéw handlowych.
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Przekazanie produktu - instrukcja

Zgodnie ze zobowigzaniem wynikajagcym z odpowiedzialnosci za produkt nalezy
sprawdzi¢ podane ponizej punkty.

X Prosze zaznaczy¢ odpowiednie pole.

Maszyna sprawdzona zgodnie z dowodem dostawy. Usunieto wszystkie elementy
dotgczone na czas transportu. Sg wszystkie ostony i zabezpieczenia, wat napedowy i
urzadzenia obstugowe.

Obstuga, uruchomienie i konserwacja maszyny oméwione i objasnione z klientem
na podstawie instrukcji obstugi.

Sprawdzono ci$nienia powietrza w oponach.

Sprawdzono dokrecenie nakretek kot.

Wskazano na wiasciwg predkos$¢ obrotowg watu odbioru mocy.
Zaprezentowano i objasniono funkcje mechaniczne.

Wykonano potgczenie elektryczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnosc¢ przytgcza.
Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi!

Wykonano potgczenie mechaniczne z ciggnikiem.
Walt napedowy o wtasciwej dtugosci.
Sprawdzono i objasniono dziatanie instalacji elektryczne;j.

Wykonano potgczenie hydrauliczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnos¢ przytgcza

Zaprezentowano i objasniono funkcje hydrauliczne.
Sprawdzono dziatanie hamulca postojowego i roboczego.
Przeprowadzono bieg probny i nie stwierdzono usterek.
Objasnienie dziatania podczas biegu prébnego.

Przekazano informacje o wybranym lub dodatkowym wyposazeniu.

oo oo oo o

Przekazano wskazéwke o bezwzglednym przeczytaniu instrukcji obstugi.

Jako dowdd nalezytego przekazania maszyny i instrukcji obstugi zatgczone oswiadczenie o
przekazaniu musi by¢ podpisane i odestane do firmy Bergmann.

Ludwig Bergmann GmbH

Maschinenfabrik
D — 49424 Goldenstedt, Hauptstraflie 64 - 66
Tel. 0444/2008-0 Telefax 04444/2008-88
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Wskazowki dla uzytkownika |h
Ao Spo2~

Wskazéwki ogélne

Przed uruchomieniem przeczytaé gruntownie instrukcje obstugi, zwracajagc uwage na wskazowki
bezpieczenstwa!

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przyczepa zatadowcza ,CAREX® jest przeznaczona wylgcznie do stosowania w rolnictwie
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem). Dopuszczalny jest zatadunek, transport i roztadunek
zielonki, paszy objetosciowej i siana. Dopuszczalny jest réwniez transport i roztadunek sieczki (trawa /
kukurydza). Kazde inne uzycie uwazane jest za uzycie niezgodne z przeznaczaniem. Za wynikajgce w
takim przypadku szkody producent nie odpowiada; ryzyko ponosi wéwczas wytgcznie uzytkownik.
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie okreslonych przez
producenta warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania oraz stosowanie wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych.

Maszyne wolno uzywac, konserwowac i uruchamia¢ tylko tym osobom, ktdre si¢ z nig zaznajomity i
ktdre poinformowano o zagrozeniach.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami
obstugowymi oraz z dziataniem maszyny.

Maszyna jest zaprojektowana do obstugi przez jedng osobe. Stanowiskiem pracy operatora jest
siedzenie kierowcy w kabinie ciggnika. Operator moze kierowa¢ maszyng oraz uruchamia¢ jg tylko
wtedy, gdy w obszarze zagrozenia nie znajdujg sie zadne osoby (zwraca¢ szczegdlng uwage na
dzieci)!

Obce ciata oraz state i ciezkie sktadniki plonéw mogg zosta¢ daleko wyrzucone przez walce dozujace.
Zwracac uwage, aby zagrozone osoby znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci.

Przed kazdym dziataniem w obrebie maszyny (np. Prace konserwacyjne i naprawcze) wytgczyé silnik i
wyciggna¢ kluczyk.

Nie wchodzi¢ na maszyne, gdy pracuje siewnik / dozownik lub gdy pracuje jeszcze silnik ciggnika.
Transport oséb i zwierzat na maszynie jest zabroniony.

Maszyna jest zaprojektowana do stosowania w temperaturach typowych w Europie Srodkowej. Nalezy
uwazaé, aby w temperaturach ponizej zera nie przymarzta Podtoga. Moze to spowodowaé powazne
uszkodzenia.

Wszystkie ostony muszg byé zawsze nalezycie zamontowane.

Nalezy przestrzegaé stosownych przepisow BHP oraz pozostatych ogdlnie uznanych zasad
bezpieczenstwa technicznego i ruchu drogowego.

Samowolne zmiany maszyny wykluczajg odpowiedzialno$¢é producenta za powstate wskutek tego
szkody.

Znak CE

Znak CE umieszczany przed producenta potwierdza zgodno$¢ maszyny z
postanowieniami wytycznych maszynowych.

Deklaracja zgodnosci WE

Poprzez podpisanie deklaracji zgodnosci producent oswiadcza, ze wprowadzona na rynek maszyna
odpowiada wszystkim stosownym, podstawowym przepisom BHP.

Status: 03.2013 -10 -
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Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane: Ludwig Bergmann GmbH
49424 Goldenstedt
e Producent v N o .
zul. Gesamtgew. kg I G:viah |=—===0)]
° Typ Leergew. ko [N Antricbsdrenzanl  min ' (N
L. . zul. Achstast vorn ko [EESEEEEEENN :v. tyor-oruck  bar [N
° Dopuszczalny ciezar caik0W|ty w kg 2ul. Achstast hinten ko [IEEENNNNNNN :v. Hochstgeschw. km/n [N
© I

* Masa wiasna w kg llustracja: Tabliczka znamionowa
e Dopuszczalne obcigzenie osi z przodu w kg

¢ Dopuszczalne obcigzenie osi z tylu w kg

e Nridentyfikacyjny pojazdu

e Rok produkcji

e Moment obrotowy napedu min-1

¢ Dopuszczalne ci$nienie hydrauliczne w bar

e Dopuszczalna predkos¢é maksymalna w km/h

Po odbiorze pojazdu prosze wpisaé nr identyfikacyjny pojazdu, date dostawy oraz typ maszyny na str.
2 instrukcji obstugi. Dane te sg wymagane w przypadku zapytan oraz reklamaciji.

Wazne! Nie wolno przekraczaé ciezaréw i pozostatych parametrow podanych na tabliczce
: znamionowe;j.

Pozycja tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa znajduje sie z przodu po prawej stronie
podwozia. Bezposrednio nad nig wybity jest numer
identyfikacyjny pojazdu.

e e

Oznaczen tych nie wolno zmienia¢ lub

Wazne! usuwac.

llustracja: Pozycja tabliczki
Znamionowej

Producent

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik
Hauptstr. 64 - 66
D-49424 Goldenstedt

Status: 03.2013 -11 -
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Dane techniczne

Typ CAREX 38S CAREX 39K
Ciezary
Dopuszczalny ciezar catkowity
Zaczep goérny kg - -
Zaczep dolny kg 24.000 24.000
Dopuszczalne obcigzenie osi kg 20.000 20.000
Dopuszczalne obcigzenie zaczepu *
Zaczep goérny kg - -
Zaczep dolny kg 4.000 4.000
Ciezar wlasny * kg 9.440 8.940
Ciezar uzytkowy *
Zaczep gorny kg - -
Zaczep dolny kg 14.560 14.560
Wymiary
\Wymiary pojazdu
Diugosc¢ mm 10.680 10.680
Szeroko$¢ (podwozie) mm 2.550 2.550
Szerokosé (opony) *'** mm 2.550 2.550
Wysoko$é*" mm 3.850 3.850
Wysoko$é zatadunku (seria) ** mm 3.850 3.850
Wysoko$é - zaczep gorny ** mm - -
Wysoko$é - zaczep dolny ** mm 550 550
\Wymiary mostka
Dtugos¢ mm 7.440 7.690
Szerokosé mm 2.100 2.100
Wysoko$¢ bez naktadanych $cianek mm 2.300 2.300
Wysoko$¢ z naktadanymi  $ciankami mm 2425 2425
125mm
Objetos¢ tadunku $rednie sprasowanie
Wysoko$¢ Scianek bocznych m?3 60 61
Naktadane $cianki 125 mm m3 63 65
Objeto$¢ tadunku wg DIN 11741
Wysoko$¢ $cianek bocznych m?3 36 37
Naktadane $cianki 125 mm m3 38 39
tancuchy podiogowe 4 szt. 914x50 4 szt. 314x50
Podbierak
PR . - - i
irzeswn miedzy podtozem a podbierakiem* mm 450 450
Prze$wit przy wysunietym dyszlu *'** mm 700 700
Szerokos¢ podbierania mm 1.940 1.940
llos$¢ nozy mm 41 41
Najkrotsza teoretyczna dlugos¢ ciecia mm 35 35
Podwozie
Opony min. / maks.
Opony seryjne 600/55-22.5 600/55-22.5
Rozstaw kot (w ET 0) mm 1.900 1.900
Dopuszczalna predko$¢ maksymalna km/h 40 40
2-przewodowa 2-przewodowa
Hamulec ci$nieniowa instalacja hamulcowa | cisnieniowa instalacja hamulcowa
cisnienie robocze 7,3 bar cisnienie robocze 7,3 bar
Zasilanie
Maks. cisnienie hydrauliczne bar 210 210
Maks. przepustowos¢ oleju I/min 100 100
Maks. przepustowos¢ oleju KW (PS) 110/150 110/150
1000 1000
Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy min-1 (obroty w prawo patrzgc na (obroty w prawo patrzgc na
wystajgca koncowke watu) wystajgca koncowke watu)
Zasilanie w napigcie Volt 12V DC 12V DC
Instalacja oswietleniowa 7-biegunowe gniazdo 12 V DC 7-biegunowe gniazdo 12 V DC
Ciagly poziom ci$nienia akustycznego DB(A) <70 <70

* Patrz karta pojazdu / dowdd rejestracyjny (w zaleznosci od wyposazenia maszyny)

*' " Przy oponach seryjnych

Dane techniczne, ciezary i ilustracje nie sg wigzgce dla dostawy. Zastrzega sie mozliwosé zmian technicznych.

Status: 03.2013

212 -




Wskazowki dla uzytkownika |h
Ao Spo2~

Symbole i wskazéwki ostrzegawcze

Symbole ostrzegawcze stuzg bezpieczenstwu wszystkich oséb pracujgcych na pojezdzie! Wskazowki
ostrzegawcze oznaczajg specyficzne wilasciwosci maszyny, ktére muszg by¢ zachowane, aby
maszyna dziatata bez zarzutu.

e Przestrzega¢ bardzo doktadnie symboli i wskazéwek ostrzegawczych!
e Przekazywa¢ wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa dalszym uzytkownikom!
e Utrzymywac w dobrym stanie symbole i wskazéwki ostrzegawcze!

e Uzupetnia¢ Ilub wymienia¢ brakujgce lub uszkodzone symbole ostrzegawcze i tabliczki
informacyjne (nr katalogowy znajdujgcy sie na symbolach lub we wskazdéwkach lub tez na liscie
czesci zamiennych).

Znaczenie symboli i wskazOwek ostrzegawczych

Ogolne
B06-0084

ﬁ Punkty smarowania
(Punkty smarowania patrz pod

smarowania®“)

,Pielegnacja i konserwacja / Plan

B06-0256
Predkos¢ maksymalna: 25km/h

B06-0380
Predkos¢ maksymalna: 40km/h

B06-0534

Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po zablokowaniu i
zabezpieczeniu!

B06-0539
Po pierwszych godzinach pracy dociggng¢ nakretki kot (oraz pozostate potgczenia
Srubowe)!

Status: 03.2013 -13 -
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- , B06-0541
ooty Przed uruchomieniem przeczyta¢ gruntownie instrukcje obstugi,
Sicherheitshinweise lesen zwracajgc uwage na wskazowki bezpieczenstwal
und beachten.
Reinigungshinweise Wskazowki do czyszczenia pod wysokim cisnieniem.

bei Gebrauch eines Hochdruckreinigers:

- fruhestens 8 Wochen nach Auslieferung
Hochdruchreiniger verwenden (Lackaushartung)

- Mindestdusenabstand 50cm

- Héchstdruck 50 bar (ﬁ

- Max. Wassertemperatur 50°C

- Sprithrohrwinkel 25° 3

- keine Reinigungsmittel verwenden ¢

- von Dichtungen bei Lagern,

Getrieben und Hydraulikteilen fernhalten
B06-054

B06-0542
Uwaga - ruchome czesci! Nigdy nie manipulowac przy maszynie, gdy jest ona w ruchu!
Nie otwierac i nie usuwac oston podczas pracy silnikal

>

X
cCO

B06-0543

Dotyka¢ czesci maszyn dopiero wtedy, gdy sg w catkowitym bezruchu!

Przed pracami przy tarczach rozrzucajgcych odtgczy¢ wat odbioru mocy, wytgczy¢ silnik
i wyciggna¢ kluczyk!

“~
3
9

¥
\

STOP

B06-0545
Jazda na podestach i platformach jest zabroniona!

B06-0546
Przed odtgczeniem lub odstawieniem zabezpieczy¢ maszyne za pomocg klockéw pod
kota!

B06-0547
Transport 0osob jest zakazany, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do siedzenia.

ot el =

Status: 03.2013 -14 -
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B06-0549
Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi wytgczyc silnik i wyciggna¢ kluczyk!

B06-0556
Przed otworzeniem oston wytgczy¢ silnik i wyciggnaé kluczyk!

B06-0602
Podczas jazdy podpodrka musi znajdowaé sie w najwyzszej pozycji. Koto podporki musi
by¢ odchylone do géry i musi by¢ skierowane do tytu pojazdu.

A

B06-0607

Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po
uprzednim  zablokowaniu i zabezpieczeniu! Nigdy nie
manipulowaé w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli
poruszajg sie tam czesci! Zagrozenie wskutek obracajgcych sie

>’<

czesci maszyny! Zachowaé wystarczajgcy odstep od
obracajacych sie czesci maszyny!

€S,

B06 0608
Podczas pracy nie przebywac w obszarze ztamania dyszla.

B06-0609
Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli poruszajg sie tam
czesci!

Status: 03.2013
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B06 0626
Zachowa¢ wystarczajgcy odstep od gorgcych powierzchni.

B06-0869
rzed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢, czy nikt nie przebywa w poblizu (szczegdlnie
dzieci). Zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznos¢, np. podczas jazdy wstecz!

B06-0870

Po wysunieciu niektdrych czesci maszyny jej wysoko$s¢ moze przekroczyé 4000 mm.
Uwazaé na przewody napowietrzne i przejazdy pod wiaduktami.

Bezpieczna odlegtosc:

Napigecie nominalne Przewody napowietrzne

Do 1 KV Im

Ponad 1 - 110 KV 3m

Ponad 110- 220KV 4 m

Ponad 220-380KV 5m

B06-0968

. ACht U n g ! Dociagna¢ nakretki kot.

Radmuttern nachziehen: (patrz rozdziat ,Pielegnacja i konserwacja®)

=> nach 50 km Fahrstrecke

= nach weiteren 150 km Fahrstrecke
= hach weiteren 400 km Fahrstrecke

e In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die
Radmuttern téglich auf festen Sitz zu priifen.

o Im weiteren Arbeitseinsatz sind die Radmuttern
wochentlich auf festen Sitz zu iiberpriifen. B06-0968

B06-1047

B06-104.

B06-1048

5061048 _|

Oznacza punkty przytozenia podnosnikéw na osiach.

Wskazuje na oczka stuzgce do dodatkowego, bezpiecznego mocowania podczas
@ transportu maszyny na pojezdzie.

Status: 03.2013
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B06-0551
Predkosc¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 540 min-1!

(W zalezno$ci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0599
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 750 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0538
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 1000 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0550
Nie przebywa¢ w obszarze watu napedowego. Ryzyko odniesienia obrazen!

Status: 03.2013 -17 -
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Instalacja hydrauliczna
B06-0548

‘] System pradu statego:
Obréci¢ pokrettem do
4 oporu
= =

System cisnienia statego /

RS |

] Load Sensing System (LS):
Obroéci¢ pokrettem do
* &=

oporu

B06-0862-PL

Uwaga na wydostajgce sie ptyny pod wysokim cisnieniem. Przestrzega¢ wskazéwek w
podreczniku technicznym!

B06-0862
System pradu statego:
Obroci¢ pokrettem do oporu

System cisnienia statego / Load Sensing System (LS):
Obrdcié pokrettem do oporu

Podwozie - Agregat osiowy Tandem

10h

B06-1017

B06-1017

We wszystkich pojazdach z podwdéjnym agregatem osiowym i
smarowanym wsporniku srodkowym sworzen musi by¢é smarowany
co 10 godzin roboczych, aby zapewni¢ wiasciwe dziatanie i
zmniejszyC zuzycie.

Podwozie - hydrauliczne

Typ|HTW|GTW| M | SL |Vario
X | 200|170 | 170 | 170 | 200

B06-0938

B06-0767

B06-0938

Poziom jazdy i wysokos¢ catego pojazdu nalezy codziennie
kontrolowa¢. Zawieszenie pojazdu powinno przy poziomo
ustawionym pojezdzie wykazywaé wymiary zgodne z ilustracja.
Jezeli te wartosci nie sg przestrzegane, nalezy skorygowaé
wysokos¢ zawieszenia pojazdu na wszystkich 4 kotach.

B06-0766
Uniesc¢ / opusci¢ podwozie po lewej stronie.

B06-0767
Unies¢ / opusci¢ podwozie po prawej stronie.

Status: 03.2013
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Sterowanie wymuszone

5

—

S—

Tandem

B06-0666
Podczas sprzegania nie manipulowa¢ w obszarze pomiedzy ciggnikiem i urzgdzeniem

sprzegajgcym ciggnika!l
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8
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p=70bar — Obar (&),

e

B06-1035

- Typ: SL

- Podwozie: Tandem

- Os: 2-a o$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzega¢ wskazoéwek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone®!)

B06-1036

p 70(130)!73!
57 R é - Typ: M / HW [/ Vario

L - Podwozie:  Tandem

P10 (£30)bar - 0$: 2-a os sterowana
i ‘& - Ustawienie wariantow sterowania
e (Przestrzegac wskazowek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /

(£30) bar H “

®0 Sterowanie wymuszone*!)
Ao K l

i -

p 70 (t30)bar e
= n Sy

B06-1037

- Typ: M/ HW / Vario

- Podwozie: Tandem

- 0s: 2-a os$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzega¢ wskazoéwek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /

p—70(230)bar() H
it
S CJ,,

Sterowanie wymuszone®!)

Status: 03.2013
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Tridem
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B06-1038

- Typ: M/ HW /Vario / SL
- Podwozie: Tridem

- Os: 1-a o$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzegac wskazowek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone*!)

B06-1039

- Typ: M /HW / Vario/ SL
- Podwozie: Tridem

- Os: 3-a 0$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi pod ,,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone®!)

B06-1037

- Typ: M/ HW /Vario / SL
- Podwozie: Tridem

- Os: 1-/3-a o$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzegac wskazoéwek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone*!)

Status: 03.2013
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tadowarka

B06-0504

Obstuga z boku pojazdu
po lewej: Dyszel

po prawej: Zespot thacy

B06-0505
Obstuga z boku pojazdu
gora: Dyszel w gore /
Zespot tngey wsuniety
dot: Dyszel w dot /
" Zespdt tngey wsuniety

B06 0606
Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze podbieraka, jezeli pracuje silnik przy podtgczonym

|
J
wale odbioru mocy.
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Przepisy BHP

Zasady ogélne

Przed kazdym uruchomieniem pojazdu sprawdzi¢ jego zdolnos¢ do uczestnictwa w ruchu
drogowym oraz sprawnos$¢ techniczng!

Oprocz wskazowek w tej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP.

Podczas przejazdu po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw ruchu drogowego!

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac¢ sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami obstugi oraz ich
dziataniem. Podczas samej pracy jest juz na to za p6zno!

Przed kazdym uruchomieniem pojazdu sprawdzi¢, czy w najblizszym obszarze nie znajdujg sie
jakie$ osoby (szczegdlnie dzieci!). Zapewnié sobie wystarczajgcg widocznosé, np. podczas jazdy
wstecz (ewentualnie korzysta¢ z pomocy innych oséb)!

Odziez obstugujgcego powinna ciasno przylega¢. Nie nosi¢ luznej odziezy!
Utrzymywa¢ maszyne w czystosci, aby unikngé zagrozenia pozarowego.

Zakazuje sie transportu i zabierania osob, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do
siedzenia!

Jezeli konieczne jest przebywanie na pojezdzie, to nalezy zachowac szczegding
ostroznos¢. Nalezy wowczas odtgczy¢ naped podiogi i watkéw dozujgcych oraz
wytgczy¢ silnik. Wyciggnaé kluczyk!

Sprawdza¢ systematycznie zuzycie oston i ewentualnie wymieniac je.
Nie dopuszczaé do maszyny oséb nieupowaznionych.
Uruchamiac¢ pojazd jedynie wtedy, gdy zatozone sg wszystkie ostony i sg one w pozycji ochronnej.

Podczas pracy pojazdu poziom cisnienia akustycznego, zmierzony w odlegtosci 1 m od maszyny,
nie przekracza 70dB(A), jezeli przyczepa byta napedzana silnikiem elektrycznym poprzez wat
napedowy.

Jazda

Podtgczy¢ przepisowo przyczepe i urzgdzenia. Cigezar urzadzen, przyczepy i tadunku ma wptyw na
sposob jazdy, zdolnos¢ do manewrowania i hamowania. Nalezy wiec zapewni¢ wystarczajgcg
zdolno$¢ do manewrowania i hamowania!

Nie przekraczaé¢ dozwolonego obcigzenia osi i ciezaréw catkowitych!

Systematycznie kontrolowac cisnienie powietrza! Nie przekraczaé wartosci przepisowego cisnienia
powietrza!

Podczas pracy pojazdu ciggty poziom dZzwieku nie jest wiekszy, niz 70 dB(A).

Pojazd mozna stosowac¢ poprzecznie do wzniesienia o maks. pochyleniu 10°. Przy wyzszym kacie
istnieje ryzyko przewrécenia sie pojazdu!

Status: 03.2013 -22 -
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Przepisy ruchu drogowego

W Niemczech (lub odpowiednio innych w danym kraju) nalezy przestrzega¢ nastepujgcych przepisow
ruchu drogowego:

¢ Do przejazdu po drogach publicznych wymagany jest dowod rejestracyjny.
e Przyczepy do 25 km/h stosowane w rolnictwie i lesnictwie nie wymagajg dowodu rejestracyjnego.

e Przyczepy powyzej 25 km/h stosowane w rolnictwie i lesnictwie wymagajg dowodu rejestracyjnego
(nr rejestracyjny i ubezpieczenie OC).

e Pojazdy do dziatalnosci zarobkowej (do i powyzej 25 km/h) wymagajg dowodu rejestracyjnego.

Podtaczenie do ciggnika, zatadunek, transport

e Podligczaé przyczepe do ciggnika tylko za pomocg przepisowych urzadzen!
e Zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas zaktadania zaczepu!

'! Przed zdjeciem zaczepu unieruchomic przyczepe (hamulec reczny, klocki pod kofa)!

y

Nie przebywaé w obszarze zginania dyszla.

,, \

™

 Re—

e Uruchamia¢ pojazd jedynie wtedy, gdy zatoZzone sg wszystkie ostony i sg one w pozycji ochronne;j!
e Ryzyko przewrdcenia przy nierbwnomiernym zatadunku, szczegodlnie po zdjeciu zaczepu.
Wystarczajgce obcigzenie pionowe! Minimalne obcigzenie pionowe po zdjeciu zaczepu 200 kg.

e Przy czesciowym zatadunku pojazdu zdolno$¢ manewrowania ciggnikiem moze by¢ ograniczona.

Zachowac¢ w takim przypadku szczegdlng ostroznosc.

e Po zalozeniu zaczepu uwzgledni¢ odcigzenie przedniej osi ciggnika i ograniczenie zdolnosci
manewrowania wskutek obcigzenie pionowego.

e Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen osi i ciezaréw catkowitych! Obowigzujg ciezary podane na
pojezdzie! Zagwarantowaé wystarczajgcg zdolnos¢ do manewrowania i hamowania pojazdu.

e Nie dokonywa¢ gwattownych skretdow podczas jazdy w terenie goérzystym oraz unikaé jazdy
poprzecznie do wzniesienia. Dopasowac predkos¢ jazdy do warunkéw — ryzyko przewrécenia!

e Pojazd wolno odstawiaé dopiero po roztadunku na powierzchni o maks. nachyleniu 7°. Po
odstawieniu zaciggna¢ hamulec reczny i podtozy¢ klocki pod kofa.

e Uwaga — ryzyko przewrécenia sie pojazdul
Maksymalny dopuszczalny kat pochylenia pojazdu poprzecznie do kierunku jazdy: 10°
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Praca watu odbioru mocy

Podtgczenie i odigczenie watu napedowego tylko po wylgczeniu silnika i wyjeciu
kluczyka!

e
&

Nigdy nie wigcza¢ watu napedowego przy wytgczonym silniku.
Podczas prac przy wale odbioru mocy nie mogg znajdowaé sie zadne osoby w
obszarze obracajgcego sie watu odbioru mocy lub watu napedowego!

e Ostony watu napedowego oraz watu odbioru mocy muszg by¢ zamocowane i musza znajdowac sie
w nalezytym stanie technicznym!

Po wytgczeniu napedzany agregat moze jeszcze przez chwile obraca¢ sie wskutek
swojej bezwladnosci. W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny i nie pracowac na nigj
do momentu ustania ruchu urzagdzenia!

S\
fe?
- |
STOP

e Sprzegta biegu jatowego i sprzegta przecigzeniowe nalezy montowac od strony przyczepy. Montaz
od strony ciggnika dopuszczalny jest tylko wtedy, gdy sprzegto jest przykryte ostong na ciggniku.
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Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna jest pod wysokim cisnieniem!

Instalacja hydrauliczna zespotu thgcego wyposazona jest w akumulator hydrauliczny. Moze on by¢
wysokim cisnieniem nawet, jezeli nie wystepuje cisnienie w instalacji hydraulicznej!

Podczas podtgczania sitownikow i silnikow hydraulicznych podtgczyé przepisowo weze
hydrauliczne!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej ciggnika zniwelowaé
cisnienie w instalacji hydraulicznej ciggnika i przyczepy!

Przy funkcyjnych potgczeniach hydraulicznych pomiedzy ciggnikiem i przyczepg nalezy oznaczy¢
przylacza sprzegta, aby zapobiec btedom podczas obstugi!l Pomylenie przytgczy powoduje
odwrotng funkcje (np. unoszenie / opuszczanie) — ryzyko wypadku!

Kontrolowac systematycznie weze hydrauliczne i wymieniaé w razie uszkodzenia! Materiat wezy
hydraulicznych podlega starzeniu sie. Z czasem kruszeje i nie spetnia juz wymogéw. Dlatego weze
hydrauliczne muszg by¢ wymieniane najpdzniej 4 lata po dostawie maszyny i nastepnie co kolejne
4 lata. Data produkcji weza wycisnieta jest na armaturze (0404 = kwiecien 2004). Poza tym podany
jest dopuszczalne cisnienie robocze. Wymienne weze hydrauliczne muszg odpowiada¢ wymogom
technicznym producenta urzgdzenia!l

Podczas szukania nieszczelnosci stosowaé odpowiednie srodki ochronne - ryzyko odniesienia
obrazen cielesnych!

Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) mogg przenikng¢

przez skore i spowodowac ciezkie obrazenia cielesne!
W takim przypadku natychmiast wezwac lekarza! Ryzyko infekc;ji!

&y

Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej obnizy¢ urzadzenia / agregaty, zniwelowaé
ci$nienie i wytgczy¢ silnik!

Naprawy instalacji hydraulicznej mogg wykonywac tylko odpowiednio wyszkoleni fachowcy!

Mozna stosowac¢ tylko mineralny olej hydrauliczny ISO VG 46 lub jego odpowiednik. Z przyczyn
technicznych nie wolno stosowac¢ oleju biodegradowalnego.

Olej hydrauliczny nie moze przedostac¢ sie do gleby. Zuzyty olej usuwac¢ zgodnie z przepisami.
Chroni¢ przed dostepem dzieci.
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Hamulce i opony

Przed kazdg jazdg sprawdzic¢ dziatanie hamulcéw!
Ukfady hamulcowe nalezy systematycznie i gruntownie kontrolowac!

Prace regulacyjne i naprawcze instalacji hamulcowej mogg wykonywac tylko specjalistyczne
warsztaty!

Podczas prac przy oponach bezpiecznie odstawic i unieruchomic¢ przyczepe (klocki pod kota)!

W przypadku uszkodzenia opon unosi¢ pojazd tylko w stanie bez tadunku. Celem wymiany opony
ustawi¢ podnosnik pod odpowiednig osig. Unie$¢ przyczepe i wymieni¢ koto (koniecznie
zabezpieczy¢ przyczepe przed przemieszczeniem sie). Montaz opon i két wymaga odpowiednich
umiejetnosci i narzedzi!

Naprawy opon i két mogg wykonywac tylko specjalisci przy uzyciu odpowiednich narzedzi!
Kontrolowac¢ systematycznie cisnienie w oponach! Przestrzega¢ wartosci wymaganego cisnienia!

Uwaga! Dociggnaé nakretki kot:

/\ Achtung!

Radmuttern nachziehen:

= nach 50 km Fahrstrecke (£} )
= nach weiteren 150 km Fahrstrecke
= nach weiteren 400 km Fahrstrecke

« In der ersten Einsatzwoche des Fahrzeugs sind die
Radmuttern tdglich auf festen Sitz zu prifen.
o Im wei itseinsatz sind die R:

e Po przejechanych 50 km
e Po dalszych 150 km
e Po dalszych 400 km

W pierwszych tygodniach uzytkowania pojazdu dociggniecie nakretek
két nalezy sprawdza¢ codziennie. W kolejnych tygodniach

dociggniecie nakretek kot nalezy sprawdzac co tydzien.

r n
ich auf festen Sitz zu Uberprifen. Bos.0pes

Konserwacja

e Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace oraz usuwanie usterek zasadniczo
wolno wykonywac tylko przy wytgczonym napedzie i unieruchomionym silniku! Wyciggna¢
kluczyk w ciggniku.

o Kontrolowa¢ systematycznie dociggniecie nakretek i srub.

e Podczas prac konserwacyjnych przy uniesionym urzgdzeniu / agregacie stosowac
zawsze odpowiednie zabezpieczenie w formie elementdw podpierajgcych!

Do wymiany narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice.

Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) mogg przenikng¢ przez skore i
spowodowac ciezkie obrazenia cielesne! W takim przypadku natychmiast wezwac lekarza! Ryzyko
infekciji!

Oleje, smary i filtry usuwac zgodnie z przepisami!

Montaz opon i kot wymaga odpowiednich umiejetnosci i narzedzi.

Dociggna¢ nakretki két po kilku godzinach pracy.

Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej zawsze odcina¢ doptyw pradu!

Ostony podlegajg systematycznej kontroli i wymianie.

Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymogom technicznym okreslonym przez producenta
urzgdzenia i podanym np. na oryginalnych czesciach zamiennych!

Podczas wykonywania elektrycznych prac spawalniczych na zamontowanych urzgadzeniach
odfgczy¢ kabel na generatorze i akumulatorze!
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Wazne wskazéwki do eksploatacji pojazdu

Dtugos¢ watu napedowego musi byé dopasowana do danego ciggnika! Przestrzega¢ wskazéwek
konserwacyjno — montazowych odnosnie watu napedowego Walterscheid — maks.
1000 obr./min

Przed rozpoczeciem jazdy podnies¢ i zablokowac stopke wsporczg!

Ustawi¢ na wtasciwej wysokosci beben podbieraka!

Wielkos¢ pokosu i predkos¢ jazdy dopasowac do istniejgcych warunkéw pracy!
Pokos podbiera¢ tylko w kierunku koszenia!

Naped rotora, podbieraka i watkow dozujgcych przetgczac tylko podczas postoju!
Przestrzegac wskazowek w instrukcji obstugi!

Nie obcigza¢ nadmiernie pojazdu! Obowigzujacy jest podany ciezar catkowity!

Podczas zatadunku sprawdzaé stan na optycznym wskazniku napetnienia!
Nie dopuszczac do zatkania watkow dozujgcych!

Podczas zatadunku nie przekraczaé dopuszczalnego cigzaru catkowitego!
Dbac stale o dobrze zaostrzone noze zespotu tngcego!

Uwazac, aby podczas jazdy wstecz nie uderzy¢ pojazdem w wytadowany tadunek. Ryzyko
uszkodzenia podtogi!

Podczas jazdy w ptaskim silosie ztama¢ maksymalnie dyszel!

W pozycji transportowej podbieraka musi by¢ on zabezpieczony przez odciecie zasilania sitownika
podbieraka w olej! — Zamkna¢ zawoér!

Maszyne nalezy systematycznie gruntownie smarowaé! — patrz strzatka w miejscu smarowania!
Przestrzega¢ [Planu smarowania]

Dociggna¢ nakretki két po kilku godzinach pracy! Patrz rozdziat [Hamulce i opony]

Roéwniez po pierwszych godzinach pracy skontrolowaé mocowania wszystkich waznych potgczen
Srubowych!

Kontrolowa¢ systematycznie fancuchy napedowe:
Naped podbieraka, naped watkéw dozujgcych i tancuchow posuwu! — w razie potrzeby zwiekszyé
naprezenie (nie naprezac zbyt mocno!).

Przestrzegaé szczegodlnie wskazéwek obstugowych w instrukcji obstugi do [Podtogi], [Podbieraka] i
zespotu thgcego!

Przestrzegaé przepisow BHP obowigzujgcych w dziatalnosci rolniczej!

Podczas pracy pojazdu nikt nie moze znajdowac sie w strefie niebezpiecznej!

Podczas prac przy pomocy pojazdu i przy pojezdzie nalezy stosowac¢ ewentualnie osobiste
wyposazenie ochronne (np. rekawice ochronne)!

Podczas jazdy nikt nie moze wchodzi¢ na maszyne!
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Ryzyka resztkowe

Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas podnoszenia i opuszczania stopki wsporczej.
Oprécz tego istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas zamykania oston.

Podczas jazdy na nierownym podtozu istnieje ryzyko zmiazdzenia wskutek zmniejszenia sie wolnej
przestrzeni pomiedzy oponami a podwoziem.

Istnieje ryzyko zmiazdzenia na fancuchu podtogi i jego kotach zwrotnych.
Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas otwierania i zamykania pokrywy tylnej.
Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas poruszania dyszla

Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas poruszania trzymaka noza

Wskazéwki bezpieczenstwa

Pdézniejsza instalacja urzadzen i/lub komponentéw elektrycznych i elektronicznych

Maszyna wyposazona jest w komponenty i podzespoty elektroniczne, na ktérych dziatanie moze mie¢
wptyw promieniowanie elektromagnetyczne innych urzadzen. Takie wplywy mogg prowadzi¢ do
zagrozen osob, jezeli nie bedg przestrzegane ponizsze wskazéwki bezpieczenstwa.

W przypadku pézniejszej instalacji urzadzen i/lub komponentéw elektrycznych i elektronicznych
podtgczanych do instalacji elektrycznej maszyny uzytkownik musi sprawdzi¢ na wtasng
odpowiedzialnos¢, czy nie spowoduje to usterek w elektronice pojazdu lub innych komponentach.

Instalowane pdzniej podzespoty elektryczne i elektroniczne muszg odpowiada¢ obowigzujgcej
kazdorazowo wersji Dyrektywy 89/336/WE dotyczgcej kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz
muszg posiadac¢ oznaczenie CE.

Przy nowej instalacji elektrycznej uwzgledni¢ maks. dopuszczalny pobdr energii elektrycznej i
wskazowki montazowe producenta maszyny.
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Sposéb dziatania maszyny

Plon zbierany jest z ziemi za pomocg podbieraka umieszczonego z przodu maszyny i transportowany
jest do agregatu podajgcego. W kanale podajacym materiat pobierany jest z rotora i, w zaleznosci od
uzbrojenia zespotu tngcego w noze, jest ciety na réozng dtugosé przez noze. Rotor zageszcza materiat
i transportuje go do komory tadunkowe;j.

Komora tadunkowa jest ograniczona od gory pokrywg celem intensywniejszego zageszczania
materiatu przez rotor. Podtoga komory tadunkowej transportuje materiat do tytu maszyny, umozliwiajgc
szybki roztadunek.

W zaleznoséci od typu i wyposazenia pojazdu przyczepe tadunkowg mozna réwniez stosowaé jako
pojazd do transportu sieczki. Zamkniecie kanatu podajgcego w komorze tadunkowej przy bardzo
stabilnej konstrukcji maszyny umozliwiajg jej zatadunek z géry przez kombajn.

Typ maszyny K

W maszynach typu ,K“ tyt komory fadunkowej jest ograniczony klapg tylng. Podczas roztadunku
materiat jest transportowany przez podtoge do tylu maszyny i nastepnie jest wyrzucany przez otwartg
klape tylna.

Typ maszyny S

W maszynach typu ,S“ maszyna wyposazona jest w dozownik. Podczas roztadunku materiat jest
transportowany przez podtoge do tylu maszyny. Jednakze tutaj watki dozujgce (2 lub 3 sztuki, w
zaleznosci od typu i wyposazenia pojazdu) dozownika zmiekczajg materiat, co umozliwia rownomierny
roztadunek przez otwartg klape tylna.

Naped

Wat napedowy podiogi napedzany jest poprzez silnik hydrauliczny i przektadnie posuwu przez
instalacje hydrauliczng ciggnika. Ustawienie wykonywane jest manualnie lub elektrycznie (w
zaleznosci od typu i wyposazenia pojazdu). Naped podbieraka, agregatu podajgcego i dozownika
nastepuje przez wat odbioru mocy ciggnika.

Po dostawie

Po dostawie nalezy usung¢ z maszyny wszystkie zabezpieczenia transportowe.
Przed uruchomieniem przesmarowa¢ wszystkie punkty smarowania.
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Podczepienie do ciagnika

Podczas sprzegania i rozprzegania pojazdu do ciggnika istnieje ryzyko odniesienia
obrazen! Dlatego podczas czynnosci sprzegania, jezeli pojazd nie jest unieruchomiony
za pomoc3 klocka lub hamulca recznego, nie ustawiac sie nigdy pomiedzy ciggnikiem i
przyczepag lub za przyczepa.

\va

Podczepi¢ przyczepe w przeznaczonych do tego punktach na ciggniku. Sprzezenie przyczepy
wykonuje sie za pomocg ucha dyszla zamocowanego z przodu podwozia.

Zaczep ciggnika do podczepiania pojazdu za ucho dyszla w pojezdzie musi by¢é zarejestrowany.
Dopuszczalne statyczne obcigzenie pionowe haka zaczepu musi odpowiadaé przynajmniej
maksymalnemu obcigzeniu pionowemu na uchu dyszla przyczepy.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ podtgczenie oraz sprawnos¢ dziatania uktadu
hamulcowego i oswietlenia.

A Chroni¢ przed dostepem dzieci!

Przygotowanie

e Tak ustawi¢ hak zaczepu ciggnika, aby bylo wystarczajgco wolnej przestrzeni dla watu
napedowego (réwniez po zgieciu dyszla).

¢ Podjechac¢ ciggnikiem do przyczepy

Podiaczenie instalacji hydraulicznej

o Wytgczyé cisnienie w przyrzadzie sterowniczym ciggnika.

e Podtgczy¢ przewdd cisnieniowy i przewdd powrotny (wiekszy przekroj)
e Podlgczy¢ przewdd LS (jezeli jest)

Podiaczenie sterowania

e Zamocowac¢ terminal na ciggniku
e Polgczyc¢ sterownik z ciggnikiem za pomocg 3- biegunowego wtyku (zasilanie w prad)
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Odstawianie maszyny

Zasadniczo nalezy uwzgledni¢ jak nastepuije:

Nachylenie powierzchni odstawczej nie moze by¢ wieksze, niz maks. 7°.
Przy odstawianiu zabezpieczy¢ pojazd za pomocg hamulca recznego i klockéw pod kotami.

Podczas jazdy stopka wsporcza / koto kopiujgce lub stopka wsporcza ciggnika (w zaleznosci od
typu i wyposazenia maszyny) musi znajdowac sie w najwyzszej pozyciji.

Przed odstawieniem maszyny usungé¢ resztki tadunku z siewnika / dozownika (w zaleznosci od
typu i wyposazenia maszyny) i z tylnego obszaru komory tadunkowe;.

é Pojazdu nie wolno odstawiaé w stanie zatadowanym, stosujgc pomoce do odstawiania

i podpierania!
Podczas poruszania stopka wsporcza istnieje ryzyko $cisniecia palcow i reki. Nie

opuszczania stopek wsporczych w obszarze zagrozenia nie moga znajdowac sie

f manipulowaé¢ pomiedzy poszczegdlnymi elementami! Podczas unoszenia i

zadne osoby.

Mechaniczna stopka wsporcza

Podczepianie maszyny

Podtaczy¢ przewody hydrauliczne i elektryczne

Za pomocg sterowania bocznego lub terminala ustawi¢
wysoko$¢ ucha dyszla odpowiednio do zaczepu na
ciggniku

Podczepi¢ maszyne

Unoszac dyszel, odcigzy¢ stopke wsporczg (llustracja:
Stopka wsporcza Poz. 1).

Wyciggng¢ sworzen (Poz. 2) i zablokowa¢ poprzez
obracanie.

‘TEENTLLE |

Unies¢ stopke wsporczg (Poz. 1) obydwiema rekoma za
uchwyt (Poz. 3)
Obracajgc sworzniem (Poz. 2) odblokowa¢ go ponownie

Wskutek ruchoéw w gére i w dot stopki wsporczej (Poz. 1)
sworzen (Poz. 2) automatycznie zablokuje sie ponownie

Potaczy¢ wat napedowy z ciggnikiem

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ podtgczenie i Iustracja: Stpka sorza
sprawnos¢ uktadu hamulcowego.

Odczepianie maszyny

Odstawi¢ maszyne za pomocg stopki wsporczej (llustracja: Stopka wsporcza Poz. 1) na rownym,
mocnym podfozu

Trzymac stopke wsporczg (Poz. 1) za uchwyt (Poz. 3) i pociggng¢ sworzen (Poz. 2)
Opuscic¢ stopke (Poz. 1), az sworzeh (Poz. 2) zablokuje sie ponownie

Obnizajgc dyszel obcigza¢ stopke (Poz. 1), az ucho dyszla zostanie odcigzone
Odtgczy¢ przewody hydrauliczne i elektryczne

Odtgczy¢ wat napedowy od ciggnika

Odczepic¢ pojazd

Status: 03.2013 -31-



Uruchomienie i funkcjonowanie

BERGMANN

/L& jpwﬂ

Dyszel

Przyczepa wyposazona jest w dyszel z regulacjg wysokosci. Nalezy go tak ustawi¢, aby podbierak
mogt optymalnie wykorzystaé swoj przewidziany zakres pracy. W tym celu nalezy dostosowac

przyczepe do danego ciggnika zgodnie z ponizszym opisem.

Najpierw nalezy dopasowa¢ wysokos¢ ustawiania zebow
podbieraka. Odpowiednie instrukcje nastawcze znajdujg sie w
rozdz. ,Uruchomienie i funkcjonowanie“ w pkt. ,Podbierak® /
.Kofa kopiujgce®.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ wymiar kontrolny sitownika
podbieraka, (patrz ilustracja: Sitownik podbieraka), ktéry
powinien wykazywac ponizszg wartosc.

e Wymiar kontrolny sitownika podbieraka: 40 - 50 mm

Jezeli wymiar ten nie bedzie sie zgadzat, to nalezy dokonac¢
ustawienia wysokosci dyszla. Instrukcje nastawcze znajdujg
sie w ponizszym rozdziale.

B06-111

llustracja: Sitownik podbieraka

Ustawienie wysokosci dyszla
Wysokos¢ dyszla ustawia sie w sposob nastepujacy:
e Podczepi¢ przepisowo maszyne do ciggnika.

e Wsung¢ catkowicie sitownik dyszla (llustracja: Sitownik
dyszla Poz. 1).

e Poluzowac nakretki kontrujgce (Poz. 2).

e Ustawi¢ dyszel, obracajgc na przemian lewym i prawym
ttoczyskiem (Poz. 3).

e Po osiggnigciu wymiaru 40 - 50 mm dociggnaé ponownie
nakretki kontrujgce (Poz. 2).

Aby sprawdzi¢ wymiar X, nalezy catkowicie wsung¢ sitowniki:

e x=370mm (minimalna diugo$¢)
e x=400mm (ustawienie podstawowe)
e x=430mm (maksymalna dtugos¢)

llustracja: Sitownik dyszla
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Wat napedowy

o Walt napedowy podtgczac tylko przy unieruchomionym silniku i wale
odbioru mocy oraz po wyjeciu kluczyka ze stacyjki!

¢ Nie wigczac nigdy watu odbioru mocy przy wtgczonym silniku!

e Przed wigczeniem watu odbioru mocy sprawdzi¢, czy w obszarze
pojazdu nie znajduja sie jakie$ osoby!

e Przed wigczeniem watu odbioru mocy sprawdzi¢, czy wybrany wat
odbioru mocy ciggnika zgodny jest z dopuszczalng predkoscig obrotowg
agregatow.

1000 min!

e Podczas prac przy wale odbioru mocy nie mogag znajdowaé sie zadne osoby w obszarze
obracajgcego sie watu odbioru mocy lub watu napedowego!

e Po wylgczeniu watu odbioru mocy napedzany agregat moze jeszcze przez chwile obracaé sie
wskutek swojej bezwtadnosci. W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny i nie pracowa¢ na niej do
momentu ustania ruchu urzadzenia.

e Jezeli dostarczony wat napedowy zostanie zmieniony (ustawienie fabryczne) lub zostanie
zastosowany inny wat napedowy, to nie przystugujg woéwczas zadne roszczenia gwarancyjne.

¢ Walt napedowy sprzegany jest z ciggnikiem za pomocg szybkoztgcza. Nalezy przy tym pamietac,
ze wolno stosowac tylko niezalezny od biegu wat odbioru mocy o obrotach 1000min-1.

e Wat napedowy musi byé dopasowany do ciggnika, tzn. nie moze sie on zdeformowa¢ nawet po
najsilniejszym uderzeniu w lewo i w prawo oraz po uruchomieniu hydraulicznego dyszla.

o Wiasciwg dilugos¢ watlu napedowego okresla sie przez
poréwnanie diugosci obydwu czesci walu napedowego.
Nalezy sprébowaé osiggng¢ jak najwieksze naktadanie
sie rurki w pozycji roboczej. Przy skracaniu watu
napedowego nalezy skroci¢ w réwnym stopniu obydwie
rurki przesuwne i ochronne. Po odcieciu nalezy usungé
ostre krawedzie na koncowkach rurek oraz nasmarowac
dobrze powierzchnie styku.

llustracja: Skracanie watu
przegubowego

e Jezeli montowany jest jednostronny szerokokatny wat napedowy, to przegub szerokokatny musi
by¢ montowany od strony ciggnika, a sprzegto przecigzeniowe od strony przyczepy.

e Jezeli przyczepa jest wyposazona w sprzegto wigczalne krzywkowe, to przy przecigzeniu sprzegta
przeniesienie sity zostaje natychmiast przerwane i tym samym przyczepa jest chroniona. Ponowne
sprzezenie krzywkowego sprzegta wigczalnego mozliwe jest tylko poprzez wylgczenie watu
odbioru mocy ciagnika.

e Sprzegto jest oszczedzane, jezeli w miare mozliwosci unika sie momentéw zaskoczenia sprzegta,
poniewaz sprzegto stuzy w pierwszej linii jako zabezpieczenie przed przecigzeniem i nie powinno
sie z tego powodu stosowac generalnie jako ograniczenia tadunku.

poniewaz w przeciwnym wypadku przy obrotach na biegu jalowym sprzegto moze

é Predkos¢ obrotowa ciggnika zmniejszy¢ dopiero po wylaczeniu watu napedowego,
ponownie zaskoczyé¢. Ryzyko uszkodzenia!

Wazne! Jezeli dostarczony wat napedowy zostanie zmieniony (ustawienie fabryczne) lub
: zostanie zastosowany inny wat napedowy, to nie przystugujg wowczas zadne
roszczenia gwarancyjne.
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Sprzeganie:

Czarny pierscien z tworzywa sztucznego (a) jest cofniety i
zablokowany. Nasung¢ widetki na wat. Przesuwaé widetkami,
az stacyjka (a) zaskoczy (zaskoczenie jest wyrazne styszalne
i pierscien z tworzywa sztucznego przesuwa sie do przodu).
Sprawdzi¢ poprzez wycigganie i dociskanie mocne osadzenie
widetek. Podczas pracy nalezy systematycznie kontrolowac
mocne osadzenie widetek.

Rozprzeganie:

Czarny pierscien z tworzywa sztucznego (a) cofa sie. Widetki
zsuwajg sie z watu. Czarny pierscien zablokowuje sie w
cofnietej pozycji.

llustracja: Zamkniecie
widetkowe

Rurki ochronne nalezy zabezpieczy¢ ftancuchem przed
obracaniem sie. Przestrzegac¢ przy tym instrukcji obstugi watu napedowego producenta.

Sprzeganie:

Poluzowa¢ i wykreci¢ stozek zaciskowy (c). Sprzegto (d) lub
widetki nasung¢ na wat. Na wyztobieniu watu ustawié¢ pozycje
otworu mocujgcego wobec stozka. Wkreci¢ stozek (c) do
otworu mocujgcego i mocno dociggnaé, poruszajgc lekko
osiowo sprzegtem (d) lub widetkami (ok.70Nm). Sprawdzi¢
poprzez wycigganie i dociskanie mocne osadzenie piasty
sprzegta (d) lub widetek. Podczas pracy nalezy systematycznie
kontrolowa¢ mocne osadzenie sprzegta (d) lub widetfek.

llustracja: Stozek zaciskowy
nrzv faczvé

Rozprzeganie:

Poluzowa¢ stozek zaciskowy (c) i zdja¢ z piasty sprzegta (d)
lub widetek. Jezeli nie jest to mozliwe recznie, to stozek (c)
mozna wybi¢ z drugiej strony przy pomocy mtotka i wybijaka.

llustracja: Stozek zaciskowy przy
rozsprzeganiu
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Podbierak

Nie manipulowa¢ nigdy w obszarze podbieraka, gdy pracuje silnik
ciggnika przy podigczonym wale napedowym. Ustawienie podbieraka
wykonywac tylko przy odigczonym wale odbioru mocy.

Nigdy nie manipulowaé w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli

4 o e
XE= poruszajg sie tam czesci.

EE e |

Wysokos$¢ ustawienia zebow zalezy od wysokosci $Scierniska, tadowanego materiatu i nieréwnosci
podtoza. Przy wysokim $ciernisku i duzej nieréwnosci podtoza ustawienie musi byé wyzsze, a przy
krotkiej trawie i rwnym podiozu ustawienie musi by¢ nizsze. Aby podbieraé zbiér bez zanieczyszczen
zeby nie mogg w zadnym wypadku dotyka¢ ziemi. Tak ustawi¢ wysokos$¢ robocza, aby mozna byto
bez strat podbiera¢ zbior.
Podbierak uniesé dopiero wtedy, gdy na podbieraku i w kanale podawczym nie
znajduje sie juz zaden pokos.
Naped podbieraka chroniony jest przez sprzegto przecigzeniowe. Przy zbyt duzym obcigzeniu
podbierak zatrzymuje sie na krétko i nastepnie pracuje dalej.

Bieg jatowy powoduje, ze podbierak napedzany jest tylko tancuchem. Jezeli podbierak napedzany jest
od zewnatrz (np. podczas jazdy po ptaskim silosie), to moze sie wéwczas swobodnie obracac.

Kota kopiujace

Aby mozna byto stosowa¢ maszyne na stabo utwardzonym podtozu, jest ona seryjnie wyposazona w
szerokie kota kopiujgce na ogumieniu. Ich bezwtadnosciowe sterowanie chroni darh, np. podczas
jazdy na zakretach.

Ustawianie wysokosci roboczej

Wysokos¢ roboczg podbieraka ustawia sie za pomoca
drazkoéw (llustracja: Ustawienie rolek kopiujgcych Poz. 1) na
ramionach nosnych két kopiujgcych. Wazne jest, aby obydwa
kota kopiujgce ustawione byly na tej samej wysokosci.

llustracja: Ustawienie rolek
kopiujgcych
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Blacha prowadzaca i rolka pokosu

Powyzej podbieraka maszyna jest wyposazona seryjnie w
blache prowadzgcg (llustracja: Blacha prowadzgca i rolka
pokosu Poz. 1) i rolka pokosu (Poz. 2) gwarantujg one przy
krotkim pokosie bardzo dobre podbieranie materiatu. Pasza
dociskana jest przez blache prowadzacg do zebdéw
podbierajacych, co powoduje, ze nie wypada ona do przodu.
W zaleznosci od grubosci pokosu blacha prowadzgca (Poz.
1) moze by¢ ustawiona przez podwieszenie fancucha (Poz. 3)
w zgdanej odlegtosci od podbieraka. Najczesciej jednak
blacha prowadzgca prowadzona jest przez rolke pokosu (Poz.
2). Kladzie sie ona na pokos i dopasowuje sie do jego
konturu. Aby rolka pokosu dziatata bez zarzutu, musi da¢ sie
swobodnie obracac.

llustracja: Blacha prowadzgca i rolka
pokosu

Agregat podajacy

Sprzegto krzywkowe (na wale napedowym do ciggnika) chroni naped agregatu podajgcego przed zbyt
duzym obcigzeniem. Rotor podajgcy napedzany jest przez zamknietg przektadnie w kgpieli olejowej, a
podbierak przez tancuch rolkowy.

Typ maszyny K
Agregat podajgcy jest napedzany bezposrednio przez wat odbioru mocy ciggnika. Po wtgczeniu watu
odbioru mocy ciggnika pracuje réwniez rotor i podbierak.

Typ maszyny S

Po wigczeniu watu odbioru mocy ciggnika napedzany jest albo agregat podajgcy albo dozownik. Przy
zamknietej klapie tylnej napedzany jest rotor i podbierak, a po otworzeniu klapy tylnej obracajg sie
walki dozujgce. Przetgczenie nastepuje automatycznie.

Agregat podajacy wylaczy¢ dopiero wtedy, gdy w kanale podawczym nie znajduje sie
juz zaden pokos.

odbioru mocy ciagnika jest nieruchomy. W innym przypadku istnieje ryzyko

f W maszynach z watkami dozujacymi klape tylng wolno otwieraé tylko wtedy, gdy wat
uszkodzenia sprzegiet.

Pokrywa kanatu podajacego

Jezeli maszyne stosuje sie do transportu sieczki, to zaleca
sie przykrycie nieuzywanego kanatu podajgcego.

W tym celu stosuje sie blache (llustracja: Pokrywa kanatu
podajgcego Poz. 1) nad kanatem podajgcym i zabezpiecza
sie jg czopem.

Przed uzyciem agregatu podajacego pokrywe
nalezy zdjac!

llustracja: orywa o anafu
podajgcego
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Podczas wszystkich prac przy nozach nie wolno nigdy dotykaé nozy za ostrze.
Ryzyko odniesienia obrazen! Nosi¢ rekawice ochronne.

Kazdy n6z z osobna jest zabezpieczony przed ciatami obcymi. Po zadziataniu zabezpieczenia n6z
samoczynnie wraca do pozycji thgcej. Prog zadziatania ustawiony jest fabrycznie.

Zespot tnacy jest wigczany i wytaczany za pomoca sterownika elektromagnetycznego. W ten sposéb
mozna wygodnie usungc¢ z siedzenia ciggnika zanieczyszczenia w agregacie podajgcym.

Po wigczeniu terminala zespét thacy odchyla sie na tyle, ze
zeby pozostajg jeszcze minimalnie w kanale prowadzacym i
sg prowadzone przez wanne tngcg. Za pomocg sensora
(llustracja: Zespoét tngey Poz. 1) mozna ustawic, jak daleko
noze muszg pozosta¢ w kanale prowadzgcym.

Po tym, jak po blokadzie w agregacie podajagcym zadziata
sprzegto przecigzeniowe, nalezy najpierw odtgczy¢ wat
odbioru mocy ciggnika. Nastepnie zespét tngcy odchylany
jest hydraulicznie z kanatu i po wiaczeniu agregatu
podajgcego mozna usung¢ zanieczyszczenia. Nastepnie
przy wolno obracajgcym sie rotorze podajgcym zespot thacy
mozna ponownie wsungc.

Ilgtracja: Zespot tngecy

Zespot tngey pojazdu wyposazony jest w urzgdzenie kontrolne (llustracja: Zespét thacy Poz. 2). Jezeli
belka tngca nie jest catkowicie wsunieta, to jest to sygnalizowane na wyswietlaczu terminala.

Was I Ustawienie sensoréw oraz wskazéwki i instrukcje postepowania zawarte sg w rozdz.
azne! .Pielegnacja i konserwacja“ w pkt. ,Zespét tngcy”.
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Mechaniczny wybér nozy

Poprzez mechaniczny wybor nozy istnieje mozliwosc
dopasowania do réznych wymagan dtugosci ciecia pokosu.
Dzieje sie tak, poniewaz kazdy ndéz moze by¢ wsuniety do
pozycji spoczynku (llustracja: N6z — pozycja spoczynku). Nie
ma to przy tym wptywu na montaz i demontaz nozy oraz
sterowanie zespotem tngcym.

Celem prostej obstugi z boku podwozia pojazdu
zamocowany jest sterownik do uruchamiania zespotu
tngcego i dyszla. Za jego pomocg mozna wygodnie wsuwag i
wysuwac zespot tngcy oraz unosi¢ i opuszczac dyszel.

llustracja: Sterownik zespotu tngcego /
dvszla
Sposéb postepowania:

e Zespot tnacy jest wysuwany hydraulicznie za pomocg sterownika (llustracja: Sterownik zespotu
tngcego / dyszla Poz. 1). Nalezy przy tym postepowac w sposob nastepujgcy:

Lewy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 2) ustawi¢ na prawo (néz), a
prawy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 3) tak dlugo ciaggngé w dot
(strzatka w dét), az wysunie sie zesp6t tnacey.

e Aby zwiekszy¢ wolng przestrzen pod maszyng, dobrze jest unie$é¢ przednig czes¢ maszyny.
Nalezy przy tym postepowaé w sposob nastepujacy:

Lewy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 2) ustawi¢ na lewo (Dyszel), a
prawy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespofu tngcego / dyszla Poz. 3) tak dtugo ciggnaé¢ w gore
(strzatka w gore), az maszyna osiggnie zagdang wysokosc.

e Niepotrzebne noze (llustracja N6z — pozycja spoczynku Poz. 1) wcisng¢ na drugg pozycje
spoczynku.

o Nastepnie zespdt tngcy zostaje ponownie wsuniety za pomocg bocznego sterownika (llustracja:
Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 1). Nalezy przy tym postepowa¢ w sposéb nastepujgcy:

Lewy wytacznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 2) ustawi¢ na prawo (néz), a
prawy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 3) tak dtugo ciggnaé¢ w gore
(strzatka w gore), az wsunie sie zespdt tngcy. Podczas wsuwania uwazaé, aby wprowadzic¢
nalezycie noze do prowadnic wanny tngce;.

e Jezeli przednia cze$¢ pojazdu ma by¢ ponownie obnizona, to nalezy postepowaé w sposob
nastepujgcy:

Lewy wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 2) ustawic¢ na lewo (Dyszel), a
prawy wytagcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 3) tak dtugo ciagngaé w dot
(strzatka w dét), az maszyna osiggnie Zgdang wysoko$¢.
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Ostrzenie nozy

Noze muszg by¢ zawsze dobrze naostrzone. Ostrzenie nozy wykonuje sie po ich uprzednim
wymontowaniu.

Nalezy postepowac¢ w sposdb nastepujacy:

Usungé pozostatosci skoszonego materiatu z tylnego
obszaru zespotu tngcego.

Zespdt tngcy z bocznym  sterownikiem odchyli¢
hydraulicznie catkowicie w dot.

Wyjaé noze bez uzycia narzedzi i bez ryzyka odniesienia
obrazen z zespotu tngcego.

Szlifowa¢ tylko gtadkg strone noza. Oszczedne
szlifowanie bez podgrzewania nozy gwarantuje diugg
zywotnos¢ nozy.

Po naostrzeni zamontowa¢ noze ponownie na belce
tnacej i zamknac jg hydraulicznie.

llustracja: Belka tngca

Czyszczenie

Aby zagwarantowa¢ bezusterkowg prace, zespot tngcy nalezy czysci¢ codziennie.
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Podwozie (hydrauliczne wyréwnanie osi)

A podpiaé swobodny powrét!

nie przekroczyta 4 m.

Po podczepieniu przyczepy jako pierwszy przewéd hydrauliczny nalezy zawsze

Podczas jazdy po drogach publicznych uwazaé, aby maksymalna wysokos¢ pojazdu

Ustawianie poziomu jazdy

Poziom jazdy i tym samym wysokos¢ catego pojazdu nalezy codziennie kontrolowaé i ewentualnie
ustawia¢. Cztery amortyzatory podwozia powinny wykazywac taki wymiar nastawczy przy poziomo
ustawionym pojezdzie, jak pokazano na ponizszej ilustracji. Jezeli wartos¢ ta nie jest zachowana, to

nalezy skorygowaé¢ wysokos¢ jazdy.

Typ|HTW|GTW| M SL |Vario
X | 200 ( 170 | 170 | 170 | 200
B06-0938

(B06-0938)

Pozycja zaworow kulowych

Zawory zamkniete

Fahrgestell rechts NG
heben/senken

¥

llustracja: Zawory zamkniete,
unoszenie/opuszczanie prawa/lewa strona

Zawory otwarte

llustracja: Zawory otwarte,
unoszenie/opuszczanie prawa/lewa strona
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Ustawianie

Poziomu jazdy nie mozna ustawiaé bezposrednio na podwoziu za pomocg kulowych
zaworow odcinajgcych! Ryzyko odniesienia obrazen!

Przy jednostronnym nachyleniu podwozia odpowiedni zawér kulowy mozna otworzyé
wylacznie celem napetnienia po glebiej nachylonej stronie. Nalezy przy tym

A Pojazd musi mieé taka sama wysokos¢ po lewej i prawej stronie podwozia!

postepowacé w podanej ponizej kolejnosci.
Przy zle ustawionym poziomie jazdy istnieje ryzyko uszkodzen!

Sposéb postepowania ,Unoszenie podwozia“:

Ustawi¢ kompletnie oprézniony pojazd na rownym, utwardzonym podtozu.
Podpig¢ waz hydrauliczny do swobodnego powrotu na ciggniku

Podpig¢ waz hydrauliczny do poziomu jazdy na ciggniku

Zawor po stronie ciggnika ustawi¢ w pozycji neutralnej

Otworzy¢ ostroznie obydwa zawory kulowe na podwoziu (przyczepa zatadowcza i Vario) lub na
przedniej sciance (siewnik)

Wprowadzi¢ cisnienie do przewodu hydraulicznego

Napetniaé z ciggnika tak dtugo instalacje hydrauliczng, az

podwozie osiggnie odpowiednig wysokos¢ (patrz etykieta obok /
B06-0938). Przestrzegac¢ dopuszczalnej wysokosci pojazdu!

Po osiggnieciu odpowiedniej wysokosci pozamykac¢ catkowicie
zawory.

Usuna¢ cisnienie z przewodu hydraulicznego w ciggniku.

Odtgczy¢ potaczenie hydrauliczny do ustawiania poziomu jazdy | |Typ|HTW|GTW| M | SL |Vario
pomiedzy ciggnikiem a podwoziem, lecz nie odtgcza¢ potgczenia X | 200 | 170 [ 170 | 170 | 200

hydraulicznego do swobodnego powrotu. e
(B06-0938)

Sposbb postepowania ,Obnizanie podwozia“:

Ustawi¢ kompletnie oprézniony pojazd na réwnym, utwardzonym podtozu.
Podpig¢ waz hydrauliczny do swobodnego powrotu na ciggniku

Podpig¢ waz hydrauliczny do poziomu jazdy na ciggniku

Zawor po stronie ciggnika ustawi¢ w pozycji neutralne;j

Otworzy¢ ostroznie obydwa zawory kulowe na podwoziu
(przyczepa zatadowcza i Vario) lub na przedniej sciance (siewnik)

Otworzy¢ na tak dtugo zawor po stronie ciggnika, az podwozie
zostanie obnizone na odpowiednig wysokosé. Przestrzegaé
dopuszczalnej wysokosci pojazdu!

Po osiggnieciu odpowiedniej wysokosci pozamykac catkowicie
zawory.

Usung¢ cisnienie z przewodu hydraulicznego w ciggniku.

Odtgczy¢ potgczenie hydrauliczny do ustawiania poziomu jazdy | (Typ|HTW|GTW| M | SL |Vario
pomiedzy ciggnikiem a podwoziem, lecz nie odfgczac potaczenia x | 200|170 [ 170 | 170 | 200

hydraulicznego do swobodnego powrotu. Boso
(B06-0938)
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Sterowanie osig wleczonag

O$ wleczona umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinng. Przy odblokowanej osi
sterujgcej kota wleczonej osi sterujgcej mogg sie dopasowacC podczas jazdy na zakretach. Jezeli
pojazd nie ma takiej osi, to nalezy przestrzegaé ponizszych punktéw.

A Jezeli nie beda przestrzegane ponizsze wskazowki, to sinieje podwyzszone ryzyko
wypadku!

A Podczas blokady osie musza sie one znajdowa¢ w pozycji prostej, w przeciwnym
wypadku istnieje ryzyko uszkodzenia!

Jazda do przodu
Os$ sterujgca musi by¢ zablokowana
e Podczas jazdy po drogach publicznych.

e Podczas jazdy po nierbwnym podtozu.

e Podczas jazdy w silosie.

e Podczas jazdy po zboczach.

o Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.

Jazda wstecz

Przed jazdg wstecz musi by¢é zablokowana sterujgca o$ wleczona, tzn. ze kota sg ustawione prosto i
sg hydraulicznie zablokowane. Podczas ustawiania két mozna wolno pojechaé do przodu.
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Sterowanie wymuszone

Na zyczenie klienta osie sterujgce mozna wykonaé jako osie sterowane w sposéb wymuszony. W
praktycznym zastosowaniu o$ sterowana w sposob wymuszony gwarantuje wiekszg pewnos¢ jazdy,
poniewaz w przeciwienstwie do osi wleczonej moze ona przejmowac sity poprzeczne (np. podczas
jazdy na zakretach). Poza tym o$ sterowana w sposéb wymuszony umozliwia bezproblemowg jazde
wstecz, poniewaz kota ustawiajg sie automatycznie we wiasciwej pozycji kgtowej. O$ sterowana w
spos6b wymuszony umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinng.

Przy sterowaniu wymuszonym osie sterujgce przyczepy sg sterowane odpowiednio do kata pomiedzy
ciggnikiem a przyczepa. Przeniesienie sit odbywa sie hydraulicznie poprzez sitowniki na osi sterujacej,
ktére uzyskujg niezbedny olej do z sitownikdéw na dyszlu. Aby skompensowaé uderzenie wskutek
nieréwnosci podtoza, obydwa obwody olejowe (do skrecania w lewo i w prawo) wyposazone sg w
akumulator cisnienia.

Do hydraulicznego sterowania wymuszonego nalezy stosowaé olej hydrauliczny HLP 46 (DIN 51524
Czes¢ 2) lub inny wysokowartosciowy olej hydrauliczny, ktérym napetnia sie pojemnik pompy reczne;j.

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy codziennie kontrolowa¢, czy ci$nienie w hydraulice
sterujgcej wynosi 70 bar (wszystkie manometry) lub nalezy ustawi¢ takie ci$nienie, jak
przedstawiono na ilustracji: Ustawienie 1. — 3. 0§ Poz. 1. Jezeli ci$nienie w instalacji
spadnie w ciggu 24 godzin o wiecej, niz 10 bar, to nalezy bezzwlocznie przekazac
pojazd do serwisu celem zbadania nieszczelnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

Wazne! Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ,Ogolnych przepisow BHP* podanych w rozdz.
) ~Wskazdéwki dla uzytkownika“!

Akumulatory hydrauliczne sa pod ci$nieniem (patrz manometry)! Przed praca przy
instalacji nalezy zniwelowac cis$nienie.

e Przed rozpoczeciem jazdy wyprostowac kofa, sprawdzi¢ cisnienie hydrauliczne w przewodach i
ewentualnie dopompowac.

e Przy rozprzeganiu przyczepy od ciggnika zredukowac ci$nienie hydrauliczne w sterowaniu
wymuszonym zawsze do O bar.

e Przy odtaczaniu sitownika hydraulicznego instalacji hydraulicznej zadne osoby ani ich
konczyny nie mogg znajdowac sie w obszarze posuwu sitownika (ryzyko odniesienia
obrazen wskutek wysuwajgcego sie nagle ttoczyska)!

=~

—ol

e Os sterujgca nie moze by¢ stosowana jako 0§ wleczona, lecz jako 0o$ ze sterowaniem
wymuszonym lub o$ zablokowana
- Podczas jazdy po drogach publicznych.
- Podczas jazdy po nieréwnym podtozu.
- Podczas jazdy w silosie.
- Podczas jazdy po zboczach.
- Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.
- Podczas jazdy wstecz.
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Potaczenie ciggnika z przyczepa

Aby potagczyC€ przyczepe z ciggnikiem, konieczne sg odpowiednie punkty przytgczenia na ciggniku
(llustracja: Mocowanie sitownikéw zaczepu).

Zaczep do zamocowania sitownikow sterowania wymuszonego musi zamocowac¢ na ciggniku
specjalistyczny serwis, uwzgledniajgc site sitownika 65000 N.

Linia tgczenia $rodkowych punktéw kuli zaczepu @80 wg I1SO 24347:2005 i punktu / 6w $rodkowych
250 (llustracja: Mocowanie sitownikdw zaczepu) musi przebiega¢ réwnolegle do tylnej osi ciggnika.
Przesunigcie kazdorazowo o +5mm w kierunku pionowym i poziomym jest dopuszczalne. Potozenie
punktu / 6w $rodkowych wzgledem zaczepu kulowego @80 wg ISO 24347:2005 musi odpowiadaé
ilustracji: Mocowanie sitownikéw zaczepu.

Uwaga!

Przy potaczeniu przyczepy z ciggnikiem nalezy odpowiednio zapewnié, aby przy maksymalnym kacie
skretu pomiedzy ciggnikiem a przyczepag w kierunku lewym i prawym sitowniki zaczepu nie kolidowaty
z dyszlem ciggngcym. Oprocz tego tloczysko sitownikow zaczepu na dyszlu moze byé wsuwane i
wysuwane maks. do ograniczenia skoku (od pozycji Srodkowej + 250 mm).

Cisnienie hydrauliczne nie moze w zadnym z dwdéch obwoddw sterujgcych przekraczac¢ 180 bar przy
maksymalnym kacie skretu pomiedzy ciggnikiem a przyczepa.

llustracja: Mocowanie sitownikéw zaczepu
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Sprzeganie

Sprzegnaé przyczepe z ciggnikiem.
Otworzy¢ zawory odcinajgce na terminalu, jak na ilustraciji:

Ustawienie 1.-3. o$ Poz. 1. Ewentualnie otworzy¢ réwniez
zawor na pompie recznej.

Zamocowac¢ sitownik dyszla na punktach podtgczenia na
ciggniku.

Poluzowa¢ sworzen blokujagcy 1 na dyszlu (llustracja
Dyszel - sterowanie wymuszone), lekko nim obracajac,
aby zaskoczyt w sitowniku. Jezeli sworzen blokujgcy nie
zaskoczy, to pojecha¢ bardzo wolno (< 2 km/h) do przodu
i ruchami ciggnika spowodowa¢, aby sworzen blokujgcy
catkowicie zaskoczyt.

Wyprostowacé ciggnik i przyczepe.
Zamkng¢ zawdr na pompie recznej.

Podpompowaé do podanej wartosci cisnienie w instalacji
hydraulicznej (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 1)

llustracja: Dyszel — sterowanie
wymuszone

Rozprzeganie

Otworzy¢ wszystkie zawory odcinajgce (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 1). Otwierajac zawor
na pompie zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej p = 0 bar.

Poluzowa¢ sworzen sitownika dyszla i obracajgc nim spowodowag, aby zaskoczyt w blokadzie.

Odfaczy¢ sitownik od punktéw podtgczenia na ciggniku.
Rozprzegna¢ przyczepe od ciggnika.

Przy rozprzeganiu przyczepy od ciagnika zniwelowaé cisnienie hydrauliczne w

A sterowaniu wymuszonym zawsze do O bar.

Was3 ' Plan smarowania do sterowania wymuszonego - patrz [Pielegnacja i konserwacja -
azne: Sterowanie wymuszone]
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Ustawianie sterowania

Ustawienie osi sterujacej nalezy po sprzezeniu sprawdzac¢ codziennie przed rozpoczeciem jazdy i

ewentualnie skorygowac. Postepowac przy tym w sposdb nastepujacy:

1. Odstawi¢ ciggnik na prostym, réwnym podtozu z wyprostowanymi kotami.

2. Przestawi¢ zawory kulowe, jak na ilustracji: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz.1 i jecha¢ tak dtugo ciggnikiem
do przodu, az przyczepa ustawi sie prosto za ciggnikiem w kierunku jazdy.

3. Przestawic¢ zawory kulowe, jak na ilustracji: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz.1 i ustawi¢ ci$nienie w obydwu
obwodach jednoczesnie na 70 bar.

4. Przestawi¢ zawory kulowe, jak na ilustracji: Ustawienie 1.-3. o$ Poz.2.2 i sterowanie wymuszone
jest aktywne.

Warianty sterowania

Przyczepe sterowang w sposdb wymuszony mozna réwniez stosowac jako sterowang wleczong lub z
zablokowang osig. Wymagane dziatania opisane sg ponizej:

Wersja z 2 osiami: Wersja z 3 osiami: Dziatanie:
Sterowana 2-a 0$ Sterowana 1-a 0$ Sterowana 3-a 0$
p=70 bar

®O 2
T
A\ 74 L2
g H‘ =
N| 8
ol »
al>

p=70 bar

WY
¥
L

Poz. 2.1:
Os$ sterowana
wleczona

w sposob
wymuszony

Poz. 2.2:
Os$ sterowana

Poz. 2.3:
Zablokowana
o$ sterujgca

llustracja: Ustawienie 2-a 0§ |llustracja: Ustawienie 1-a 0$ llustracja: Ustawienie 3-a 08
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Jazda z osig sterowang wleczong (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 2.1)

Przy sterowaniu osig wleczong zawory odcinajgce pozostajg otwarte (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$
Poz. 2.1). Kota osi sterujgcej sg swobodne i podczas jazdy do przodu dopasowujg sie odpowiednio do
ruchoéw sterujgcych ciggnika. Jazda wstecz nie jest mozliwa w tej pozyciji.

Jazda ze sterowaniem wymuszonym (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 2.2)

Przy sterowaniu wymuszonym zawory odcinajgce dyszla pozostajg zamkniete (llustracja: Ustawienie
1.-3. 08 Poz. 2.2). Kofa osi sterujgcej ustawiajg sie w zalezno$ci od kata skretu pomiedzy ciagnikiem a
przyczepg. Sterowanie wymuszone pracuje zaréwno podczas jazdy do przodu, jak i jazdy wstecz.

Jazda z zablokowang osig sterujgca (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 2.3)

Aby zablokowaé o$ sterujgca, pojazd nalezy najpierw wyprostowac. Zawory odcinajgce dyszla osi
zostajg zamkniete. (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 2.3). Kofa osi sterujacej nie mogg wykonywaé
ruchéw sterujgcych. Jazda wstecz jest mozliwa.
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Podtoga
tancuchy podtogowe

Podtoga sktada sie z 4 ciggéw fancucha z przykreconymi
stalowymi listwami. Stalowa podtoga obnizona w przednim
obszarze redukuje zapotrzebowanie na moc wskutek
mniejszej dlugosci kanalu podajgcego. Taka konstrukcja
gwarantuje pewny transport tadunku do tytlu maszyny.

llustracja: Podfoga

Napinacz tancuchéw podtogowych

tancuchy podtogowe napinane sg pod maszyng na przedniej
poprzeczce komory tadunkowe;.

tancuch nalezy systematycznie kontrolowa¢ pod katem
odpowiedniego napiecia. Nalezy przy tym uwzgledni¢
instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Pielegnacja i
konserwacja“ w pkt. ,Podtoga“.

Naped podiogi

Podtoga jest napedzana hydraulicznie przez instalacje
hydrauliczng ciggnika. Strumien oleju ciagnika doprowadzany
jest w ustawione;j ilosci do silnika olejowego, ktory przenosi
wytworzony ruch obrotowy przez przektadnie na wat posuwu
z tytu maszyny.

Podtoga posiada bieg szybki. Aby oprdzni¢ pozostatosci,
predkos¢ podfogi mozna znacznie zwiekszyé.

Wszystkie funkcje podiogi mozna wigczy¢ na terminalu z
siedzenia ciggnika.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje

2 1 dziatania i wskazéwki w osobnej instrukcji

Wazne! obstugi ,Sterownik maszyny BCT 20 &
ISOBUS*.

llustracja: Naped podfogi
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Celem réwnomiernego rozprowadzenia pokosu na ptaskim silosie maszyny mozna wyposazyé w 3
agresywne watki dozujgce. Naped dozownika zagwarantowany jest osobno poprzez w sprzegto
wigczalne krzywkowe.

klapy. Dlatego tylng klape wolno otwieraé¢ tylko przy nieruchomym wale odbioru mocy

f Uruchomienie watkéw dozujacych nastepuje automatycznie po otworzeniu tylnej
ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Wskaznik poziomu napetnienia. Typ maszyny ,,S“

Jezeli pokos przy zatadunku osiggnie dolny walec dozujacy
(llustracja: Walec dozujgcy Poz. 1), to pod sitg sprezyn (Poz.
2) przesuwany jest on do tytlu (max. 15 mm). Wskutek tego
wigcza sie sensor (Poz. 4) i podtoga zatrzymuje sie.

Site sprezyn mozna regulowac za pomocg nakretek (Poz. 3).
Sruby nalezy przy tym zabezpieczy¢ (Poz. 5) przed
obréceniem sie.

W pozycji spoczynku (walec z przodu) ustawia sie sensor
(llustracja: Watki dozujgce — Sensor Poz. 1). W odlegtosci ok
4 mm sensor jest przesuwany (patrz strzatka na: llustracja:
Watki dozujgce - Sensor), az zgasnie dioda na sensorze. W
tej pozycji mocuje sie sensor.

Jezeli teraz dla kontroli walec przesunie sie do tytu, to sensor
zadziata. Dioda na sensorze Swieci sie i wyswietlacz na
terminalu pokazuje ,Full* (catkowite napetnienie).

llustracja: Watki dozujgce - Sensor

Jezeli podczas roztadunku posuw podiogi jest za szybki dla watkéw dozujgcych (walec przesuwa sie
do tytu), to podtoga zatrzymuje sie na tak dtugo, az watki dozujgce znowu sie swobodnie obracaja.
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Tylna klapa

e Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po

uprzednim zablokowaniu i zabezpieczeniu!

¢ Nigdy nie manipulowaé w obszarze zaciskania / miazdzenia,
#ﬂé jezeli poruszajg sie tam czescil Zagrozenie wskutek
obracajgcych sie czesci maszyny! Zachowa¢ wystarczajgcy

O odstep od obracajgcych sie czesci maszyny!

e Podczas pracy silnika ciagnika nie przebywac¢ nigdy w
obszarze odchylenia tylnej klapy!

Q e Przy pracach naprawczych w komorze fadunkowej do

'S

>
V-
O
m

wejscia nalezy stosowac boczne drzwiczki.

nieruchomym wale odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze

f W maszynach z watkami dozujacymi tylng klape wolno otwieraé tylko przy
zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Blokowanie i odblokowywanie tylnej klapy

Instalacje hydrauliczng do sitownikow tylnej klapy mozna
zablokowaé przed przypadkowym opuszczeniem za pomocg
zaworu odcinajgcego. Zawor odcinajgcy znajduje sie po
prawej stronie na podwoziu.

Zawor odcinajgcy otwarty:

W takiej pozycji tylna klapa nie jest zablokowana i mozna jg
otworzy¢ i zamkngc.

Ustawienie to stosuje sie w nastepujgcych sytuacjach:
¢ Uruchamianie tylnej klapy

Zawor odcinajgcy zamkniety:

W takiej pozycji tylna klapa jest zablokowana i nie mozna
przypadkowo zmienic jej pozycji.

™,

Tylna klapa otwarta i zablokowana:
e Podczas prac pod uniesiong tylng klapg

£ ymm—————
g RO

Tylna klapa zamknieta i zablokowana:

e Podczas przejazdoéw transportowych lustracja: Zawor odcinajacy

zamkniety

Status: 03.2013 -50 -



Uruchomienie i funkcjonowanie BERGMANN

dip Spea

Wskaznik tylnej klapy

Pojazd posiada na Scianie czotowej mechaniczny wskaznik
(llustracja: Wskaznik tylnej klapy Poz. 1), na ktérym widaé
zawsze pozycje tylnej klapy.

Skala tylnej klapy (Poz. 2) umozliwia kierowcy szybkie i
dokfadne ustawienie pozycji klapy.

llustracja: Wskaznik tyinej klapy

Wskaznik poziomu napetnienia. Typ maszyny ,,K*

Jezeli maszyny nie posiadajg dozownika, to tylna klapa
przejmuje funkcje wskaznika poziomu napetnienia. Jezeli
pokos przy zatadunku dojdzie to tylnej klapy, to otworzy sie
ona nieznacznie. Jezeli sensory po lewej i prawej stronie
(llustracja: Sensor tylnej klapy Poz. 1) zarejestrujg szczeline
po otwarciu, to na wyswietlaczu terminala sygnalizowane jest
LFull“ (petne napetnienie).

Sensory ustawiane sg (llustracja: Sensor tylnej klapy Poz. 1)
w momencie, gdy tylna klapa jest nieobcigzona.

W odlegtosci ok 4 mm sensor jest przesuwany (patrz strzatka
na: llustracja: Ustawienie sensora tylnej klapy), az zgasnie
dioda na sensorze. W tej pozycji mocuje sie sensor.
Ustawienia sensoréw dokonuje sie réwno po obydwu
stronach.

Jezeli teraz dla kontroli wcisnie sie tylng klape do tylu, to
sensor zadziata. Dioda na sensorze $wieci sie i wysSwietlacz
na terminalu pokazuje ,Full“ (catkowite napetnienie).

llustracja: Ustawienie sensora tylnej
klapy
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Warianty roztadunku

Celem szybkiego roztadunku tylng klape mozna catkowicie
otworzyé.

-
-
-_—
-
—
=
—
-

llustracja: Tylna klapa kompletnie
otwarta

W maszynach z dozownikiem wskazane jest tylko czesciowe
otwieranie tylnej klapy (2-4 na skali wskaznika tylnej klapy).

llustracja: Tylna klapa cze$ciowo
otwarta

nieruchomym wale odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze

W maszynach z watkami dozujacymi tylng klape wolno otwiera¢ tylko przy
A zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.
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Za pomocg automatycznego mechanizmu napetniajgcego
podtoga uruchamia sie automatycznie po osiggnieciu
zdefiniowanej wysokosci materiatu w komorze tadunkowe;j.
Ruch pokrywy napetniajgcej jest przy tym rejestrowany przez
sensor (llustracja: Automatyczny mechanizm napetniajgcy
Poz. 1). Jezeli komora tadunkowa jest catkowicie napetniona,
to rejestrujg to ponownie sensory na tylnej klapie lub sensor
na dolnym walcu dozujgcym (w zaleznosci od wyposazenia
maszyny). Podioga zostaje wylgczona i terminal sygnalizuje
.Full“ (catkowite napetnienie). Kierowca moze teraz lepiej
skoncentrowac sie na czynno$ci zatadunku, co wspomaga
bezpieczenstwo pracy.

llustracja: Automatyczny mechanizm
napetniajgcy
. Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje
Wazne! dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Uruchomienie i funkcjonowanie® w pkt. ,Dozownik® i
»Tylna klapa“.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazoéwki w rozdz. ,Uruchomienie i

5 1
Wazne! funkcjonowanie“ w pkt. , Terminal“.

Ustawienie sensora

Sensor nalezy ustawi¢ w sposob nastepujgcy:

e UnieS¢ pokrywe napetniajacg (llustracja: Ustawienie
sensora Poz.1) do zgdanego wychylenia.

e Sensor (Poz. 2) montuje sie w odlegtosci ok. 4mm od
blachy (Poz. 3).

e Regulowang blache (Poz. 3) na pokrywie napetniajgcej
(Poz. 1) przesuwaé tak dlugo, az zapali sie dioda na
sensorze (Poz. 2).

¢ Opusci¢ ponownie pokrywe napetniajgcg (Poz. 1), dioda
gasnie.

llustracja: Ustawienie sensora

Jezeli pokrywy napetniajgca (Poz. 1) uniesie sie wskutek materiatu znajdujgcego sie w komorze
tadunkowej, to wtgcza sie podtoga, az pokrywa jest ponownie luzna.
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Instalacja hydrauliczna
Zasilanie

Wszystkie typy maszyny posiadajg obiegowg instalacje hydrauliczna, tzn. podczas pracy maszyny
instalacje hydrauliczng nalezy stale zasila¢ olejem pod ci$nieniem. Maksymalne dopuszczalne
ci$nienie dla instalacji wynosi 210 bar. Jako przytagcze na ciggniku potrzebne jest dziatajgcego
jednokierunkowo urzadzenie sterujgce i swobodny powrét. Przy zastosowaniu dziatajgcego
dwukierunkowo urzgdzenia sterujgcego istnieje ryzyko niepozgdanego nagrzania oleju.

Weze przytagczeniowe instalacji hydraulicznej réznig sie wielkoscia:

e Przewdd cisnieniowy: Przytagcze wezowe 18L
e Przewdd powrotny: Przytagcze wezowe 22L
e Przewdd LS: Przytgcze wezowe 12L (wyposazenie dodatkowe)

Instalacja hydrauliczna maszyny wyposazona jest we filtr cisSnieniowy. Nalezy go wymienia¢ co roku.
Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ w
pkt. ,Instalacja hydrauliczna“!

Aby zapobiec usterkom instalacji hydraulicznej, przed potgczeniem nalezy wyczysci¢ wtyk i tgcznik.

Przytacze LS

W ciggnikach z systemami Load- Sensing pokretto (a) nalezy wkreci¢ az do oporu i podtgczyé
przewdd LS do ciggnika.

2 rSystem pradu statego:
Obrdci¢ pokrettem do
.4 oporu ©=
X _|System cisnienia statego /
C Load Sensing System (LS):
C Obrécié pokrettem do (@)
it “loporu
B06-0862-PL i

B06-0862 llustracja:LS
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Uruchomienie awaryjne

W przypadku zaniku pradu nalezy skontrolowa¢ bezpieczniki
w ciggniku lub w sterowniku (na przytgczu). Sprawdzi¢ kable
i potgczenia kablowe.

Uruchamiane elektrycznie zawory instalacji hydraulicznej
posiadajg mozliwos¢ uruchomienia recznego, ktére moze by¢
stosowane jako “Uruchomienie awaryjne” maszyny. Zawory
uruchamia sie za pomocg ostrego przedmiotu.

“llustracja: Blok sterujacy* pokazuje petny blok sterujgcy.
Przyporzadkowanie zaworéw do kazdorazowej funkcji na
podstawie oznaczenia kabli lub po przewodach instalacji

hydraulicznej.

Przyktad:

Jezeli ma by¢ otwarta klapa tylna, to muszg zadziata¢ tgcznie
zawory Y03, Y15i Y16.
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IlustraCJa Blok sterujacy

Wymagane kombinacje zaworéw pokazuje ponizsza tabela ,Tabela: Kombinacje zaworéw bloku

sterujgcego”.

Zawor YO1l | YO2 | YO3 | YO4 | YO5 | YO6 | YO7 | YO9 | Y10 | Y11 | Y12 | Y15 | Y16 | Y17 |Y18
Funkcja

pojazds . X X | X

Opuszczame | || [ X % | x

t’&‘éﬁiﬁé}ie Kapy 1 Jﬁ| X X | X
opuszczane | 1Y | x < | x
e | 4 [ X 9

Opuszezanie | | [— »

g:s?;cflﬁntfacego 1 g X X | X

Oz o | 4 [ x| x| x

Fosess = |

o prooci [=] X

S{gﬁlj?::ev}/anie osi (EI ‘ X

gta(\ek:llﬁlggganie osi @I * X X

tﬂ?nﬁzﬁgify 1 ; X X | X
Osaczanie | | — X x| x

Tabela: Kombinacje zawordw bloku sterujgcego

Wazne!

W przypadku zaniku prgdu automatyczne wytgczenie podtogi i wigczenie szybkiego
biegu nie dziata.
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Terminal
Terminal BCT 20

Punkt ,Terminal BCT 20“ opisuje jedynie w skrécie sposob postepowania i obstuge celem szybkiego
uruchomienia maszyny.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazdéwki w osobnej instrukcji
obstugi ,Sterownik maszyny BCT20 / ISOBUS". Podany jest tam doktadnie sposéb
dziatania i obstuga terminala.

Pulpit obstugowy

Podtoga

Adn nrzadn /

5
Po
9
7
: 3
10
1
6
1.  Wylacznik gtéwny Wiaczanie/wytgczanie terminala
2.  Wyswietlacz Wskaznik menu z kazdorazowymi funkcjami
3.  Sygnat dzwiekowy Sygnalizuje np. “FULL" (w kombinacji z lampka)
4 Lampka (czerwona) Sygl_‘lallzwe np. “FULL* (w kombinacji z sygnatem
dzwiekowym)
5.  Pokretlo wciskane Do zmiany ustawien np. predkosci podtogi
6.  Menu dalej / powr6t Do zmiany menu
7. Przycisk przetaczenia Aktywowanie dalszych funkcji w ramach menu
8. Pamie¢ funkcyjna "A" & "B" Programowalna kolejnos$¢ réznych funkgiji
- krétkie wceisniecie Funkcje sg wykonywane
- wcisniecie podczas wykonania Zatrzymuje kolejnos¢ funkciji
Tryb ustawiania:
- diugie wcisniecie Otwiera tryb ustawiania
- krétkie wceisniecie Wyjscie z trybu ustawiania i zapisanie ustawien

Do wigczania funkcji automatycznych np. trwate
witgczenie podtogi lub automatycznego mechanizmu
napetniajgcego (w zaleznosci od typu maszyny i
ptaszczyzny menu)

9. Przycisk funkcji automatycznych

10.  Przyciski funkcyjne Obstuga funkcji pokazanych na wyswietlaczu
11. Otwieranie/zamykanie osi sterujgcej Obstuga funkcji osi sterujgce;:
- Zamykanie osi sterujgce;j: Wcisng¢ przycisk na dtuzej niz 4 sek.
Wcisngé przycisk raz krétko (zapala sie czerwona

- Otwieranie osi sterujacej dioda)

Pozostate funkcje (np. reflektory robocze, tylna klapa, stopka wsporcza, ...) mozna aktywowac
wciskajgc przycisk przetgczenia i nastepnie obstugiwaé je za pomocg przyciskow funkcyjnych
(przycisk unoszenia / opuszczania).
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Szybki start
1. Wigczy¢ sterownik:
2. Wybraé¢ menu:

Wiaczy¢ wat odbioru mocy
Wiaczy¢ zasilanie w olej
Wykona¢ funkcje:

Wiaczyé podtoge:

Ustawi¢ predkosc¢ podtogi:

- tylko obracaé

- obracac + 2x szybko wcisngc¢:

NOoO Ok W

Wiaczy¢ wytgcznik gtéwny

Siewnik: 2/3 roztadunek

Przyczepa tadunkowa: 2/4 roztadunek lub 4/4 zatadunek
(predkos¢ obrotowa zaleznie od typu i wyposazenia)
(nie konieczne przy Load- Sensing)

np. unies¢ zasuwe siewnika, unies¢ podbierak, itd.
Wigczyc¢ przycisk Auto

Obracanie pokrettem

zmienia aktualng predkos$¢ podtogi

zmienia zapisang predkos¢ startowg

Struktura menu

Przyczepa tadunkowa

1/4 Jazda po drogach

Vil
!

2/4 Roztadunek

4/4 Zatadunek

o JEENE S N

Przyktady menu — przyczepa tadunkowa

Menu 2/4 — Roztadunek w przyczepie tadunkowej

Menu 2/4
Roztadunek

Podbierak
unoszenie / opuszczanie

tamany dyszel
unoszenie / opuszczanie

Predkosé
podtoaqi

Klapa tylna
unoszenie/ opuszczanie

Podtoga
do przodu / wstecz

Menu 2/4—Roztadunek w przyczepie tadunkowej

e Przycisk Auto wigcza w menu 2/4 podtoge.

e Pokrettem wciskanym w menu 2/4 zmienia sie predko$¢ podtogi

Status: 03.2013
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Menu 4/4 — Zatadunek w przyczepie fadunkowej

Predkos¢
Menu 4/4 podiogi
Zatadunek
Podbierak

unoszenie / opuszczanie
Pozycja ptywajgca:
Opuszczanie trzymaé wcisniete

Zespot tngcy
unoszenie/opuszczani

Podtoga

tamany dyszel
do przodu / wstecz

unoszenie / opuszczanie

MenU 4/4 — Zatadunek w przyczepie tadunkowej

e Przycisk Auto wigcza w menu 4/4 automatyczny mechanizm napetniajgcy. Sygnat Full (3x sygnat
+ 3x duza, czerwona dioda wytgcza automatyczny mechanizm napetniajacy.

e Pokrettem wciskanym w menu 4/4 zmienia sie predkos$é podtogi
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e Najpierw gruntownie przesmarowac¢ maszyne. Patrz [Plan smarowania].

e Podpig¢é maszyne do ciggnika. Przestrzega¢ koniecznie wskazéwek [Uruchomienie i

funkcjonowanie].

A Jezeli nie beda przestrzegane powyzsze wskazéwki, to istnieje zwigekszone ryzyko
wypadku.

Zatadunek

e Aby osiggna¢ dobrg jakosc¢ kiszonki, nalezy podawaé mocny strumien paszy.

e Pobiera¢ tadunek z koszenia tylko w kierunku koszenia. Podczas prac z watkami dozujgcymi
dtugos¢ ciecia nie moze by¢ dtuzszy, niz 70 mm.

¢ Na waskich zakretach wat odbioru mocy musi by¢ wytgczony, aby unikng¢ zbytniego obcigzenia
watu napedowego. Jezeli zadziata sprzegto przecigzeniowe, to wat odbioru mocy nalezy odtgczyc i
usungc¢ przyczyne.

¢ Podbierak unie$¢ dopiero wtedy, gdy nie ma nim juz Zzadnego pokosu.
e Agregat podajgcy wytgczy¢ dopiero wtedy, gdy kanat podajacy jest pusty.

Poczatek zatadunku

e Podac olej do bloku sterujgcego przyczepy zatadowcze;j
e Wybra¢ menu ,Zatadunek®

o Wiaczy¢ wat odbioru mocy na ciggniku

e Maks. predko$¢ wat odbioru mocy1000 min -1

e Opuscic¢ podbierak

Zatadunek

e Przy zatkaniu agregatu podajgcego mozna odchyli¢ zespét tnacy. (patrz rozdz. ,Uruchomienie® pkt.
.Z2espot thgcy”)
e Podloga nalezy wigczy¢é dopiero wtedy, gdy wysoko$¢ napetnienia w przedniej komorze

zatadowczej osiggnie wysokos¢ ok. 1,2 m. Nastepnie w zalezno$ci od wysokosci zatadunku w
przedniej komorze zatadowczej nalezy na krétko wigczy¢ podtoge.

e Jezeli maszyna posiada automatyczny mechanizm napetniajgcy, to nalezy postepowac tak, jak
opisano w rozdz. ,Uruchomienie“ pkt. ,Automatyczny mechanizm napetniajgcy”. Jezeli pokos
dojdzie do watkéw dozujgcych lub do tylnej klapy, to jest to sygnalizowane na wyswietlaczu
terminala. Zatadunek nalezy zakohczyé, aby w maszynach typu ,K“ nie uszkodzi¢ tylnej klapy lub
aby w maszynach typu ,,S* zapobiec zakleszczeniu sie watkéw dozujgcych.
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Roztadunek

Roztadunkiem maszyny steruje sie na terminalu z siedzenia ciggnika. Wskaznik na sciance czotowej
wskazuje caty czas pozycje klapy.

Roztadunek bez watkéw dozujgcych

Wybraé menu ,Roztadunek®

Otworzy¢ tylng klape

Wigczy¢ podtoge

Podjechac do przodu odpowiednio do predkosci roztadunku
Celem koncowego opréznienia mozna zwiekszyé predkos¢ podtogi
Wylgczy¢ poditoge

Zamkngc¢ tylng klape

Roztadunek z watkami dozujgcymi

Przetgczenia napedu rotora na naped watkéw dozujgcych nastepuje automatycznie po otworzeniu
tylnej klapy.

f W maszynach z watkami dozujgcymi tylng klape wolno otwieraé tylko przy

nieruchomym wale odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze
zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Postepowacé w sposodb nastepujacy:

Wybra¢ menu ,Roztadunek®
Otworzy¢ tylng klape

Wiagczy¢ watki dozujgce poprzez wigczenie watu odbioru mocy.
Maks. predkos¢ wat odbioru mocy1000 min-1

Jezeli zadziata sprzegto slizgowe, to przejechaé krotko podtogg do przodu i ponownie uruchomic
watki dozujgce.

Wigczyé podtoge

Podjecha¢ do przodu odpowiednio do predkosci roztadunku
Celem koncowego opréznienia mozna zwiekszy¢ predkos¢ podtogi
Wylgczy¢ podioge

Wytgczy¢ wat odbioru mocy i tym samym watki dozujgce

Zamknac tylng klape

Jezeli roztadunek ma sie odbywaé w etapach, to najpierw nalezy wytgczyé poditoge i dopiero potem
wat odbioru mocy ciggnika i tym samym watki dozujgce. Gwarantuje to bezproblemowy rozruch
watkoéw dozujgcych.

Przetgczenia napedu watkédw dozujgcych na naped rotora nastepuje automatycznie po otworzeniu
tylnej klapy.

Wazne! Podczas przejazdu po drogach tylna klapa musi by¢ zamknieta.
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Przejazd po drogach

Nalezy przy tym uwzgledni¢ ,0gdlne przepisy BHP” w rozdz. ,Wskazoéwki dla

Wazne! uzytkownika“.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
ruchu drogowego.

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych:

¢ Instalacja oswietleniowa musi by¢ przepisowo zamontowana i podtgczona do ciggnika. Sprawdzi¢
ja pod katem uszkodzen, dziatania i czystosci.

e Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw! W przypadku niesprawnej instalacji
hamulcowej natychmiast zatrzymac ciggnik i natychmiast usuna¢ usterke.

e Sprawdzi¢ nalezyte podtgczenie przewoddw zasilajgcych.

e Zadbac o to, aby nie byta mozliwa niewlasciwa obstuga funkcji instalacji hydraulicznej.
e Zwolni¢ catkowicie hamulec reczny.

o Wszystkie ostony muszg by¢ odpowiednio zamocowane i pozamykane.

¢ W maszynach z terminalem obstugowym wybra¢ menu ,Przejazd po drogach®.

Ustawianie elementow maszyny w pozycji do jazdy

Przed rozpoczeciem jazdy elementy maszyny muszg by¢ ustawione w pozycji do jazdy i musza by¢
zabezpieczone. Dotyczy to m.in. nastepujacych podzespotéw / funkcji (w zaleznosci od typu i
wyposazenia maszyny):

¢ Tylna klapa musi by¢ catkowicie zamknieta.

e Stopka wsporcza musi znajdowac sie w maksymalnej gérnej pozycji.
e Zespdt thgcy musi by¢ catkowicie wsuniety.

e Ewent. musi by¢ zablokowana o$ sterujgca (patrz punkt ponizej)

e Podwozie z hydraulicznym wyréwnaniem osi musi by¢ tak ustawione, aby nie przekroczy¢ maks.
wysokosci 4 m.

Blokowanie osi sterujgcej

Celem zwiekszenia stabilnosci jazdy w maszynach bez sterowania wymuszonego musi byc¢
zablokowana Sterujgca o$ wleczona:

e Podczas jazdy po drogach publicznych.

e Podczas jazdy po nierbwnym podtozu.

e Podczas jazdy w silosie.

e Podczas jazdy po zboczach.

e Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.

e Podczas jazdy wstecz

Podczas jazdy na waskich zakretach moze by¢ konieczne otworzenie na krétko osi sterujgcej.
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Sposob jazdy

Sposob jazdy musi gwarantowaé w kazdej chwili pewne panowanie nad maszyng. Nalezy uwzglednic
przy tym zaréwno indywidualne umiejetnosci, jak warunki zewnetrzne takie jak tor jazdy, zakrety,
natezenie ruchu, pogode i widocznosé. Predkos¢ jazdy nalezy dostosowaé do warunkéw.

Czesciowy zatadunek maszyny moze mie¢ wplyw na zdolno$¢é manewrowg ciggnika. Nalezy woéwczas
zachowaé szczegodlng ostroznosé podczas jazdy. Przy podpietej maszynie nalezy uwzglednié
odcigzenie przedniej osi ciggnika i zmniejszong zdolnos¢ do sterowania wskutek stopki wsporcze;.
Zachowa¢ szczegdlng ostroznos$¢ podczas jazdy na zakretach. Unika¢ ostrych zakretéw podczas
jazdy po zboczu. Niebezpieczenstwo przewrécenia sie pojazdu!

Dopuszczalne ciezary i obcigzenia

A Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego ciezaru maszyny!

Nieprzestrzeganie tej wartosci wyklucza ewentualne roszczenia gwarancyjne. Dopuszczalny ciezar
catkowity, obcigzenie uzytkowe, tadownosc¢ itd. Podane sg w tabeli ,Dane techniczne“ w pkt.
~Wskazéwki dla uzytkownika“. Wartosci podane w tabeli mogg rézni¢ sie w zaleznosci od
wyposazenia maszyny. Miarodajne sg wartosci podane w dowodzie rejestracyjnym.
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Sprawy ogoélne

e Prace czyszczace i konserwacyjne wolno wykonywac tylko przy wytgczonym wale
napedowym i unieruchomionym silniku! — wyciggngc¢ kluczyk!

e Spuszczony olej usungé zgodnie z przepisamil
e Po pracach konserwacyjnych ponownie zamontowac¢ ostony.

e:" e Rura ochronna i stozek ochronny watu napedowego oraz ostona watu odbioru
mocy muszg by¢ zamontowane i muszg znajdowac sie w nalezytym stanie!

@ e Punkty styku rur watu napedowego z ciggnika do przyczepy powinny byé dobrze
nasmarowane.

Plan konserwacji

Pierwsze uzycie

e Sprawdzi¢, czy nastepujgce potgczenia srubowe sg odpowiednio mocno dociggniete:
- Nakretki kot

Dyszel

Ucho dyszla

- Podwozie

- Siewnik / Dozownik

- Agregat podajacy

e Sprawdzi¢ szczelnos$¢ instalacji hydraulicznej

e Sprawdzi¢ poziom oleju wszystkich przektadni
e Nasmarowa¢ wszystkie punkty smarowania
e Sprawdzi¢ cisnienie w oponach

Po 20 transportach (codziennie)

e Przesmarowac zgodnie z planem smarowania

e Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia

e Sprawdzi¢ dziatanie instalacji hamulcowej

e Sprawdzi¢ naprezenie podtogi, ewent. Skorygowac lub skrécié¢ tancuch.

e Sprawdzi¢ naprezenie fancucha w napedzie siewnika / napedzie dozownika
e Przesmarowac tahcuchy rolek (jezeli sg)

e Odwodni¢ pojemniki sprezonego powietrza

e Przeprowadzi¢ kontrole wizualng uszkodzen i usterek maszyny, m.in.:
- Przewody smarujgce
- Przekfadnie
- Przeguby krzyzakowe
- Sprawdzi¢ Siewnik / Dozownik
Usterki nalezy natychmiast usungc.

Po 100 transportach
o Wszystkie te same prace, jak ,Po 20 transportach®
e Sprawdzi¢ stan tozysk watkéw dozujgcych (jezeli sa)

e Sprawdzi¢ stan zamocowania listew podiogi
e W razie potrzeby wymieni¢ zuzywajgce sie blachy i inne czesci zuzywajace sie
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Po 500 transportach

Wszystkie te same prace, jak ,Po 100 transportach®
Sprawdzi¢ wyregulowanie hamulcéw i ewentualnie skorygowac
Sprawdzi¢ wszystkie kable pod katem uszkodzen

Po 2000 transportach

Wszystkie te same prace, jak ,Po 500 transportach®

Sprawdzi¢ grubos¢ oktadzin hamulcowych

Sprawdzi¢ luz na tozyskach piast kot

Sprawdzi¢ zuzycie i zamocowanie ucha dyszla

Sprawdzi¢ wszystkie punkty utozyskowania

Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia Srubowe sg odpowiednio mocno dociggniete
Sprawdzi¢, czy maszyna nie ma pekniec

Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji hamulcowej

W rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ do poszczegodlnych funkcji i podzespotow

Wazne! podane sg dalsze wskazowki i interwaty konserwacyjne, ktére réwniez muszg byc¢

Wazne!

przestrzegane i realizowane.

W pierwszej kolejnosci nalezy przestrzega¢ wskazéwek w dokumentacji
poddostawcéw, takich jak instrukcje obstugi i konserwacji producentéw réznych
podzespotow.

f Maszyny, ktdra nie jest konserwowana we wiasciwy sposéb, nie wolno uruchamiaé.
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Czyszczenie maszyny

Konserwacja maszyny obejmuje oprécz smarowania rowniez czyszczenie. W zwigzku z tym nalezy:
o Wylgczy¢ wszystkie napedy oraz zasilania w energie!

o Wylgczy¢ wat odbioru mocy, wytgczy¢ silnik i wyciggnaé kluczyk!

e Przed wejsciem pod uniesiong tylng klape zabezpieczy¢ ja zaworem odcinajgcym na siewniku!

7 T — e Przy czyszczeniu poq wysokim ci$nieniem przestrzegac
/ instrukcig obstugi nastepujgcych punktow:
y ' \. i przestrzega zasad I LA . . .
S\ bezpieczeiistwa. - Najwczesniej 8 tygodni od (utwardzenie akieru)
Instrukcia czyszczenia - Minimalna odlegto$¢ dyszy 50 cm
iy ool e bl - Maksymalne cisnienie 50 bar
(utward; lakieru) _ o
- ikl orsiep Oy mylki 0o '\KflatkS- tTenllpezngura wody 50 °C
- max. ci$nienie 50 bar -
- max. temp.50 stopni Celcjusza ~ i a na rys u, . .,
- kat mycia 25 stopni N - Nie stosowac¢ zadnych dodatkéw czyszczgcych
O e - Nie stosowaé w poblizu fozysk, przektadni i
ktadniach i el tach hydrauliki Lo B 1 i 1
gl czesci instalacji hydrauliczne;.
B06-0541-PL
B06-0541

e Po kazdym czyszczeniu i po kazdym uzyciu przesmarowaé¢ gruntownie wszystkie tozyska,
szczegolnie rolki zwrotne z przodu i tozyska tylnego watu posuwu. Réwniez punkty, ktére nie sg
wymienione w planie smarowania, jak np. przeguby na tylnej klapie, nalezy przesmarowa¢ olejem
lub smarem.

e Czyszczenie i przesmarowanie przyczepy po uzyciu gwarantujg natychmiastowg gotowos¢ do
ponownego uzycia i zapobiega wysuszeniu i utwardzeniu tadunku.

Sprawdzac¢ rowniez systematycznie fancuchy napedowe!
Smarowanie pojazdu - patrz rozdziat [Pielegnacja i konserwacja - plany smarowania]!

Zawieszenie

Najmniejsze uszkodzenia na powierzchni resoréw prowadzg do trwatych peknieé. Aby uzyskaé
dlugotrwatg zywotnos¢ resoréw, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

e Przykrywac resory podczas prac spawalniczych.

¢ Nigdy nie obrabia¢ resoréw za pomocg ostrych przedmiotéw, mocnymi uderzeniami mtotka itd.

e Podczas prac spawalniczych wykonywanymi spawarkami elektrycznymi nigdy nie podtgcza¢ do
resoréw bieguna ujemnego.

e Uszkodzone czesci i podzespoty nalezy natychmiast wymieniacé.
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Opony i kota

Wolno montowac¢ tylko opony i felgi zaakceptowane przez nas. Naprawy opon moga wykonywac
jedynie specjalisci przy pomocy odpowiednich narzedzi montazowych. Podczas prac przy kofach
przyczepe nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie za pomocg klockéw pod kotami.
Podnosnik do przyczepy przyktadaé tylko w przewidzianych do tego puntach.

Po uszkodzeniu opon celem wymiany kota unosi¢ pojazd tylko wtedy, gdy jest pusty. Przed
unoszeniem nalezy zabezpieczy¢é przyczepe przed przemieszczeniem sie za pomocg klockow i
hamulca recznego. Celem wymiany kota nalezy ustawi¢ podno$nik pod odpowiednig osig, za pomocag
ktérego mozna unies¢ punktowo przyczepe celem wymiany kofa.

Opony nalezy systematycznie kontrolowaé pod katem powstawania fatd i nietypowych odksztatcen.
Wszelkie obce ciata na lub w oponach nalezy natychmiast usungé, poniewaz mogg one spowodowaé
uszkodzenie opon. Przeciecia i naciecia natychmiast naprawic.

Nakretki i sworznie kot

Po uruchomieniu nowej maszyny i wymianie két nalezy po

Uwaga' przejechaniu 50 km dociggnaé¢ nakretki két. Poza tym
\ ]

nakretki kot nalezy docigga¢ po przejechaniu 150 km oraz

Isokreci(: kola: nastepnie po przejechaniu 400 km.
= po przejechaniu 50 km W pierwszym tygodniu stosowania pojazdu nalezy
= po nastepnych 150 km codziennie kontrolowa¢ dociggniecie nakretek kot Pdzniej

e W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki kot
dokrecac codziennie.

o W poézniejszym uzytkowaniu sprawdzac raz w
tygodniu.

B06-0066-PL

¢ Wolno stosowac tylko oryginalne elementy mocowania két.

e Uszkodzone, ciezko chodzace lub nadrdzewiate nakretki i sworznie kot nalezy wymienic.

e Gwinty wolno smarowac tylko lekko.

e Nakretki dociggac na krzyz kluczem dynamometrycznym do maks. momentu obrotowego wg tabeli.

Maks. momenty dociggajgce Srub na kotach

. Liczba Maksymalny dociggajgcy moment obrotowy
Gwint Rozmiar sworzni na 1
klucza piaste Czarne Ocynkowane
mm Szt. Nm Nm

M18x 1,5 24 6 290 Nm (275 — 305 Nm) 320 Nm (300 — 340 Nm)
M20x 1,5 27 8 380 Nm (360 — 400 Nm) 420 Nm (400 — 440 Nm)
M22x1,5 32 10 510 Nm 485 — 535 Nm) 560 Nm (535 — 585 Nm)
M 22 x 2 32 10 460 Nm (435 — 485 Nm) 505 Nm (480 — 530 Nm)

Tabela: Maks. momenty dociggajgce $rub na kotach
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Cisnienie powietrza w oponach

Cisnienie opon przy zimnych oponach nalezy kontrolowaé¢ przynajmniej co 14 dni. Na wentylach
muszg by¢ zalozone kapturki.

Cisnienie powietrza w oponach
Rozmiar opon PR/Ply (bar) Firma
40 km/h

22.5¢ [550/60 - 22.5 12 2,3 Alliance
550/60 - 22.5 16 3,0 Alliance
600/55 - 22.5 12 2,0 Alliance
600/55 - 22.5 16 2,0 Alliance
650/50 R 22.5 157D 2,8 \redestein
700/45 - 22.5 12 2,3 \Vredestein
700/50 - 22.5 12 1,8 BKT
700/50 - 22.5 16 2,4 BKT
710/40 R 22.5 156D 2,8 \Vredestein
710/45 R 22.5 165D 2,4 \Vredestein

26.5“ |600/55 - 26.5 12 2,0 BKT
600/55 - 26.5 16 2,6 BKT
620/55 R 26.5 165D 3,6 \Vredestein
650/55 R 26.5 167E 4,0 Alliance
700/50 - 26.5 12 1,8 BKT
700/50 - 26.5 16 2,4 BKT
710/50 R 26.5 172D 4,0 Alliance
710/50 R 26.5 170D 2,2 Michelin
710/50 R 26.5 170D 4,0 Nokian
710/50 R 26.5 169D 3,6 \Vredestein
750/45 R 26.5 170E 4,0 Alliance
800/45 R 26.5 174D 2,2 Michelin
800/45 R 26.5 172D 3,6 \redestein

Tabela: Cisnienie powietrza w oponach

Podczas przejazdu na zboczach i w trudnym terenie cisSnienie powietrza nalezy zwiekszy¢ o 25%.
Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza w oponach. Podczas pompowania opon i przy
zbyt wysokim ci$nieniu opon istnieje ryzyko peknigcia!

Przy predkosciach ponad 40km/h ci$nienie powietrza w oponach nalezy wyréwna¢ wg wskazowek
producenta opon.
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Osie

Osi nie wolno nigdy przecigzac!

e Nie przecigza¢ pojazdu niezgodnie z przepisami poprzez przekraczanie dopuszczalnego ciezaru
catkowitego.

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci.

o Nie przecigza¢ jednostronnie pojazdu wskutek niewtasciwego zatadunku lub najezdzajgc na
krawezniki itp.

¢ Nie montowac niewtasciwych kot.

e Aby zapewni¢ bezpieczernstwo pracy nalezy systematycznie kontrolowaé regulacje hamulcow.
Odnosne wskazéwki — patrz [Hamulec pneumatyczny].

e Wszystkie prace konserwacyjno — naprawcze przy osiach i instalacji hamulcowej mogg wykonywac
jedynie specjalistyczne warsztaty lub odpowiednio upowazniony personel specjalistyczny.

e Podczas prac przy kotach pojazd nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie za pomocg
klockow.

Konserwacja

Po pierwszych 10 godzinach pracy:
o Dociggna¢ nakretki két. (patrz rozdziat [Nakretki i sworznie kof])
Po pierwszych 50 godzinach pracy:

e Skontrolowa¢ luz tozyska piast kota i ewentualnie wyregulowaé. W tym celu unie$¢ o$, aby opony
byty luzne.
- Zwolni¢ hamulec.
- Skontrolowa¢ luz fozyska.
Jezeli wystepuje wyczuwalny luz tozyska:
Zdja¢ pokrywe piasty.
Wyjac zawleczke z nakretki osi.
- Dociagna¢ nakretke osi, obracajgc jednoczes$nie kotem w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, az obrot piasty zostanie lekko wyhamowany.
- Obréci¢ wstecz nakretke osi do pierwszego otworu na zawleczke.
Jezeli otwor juz sie pokrywa, to cofng¢ do kolejnego otworu.
- Wiozyé nowg zawleczke zabezpieczajgca.
- Uzupetni¢ niewielkg ilos¢ smaru w pokrywie piasty i zamontowaé na piascie kofa.
- Sprawdzi¢ koto pod katem swobodnych obrotéw i luzu tozyska.

Co 100 godzin pracy:
e Przesmarowac wszystkie punkty smarowania osi.

e Sprawdzi¢ wyregulowanie hamulcéw i ewentualnie skorygowac.

Co 500 godzin pracy:

e Sprawdzi¢ grubosé oktadzin hamulcowych i luz na fozyskach piast két i ewentualnie skorygowac.

e Jezeli minimalna grubos¢ oktadzin hamulcowych wynosi 5 mm (oktadziny nitowane) lub 2 mm
(okfadziny klejone) oktadziny nalezy wymienic.

Co 1000 godzin pracy (przynajmniej 1 raz w roku):

o Wymiana smaru fozysk piast két i kontrola zuzycia tozysk (z wateczkami stozkowymi).

¢ Interwaly konserwacyjne ustalone sg do normalnych obcigzen maszyny. W przypadku wiekszych
obcigzen, szczegdlnie hamulcoéw, konserwacje lub naprawy nalezy przeprowadza¢ w krétszych
odstepach czasu.
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Wymiana smaru tozysk piast kot

Unies¢ i zabezpieczy¢ pojazd, zwolni¢ hamulce. Zdemontowac¢ kota i pokrywe piasty.
Wyjaé zawleczke zabezpieczajgca i wykreci¢ nakretke osi.

Zdja¢ za pomocg odpowiedniego Sciggacza piaste kota z bebnem hamulcowym i fozyskiem ze
zZwrotnicy osi.

Oznaczy¢ zdemontowane piasty kot i tozyska, aby nie pomyli¢ ich przy ponownym montazu.

Wyczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ pod katem zuzycia, uszkodzen i dziatania oraz wymieni¢ zuzyte
czesci. We wnetrzu hamulca nie moze znajdowac sie smar i zanieczyszczenia.

Wyczysci¢ gruntownie piasty kot wewnatrz i zewnatrz. UsungC catkowicie smar. Wyczyscié
gruntownie fozyska i uszczelki (olej napedowy) i sprawdzi¢, czy nadajg sie do dalszego
stosowania.

Przed montazem tozysk nasmarowac lekko osadzenia tozysk i zamontowaé wszystkie czesci w
odwrotnej kolejnosci. Wszystkie wciskane czesci osadzi¢ za pomocg specjalnych tulei, nie
powodujgc zataman krawedzi i uszkodzen.

Przed montazem nasmarowaé fozyska, pustg przestrzen piast kot pomiedzy tozyskami oraz
pokrywe piasty. Smar powinien wypetnia¢ ok.1/4 do 1/3 wolnej przestrzeni w zmontowanej piascie.

Zamontowa¢ nakretke osi i dokona¢ ustawienia fozysk (nie zapomnie¢ o nowej zawleczce
zabezpieczajgcej) i ustawienia hamulcow.

Na koniec przeprowadzi¢ kontrole dziatania i odpowiednig jazde prébng oraz usung¢ ewentualne
usterki.

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywac¢ wyltacznie specjalistyczne warsztaty.
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Sterujaca o$ wleczona

Sterujgca 0$ wleczona umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinng.
Przy odblokowanej osi sterujgcej sterujgca o$ wleczona mogg sie dopasowacC podczas jazdy na
zakretach.

Jezeli pojazd ma Sterujgca o$ wleczona, to nalezy koniecznie przestrzegac

Wazne! wskazéwek w rozdz. [Uruchomienie i funkcjonowanie - Sterujgca o$ wleczonal.

Co 40 godzin pracy

e Przesmarowac panewki tozysk.

Co 100 godzin pracy

e Przesmarowac gruntowanie wszystkie pozostate punkty smarowania osi.

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywaé wytacznie specjalistyczne warsztaty.

Sterowanie wymuszone

Precyzja sterowania wymuszonego i zywotnos¢ poszczegolnych podzespotéw zalezy bardzo od
konserwacji. Smarowa¢ wystarczajgco przeguby wg danych w planie smarowania (llustracja Plan
smarowania sterowanie wymuszone) i natychmiast po kazdym myciu maszyny. Stosowac tylko dobry
smar do tozysk tocznych. Najpierw usung¢ zabrudzenia z kalamitek.

Smar po 20 transportach
Smar po 40 transportach

Smar po 100 transportach

4 punkty smarowania

Olej do tozysk slizgowych

Olej przekfadniowy 1ISO VG 320
(Mobilgear 632 lub réwnowarto$ciowy)
llos¢ 1,3 |, wymieniaé co roku

tancuchy napedu smarem do tancuchéw po
40 transportach

llustracja: Plan smarowania
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Cisnieniowa instalacja hamulcowa

¢ Ukfady hamulcowe nalezy systematycznie i gruntownie kontrolowac.

e Prace regulacyjne i naprawcze instalacji hamulcowej mogg wykonywac¢ tylko specjalistyczne
warsztaty.

e Podczas tgczenia obydwu przewodéw hamulcowych sprawdzi¢, czy uszczelki sg czyste i
nieuszkodzone. Wymieni¢ uszkodzone uszczelki. Po potgczeniu z przewodoéw nie moze
wydostawac sie powietrze.

Przyporzadkowanie przytgczy jest nastepujace:
- Koncoéwka czerwona > Przewdd gtéwny
- Koncowka zotta > Przew6d hamulcowy

Zwracaé uwage na wiasciwe potozenie wezy.
Schematy potgczeniowe instalacji hamulcowej znajduja sie na licie czesci zamiennych.

Regulator sity hamowania przyczepy (regulacja reczna) (jezeli wystepuje)

Eksploatacja przyczepy musi byé dopasowana do cisnienia hamowania, gdy przyczepa jest
zatadowana. W tym celu musi by¢ ustawiony recznie regulator sity hamowania przyczepy.

Regulator mozna ustawi¢ na petne obcigzenie, obcigzenie w potowie i na pustg przyczepe. Ponizej
objasnienie symboli na zaworze.

Petne obcigzenie (przyczepa posiada dopuszczalne obcigzenie catkowite)

Obcigzenie w potowie (przyczepa zatadowana do potowy tadunkiem uzytkowym)

Przyczepa pusta (przyczepa bez tadunku)

.

Zwolnienie (odigczong przyczepg mozna manewrowac, poniewaz hamulce sg zwolnione)
W zaleznosci od wyposazenia maszyny zadanie to moze wykonywaé osobny zawor
zwalniajgcy (niebieski przycisk), znajdujacy sie w poblizu zaworu regulujgcego.

Zle ustawione ci$nienie hamulcowe moze spowodowaé zwigkszone zuzycie hamulcéw
i kol. Za wysoko ustawione cisnienie hamulcowe podczas hamowania moze
spowodowaé zablokowanie koét, natomiast za nisko ustawione cisnienie moze
prowadzi¢ do obnizonej skutecznosci hamowania i tym samym do niebezpiecznych
sytuacji podczas jazdy.

ALB - automatyczna regulacja sity hamowania w zaleznosci od obcigzenia (jezeli
wystepuje)

Cidnienie hamowania jest dopasowywane automatycznie do aktualnego obcigzenia osi. Ustawione
wartosci muszg odpowiadac wartosciom na tabliczce znamionowej ALB i nie wolno ich zmieniaé.

Co 3-4 miesigce kontrolowa¢ watek regulacyjny regulatora sity hamowania po katem swobodnego
ruchu i kontrolowa¢ ewentualne uszkodzenia.

Odwadnianie zbiornika z powietrzem

Codziennie przed rozpoczeciem jazdy nalezy odwodni¢ zbiornik z powietrzem. W tym celu wycigga sie
w bok sworzen zaworu odwadniajgcego znajdujgcy sie na dole zbiornika, az nie bedzie wyptywac juz
zadna woda. Zabrudzony zawér do odwadniania nalezy wymontowac po wczesniejszym zniwelowaniu
cid$nienia w zbiorniku, a nastepnie wyczyscié.

Zbiornik z powietrzem nie moze byé uszkodzony i nie moze poruszaé sie¢ w pasach napinajgcych.
Poza tym nie powinien on wykazywaé zadnych zewnetrznych uszkodzen korozyjnych. Jezeli tak jest,
to nalezy go wymienic.
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Czyszczenie filtra przewodowego

Przewdéd wuktadu zasilania i przewoéd hamulcowy sg

wyposazone kazdorazowo w filtr przewodowy. Nalezy je

czysci¢ co 3 — 4 miesigce. Nalezy postepowaé w sposéb

nastepujacy:

e Wocisng¢ pokrywe kotpakowg (a) w obudowe i po Scisnieciu
wyjaé pierscien rozprezny (b) z obudowy.

o WyjaC pokrywe kotpakowa z o-ringiem, sprezyng i wktadem
filtra.

o Wyczyscic  (wymyé) wkiad filtra  benzyng lub
rozcienczalnikiem i wysuszy¢ sprezonym powietrzem.

e Uszkodzone wktady filtra nalezy wymienic!

e Sprawdzi¢ o-ring pod katem uszkodzen i ewentualnie 7
wymienic. (o) (a) llustracja:

e Podczas montazu w odwrotnej kolejnosci uwazac¢, aby o- filtr przewodowy
ring nie zagiat sie w szczelinie prowadzacej.

Kontrola szczelnosci

Potgczenia srubowe cisnieniowej instalacji hamulcowej nalezy skontrolowaé po pierwszych godzinach
pracy pod katem szczelnosci i ewentualnie podociggac!
Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowa¢ kompletng instalacje hamulcowg pod kgtem szczelnosci.

e Skontrolowaé¢ pod katem szczelnosci wszystkie przytgcza, potgczenia rurowe, wezowe i Srubowe.
e Usuna¢ nieszczelnosci.

¢ Naprawi¢ miejsca przetarcia na rurach i wezach.

e Wymieni¢ porowate i uszkodzone weze.

e 2-przewodowa instalacja hamulcowa hamulca roboczego uwazana jest za szczelng, jezeli w ciggu
10 minut spadek cisnienia nie przekracza 0,15 bar.

Kontrola cisnienia w zbiorniku zasilajgcym

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowaé cisnienie w zbiorniku zasilajgcym.
Powinno ono wynosi¢ 6,0 do 8,1%? bar.

Kontrola cisnienia w sitowniku hamulcowym

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowac ci$nienie w sitowniku hamulcowym.

Wartosé nominalna: hamulec niewcisniety 0,0 bar
Hamulec wcisniety zgodnie z ustawieniem regulatora sity hamowania

Jezeli zamontowano regulator ALB, to wartosci kontroluje sie na podstawie danych z tabliczki ALB.

Kontrola skoku sitownika hamulcowego

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowa¢ skok sitownika max. 30 mm Hub
hamulcowego. Jezeli przy peinym hamowaniu skok jest -
wiekszy, niz 30 mm, to nalezy wyregulowa¢ hamulec.

llustracja:
skoku sitownika hamulcowego
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Ustawienie dzwigni hamulca

e Odkreci¢ nakretki szescioboczne $rub zaciskowych dzwigni
hamulca i wyciggna¢ sruby.

o Wyciggng¢ dzwignie hamulca z watkow.
e Obroci¢ watkami, az beda tarty oktadziny w bebnach.

ok
e Nasungé¢ dzwignie we wiasciwej pozycji na watki az do
oporu. ;
e Zmontowac sruby i dociggnag.

e Sprawdzi¢ ustawienie.

llustracja: Ustawienie dzwigni
hamulca.

Regulacja na popychaczu hamulcowym

e Regulacje wykonuje sie na szesciokgcie regulacyjnym
popychacza hamulcowego. Ustawi¢ ruch jatowy ,a“ na 10 —
12% dtugosci dzwigni hamulca ,B*, np. Dlugos¢ dzwigni
150 mm = ruch jalowy 15 — 18 mm (obraca¢ srubg
regulacyjng tak dlugo w kierunku zgodnym ze
wskazdéwkami zegara, az bedzie wyczuwalny opér.
Nastepnie obréci¢ srubg regulacyjng o poét obrotu wstecz).

e Skontrolowaé swobodny obrét koét, jezeli hamulec jest
niewcisniety.
e Skontrolowac¢ ustawienie hamulca przy petnym hamowaniu.

llustracja: Regulacja na popychaczu
hamulcowym

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywac¢ wyltacznie specjalistyczne warsztaty.

Hamulec reczny

Hamulec reczny (llustracja: Hamulec reczny Poz. 1) powinien zapobiec przemieszczeniu sie
przyczepy o maksymalnym dopuszczalnym ciezarze catkowitym na wzniesieniu o maksymalnym
pochyleniu 18%.

Hamulec reczny musi by¢ ponownie wyregulowany, gdy

e Wymagane jest 75% drogi naciggania dzwigni, aby
mocno zaciggng¢ hamulec reczny

¢ Wymieniono okfadziny hamulcowe.

Jezeli hamulec reczny jest catkowicie zwolniony, to linka
hamulcowa powinna lekko zwisac.

Podczas regulacji hamulca recznego nalezy postepowac¢ w

sposob nastepujacy:

e Poluzowa¢ 3 zaciski linki hamulca na jednym koncu.

e Linke hamulca odpowiednio skrdci¢ i ponownie mocno
zaciggng¢ zaciski linki (nie zmieniaé przyporzgdkowania
patgka ksztattki zacisku linki w stosunku do linki
hamulca).

e Skontrolowac dziatanie hamulca recznego.

llustracja: Hamulec reczny

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowac sitownik hamulcowy pod katem uszkodzonych oston prze
kurzem lub uszczelnien mieszkowych. Uszkodzone czesci muszg by¢ wymienione. Wszystkie miejsca
przegubowe (zawory hamulcowe, sitownik hamulcowy, mechanizm dzwigni itd.) muszg byc¢
skontrolowane pod katem swobodnego ruchu. W razie potrzeby przesmarowac lub lekko naoliwi¢.
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Naped

Do uktadu napedowego przyczepy tadunkowej stosuje sie waty i zamkniete przekfadnie w kapieli
olejowej. Tylko podbierak napedzany jest za pomocg mocnego tancucha rolkowego. W pojazdach z
dozownikiem naped 2-ego i 3-ego walca dozujgcego (w zaleznosci od typu i wyposazenia maszyny)
odbywa sie rowniez za pomocg mocnego tahcucha rolkowego.

Wat napedowy

Sprawy ogdlne

e Przed podtgczeniem skontrolowa¢ wat napedowy katem nalezytego stanu i dopilnowaé, aby
szybkoztgcza wtasciwie zaskoczyty.

Przed kazdym uzyciem skontrolowac¢ dziatanie watu napedowego.

e Wymagane jest codzienne czyszczenie i smarowanie przesuwanych rurek i rur ochronnych, jezeli
sg ciggle przesuwane i narazone na oddziatywanie brudu.

Co tydzien smarowanie podpor kulkowych smarem do tozysk tocznych i smarowanie sworzni.

Co tydzien smarowanie podpor kulkowych smarem do tozysk tocznych i smarowanie sworzni.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ,Przepisow BHP“ w rozdz. ,Wskazéwki dla

A uzytkownika“ oraz instrukcji obstugi watlu napedowego producenta (zatgczonej do
watu napedowego)!

Smarowanie watu napedowego Walterscheid
Przeguby 1) i fozyska 0

T o
e Cofng¢ stozek ochronny. _~ *b — ) Iy
e Przesmarowac przegub krzyzowy i tozysko. Smarowac | =« o 5

tak dtugo, az na uszczelkach przegubu wyjdzie smar.

¢ Nasungé ponownie stozek ochronny. = ‘..’ O’

Rura profilowana ©

llustracja: ozanczenie konserwacji

o Cofng¢ przykrycie.

e Rozciggng¢ wat napedowy i obrécic wzajemnie wat napedowy i ochrone, az kalamitka
smarownicza znajdzie sie w otworze. W profilach gwiazdzistych przesmarowa¢ obydwie kalamitki!
(przestawione wzajemnie o0 180°). Smarowac¢ tak diugo, az na uszczelkach przegubu wyjdzie smar.

e Po smarowaniu zamkng¢ otwér przykryciem.
Wskazowka: Jezeli nie ma przykrycia / kalamitek smarowniczych, to rozciggng¢ wat, wymontowaé
potowe watu z rurg z profilu wewnetrznego i przesmarowac profil wewnetrzny.

Punkty smarowania i iloSci smaru

Rodzaj smaru: lithiumverseift
Klasa konsystencji: NL-GI2
llo$¢ smaru: 15¢g

(%9(e) (159 (s0) (%9
15g)( 6 15 6g) (15
(s9(s9) (159 (%) (159

,LL ﬁ il !

llustracja: Punkty smarowania bez llustracja: Punkty smarowania z
szerokich katow szerokimi katami

Status: 03.2013 -75 -



Pielegnacja i konserwacja |h

/L& jpwﬂ

Interwaty konserwacyjne

Koszty konserwacji mozna zredukowac¢ stosujgc konserwacje specyficzng dla zastosowania. GKN
Walterscheid wprowadzit w tym celu klasy konserwacji. Ktéra konserwacja konieczna jest dla watu
napedowego GKN Walterscheid, wida¢ z zestawienia konserwacji specyficznej dla zastosowania.

Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe
Einsatzbereich P-Line PWE / PWZ w WWZ /| WWE E
O O © 0 6 ©06 6 ©06 6 © 6 06 0O
100
h
250 h 60 h —— 100h|| 8h| 60h 8h
250
h**
250 h
40h
o Gelenke o Schutzlager o Profilrohre
* extremer Staub bzw. groRer Beugewinkel ** mit P-Dichtung llustracja: Punkty smarowania z szerokim kgtem

Klasy konserwacji roznig sie w zaleznosci od zastosowania i wersji watu napedowego. Zastosowanie
dzieli sie na 2 klasy.

¢ Klasa konserwacji 1 oznacza mniej intensywng konserwacje, np. przy zbiorze trawy i kukurydzy.

e Klasa konserwacji 1 oznacza bardziej intensywng konserwacje, np. przy obrobce gleby i
karczowaniu.

W drugiej ptaszczyZnie oceniania jest wersja watu napedowego. Waty napedowe z szerokim katem i
standardowe rozrdznia sie wg technicznego wykonania. Wynikajg z tego interwaty konserwacyjne dla
przegubdw, profili przesuwanych i oston.

Na ostonie watu napedowego zamiast oznaczenia (llustracja:
Oznaczenie watu napedowego) widoczna jest odpowiednia
wersja / seria produkcyjna.

1 = wielkos¢ konstrukcyjna

Przyktad: P 400 -> seria produkcyjna P

llustracja: Oznaczenie watu
przegubowego
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Przekiadnia

Sprawy ogdlne

Przektadnie zebatg nalezy systematycznie kontrolowaé pod katem szczelnosci i ewentualnie poziomu
oleju. W razie potrzeby do uzupetnienia stosowac¢ olej przektadniowy SAE 90 ISO VG 320 (Mobilgear
632 lub réwnowartosciowy). Oprocz tego co roku wymieniac olej.

stosowa¢ oleje i smary przyjazne dla sSrodowiska i ulegajace biodegradacji. Stosowaé
tylko olej zaakceptowany przez nas materialy smarownicze usuwaé¢ zgodnie z
przepisami.

f Tam, gdzie materialy smarownicze przedostajg sie do paszy lub gleby, nalezy

Rozmieszczenie przekiadni i iloSci napetnienia olejem

Przektadnia posuwu

Przekfadnia gtéwna

B02-1221 ‘ B02-0782
llo$¢ napetnienia 2,0 | llo$¢ napetnienia 1,0 |

Przektadnia boczna

B02-1213 B02-1214
llo$¢ napetnienia 2,7 | llo$¢ napetnienia 2,0 |

Tylko w pojazdach z watkami dozujgcymi:

Przekiadnia katowa

Przekfadnia stozkowa

B02-1037
llos¢ napetnienia 1,1 |

B02-1063
llo$¢ napetnienia 1,0 |
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Przekfadnia planetarna rotora — spuszczanie oleju

Podczas spuszczania oleju z przektadni planetarnej zamontowanej w rotorze nalezy postepowac w
sposob nastepujacy:

1.) Unoszenie podbieraka:

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy unies¢
podbierak, a nastepnie podeprze¢ go i zabezpieczy¢ przed
osunigciem.

Istnieje ryzyko zmiazdzenia palcéw i reki. Nie
A manipulowaé przy poszczegélnych elementach,
zanim nie zabezpieczy sie podbieraka!

Podczas unoszenia i opuszczania podbieraka w
obszarze zagrozenia nie moga znajdowac sie
zadne osoby.

2.) Demontowanie ostony:

Celem spuszczenia oleju z przektadni nalezy najpierw
zdemontowaé ostone pomiedzy rotorem i boczng sciankag
(llustracja: Demontowanie ostony Poz. 1a).

W tym celu nalezy wykreci¢ 2 sruby mocujagce (llustracja:
Mocowanie ostony Poz. 1b & 1c). Sruba 1b znajduje sie za
przektadnia.

Po wykreceniu obydwu $rub (Poz. 1a) zdjg¢ ostone i odtozyc.

llustracja: Demontaz ostony

mY J4

®

3.) Demontaz $ruby na kré¢cu spustowym: z przodu ?-z boku

Obréci¢ najpierw rotorem na tyle, az kréciec spustowy w
przektadni planetarnej (llustracja: Demontaz $ruby / przod
Poz. 2) bedzie skierowany w dét i bedzie mozna do niego
doj$¢ narzedziem przez otwor montazowy (llustracja:
Demontaz sruby / z boku Poz. 3).

~

Zdemontowa¢ srube na kréécu spustowym  (llustracja:
Demontaz S$ruby / przéd Poz. 2). Chwilowo nie ptynie olej z
przektadni, dopiero po montazu rurki spustowej i otworzeniu
zaworu na kroccu (patrz ponizsze punkty).

A
llustracja: Demontaz $ruby

llustracja ,z przodu®: ~ Widok z przodu na szczeline pomiedzy $ciankg boczng i rotorem.
llustracja ,z boku*: Widok z boku na otwdr montazowy w Sciance boczne;j.
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4.) Wyjmowanie rurki:

Wyjac rurke z punktdw mocujacych na belce wzdtuznej z
przodu po lewej stronie (llustracja: Wyjmowanie rurki Poz.4).
W tym celu poluzowac¢ 2 sruby (Poz.5) obejm i wyjgé z boku
rurke.

llustracja: Wyjmowanie rurki
spustowej

5.) Montowanie rurki i spust oleju

Przeprowadzi¢ rurke (llustracja: Montaz rurki Poz. 6 & 7)
przez otwor w $ciance bocznej i przykreci¢é do krocca
spustowego przektadni planetarnej. Po przykreceniu rurki
otwiera sie kréciec spustowy w przektadni planetarnej. Olej
zaczyna ptyng¢ z przektadni. Jezeli olej nie splywa
rébwnomiernie, to konieczne jest odpowietrzenie przektadni. W
tym celu nalezy wymontowa¢ gwintowany trzpien z wystajgcej
koncéwki naped. Sposéb postepowania pokazany jest na
kolejnej stronie.

Jezeli z rurki nie plynie juz zaden olej, to nalezy ponownie
wymontowaé jg z krdo¢ca przektadni i wyjaé z otworu w
Sciance boczne.

llustracja ,z przodu®: ~ Widok z przodu na szczeling _ ) : :
pomiedzy $ciankg boczng i rotorem. llustracja: Montaz rurki spustowej
llustracja ,z boku*: Widok z boku na otwér montazowy
w $ciance boczne;j.

—am= 79" 4
seitlich "

[
o)

-

6.) Montaz $ruby na kréécu spustowym:

Zamontowac¢ srube na kréécu przektadni (llustracja: Montaz
Sruby Poz. 8 & 9).

>

llustracja ,z przodu“:  Widok z przodu na szczeline
pomiedzy Sciankg boczng i rotorem.
llustracja ,z boku*: Widok z boku na otwér montazowy w

Sciance boczne;.

7.) Mocowanie rurki spustowej:

Aby rurka spustowa znajdowata sie caty czas w zasiegu na
maszynie (llustracja: Mocowanie rurki spustowej Poz. 10), to
po wymianie oleju nalezy zamocowaC jg ponownie w
poprzednim miejscu. W tym celu wsung¢ rurke w obejmy i
dociagng¢ 2 sruby (Poz. 11).

8.) Montaz ostony

Ostona (llustracja: Montaz ostony Poz. 12) musi by¢
ponownie umieszczona w swoim poprzednim miejscu i musi
by¢ zamocowana 2 $rubami.
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Przektadnia planetarna rotora - napetnianie oleju

Napetnianie oleju odbywa sie przez otwor w wystajgcej czesci
napedu przektadni (llustracja: Wystajgca cze$¢ napedu
Poz.1).

Otwor do napetniania jest jednoczesnie wskaznikiem stanu
napetnienia.

e Olej przekfadniowy: SAE 90 ISO VG 320
(mobilgear 632 lub réwnowartosciowy)

e llos¢oleju: 2,71

Podczas napetniania oleju nalezy postepowac¢ w sposéb nastepujacy:

1.) Zdemontowac¢ gwintowany sworzern:

Kluczem imbusowym 8 (llustracja: Gwintowany sworzen
Poz. 2) wykreci¢ sworzen (Poz. 3) z wystajgcej czesci
napedu.

llustracja: Demontaz gwintowanego
sworznia

2.) Napetnianie oleju:

Za pomocg weza i lejka (llustracja: Napetnianie oleju Poz. 4)
olej napetniany jest bezposrednio do otworu wystajgcej czesci
napedu (Poz. 5).

3.) Zamykanie otworu do napetniania:

Po napetnieniu oleju kluczem imbusowym 8 (llustracja:
Zamykanie otworu do napetniania Poz. 6) zamontowaé
ponownie sworzen na (Poz. 7) wystajgcej czesci napedu i
tym samym zamkng¢ otwér do napetniania.

llustracja: Zamykanie otworu do
napetniania
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tancuch rolkowy

tancuchy napedowe wyposazone sg w napinacze tancucha.
Naprezenie tancucha nalezy codziennie kontrolowac i w razie
potrzeby fancuch nalezy skroci¢. Do smarowania stosowaé
olej silnikowy.

tancuch napedowy %:“ podbieraka jest wyposazony w
sprezynowy napinacz fancucha.

Dlugos¢ tancucha i pozycja podbieraka majg wptyw na
pozycje napinacza tancucha. Nalezy = zachowaé
wystarczajgcg odlegtos¢ do sasiadujgcych podzespotéw (np.
koto tancuchowe, Wat napedowy, itd.). Lancuch podbieraka
naprezany jest w pozycji uniesionej. Nastepnie obnizany jest
podbierak, aby sprawdzi¢ resztkowe naprezenie sprezyny.
Sprawdzi¢ osadzenie ramienia naprezajgcego pod katem
swobody ruchéw.

Tylko w maszynach z watkami dozujgcymi:

tancuch rolkowy 1“ napedza 2-i i 3-i walec dozujgcy
dozownika.

Naprezanie tancuchéw

o Obydwie nakretki (llustracja: Naped watkéw dozujgcych
Poz. 1) musza by¢ poluzowane.

e Przesuna¢ klocek naprezajgcy (Poz. 2), az do osiggniecia
wymaganego naprezenia tahcucha.

¢ Nastepnie dociggna¢ ponownie obydwie nakretki (Poz. 1).

llustracja: Naped podbieraka

llustracja: Naped watkéw dozujgcych
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Sprzegta

Po otworzeniu tylnej klapy rotor i podbierak sg wytgczane i wigcza sie dozownik. Po ponownym
zamknieciu tylnej klapy sprzegta ktowe ponownie sie przetgczaja.

Sprzegto - Dozownik

Przy zamknietej tylnej klapie pomiedzy elementami sprzegta
dozownika nalezy ustawi¢ odstep ok. 25 mm.

/—1

Sprzegto - Agregat podajgcy

Przy zamknietej tylnej klapie pomiedzy elementami sprzegta
agregatu podajgcego nalezy ustawi¢ odstep ok. 25 mm.

Ustawienie optymalnego odstepu odbywa sie za poprzez llustracja: Sprzegfo otwarte

przesuniecie konsoli (llustracja: Sprzegto otwarte Poz. 1) przy wsunietych sitownikach.

Ustawianie sprzegta

Sprzegto jest ustawione wiasciwie, gdy tozysko obraca sie
swobodnie przy zamknietym sprzegle. Celem zmiany r@z
ustawienia postepowac jak nastepuje: =

e Najpierw poluzowa¢ nakretki (llustracja: Sprzegfo
zamkniete Poz. 1).

e Przestawi¢ odpowiednio $rube (Poz. 2).
¢ Dociggng¢ ponownie nakretki (Poz. 3).

llustracja: Sprzegto zamknlete

A W stanie wigczonym i wytaczonym tozysko kulkowe musi sie swobodnie obraca¢.
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tancuch podtogi

tancuchy nalezy tak ustawi¢, aby lekko zwisaly. Jezeli zwis jest za duzy, to fancuch moze
przeskoczyC. Za mocne naprezenie fancuchow przyspiesza ich zuzycie.

Potaczenia srubowe listew podtogi nalezy systematycznie kontrolowa¢ i ewentualnie
dociagac!

Naprezanie tancucha podtogi

Przy naprezaniu tancucha podtogi postepowac jak ponizej:

e Najpierw poluzowa¢ nakretki kontrujgce (llustracja
Napinacz Poz. 1).

e Nastepnie wyregulowa¢ $ruby regulacyjne (Poz. 2).
Wymiar nastawczy powinien by¢ taki sam na wszystkich
Srubach.

o Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

llustracja: Napinacz

Skracanie tancucha podtogi

Jezeli za rolki zwrotne podtogi nie naprezajg juz odpowiednio fancucha, to z kazdego fancucha nalezy
wyja¢ kazdorazowo 2 ogniwa. Postepowac jak nastepuje:

¢ Najpierw poluzowac nakretki kontrujgce (llustracja Napinacz Poz. 1).

e Nastepnie poluzowac sruby regulacyjne (Poz. 2) na tyle, aby rolki zwrotne mozna byto cofngé do
tytu az do oporu.

e Teraz otworzy¢ zamki fancuchéw.

e Skroci¢ tancuchy o 2 ogniwa. Zrobi¢ tak na wszystkich fancuchach, aby zachowaé¢ takg samg
dtugosé.

e Zamontowac ponownie zamki fancuchoéw.

o Nastepnie ustawié¢ sruby regulacyjne (Poz. 2) odpowiednio do wymaganego naprezenia tancucha.
Wymiar nastawczy powinien byc¢ taki sam na wszystkich srubach.

e Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).
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Zespot tnacy
Ustawianie nozy

Aby osiggng¢ optymalne ciecie pokosu, odlegtosé¢ nozy
tngcych (llustracja: Ustawianie nozy Poz. 1) do rotora (Poz. 2)
powinna wynosi¢ ok. 10 - 20 mm. Noze nie mogg dotykac
bebna rotora.

Ostrzenie nozy nie powoduje zmiany odlegtosci
do bebna rotora.

llustracja: Ustawianie nozy

Ustawianie zespotu tnacego

Zespot tngcy jest fabrycznie optymalnie ustawiany.

Celem wyjustowania zespotu tngcego postepowac jak

ponizej:

e Poluzowa¢ nakretki kontrujgce (llustracja: Ustawianie
zespotu tngcego Poz. 1).

e Ustawi¢ Srube (Poz. 2).

e Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

Przy ustawianiu $ruby nastawczej odlegtos¢ nozy (llustracja:
Ustawianie nozy Poz.1) do rotora (llustracja: Ustawianie nozy
Poz.2) po lewej i prawej stronie musi by¢ taka sama.

llustracja: Ustawianie zespotu
tngcego

Status: 03.2013 -84 -



Pielegnacja i konserwacja

BERGMANN

.o Spe

Ustawienie sensora

Sensor gorny: Wskaznik kontrolny ,Zespét tnacy wytgczony*

Celem ustawienia wskaznika kontrolnego ,Zespét tnacy
wytgczony“ postepowac jak ponizej:

Zespdt tnacy (llustracja: Sensor gorny Poz. 1) najpierw
catkiem wsungé. Przylega on wowczas do Srub
nastawczych (Poz. 2).

Poluzowa¢ nakretki (Poz. 4) na uchwycie sensora.

W odlegtosci ok. 4 mm od ramy zespotu tngcego
przesunagé sensor (Poz.3) (strzatka), az zgasnie dioda na
sensorze (Poz. 3).

Dociggngé ponownie nakretki (Poz. 4) na uchwycie
sensora.

llustracja: Sensor gorny

Jezeli zespot thaey (Poz. 1) sie wysuwa i oddala sie tym samym od $rub nastawczych (Poz. 2), to
wigcza sie sensor (Poz. 3). Dioda na sensorze (Poz. 3) zapala sie i wyswietlacz na terminalu
sygnalizuje wysuniecie zespotu tngcego.

Sensor dolny: Pozycja nozy

Za pomoca sensora dolnego (llustracja: Sensor dolny Poz.2) ustawia sie, jak daleko majg sie wysuna¢
noze z kanatu podajacego, jezeli funkcja ta jest uruchamiana z terminala. Potrzebne jest to np. po to,
aby usung¢ zanieczyszczenia z kanatu podajgcego.

Celem ustawienia postepowac jak ponizej:

Wysung¢ zespot tnacy (llustracja: Sensor dolny Poz.1) na
tyle, az noze bedg znajdowaly sie jeszcze ok. 10 mm w
kanale podajgcym.

Poluzowa¢ nakretki (Poz. 3) na uchwycie sensora.

W odlegtosci ok. 4 mm od ramy zespotu tngcego
przesunagé sensor (Poz.2) (strzatka), az zgasnie dioda na
sensorze.

Dociggnaé¢ ponownie nakretki (Poz. 3) na sensorze (Poz.

2).

llustracja: Sensor dolny

Status: 03.2013 -85 -



Pielegnacja i konserwacja BERGMANN
i Spe2s B

Zgarniacz

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie zgarniacza, odlegtos¢ zgarniacza (llustracja: Zgarniacz Poz. 3) od
rotora (Poz. 1) powinna wynosi¢ ok. 10 mm.

Celem ustawienia zgarniacza postepowac jak ponize;:

¢ Najpierw poluzowaé potgczenia srubowe (Poz. 4) belki
zgarniacza (Poz. 3).

e Pomocne w ustawieniu jest obracanie mimosrodem (Poz.
2) tak dlugo, az osiggnie sie optymalng odlegtosc
pomiedzy rotorem (Poz. 1) a zgarniaczem (Poz. 3).

¢ Nastepnie dociggngc¢ ponownie potgczenia sSrubowe.

Zgarniacze po lewej i prawej stronie muszg by¢ rownomiernie
ustawione. Zgarniacze nie mogg dotyka¢ bebna rotora.

llustracja: Zgarniacz

Filtr oleju instalacji hydraulicznej :
Aby chroni¢ instalacje hydrauliczng przed zabrudzeniami, jest

ona wyposazona we filtr cisnieniowy (llustracja: Filtr oleju
instalacji hydraulicznej Poz. 1).

Wktad filtra nalezy wymienia¢ 1 raz w roku w sposob
nastepujacy:

e Zniwelowa¢ cisnienie w instalacji hydraulicznej

¢ Odkreci¢ naktadke filtra

¢ Woyciggnaé zabrudzony wkiad

e Wyczysci¢ naktadke filtra

e Nowy wkiad naoliwi¢ na pierscieniu uszczelniajgcym i
wsung¢ do oporu

e Nasmarowac¢ gwint naktadki

e Nakreci¢ naktadke i dociggng¢é do oporu (moment llustracja: iltr  oleju instalacji
dociggajacy 150 Nm). hydraulicznej
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Wiazka kabli
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Wiazka kabli — Oznaczenia

Oznaczenie zaworu | Przyczepa zatadowcza

Y01 Podtoga do przodu (Prop.)

Y02 Podtoga wstecz

Y03 Zawor sterowania wstepnego

Y04 Zawor sterowania wstepnego

Y05 .

Y06 Zespot tnaey

Y07 Podbierak

Y08

Y09 Dyszel

Y10

Y11 Os sterujaca

Y12

Y13

Y14

Y15

Y16 Tylna klapa

Y17 Podtoga bieg szybki

Y18 Przetagczanie / sprzegto

Y19 Klapa scianki przedniej

Y20

Oznaczenie sensora |tadowarka Typ sensora

S01 Predkos¢ jazdy Sensor ABS

S02 Predkos¢ podtogi Ind. zamykacz

S03 (Predkos¢ walcéw siewnika) Sensor Hall

S04

S05 Sygnat “Full” tylna klapa lewa strona (pojazd K) Ind. otwieracz

Sygnat “Full” Walec dozujgcy (pojazd S) / tylna klapa

S06 prawa strona (pojazd K) Ind. otwieracz
Wylgcznik

S07 Sygnat “Full” tylna klapa cisnieniowy
Wylgcznik

S08 Podbierak odcigzenie ci$nieniowy

S09 Zespdt tngey na dole Ind. otwieracz

S10 Zespdt tnacy u gory Ind. otwieracz

S11 Przetgczenie Ind. otwieracz

S12 Automatyczny mechanizm napetniajgcy Ind. zamykacz

S13 Podbierak sensor ciSnieniowy Prad analogowy
Wylgcznik

S16 Wyltgcznik cisnieniowy os sterujgca ci$nieniowy
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Smarowanie

Tam, gdzie materiaty smarownicze przedostajg sie do paszy lub gleby, nalezy

Wazne! stosowac oleje i smary przyjazne dla srodowiska i ulegajgce biodegradacji. Stosowac

' tylko olej zaakceptowany przez nas i materialty smarownicze usuwaé zgodnie z
przepisami.

stosowany wysokowartosciowy smar o dtugim dziataniu. Przed smarowaniem usuna¢

Aby zagwarantowa¢ przez diugi czas bezusterkowa eksploatacje przyczepy, musi by¢
A brud z kalamitek.

Smar ten charakteryzujg nastepujgce wtasciwosci:
e Bardzo dobra przyczepnosé

¢ Wodoodpornosc¢

e Zdolnosc¢ do przenoszenia wysokich cisnien

e Duza odpornosc¢ na starzenie

e Dobra stabilnos¢ mechaniczna

Pierwsze smarowanie pojazdu przeprowadzono tym smarem. Do kolejnych smarowan mozna nabyé
ten smar w sieci handlowej.

. Roszczen gwarancyjnych zwigzanych ze smarowaniem mozna dochodzi¢ tylko
Wazne! wtedy, gdy udowodni sie stosowanie tego smaru.

Smarowac¢ komponenty napedu

o Waly napedowe

o Przektadnie

e tancuchy napedowe / Lancuchy rolkowe
e jtd.

oprécz tego nalezy uwzglednié instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ w
pkt. ,Naped®.

Na planie smarowania przedstawione sg punkty smarowania wraz z odpowiednimi interwatami
konserwacyjnymi (patrz kolejne strony).

Smary moga zanieczysci¢ gleby i wody. Nalezy je odpowiednio stosowaé¢ i usuwacé.
Celem usuwania stosowa¢ przepisy krajowe.
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Plan smarowania

Na planie smarowania przedstawione sg punkty smarowania wraz z odpowiednimi interwatami
konserwacyjnymi (patrz kolejne strony).

. Smar po 20 transportach

Smar po 40 transportach

Smar po 100 transportach
4 punkty smarowania

Olej slizgowy

Olej przekfadniowy
ISO VG 320 (Mobilgear 632 lub rownowartosciowy)
llos¢ napetnienia 1,3 |, wymiana co roku

> 2066 @

tahcuchy napedowe smarowaé¢ smarem tancuchowym po 40 transportach
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Maszyna ogdlnie

2> Przy typie maszyny ,S“ nalezy dodatkowo uwzgledni¢ plan  smarowania
na nastepnej stronie.
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Podwozie

Maszyna przéd/ naped podbieraka

Maszyna ogdlnie
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Usterki

Ponizsze zestawienie powinno utatwi¢ usuwanie usterek.

Usterka

Przyczyna

Dziatanie

Zadziatato sprzegto slizgowe
na wale napedowym

Za duze nagromadzenie paszy,
obce ciata lub tepe noze lub tez za
wysokie stupy paszy nad kanatem
podajgcym

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy,
usungé obce ciala lub
naostrzy¢ noze lub
wczesniej wigczaé posuw.

Zta jako$¢ pokosu

Tepe noze lub za mate pakiety
paszy na elementach podajgcych

Ostrzy¢ odpowiednio
wczesniej noze lub jechad z
mniejsza predkoscig
obrotowg. Podbiera¢ w

miare mozliwosci z pokosu
(nie z kosby)

tadunek pobierany
zanieczyszczeniami

jest z

Kota kopiujgce ustawione za

gteboko

Sprawdzi¢ ustawienie kot
kopiujgcych

Kofa kopiujgce podbieraka nie

Podbierak Zle ustawiony

Sprawdzi¢ ustawienie kot
kopiujgcych lub ustawienie

Podbierak pracuje nieréwno

przylegajg rowno do podtoza

przylegajg do podtoza WysoKkosci wyposazenia
przyczepy
Kota kopiujgce podbieraka nie | Sprawdzi¢ réwne

ustawienie kot kopiujgcych

Watki dozujgce zawijajg sie

Tepe noze lub zle ustawione (za
duzo niescietego materiatu,
nagromadzenie w komorze tylnej

klapy

Naostrzy¢é noze Ilub przy
roztadunku jechaé szybciej
do przodu

Sprzegto watkow dozujgcych
nie wtgcza sie

Wigczony wat odbioru mocy

Wigczaé tylko po
unieruchomieniu

Walki dozujgce pracujg dalej | Nie wigcza sprzeglo na gtdwnej | Sprawdzi¢ funkcje
przy zamknietej Sciance tylnej | przektadni wigczania
Agreg_at __prasujacy (rotor) Tepe noze Naostrzy¢ noze
pracuje niespokojnie
Hatasy na tancuchu . i . Sprawdzm naprezenie
tancuch Zle naprezony tancucha, ewent.

napedowym .

skorygowac

Zmniejszy¢ naprezenie
tancuch podiogowy hatasuje | tahcuch podtogowy =za bardzo | fancucha po obydwu
na biegu jalowym naprezony stronach, az powstanie

lekki zwis .

Walki dozujgce blokujg

tadunek za bardzo wcisniety do
walcow. Wskaznik  napetnienia
nieprzestrzegany

Obréci¢ kierunek posuwu
(jezeli to mozliwe)

Tabela: Usterki
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- wedtug 2006/42/WE, zatacznik Il, 1 A

Producent

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

Hauptstrale 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Osoba / firma majaca siedzibe w Unii i upowazniona do sporzadzania dokumentéw:

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Opis i identyfikacja maszyny

Nazwa: Przyczepa samozbierajagca

Funkcja: Zatadunek, ciecie, transport i roztadunek plonéw rolniczych
Typ / model: SL09

Nazwa handlowa: CAREX 38 S/ CAREX 39 K

Nrident. pojazdu: 2ssvmee S

Oswiadczamy niniejszym, ze wymieniona powyzej maszyna odpowiada wszystkim
odnosnym postanowieniem nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 .

2006/42/WC:2006-05-17 w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztalcenie)

DYREKTYWA 2004/108/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 15 grudnia 2004 r.
2004/108/WE:2004-12-15 w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG

Odniesienia zastosowanych zharmonizowanych norm zgodnie z art. 7, ust. 2:

Goldenstedt, 19.10.2011

‘Olect ) ey
Dr. jur. Jutta Middendorf-Bergmann Dipl.-Ing. (FH) Martin Kallage
Prezes Kierownik Dziatu Rozwoju i Konstrukcji
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Przedstawicielstwa zaktadu, magazyny czesci zamiennych, serwis klienta BERGMM"“’L
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Ludwig Bergmann Polska Sp. z.0.0.

Andrzej Gozdzik Tel.: +48 (600) 433353

ul. Stawowa 1

Pastuchow

58-140 Jaworzyna Slaska Sahkoéposti | gozdzik@I-bergmann.de

Ludwig Bergmann GmbH Telefon: 044 44-2008 16
Maschinenfabrik Fax: 044 44 - 2008 25
Hauptstralie 64-66 E-Mail: ersatzteil@l-bergmann.de
49424 Goldenstedt

Ludwig Bergmann GmbH Telefon: 044 44 -2008 15

Jorg Kammacher Fax: 04444 -2008 43
Hauptstralie 64-66 E-Mail: kundendienst@I-bergmann.de
49424 Goldenstedt
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Zatgcznik: Nadbudowa (komora fadunkowa)
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Nadbudowa (komora tadunkowa)
Dostep do komory tadunkowej

Jezeli konieczne jest przebywanie na lub w maszynie (np. podczas prac czyszczaco —
konserwacyjnych), to nalezy zachowaé szczegélng ostroznosé! Na maszyne mozna
wchodzié¢ tylko wtedy, gdy wylaczony jest wat odbioru mocy (Cardana) i silnik oraz
wyciagniety jest kluczyk. Zabezpieczy¢é maszyne przed przemieszczeniem sie.

Maszyny z walcami dozujgcymi (typ S)

Podczas prac konserwacyjno — naprawczych w komorze tadunkowej w maszynach z walcami
dozujgcymi (typ S) nalezy stosowaé boczng drabinke oraz drzwiczki wejsciowe.

Wazne! Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Uruchomienie i
) funkcjonowanie® w rozdziale ,Komora tadunkowa. Drabinka i drzwiczki wejsciowe*.

Maszyny bez walcow dozujgcych (typ K)

Podczas prac konserwacyjno — naprawczych w komorze fadunkowej w maszynach bez walcéw
dozujgcych (typ K) wejscie jest mozliwe przez otwartg tylng klape.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Uruchomienie i

Wazne! funkcjonowanie® w rozdziale ,Tylna klapa“.

Komora tadunkowa. Drabinka i drzwiczki wejsciowe

Po lewej stronie maszyny w maszynach z walcami dozujgcymi (typ S, poza tym opcjonalnie) jest
zamocowana drabinka oraz drzwiczki wejsciowe do komory tadunkowej.

A Podczas jazdy drabinka musi by¢ ztozona do gory oraz zabezpieczona dzwignig.

Rozkfadanie drabinki i otwieranie drzwiczek do komory tadunkowej:

Przy rozktadaniu drabinki (Poz. 1 / llustracja: ,Drabinka i
drzwiczki wejsciowe®) i otwierania drzwiczek do komory
tadunkowej (Poz. 2) nalezy postepowa¢ w nastepujacy
sposobb:

e Jedng reka przytrzymac¢ drabinke (Poz.1), aby sie
przypadkowo nie otworzyta, a drugg rekg odchyli¢ do tytu

zabezpieczenie (Poz. 3) i odblokowac 8diwignie, (Poz.
4), ciggnac jg w dot.

e Rozilozy¢ drabinke (Poz. 1) obydwiema rekami w dét, az
bedzie catkowicie przylegata do stopnia wejsciowego
(Poz. 5).

o Otworzy¢ catkowicie drzwiczki wejSciowe (Poz. 2) i

dzwignig (Poz. 4) zablokowaé aotworzone drzwiczki
(Poz. 2) przed przypadkowymi ruchami, ciggngc dzwignie
(Poz. 4) w gére.

e Podczas wchodzenia do wychodzenia z komory
tadunkowej korzysta¢ z poreczy (Poz. 6).

llustr.: Drabinka i drzwiczki wej$ciowe
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Zamykanie drzwiczek komory tadunkowej i sktadanie drabinki.
Aby ponownie zamkngé¢ drzwiczki wejsciowe (Poz. 2) i
ponownie zlozy¢ drabinke (Poz. 1) w najwyzszej pozyciji,
nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:

e Ciggnac dzwignie (Poz. 4) w dét odblokowac 8 drzwiczki
wejsciowe (Poz. 2) i catkowicie je zamkngé. Dzwignia

pozostaje potem w pozycji odblokowane] @ .

e Ztozy¢ drabinke (Poz. 1) obydwiema rekami w gore, az
bedzie catkowicie przylegata do drzwiczek (Poz. 2).

e Ciggnac dzwignie (Poz. 4) w goére zablokowac 8
jednoczesnie drabinke (Poz. 1) i drzwiczki (Poz. 2).
Zabezpieczenie (Poz. 3) blokuje sie automatycznie i
uniemozliwia przypadkowe otworzenie sie.

llustr: Drabinka i drzwiczki wej$ciowe
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Rolka podpierajaca

Rolka podpierajgca do podbieraka wspiera prowadzane két kopiujacych na odpowiedniej wysokosci

podczas jazdy po nierdwnym i miekkim terenie.

Ustawianie wysokosci roboczej

Najpierw nalezy ustawi¢ wysoko$¢ roboczg podbieraka na
podstawie k&t kopiujgcych. Nalezy przy tym uwzgledni¢
instrukcje dziatania i wskazéwki w rozdz. ,Uruchomienie i
funkcjonowanie“ w pkt. ,Kota kopiujace®.

Jezeli wysokos¢ robocza podbieraka jest ustawiona
optymalnie, to nastepnie reguluje sie rolke podpierajaca.
Wysokos¢ ustawienia rolki uzalezniona jest od odlegtosci
zebéw podbieraka od podtoza. Oznacza to:

o Wysokos¢ robocza podbieraka Pick-Up = Wysokosé
robocza rolki

Wysokos¢ roboczg rolki ustawia sie za pomocg sworzni
(llustracja ,Rolka podpierajgca“ / Pos. 1) na ramie rolki.
Pamieta¢, aby po obydwu stronach ustawiona byta taka
sama wysokos¢.

llustracia: Rolka podpierajgca
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