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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cig, ze maszyna:
Maszyna: Brona kompaktowa ASTAT
Typ/model: ASTAT

Rok produkciji:

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasad-
niczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
| Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Piotr Wawrzyniak

W celu uzupetnienia odpowiednich wymogow bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodo-
wiska, zawartych w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglednione sg nastepujgce normy zhar-
monizowane:

PN — EN ISO 12100 :2012

PN — EN ISO 4254-1 :2013

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swg waznosc, jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez naszej zgody.

Swinice Warckie

Miejsce i data wystawienia Imie i nazwisko osoby
upowaznionej do podpisywania



Gratulacje!

Cieszymy sie, ze dotgczytes do nas, kupujgc maszyne naszej produkcji.
Jestesmy pewni, ze spetni on Twoje oczekiwania.

Instrukcja zostata przygotowana po to, aby utatwic Ci zapoznanie sie z
maszyng, umozliwiajgc poznanie wszystkich jej funkcji, a takze zasad
bezpieczeristwa podczas jej eksploatacji.

Pamietaj, tylko wtasciwe uzytkowanie naszych maszyn oraz pdzniejsze
czynnosci konserwujgce sprawiajqg, Ze ich Zywotnos¢ znaczgco sie wy-
dtuza i pozwala cieszyc sie wspdlng pracq przez wiele lat.

Whtasciciel

Plotr WﬁWrzgmm/e



IDENTYFIKACJA MASZYNY

Brona kompaktowa ASTAT

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuzg do identyfikacji ma-
szyny i powinny odpowiada¢ ponizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Symbol ASTAT-

Rok produkcji-

Nr fabryczny-

Brona posiada tabliczke znamionowg umieszczong na ramie z przodu ma-
szyny. Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzace o identyfikacji maszyny.

Zdj. 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej na maszynie.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych prosimy po-
dawac typ i numer identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne znaj-
dziecie na tabliczce po lewej stronie maszyny.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
brony.
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi dotaczona jest do kazdej brony kompaktowej
w celu zaznajomienia sie z budowa, obstuga i regulacja brony. Ma ona réwniez
na celu ostrzezenie o istniejacych lub mogacych wystapic¢ zagrozeniach. In-
strukcja zawiera rowniez informacje dotyczace przygotowania maszyny do
pracy i transportu po drogach publicznych.
Stosowanie w instrukcji obstugi okreslen ,,strona lewa”, ,strona prawa”, ,tyt”
oraz ,przod”- odnosza sie do ustawienia obserwatora zwréconego twarza
zgodnie z kierunkiem jazdy brony kompaktowej.
Przed przystapieniem do pracy z maszyna nalezy uwaznie przeczytac sie i za-
poznac¢ z instrukcja obstugi a nastepnie przestrzega¢ jej zalecen. Dzieki temu
zminimalizujemy ryzyko zagrozen, zmniejszymy koszty ewentualnych napraw
skracajac czasy postoju maszyny oraz zwiekszajac niezawodnos¢ i zywotnosé
maszyny. ZPUH Tolmet nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody oraz usterki
powstate w skutek nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi ma na celu utatwienie poznania maszyny oraz jej funkcji a
takze uzywanie jej zgodnie z przeznaczeniem. Z niniejszq instrukcja muszg zapoznaé
sie wszystkie osoby, ktdre zajmujq sie pracami przy lub z maszyng to jest;

e Osoby eksploatujace maszyne (praca, usuwanie usterek, pielegnacja)
. Osoby zajmujgce sie utrzymaniem sprawnosci (serwis, konserwacja)
. Osoby transportujace maszyne

2. Przeznaczenie maszyny

Brona kompaktowa Astat serii ASTAT- (symbol) moze by¢ uzywana wytacznie do
pracy w rolnictwie. Jest uniwersalng maszyna przeznaczong zaréwno do uprawy po-
zniwnej, jak i do przedsiewnego doprawiania gleby po orce i po uprawie bezorkowej,
gdy resztki pozniwne nie sg przykryte lecz wymieszane z gérna warstwa gleby. Moze
by¢ stosowana na wszystkich rodzajach gleby, w tym réwniez na glebach zakamienio-
nych z uwagi na zabezpieczenie przecigzeniowe talerzy. Brona zapewnia spulchnienie i
wymieszanie gleby, a w potaczeniu z watem réwniez jej docisniecie. Z uwagi na duzq
odpornos¢ na zapchania brona nadaje sie doskonale do uprawy wysokich $ciernisk po
zbiorze zbdz i kukurydzy oraz do uprawy poplonéw przeznaczonych na zielony nawdz.

Maszyna powinna by¢ uzytkowana i obstugiwana wytgcznie przez osoby zapoznane
z zasadami bezpieczenstw i higieny pracy oraz przepisami ruchu drogowego.

3. Bezpieczenstwo uzytkownika

Brone moze uzywac tylko osoba dorosta z uprawnieniami kie-
rowcy ciggnika, doktadnie zapoznana z jej przeznaczeniemi
dziataniem oraz z przepisami bezpieczenstwa pracy

Przed przystgpieniem do obstugi i uzytkowania brony kompaktowej (ciggnik+
brona kompaktowa) zapoznaj sie z niniejszg instrukcja obstugi, poznaj budowe brony i
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jej zespotdw, ich funkcjonowanie, zakresy i sposéb regulacji zwracajac szczegdlng
uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy. Podczas pracy jest juz na to za

pézno.
Za szkody wynikajace z uzytkowania brony kompaktowej nie-
zgodnie z przeznaczeniem producent nie odpowiada.
3.1. Opis ryzyka szczatkowego

Podczas uzytkowania brony kompaktowej nalezy zachowac wszelkie $rodki ostroz-
nosci, a w szczegdlnosci:

>

>

>

Zabrania sie uzytkowania brony przez osoby nieletnie, chore lub po spozyciu
alkoholu;

taczenie brony z ciaggnikiem nalezy dokona¢ zgodnie z zaleceniami pamietajac
0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami;

W przypadku, gdy to konieczne nalezy ciagnik wspétpracujacy z brong wypo-
sazony w komplet obcigznikdéw przednich;

Zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a brong w czasie pracy silnika
ciagnika;

Kontrole stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych napraw i
prac konserwacyjnych oraz czyszczenie zespotéw roboczych nalezy przepro-
wadzi¢ tylko po zatrzymanym silniku ciggnika i po opuszczeniu brony;

Brone nalezy podnosi¢ i opuszczac tagodnie bez szarpnie¢, zwracajac uwage,
aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby postronne;

Podczas pracy nie wolno stawac na bronie lub dodatkowo jg obcigza¢;

Nie wolno cofa¢ ciggnikiem oraz dokonywaé nawrotéow z brong w potozeniu
roboczym;

Nie wolno stosowa¢ hamulcdéw niezaleznych ciggnika podczas wykonywania
nawrotéw;

Podczas nawrotéw zachowa¢ szczegdlng ostroznosc¢ jezeli w poblizu znajduja
sie osoby postronne lub przedmioty;

Zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych ciggnikiem z brong w poto-
zeniu roboczym, z uwagi na przekroczong dopuszczalng szeroko$¢ transpor-
towaq;

Na czas transportu po drogach publicznych brona powinna by¢ oznakowana
tablicami ostrzegawczymi ze $wiattami zespolonymi, bocznymi $wiattami od-
blaskowymi i tablica wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sie (trdjkat
ostrzegawczy);

Dopuszczalna predkos$¢ transportowa na drogach o gtadkiej nawierzchni wy-
nosi 15 km/h, a na drogach polowych, wyboistych nalezy jg obnizy¢ do 5
km/h;

Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw lub oséb nalezy zachowac
szczegdlng ostroznos¢;

W potozeniu spoczynkowym, po odtaczeniu brony od ciggnika, wszystkie ze-
spoty robocze powinny spoczywac na podtozu;
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Brone nalezy przechowywac w sposéb zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i zwie-
rzat;

Do zabezpieczenia potozenia zespotéw roboczych oraz faczenia podzespotdéw
stosowac tylko typowe $ruby, prztyczki, sworznie i zawleczki;

Uktad instalacji hydraulicznej znajduje sie pod wysokim ci$nieniem.

Poza podanymi zaleceniami nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ogdlne przepisy bezpie-
czenstwa pracy.

3.2.

Ocena ryzyka szczgtkowego

Podczas uzytkowania brony kompaktowej zagrozenie i ryzyko szczatkowe moze
by¢ ograniczone do minimum jesli beda przestrzegane nastepujace zalecenia:

>
>
>

>

A\ 7
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Uwazne czytanie instrukcji obstugi;

Zakaz przebywania 0sob na bronie kompaktowej podczas pracy i transportu;
Zakaz przebywania osdb pomiedzy ciggnikiem, a brong kompaktowa jesli sil-
nik ciggnika jest uruchomiony;

Wszelkie czynnosci regulacyjne, konserwacje i smarowania brony wykonane
tylko przy wytaczonym silniku ciagnika;

Naprawy brony wykonywane tylko przez osoby do tego przeszkolone;
Obstugiwanie maszyny przez osoby, ktére posiadajg uprawnienia do kierowa-
nia ciggnikami rolniczymi i zapoznaty sie z instrukcjg obstugi maszyny;
Zabezpieczenia brony kompaktowej przed dostepem dzieci;

Kontrolowa¢ przewody hydrauliczne przed kazdym rozpoczeciem pracy;
Szybkoztacza hydrauliczne zachowaé w czystosci;

Przy hydraulicznych potgczeniach nalezy oznakowa¢ wszystkie mufy faczace i
wtyki;

Naprawa uktadu hydraulicznego zleci¢ odpowiednio przeszkolonym osobom;

Pomimo tego iz dolozyliSmy wszelkich staran w
celu wyeliminowania niebezpieczenstwa
i zagrozen, pewne elementy ryzyka podczas
pracy brona kompaktowa sq nie do unikniecia.

Niebezpieczenstwo zaczepienia sie lub zranienia krawedziami ramy lub ostrym
zakoniczeniem talerzy podczas agregowania lub zmiany pozycji transport-
praca i odwrotnie;

Niebezpieczenstwo skaleczenia lub otarcia przez elementy maszyny podczas
dokonywania regulacji wynikajace ze ztej pozycji operatora podczas tego dzia-
fania;

Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie maszyny podczas przechowywania i
transportu. Podczas przechowywania dla zachowania stabilnosci brona po-
winna stac na ptaski podtozu opierajac sie o podtoze elementami roboczymi;
Niebezpieczenstwo zranienia silnym strumieniem oleju hydraulicznego.




3.3. Hatasidrgania

Podczas pracy brong kompaktowa zawieszang nie wystepuje dla operatora zagro-
zenie powodowane hatasem przyczyniajace si¢ do utraty stuchu, gdyz maszyna jest
narzedziem biernym, a miejsce pracy operatora znajduje sie w kabinie ciagnika. Zro-
dtem halasu jest ciqgnik, a nie maszyna. Przy pracy brona kompaktowa nie wystepuja
zagrozenia powodowane drganiami, gdyz miejsce pracy operatora znajduje sie w kabi-
nie ciagnika, gdzie siedzisko jest amortyzowane i odpowiednio uksztattowane ergono-
micznie.

3.4. Symbole informacyjne i ostrzegawcze

Lp. | Piktogram Znaczenie
FI:"W”“ .
UL Dwarcowa 3, 99-140 $winice Warcida
Tel. Max 63 288 10 18, kom. 607 871 120
‘www.tolmet. pl, e-mail: kontaka@tolmet.ol
1 Tabliczka znamionowa.
2 f—————|] Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj
sie z trescig instrukcji obstugi.
3 Uwaga. Przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych wytgczyé silnik i
wyjaé kluczyk ze stacyjki.
Niebezpieczenstwo zgniecenia.
4 Nie zajmowac miejsca w poblizu ciggiet
podnosnika podczas sterowania podno-
- Snikiem.
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Zachowa¢ bezpieczng odlegtosé od ma-
szyny. Niebezpieczenstwo przygniecenia
przez maszyne.

Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni. Nie
siegaC w obszar zgniatania, jesli ele-
menty moga sie poruszaé.

Zagrozenie ze strony wydostajacego sie

pod wysokim cinieniem oleju hydraulicz-

nego wskutek nieszczelnosci przewodow
hydraulicznych.

Zachowac bezpieczng odlegtosé od ma-

szyny. Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

palcow stopy lub stopy. Sita przytozona z
gory.

Zagrozenie ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatow lub ciat obcych spo-
wodowane przebywaniem w niebez-
piecznej strefie w poblizu maszyny.
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8 Punkty smarowania

Piktogram miejsc do
9 zatadunku maszyny na
$rodki transportu.

‘ € Znak CE

4. Sygnalizacja swietlna (opcjonalnie)

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy zatozy¢ na rame brony tablice ostrze-
gawczg z pasami biato- czerwonymi, posiadajaca lampy sygnalizacyjne i uchwyt na
tablice wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sie. Przewdd zasilajacy nalezy potaczy¢
z instalacjg elektryczng ciggnika, na uchwyt zamontowac tréjkatng tablice wyrdznia-
jaca. Tablica ostrzegawcza ze $wiattem oznakowania stanowi wyposazenie dodatkowe
brony i jest dostarczana na zyczenie klienta.
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5. Budowa i charakterystyka brony kompaktowej

Stojak z otworami

Ramiona watu Rama nosna

Zaczepy

I sekcja talerz
! y Ekrany boczne || sekcja talerzy

Zdj.2. Budowa kompaktowej brony Astat

Podstawowe zespoty brony kompaktowej to rama nosna, dwie sekcje talerzy i wat.
Rama nos$na ma postac kratownicy wzmocnionej zebrami z naktadkami i jest zespotem
bazowym dla wszystkich zespotdw roboczych niezaleznie od ich szerokosci roboczej.

Klient do wyboru ma 2 typy ukfadu zawieszenia:

e  Sworznie zaczepowe- stosowane sg jako standard

e Belka zaczepowa - opcjonalnie, za ktérg klient musi ponies¢ dodatkowgq

optate.

Na belce przedniej przyspawane sg zaczepy i stojak z otworami pod sworznie za-
wieszenia. Dwie sekcje talerzy mocowane sa za pomocg ptyt mocujacych osadzonych
wzdituz ramy nosnej. Kazda sekcja skfada sie z belki z uchwytami mocujgcymi i zamo-
cowanych na niej talerzy, przy czym talerze sekcji pierwszej odktadajg podcietg glebe
w lewo, a sekcji drugiej w prawo. Kazdy talerz fozyskowany jest tocznie i zamocowany
do belki no$nej na amortyzatorach gumowych. Poprzez takie rozwigzanie mozliwe jest:

— Dopasowanie sie do nieréwnosci gleby;

— Odchylenie sie talerzy przy najechaniu na przeszkode, np. na kamien;

— Ochrona pojedynczego talerza przed uszkodzeniami

Utozyskowanie talerzy sktada sie z dwdch rzedow tozysk stozkowych, ktére prze-
znaczone sg do przenoszenia duzych obcigzen promieniowych i osiowych w jednym
kierunku o znacznie wiekszych wartosciach niz tozyska kulkowe. Cata piasta talerza
jest zamknieta szczelnie poprzez pierscien uszczelniajacy.

Umieszczony z tylu wat stuzy do ugniatania gleby i ustawiania gtebokosci pracy
talerzy. Ustawianie roboczej gtebokosci talerzy nastepuje przez skrécenie lub wydtuze-
nie tacznika centralnego zamontowanego pomiedzy ramionami watu a uchwytami w
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gornej czesci ramy nosnej. Czopy watu tozyskowane sg w obudowach przykreconych
do dolnych ramion ramy watu.

Dodatkowe wyposazenie brony kompaktowej stanowi zestaw do hydraulicznego
ustawiania gtebokosci roboczej brony. W miejsce tgcznika montowane sg sitowniki hy-
drauliczne dwustronnego dziatania, ktére poprzez skrdécenie podnosza wat do gory w
wyniku czego maszyna zagtebia sie w glebie.

Lp. Nazwa Jedn. Dane
miary

1. Typ brony - Zawieszana

2. | Szeroko$¢ robocza m. 2,2 [ 25 T 2,7 T 30 ] 35 [ 40

3. Gtebokos$¢ robocza cm. Do 15 cm.

4 Liczba sekcji talerzy Szt. 2

5. Liczba talerzy w I sekgji Szt. 7 9 11 12 14 16

6. Podziatka talerzy w sek- mm. 250 250 240 240 240 240
cji

7. taczna liczba talerzy Szt. 14 18 22 24 28 32

8. Odlegtos¢ pomiedzy mm. 850
sekcjami talerzy

9. Srednica talerzy mm. 560

10. | Wat wspotpracujacy mm. Rurowy-500; strunowy-450;
Srednica

11. | Catkowita masa brony- Kg. 950 1100 | 1200 | 1300 | 1550 1740
z watem rurowym

12. | Catkowita masa brony- Kg. 970 1120 | 1220 | 1330 | 1580 1790
z watem strunowym

13 | Catkowita masa brony- Kg. 1140 1300 | 1410 | 1520 | 1760 1980
z watem packer

14. | Zapotrzebowanie mocy KM. 70-90 80- 90- 100- 110- 130-

100 110 120 140 160

15. | Predkos$c¢ robocza Km/h Do 12

16. | Wymiary gabarytowe
- dtugos¢ samej brony 1450 1450 | 1450 | 1450 | 1450 1450
- dtugosc¢ brony z watem 2400 2400 | 2400 | 2400 | 2400 | 2400
- szeroko$¢ na wale 2200 2500 | 2700 | 3000 | 3500 | 4000
- wysokos$é 1360 1360 | 1360 | 1360 | 1360 1360

17. | Wydajnos¢ efektywna Ha/h Do 2,7 Do Do Do Do Do

3,0 3,2 3,6 4,2 4,8

6. Pracairegulacje

Przed rozpoczeciem pracy na polu nalezy ustawi¢ brone w potozeniu roboczym i
wstepnie ustawic¢ potozenie poszczegdinych zespotdédw roboczych i wypoziomowac brone
wzdtuznie gornym tacznikiem ciggnika i poprzecznie wieszakiem prawego dolnego cie-
gta. Nastepnie nalezy wykonaé pierwszy przejazd roboczy w celu ustawienia optymal-
nej predkosci roboczej i skorygowania regulacji na podstawie oceny prawidtowosci
pracy poszczegélnych zespotéw. W dobrze wyregulowanej bronie rama musi by¢ réw-
nolegta do terenu, a wszystkie zespoty robocze powinny mie¢ staty kontakt z gleba.
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Zdj.3. Regulacja poprzeczna talerzy

Poprzeczne ustawienie sekcji talerzy (opcjonalnie) nalezy wstepnie ustawic tak,
aby skrajnym talerzem z prawej strony byt talerz sekcji pierwszej odktadajacy glebe w
lewo, a skrajnym talerzem z lewej strony byt talerz sekcji drugiej odktadajacy glebe w
prawo. Odktadanie gleby przez skrajne talerze do $rodka brony ogranicza jej przesy-
pywanie poza obrabiany pas roboczy, aby na styku kolejnych przejazdéw roboczych
nie powstawaty bruzdy.

Regulacja poprzecznego ustawienia sekcji przeprowadza sie srubami regulacyjnymi
ustalajacymi pofozenie sekcji wzgledem ramy.

Aby uzyskal prawidlowe ustawienie nalezy na tg sama odlegto$¢ przesunaé sekcje
pierwszg w prawo, a sekcje drugq w lewo tak, aby talerze przestawione byly o jedng
wartos¢ podziatki.

Prawidtowos$¢ ustawienia talerzy najlepiej skontrolowac poprzez ustawienie horyzontu
uprawowego za maszyna i tak:
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Rysunek: 1/1; 2/1; 3/1 pokazuje krawedz ciecia
pierwszego rzedu talerzy.

Rysunek: 1/ 2; 2/2 pokazuje krawedz ciecia dru-
giego rzedu talerzy.

Rysunek 1 pokazuje prawidiowo ustawione
talerze poprzeczne.

Rysunek 2 nalezy przestawi¢ 1 rzad talerzy
w prawo i skontrolowa¢ ponownie.

Rysunek 3 nalezy przestawi¢ 1 rzad talerzy
w lewo poniewaz nie jest widoczna krawedz
ciecia 2 rzedu talerzy, ktéry podaza za 1 rze-
dem talerzy.

Regulacja gitebokoséci pracy talerza ze-
wnetrznego ustalana jest indywidualnie dla
skrajnych talerzy, po jednym dla przedniej i tylnej 1

sekcji. 1}« m |
Przedstawienie zgodnie z kierunkiem pokazanym

na rysunku powoduje zmniejszenie kata natarcia

a w efekcie zmniejsza tworzenie sie nasypow

(bruzd) miedzy kolejnymi przejazdami roboczymi

brony talerzowej Rys. 3

Zdj.4. Regulacja gtebokosci pracy talerza zewnetrznego.

Glebokos¢ robocza talerzy ustalana jest przez skrécenie lub wydtuzenie tacznika za-
montowanego pomiedzy ramionami watu, a uchwytami w gdrnej czesci ramy nosnej.
Wstepnie nalezy wat ustawi¢ powyzej dolnej krawedzi talerzy na wysokosci odpowia-
dajacej w przyblizeniu zakfadanej gtebokosci roboczej, a w pracy po uwzglednieniu
zagtebienia watu nalezy ustawienie skorygowac. Nalezy zwroci¢ rowniez uwage na wy-
poziomowanie wzdtuzne agregatu facznikiem gérnym, aby obie sekcje talerzy byly
rowno zagtebione, a wat odpowiednio dociskat spulchniong glebe i resztki pozniwne.
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Zdj.5. Regulacja gtebokosci roboczej talerzy

Ekrany boczne state zapobiegajg tworzeniu sie rowkdéw oraz redlin poprzez prawy
tylny talerz brony oraz lewy przedni talerz brony kompaktowej. Ekrany boczne nalezy
przykreci¢ srubami bezposrednio do ramy. Regulacje gdra- dot (Z2dj.6.Pkt.1.) dokonu-
jemy za pomoca przesuwki zabezpieczonej srubami. Regulacja ekranu polega na usta-
wieniu odlegtosci od talerza (Zdj.6.Pkt.2) oraz wysokosci nad podtozem zaleznej od
gtebokosci pracy maszyny (po znaczacej zmianie gtebokosci pracy maszyny nalezy wy-
regulowac ekrany boczne tak, aby nie stykaly sie z podtozem). Regulacja ekranu lewo-
prawo (Zdj.6.Pkt.3.), ktéra ma na celu odkfadania ziemi przez talerze dokonujemy za
pomoca przesuwki zabezpieczonej $rubami.

Zdj.6. Ekran boczny staty
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Ekrany boczne ptywajace umieszczone na skraju obu sekcji talerzy ograniczajq za-
sieg odktadania ziemi przez talerze skrajne zapobiegajac powstawaniu kolein na tacze-
niach przejazdéw. Na wypadek nadmiernego zagtebienia lub natrafienia na duzg prze-
szkode uchwyty ekranu mocowane s do ramy za pomocg potaczen ptywajacych
(Z2dj.7.Pkt.3), pozwalajace ekranom uchylenie sie w gére podczas kolizji. Nie trzeba
wiec regulowac ekranu, on sam dopasuje sie do warunkéw. Dodatkowo posiada mozli-
wos¢ regulacji jego gtebokosci (Zdj.7.Pkt.2.) oraz odlegtosci potozenia od talerza
(2dj.7. Pkt.1).
Jezeli w czasie pracy wystapi zapchanie brony kompaktowej resztkami roslinnymi, na-
lezy jq oczysci¢ unoszac brone kompaktowag na chwile podnosnikiem hydraulicznym
2 ciggnika i opuszczajac jg po ustgpieniu
7R zapchania.

W przypadku koniecznosci recz-
nego oczyszczenia, brone nalezy opu-
$ci¢ na podioze, a silnik ciggnika wyta-
czyc.

W czasie pracy nalezy zwrocic¢
uwage na naturalne przeszkody
(stupy, drzewa, studzienki) znajdujace
sie na polu, aby nie spowodowad
uszkodzenia brony kompaktowej.

Niedopuszczalne jest pozostawie-
nie brony kompaktowej na stoku lub
innej pochytosci terenu bez zabezpie-
Zdj.7. Ekran ptywajqcy czenia jej przed samoczynnym stocze-

niem sie.

Podczas przeprowadzania regulacji nalezy zachowac wszelkie
srodki ostroznosci.

/. Transport

Przed transportem brony zawieszanej na ciggniku
nalezy ztozyc skrajne talerze sekcji | oraz Il aby nie
wystawaty poza obrys watu.

Brony o szerokosci roboczej 3,5 i 4m zawieszane na ciggniku nie mogg by¢ trans-
portowane po drogach publicznych z uwagi na przekroczong dopuszczalng szeroko$c
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transportowg 3m, a podczas przejazdéw w obrebie
gospodarstwa nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroz-
nosc.

Natomiast brony o szerokosci roboczej do 3m
mogga by¢ transportowane po drogach publicznych
po przestawieniu talerza skrajnego do potozenia
transportowego.

Tablice ostrzegawcze nalezy pewnie zamoco-
wacd, a wtyczke potaczyc¢ z gniazdem instalacji elek-
trycznej ciggnika. Przed przystapieniem do trans-
portu nalezy sprawdzi¢ dziatanie Swiatet.

Po uniesieniu brony nalezy sprawdzi¢ przeswit
pod najnizej potozonymi elementami roboczymi,
ktory powinien wynosi¢ minimum 25cm. Dopusz-
czalna predkosC transportowa ciagnika z brona  z4j.8. Potozenie transportowe talerza
wynosi 15km/h. Na drogach o gorszej na- skrajnego
wierzchni nalezy jg obnizy¢ do 10km/h, a na dro-
gach polnych do 5km/h. Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw, omijania
przeszkod i przejazddw przez duze nierdwnosci na polu i drogach polnych nalezy za-
chowac szczegdlng ostroznosé.

Zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych
z bronami zawieszanymi na ciggniku o szerokosci
roboczej 3,5 i 4m, z uwagi na przekroczong dopuszczalnosé
szerokos¢ transportowg.

Brony o szerokosci roboczej do 3m zawieszane na ciggniku
moga byc transportowane po drogach publicznych po
oznakowaniu z wymogami Kodeksu Drogowego.

8. Obstuga i uzytkowanie

Aby zapewni¢ dtugotrwata i bezawaryjna prace brony kompaktowej nalezy kontro-
lowac stan potaczen srubowych, w przypadku wystgpienia luzéw dokreci¢, a uszko-
dzone przetyczki i zawleczki wymienié¢ na nowe.

Po pierwszych 8 godzin pracy nalezy dokreci¢ wszystkie sruby, takze $ruby piasty,
a nastepnie okresowo sprawdzi¢ dokrecenie. Jezeli wystapit luz piasty nalezy odkreci¢
talerz, odbezpieczy¢ podktadke koronkowg sruby KMD i dokreci¢ $rube poprzez ktérg
zlikwidujemy luz, zabezpieczy¢ podktadke koronkowga $ruby KMD i zakreci¢ talerz.
Zawsze nalezy pamieta¢ o prawidtowym dokreceniu potgczen srubowych.

Maszyne po zakonczonej pracy nalezy starannie oczysci¢ z ziemi i resztek roslin-
nych. Przeprowadzi¢ przeglad potaczen srubowych oraz stan elementéw roboczych i
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innych czesci. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy doko-
nac jej wymiany.

Zuzyte lub uszkodzone elementy robocze nalezy wymienic¢ przestrzegajac naste-
pujacych zalecen:

— Wszystkie zuzyte elementy nalezy wymieni¢ w odpowiednim czasie;

— Do wymiany nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zapewniajacych dobrg

jakos¢ pracy, stanowi to jeden z warunkow utrzymania waznosci gwarancji.

Tablice ostrzegawcze wyrodzniajace pojazdy wolnobiezne nalezy utrzymywaé w
czystosci.

Po zakonczonym sezonie pracy maszyne nalezy doktadnie oczysci¢ a obtarte po-
wierzchnie elementdw roboczych, a takze gwinty $rub, a takze gwinty $rub regulacyj-
nych i sworznie zawieszenia oczysci¢ i zakonserwowac. Ponadto nalezy przeprowadzic¢
petne smarowanie. W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywaé maszyne pod
zadaszeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, co pewien czas nalezy kontrolo-
wac stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ warstwe konserwujaca.

Braki powstate w powtoce lakierniczej nalezy oczysci¢ i uzupetni¢ przez pokrycie
Swiezg warstwg farby ochronnej, nastepnie brone nalezy przesmarowac zgodnie z in-
strukcja smarowania.

Maszyna odtaczona od ciagnika powinna sta¢ na twardym i rownym podtozu, za-
chowujac trwatg rownowage. Po odczepieniu brony od ciggnika narzedzie powinno
wspierac¢ sie na elementach roboczych i wale.

Brone nalezy opuszczac tagodnie, aby nie narazi¢ na uderzenia elementéw robo-
czych o twarde podtoze. Zdemontowane zespoty robocze nalezy sktadowac¢ w miejscach
oraz sposdb nie stwarzajacy niebezpieczenstwa dla otoczenia.

Brona kompaktowa powinna by¢ przechowywana w
miejscu nie stwarzajacym zagrozenia dla oséb i oto-
czenia.

Wymiana elementéw roboczych

W bronie na naturalne zuzycie w wyniku obtarcia spulchniang gleba narazone sg
przede wszystkim talerze. Jezeli $rednica talerzy zmniejszy sie do potowy gtebokosci
uzebienia (540mm) nalezy je wymieni¢ na nowe, aby brona poprawnie sie zagtebiata.
W przypadku watu strunowego po stwierdzeniu duzego obtarcia strun od strony nacie-
rajacej na glebe nalezy obrécic¢ sekcje watu.

Wymiane elementéw roboczych nalezy przeprowadzi¢ na bronie opuszczonej na
podtoze, po wylaczeniu silnika ciagnika. W przypadku wymiany talerzy nalezy pod
opuszczony maksymalnie wat podtozy¢ wytrzymate podktadki (np. drewniane klocki o
grubosci ok.20cm), aby po opuszczeniu brony talerze nie stykaty sie z podtozem. Po
opuszczeniu brony, wytaczeniu silnika ciggnika i zaciggnieciu hamulca recznego nalezy
sprawdzi¢ stabilno$¢ agregatu ciagnik-brona. Do mocowania nowych elementéw nalezy
uzywac tylko typowe s$ruby.

Podczas wykonywania napraw i konserwacji brona po-
winna by¢ opuszczona na podtoze badz podparta na
podporach zapewniajgcych petng stabilnos¢, a silnik cia-
gnika wytgczony. Podczas konserwacji i napraw nalezy
stosowac wiasciwe klucze i rekawice ochronne.




8.1.

Podtgczenie maszyny do ciggnika

Aby prawidtowo i bezpiecznie podtaczy¢ ciagnik do brony kompaktowej, powinna
znajdowac sie na twardym i rGwnym podtozu.

8.2.

Podtaczajac brone do ciggnika nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
Cofna¢ ciggnikiem na odlegto$¢ umozliwiajaca potaczenie zaczepu brony z dol-
nymi ciegnami ciagnika;

Podtaczy¢ przewody hydrauliczne brony do hydrauliki zewnetrznej ciggnika;
Podnies¢ brone;

Sprawdzi¢ szczelnos¢ ukfadu hydraulicznego brony, przewody hydrauliczne
nie moga by¢ zatamane ani uszkodzone.

Dofaczanie i odtgczanie przewodow hydraulicznych

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki ciggnika nalezy sprawdzic:

Zgodnosc oleju w ukfadach hydrauliki maszyny i ciagnika;

Pamietaé, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju hydraulicznego wynosi
maksimum 210 bar;

Dotaczane szybkoztgcza musza by¢ czyste;

Wtyki szybkoztaczy hydraulicznych wkfadaé¢ w gniazda szybkozlaczy tak, az
wyczuwalnie sie zaryglujq;

Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzi¢ pod wzgledem prawidtowosci
i szczelnosci.

A. Dotaczanie

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozy-
cja neutralna);

Przed dotaczaniem szybkoztaczy hydraulicznych do ciggnika nalezy dokfadnie
oczysci¢ przytacza;

Dotgczy¢ przewdd/ przewody hydrauliczne z zespotem/ zespotami sterowania
w ciggniku.

B. Odiaczanie

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozy-
cja neutralna);

Odryglowac¢ szybkoztacze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki ciagnika;
Szybkoztacze hydrauliczne i gniazdo hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem;

Weze- przytacza hydrauliczne uktadaé w przeznaczonych do tego celu uchwy-
tach.

9. Smarowanie

Trwatos¢ i sprawnos¢ brony kompaktowej w duzym stopniu zalezy od systema-
tycznego smarowania. W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na
sworzniach zawiasow, tozyska watu, tozyska talerzy i ukfady sprezynowe smarowac
co 25 roboczogodzin. Do smarowania brony nalezy uzywac wytacznie smaréw statych,
mineralnych. Przed natozeniem smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.

W bronie kompaktowej okresowemu smarowaniu podlegajq:
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— Ltozyska watu;
— Sworznie mocujgce ramiona watu;
— Uszy sitownikow

Zdj.9. Punkty smarowania maszyny.

10. Mozliwe usterki

Jakos$¢ uprawy w okreslonych warunkach glebowych zalezy od predkosci, stanu
elementdéw roboczych i whasciwych regulacji.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy sprawdzi¢ stan elementow ro-
boczych i skorygowac regulacje tak, aby uzyskac zadowalajacy efekt uprawy. Wyste-
pujace niesprawnosci moga wptynac niekorzystnie na jakos¢ pracy agregatu, podwyz-
sza¢ koszty zabiegu, a takze prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno brony jak i ciggnika.

Praca narzedziem niesprawnym, Zle wyregulowanym
moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen dla obstugujacego
i 0s6b postronnych. Zauwazone niesprawnosci
i uszkodzenia nalezy natychmiast usuwac.

Najczesciej wystepujace usterki, przyczyny niesprawnosci
oraz sposob ich usuwania opisano w tabeli ponizej.
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Usterka, niesprawnos¢

Przyczyna

Sposob naprawy

Przdd ciagnika ma tendencje
do unoszenia sie

Zbyt mate docigzenie przodu.
WAZNE: obcigzenie przedniej
osi ciggnika nie moze by¢
mniejsza niz 0,2 jego masy.

Sprawdzi¢ czy klasa ciagnika
jest zgodna z zaleceniami
instrukcji obstugi. Jezeli
nie- zmieni¢ ciagnik. Jezeli
tak- sprawdzi¢ obcigzenie i
jesli potrzeba dodacd
odpowiednig liczbe
obcigznikéw osi przedniej.

Nieréwnomierne zagtebianie
talerzy

Zte wypoziomowanie brony

Wypoziomowac brone
wzdtuznie i poprzecznie

Stabe zagtebianie talerzy

Talerze nadmiernie zuzyte

Wymieni¢ talerze

Zbyt nisko opuszczony wat

Unies¢ wat

Stabe dociskanie gleby przez
wat

Zle wypoziomowana brona

Wypoziomowac brone

Za wysoko uniesiony wat

Opusci¢ wat

Nie obrobiona ziemia pomig-
dzy talerzami

Zle ustawiona podziatka
talerzy Ii II sekcji

Skorygowac poprzeczne
ustawienie sekcji

Zbyt mata gtebokos¢ robocza
talerzy

Zwiekszy¢ gtebokos¢ roboczg
talerzy

Grzbiet gleby na styku prze-
jazddw roboczych po prawej
stronie

Skrajny talerz II sekcji zbyt
mocno odrzuca glebe poza
pas roboczy

Sprawdzi¢ i skorygowac po-
przeczne ustawienie sekcji
talerzy

Bruzda na styku przejazdow
roboczych po lewej stronie

Skrajny talerz II sekcji pozo-
stawia zbyt gtebokg bruzde

Sprawdzic¢ i ustawi¢ kat po-
chylenia talerza skrajnego

11.

Demontaz i kasacja

W przypadku wystgpienia trwatych uszkodzen ramy i innych elementéw nosnych
powodujacych pogorszenie funkcjonalnosci oraz zagrozenie bezpieczenstwa uzytkowa-
nia nalezy przeprowadzi¢ demontaz i kasacje brony. Demontaz poszczegdlnych zespo-
téw nalezy przeprowadzi¢ w odpowiedniej kolejnosci, unikajac zagrozenia zmiazdze-
niem odkrecanymi czesciami. Nalezy zachowac wszelkie $rodki ostroznosci stosujac
rekawice ochronne i sprawne narzedzia. Zdemontowane czesci nalezy ztomowac.

Za szkody wynikajace z uzytkowania brony kompaktowej
niezgodnie z przeznaczeniem producent nie odpowiada.
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12. KARTA GWARANCYJNA

SYmbol ASTAT - ..
Nr fabryczny ..o

Data produkji «occoeeveeveeveevirieeieieie e

Data sprzedazy, podpis sprzedajacego piecze¢ sprzedawcy

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje::

Wypetnia sprzedawca
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13.

Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobe fizyczng lub prawng nabywajacq sprzet
rolniczy, przez sprzedawce - jednostke handlowg zwigzang umowg handlowa i serwi-
sowq, ktéra dostarcza sprzet uzytkownikowi, a przez producenta - wytwdrce sprzetu
rolniczego. Producent przekazujac do eksploatacji maszyne/urzadzenie udziela gwa-
rancji wg ponizszych zasad:

1.
2.

3.

12.

Producent zapewnia, ze wyréb nie ma wad materiatowych lub wykonawczych.
Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sg producent lub sprzedawca upo-
wazniony do $wiadczenia ustug serwisowych.

W ramach gwarancji producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwi-
sowych sprzedawca, w przypadku uznania reklamacji zobowigzuje sie do:
bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu wraz z wymiang, czesci,
dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych cze-
sci,

wymiany sprzetu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego rze-
czoznawcy stwierdzi niemoznos¢ wykonania naprawy.

Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy, liczac od daty sprzedazy potwier-
dzonej przez sprzedawce pieczatkg i wpisem do karty gwarancyjnej.
Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzetu.

Producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca,
wykonuje naprawe gwarancyjng w terminie 14 dni od daty dostarczenia ma-
szyny do naprawy.

W przypadku ztozonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po uprzed-
nim uzgodnieniu tego faktu z uzytkownikiem.

Uzytkownik powinien zgtosi¢ reklamacje niezwtocznie po stwierdzeniu awarii
lub uszkodzenia.

Podstawg do zgtoszenia reklamacji jest prawidtowo wypetniona karta gwaran-
cyjna. Karta gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpisdéw i pieczeci punktu
sprzedazy.

. Uzytkownik zgtasza reklamacje sprzedawcy na pismie lub telefonicznie, pod

jac nastepujace dane:

gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),
date sprzedazy,

rok produkcji maszyny,

numer fabryczny maszyny,

swéj adres/ telefon kontaktowy,

kto dokonat pierwszego uruchomienia,

rodzaj awarii lub uszkodzenia.

. Gwarancja nie obejmuje:

uszkodzen powstatych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikty z przy-
czyn tkwigcych w wyrobie,

szkod powypadkowych lub nastepstw bedacych ich skutkiem,

uszkodzen bedacych wynikiem nieodpowiedniego przechowywania, niezgod-
nego z przeznaczeniem uzytkowania, nieodpowiedniej konserwacji mechani-
zmdw (smarowania) oraz innych przyczyn powstatych nie z winy producenta.
Moga one by¢ usuniete tylko na koszt uzytkownika.

Reklamacji w ramach gwarancji nie podlegaja czesci uszkodzone w sposéb
mechaniczny oraz elementy robocze zuzywajace sie w sposdéb naturalny tj.
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13.

14.

15.

16.

14.

ptyny i érodki smarujace, zardwki. Wymiana uszkodzonych czesci odbywa sie
na koszt uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajacych z zanieczyszcze-
nia oleju hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie hydrauliki sitowej
ciagnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996
Odnosnie czesci nie wyprodukowanych przez nas gwarancja przekazywana
jest przez nas dalej, do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnieta na skutek wprowadzania przez uzytkownika ja-
kichkolwiek zmian technicznych, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, a
takze niewlasciwego, w znacznym stopniu odbiegajacego od instrukcji spo-
sobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja, jest rownoznaczne z zaakcepto-
waniem powyzszych warunkdéw gwarancji.

Sposob zamawiania czesci zamiennych

Czesci zamienne do brony kompaktowej zamawia sie telefonicznie lub korespon-
dencyjnie podajac:

i A W N

Doktadny adres zamawiajgcego.

Nazwe, symbol i nr fabryczny maszyny, rok produkcji.
Doktadng nazwe czesci.

Liczbe sztuk.

Warunki ptatnosci.

Czesci wysytane sg firma kurierska lub zamawiajacy odbiera je osobiscie u

producenta lub od najblizszego przedstawiciela firmy TOLMET.

Wszystkie czesci zamienne dostepne sa na stronie

www.tolmet.pl
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15.

Serwis

Lp.

Data zgto-
szenia

Data usunie-
cia awarii

Opis wykonanych czynnosci
i wymienionych czesci

Podpis

27




®, )

TOLMET

% L

dobrze przemyslany wybor

;

ZAKLAD PRODUKCYJNO - USLUGOWO - HANDLOWY
TOLMET
Piotr Wawrzyniak
ul. Dworcowa 3, 99-140 Swinice Warckie
tel./fax (63) 288 10 18

www.tolmet.pl



