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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika
2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Maszyna: Brona kompaktowa

do ktdorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
I Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Piotr Wawrzyniak

W celu uzupetnienia odpowiednich wymogoéw bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony

srodowiska, zawartych w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglednione sg nastepujace
normy zharmonizowane:

PN - EN ISO 12100 :2012
PN - EN ISO 4254-1 :2013

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swg waznos¢, jezeli maszyna
zostanie zmieniona lub przebudowana bez naszej zgody.

Swinice Warckie

Miejsce i data wystawienia Imig i Nazwisko osoby
upowaznionej do podpisywania



IDENTYFIKACJA MASZYNY

Brona talerzowa SIMPLY
Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuzg do identyfikacji maszyny
i powinny odpowiada¢ ponizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Symbol SIMPLY -
Rok produkcji-

Nr fabryczny-

Brona posiada tabliczke znamionowa umieszczong na ramie z przodu
maszyny. Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzace o identyfikacji maszyny.

Rys.1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej na maszynie.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych prosimy

podawac¢ typ i numer identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne maszyny
znajdziecie na tabliczce umieszczonej na wiezy po lewej stronie.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie brony.



Spis tresci

1 Wprowadzenie. 5
2. Przeznaczenie Maszyny ] 6
2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem 6
3. Bezpieczefstwo uzytkowania_ ____ 7
3.1. Ogdlne przepisy bezpieczenstwa_____ . 7
3.2, Obstuga teCNNICZNa . 8
3.3. Transport po drogach publicznych_____ 8
3.4. Znaki bezpieCZeNSt WA 9
4. RYzZYKO SZCZatKOWe . 12
4.1 Opis ryzyka SzCzatkOWeG0 12
5. Sygnalizacia SWIetINa, 12
6. Budowa brony 13
6.1 Charakterystyka techniczna brony__________. 14
7. Dostawa i zatadunek na $rodki transportu___ 15
8. Obstuga i uzytkowanie.____ 15
8.1 Przygotowanie BroNY 15
8.2 Doczepianie brony do ciagnika________ . 15
8.3 Praca brOMa e 15
8.3.1 Regulacja gtebokosci rObOCZE) 15
9. Smarowanie i przechowywanie. . 16
10. Demontaz i KaSaCia, .. 17
11, Mozliwe usterki_ 17
12. Stateczno$c¢ zespotu ciagnik brona_ .. 19
13. Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne . 20
14, Karta gWaranCyina, 21
15. Zasady postepowania gwarancyjnego_ . 22
16, SOIWIS, 24
17. Sposéb postugiwania sie katalogiem CzeSci_ 25
18. Sposéb zamawiania czesSci zamiennych. 25
19. Katalog Cze8Ci 26
4 0 Ao ] =) o 2 TP PO RPN 43



1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacje i obstuge brony talerzowej SIMPLY.
Jezeli podczas pracy urzadzenia wystgpig szczegdlne problemy, ktére nie zostaty
wystarczajgco omowione w dotaczonej instrukcji obstugi, mozecie zazadad
uzupetniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy. Istotne zobowigzania
producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktora zawiera catkowite i
obowigzujace regulacje swiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia
bezpieczng prace, jesli wykorzystywane sg one zgodnie z instrukcjg obstugi. Dlatego
przed pierwszym uruchomieniem prosimy przeczyta¢ niniejszy podrecznik w celu
doktadnego zapoznania sie z warunkami prawidtowej eksploatacji urzadzenia.

Z trescia niniejszej instrukcji powinien bezwzglednie
zapoznad sie kazdy uzytkownik, przed przystapieniem
do pracy.

Ma to na celu zapoznanie z zasadami prawidtowej eksploatacji brony, oraz
zapewnienie bezpieczenstwa uzytkowania. Warunkuje, takze wiasciwe korzystanie z
uprawnien gwarancyjnych.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe
wyposazenie maszyny.



2. Przeznaczenie

Brona talerzowa kompaktowa Simply jest uniwersalnym narzedziem do
uprawy wierzchniej warstwy gleby w zakresie gtebokosci od 5cm do 15cm.
Przeznaczona jest gtownie do uprawy pozniwnej, jak i do przedsiewnego doprawiania
gleby po orce i po uprawie bez orkowej, gdy resztki roslinne nie sg przykryte, lecz
wymieszane z gorng (wierzchniq) warstwg gleby (tzw. zmulczowane). Moze byc¢
stosowana na wszystkich rodzajach gleb, w tym réwniez na glebach zakamienionych
z uwagi nha zabezpieczenie przecigzeniowe talerzy (elastyczne ich zawieszenie). Brona
zapewnia spulchnienie i wymieszanie gleby, a w pofaczeniu z watem rowniez jej
docisniecie i zageszczenie.

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Brona talerzowa moze by¢ uruchamiana, uzytkowana i naprawiana wytacznie
przez osoby zapoznane z dziataniem urzadzenia i ciggnika wspotpracujacego oraz z
zasadami postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi maszyny. Za
samowolne zmiany w konstrukcji brony producent nie ponosi odpowiedzialnosci. W
okresie eksploatacji nalezy stosowac wytgcznie fabryczne czesci produkcji Tolmet.

ZAPAMIETA)

Simply jest przeznaczony wyitacznie do pracy w rolnictwie. Uzywanie go do
innych celéw, niz podanych w pkt.2 bedzie rozumiane jako zastosowanie
niezgodne z przeznaczeniem. Jako zastosowane niezgodnie z
przeznaczeniem nalezy rOwniez uwazac nie przestrzeganie zalecanych
przez producenta warunkow pracy, konserwacji i utrzymania maszyny w
nalezytym stanie. Za szkody wynikajace z uzytkowania brony niezgodnie z
przeznaczeniem producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

ZAPAMIETA)

Przed przystapieniem do obstugi i uzytkowania zapoznaj sie z niniejsza
instrukcja obstugi, poznaj budowe jej zespotow, ich funkcjonowanie,
zakresy i sposoby regulacji, zwracajac szczeg6lna uwage na informacje
dotyczace bezpieczenstwa pracy. Podczas pracy jest na to za p6zno.




3.Bezpieczenstwo uzytkowania

3.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

Podane przepisy bezpieczenstwa odnoszg sie do brony. Niezaleznie od tego
przestrzegaj ogolnych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami oraz
przepisow ruchu drogowego.

Zespot brona + ciagnik powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich
$rodkdéw ostroznosci, a w szczegdlnosci:

- przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ brone i ciggnik- czy sg w stanie
gwarantujacym bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy;

- w celu zachowania sterownosci brone nalezy taczy¢ z ciagnikami wyposazonymi w
komplet obcigznikdéw przedniej osi. Nacisk przedniej osi ciggnika z zawieszong brong
musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciggnika;

- przestrzegaj dopuszczalnych obcigzen osi i wymiaréw transportowych;

- przy agregowaniu maszyny z ciggnikiem, podnoszeniu i opuszczaniu urzadzenia na
podnoséniku hydraulicznym ciagnika, skfadaniu do potozenia transportowego i
rozktadaniu do roboczego i na uwrociach, sprawdzaj czy w poblizu maszyny nie ma
0soOb postronnych, a szczegdlnie dzieci;

- kiedy silnik ciggnika pracuje nie przebywaj miedzy ciagnikiem, a brong;

- hatas— rownowazony poziom emisji ciSnienia akustycznego skorygowany
charakterystyka A (LpA) nie przekracza 70dB;

- podnoszenie, opuszczanie oraz ruszanie brong wykonuj powoli i bez gwattownych
szarpnied;

- nie wolno cofac¢ ciggnikiem i dokonywa¢ nawrotdw przy opuszczonej maszynie w
potozeniu roboczym;

- przy wykonaniu nawrotdw uwzglednij elementy daleko wystajace, nie stosuj
hamulcow niezaleznych ciagnika;

- sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciggnika;

- podczas transportu i pracy nie wolno sta¢ na bronie,

- wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczyszczania elementéw
roboczych podczas pracy dokonuj tylko przy wyfgczonym silniku i opuszczonej
maszynie;

- odczepianie brony od ciggnika dokonaj po ustawieniu jej na réwnej, utwardzonej
powierzchni i wytaczeniu silnika;

- brone nalezy przechowywac jedynie w potozeniu roztozonym, wsparty na wszystkich
zespotach roboczych i stopkach;

- w czasie przerw w eksploatacji brone przechowuj w miejscach niedostepnych dla
0sOb postronnych i zwierzat;



3.2 Obstuga techniczna

Obstuge techniczng mozna wykonywaé, gdy brona jest opuszczona na
poditoze. Jezeli ciggnik jest zagregowany z maszyng to musi on by¢ wytgczony i
zahamowany. Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi i przyrzadéw oraz oryginalnych
materiatdow i czesci. Do zabezpieczenia sworzni wchodzacych w sktad maszyny stosuj
typowe zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowac zabezpieczen zastepczych
takich, jak: $ruby, prety, druty itp., ktdre w czasie pracy lub transportu mogg stac sie

przyczyng uszkodzenia ciggnika lub brony powodujac zagrozenie bezpieczenstwa.

3.3 Transport po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego /Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. nr 32 z 2002 r. p0oz.262/

Zestaw skladajacy sie z ciagnika rolniczego i zagregowanej z nim
maszyny rolniczej] musi spetniaé wymagania identyczne ze stawianymi
samemu ciagnikowi.

OSTRZEZENIE!
Brona (ciagnik + maszyna), jako czes¢ pojazdu wystajaca poza tylny
boczny obrys ciagnika zastaniajacy tylne swiatla ciagnika stwarza
zagrozenie dla innych pojazdoéw poruszajacych sie po drogach.

ZAPAMIETAJ!

Zabrania sie jazdy po drogach publicznych brona (ciagnik + maszyna) bez
odpowiedniego oznakowania. Podczas poruszania sie po drogach
publicznych ciagnika z brona nalezy stosowac sie do wszelkich przepiséw
Kodeksu Drogowego majacych zastosowanie dla tego typu pojazdéw.

W szczegolnosci:

Brony potaczone z ciggnikami rolniczymi w przypadku transportu

po drogach publicznych wymagajq:

- oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajacymi pasy biato —czerwone,

- wyposazenia w Swiatta:

- oznakowania maszyny wystajacej na boki ciggnika ($wiatlta przednie biate
pozycyjne),

- powtdérzonymi Swiattami tylnymi ciggnika ($wiatta zespolone i czerwone
odblaskowe),

- oznakowania trojkatna tablicg wyrdzniajacq pojazdy wolno poruszajace sie,

- nie przekraczaj predkosci jazdy podczas transportu, ktéra wynosi:
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a. na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,
b. na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h

c. nadrogach wyboistych nie wigecej niz 5 km/h

UWAGA!

Predko$¢ jazdy musi by¢é dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej

panujacych.

UWAGA!

Zachowaj szczeg6lna ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz

na zakretach.

UWAGA!
Dopuszczalna szeroko$sé maszyny, ktora moze poruszac sie po drodze
publicznej to 3,0m.

3.4 Znaki bezpieczenstwa

Lp. Piktogram Znaczenie

ZPUH Tolmat

T Piotr
RORT s o 1y e om0
Ve S0l & Wik crtz s

o n

Tabliczka znamionowa

Przed przystapieniem do
2 1 pracy zapoznaj sie z trescig

[@] instrukcji obstugi




Uwaga. Przed rozpoczeciem
czynnosci obstugowych
wytgczy¢ silnik i wyjaé

kluczyk ze stacyjki

Niebezpieczenstwo
zgniecenia.

Nie zajmowac miejsca w
poblizu ciegiet podnosnika
podczas sterowania
podnosénikiem

Niebezpieczenstwo
skaleczenia nogi. Zachowacd
bezpieczng odlegtos¢ od
ostrych krawedzi talerzy.

Niebezpieczenstwo
zgniecenia dfoni. Nie siegac
w obszar zgniatania, jesli
elementy moggq sie
poruszac.

Zagrozenie ze strony
wydostajacego sie pod
wysokim ci$nieniem oleju
hydraulicznego wskutek
nieszczelnosci przewodow
hydraulicznych.
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Zachowac bezpieczng,
odlegtosé.

Zagrozenie ze strony
wyrzucanych przez maszyne
materiatdéw lub ciat obcych
spowodowane
przebywaniem w
niebezpiecznej strefie w
poblizu maszyny.

Zachowac bezpieczng,
odlegtos¢ od maszyny.
Niebezpieczenstwo
przygniecenia przez
maszyne.

ZAKAZ PRZEJAZDU

PO DROGACH
PUBLICZNYCH

Zabrania sie przejazdu po
drogach publicznych
ciggnikiem z maszyng o
szerokosci transportowej
przekraczajacej 3m

Wymiary 50x50

Kolor: biate tto, czarne figury

Piktogram miejsc do
zatadunku maszyny na
Srodki transportu.
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4. Ryzyko szczatkowe
4.1. Opis ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe wynika najczeséciej z blednego zachowania sie
obstugujacego brony na  skutek nieuwagi lub niewiedzy. Najwieksze
niebezpieczenstwo wystepuje w nastepujacych sytuacjach:

- obstugi brony przez osoby niepetnoletnie oraz osoby niezapoznane z instrukcjq
obstugi,

- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkow
odurzajacych,

- uzywanie brony do innych celéw niz opisano w instrukcji obstugi,

- przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng przy uruchomionym silniku ciagnika,
- przebywanie 0séb postronnych, szczegodlnie dzieci, w poblizu pracujacej brony,
- czyszczenia brony podczas pracy,

- przy manipulowaniu w obrebie elementdéw ruchomych maszyny podczas pracy,

- sprawdzania stanu technicznego brony.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego brone traktuje sie jako maszyne,
ktdrg zaprojektowano i wykonano wedtug stanu techniki w roku jej wyprodukowania z
zachowaniem podstawowych zasad BHP.

UWAGA!

Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegoblnionych zalecen i wskazéwek.

wystepowanie ryzyka szczatkowego:

- stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa opisanych w instrukcji obstugi,

- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz wkitadania rgk w miejsca niebezpieczne i zabronione,

- zakaz pracy brong w obecnosci oséb postronnych, w szczegdlnosci dzieci,

- konserwacji i naprawy brony tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

- obstugiwania brony przez osoby, ktére zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaty
sie z instrukcja obstugi,

- zabezpieczenia brony przed dostepem dzieci,

- obstuge brony przez osoby sprawne nie bedace pod wptywem uzywek.

5. Sygnalizacja swietlna (opcjonalnie)

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy zatozy¢ na rame brony tablice
ostrzegawczg z pasami biato-czerwonymi, posiadajacg lampy sygnalizacyjne i uchwyt
na tablice wyrdzniajacg pojazdy wolno poruszajace sie. Przewdd zasilajacy nalezy
pofaczy¢ z instalacjg elektryczna ciagnika, a w uchwyt zamontowacé tréjkatna tablice
wyrdzniajaca. Tablica ostrzegawcza ze swiattem oznakowania stanowi wyposazenie
dodatkowe brony i jest dostarczana na zyczenie.
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6. Budowa brony kompaktowej SIMPLY
Podstawowe zespoty brony to rama nosna, dwie sekcje talerzy i wat. Rama

nosna ma posta¢ kratownicy wzmocnionej zebrami z naktadkami i jest zespotem
bazowym dla wszystkich zespotdw roboczych niezaleznie od ich szerokosci roboczej.
Na przedniej czesci ramy przyspawane sg zaczepy do belki i przymocowany jest
stojak z otworami pod sworznie zawieszenia. Dwie sekcje talerzy mocowane sg za
pomocg ptyt mocujacych do ramy nosnej. Kazda sekcja sktada sie z belki z
uchwytami mocujacymi i zamocowanych na niej talerzy, przy czym talerze sekgcji
pierwszej odktadaja podcietg glebe w lewo, a sekcji drugiej w prawo. Kazdy talerz
fozyskowany jest tocznie i zamocowany do belki nosnej na amortyzatorach
gumowych. Poprzez takie rozwigzanie mozliwe jest:

- dopasowanie sie do nierownosci gleby,

— odchylenie sie talerzy przy najechaniu na przeszkode, np. na kamien,

— ochrona pojedynczego talerza przed uszkodzeniami.

Utozyskowanie talerzy sktada sie z dwdch rzeddw tozysk stozkowych, ktére
przeznaczone sg do przenoszenia duzych obcigzen promieniowych i osiowych w
jednym kierunku o znaczenie wiekszych wartosciach niz tozyska kulkowe. Cata piasta
talerza jest zamknieta szczelnie poprzez pierscien uszczelniajacy ktory jest ostoniety
poprzez kapturek ochronny piasty. Umieszczony z tytu wat stuzy do ugniatania gleby i
do ustawiania gtebokosci pracy talerzy. Ustawianie roboczej gtebokosci talerzy
nastepuje przez skrocenie lub wydtuzenie tacznika centralnego zamontowanego
pomiedzy ramionami watu a uchwytami w goérnej czesci ramy nosnej. Czopy watu
tozyskowane sq w obudowach przykreconych do dolnych ramion ramy watu.

Rys.2. Budowa brony.

1- rama brony, 2- belka z talerzami, 3-wierza, 4-belka, 5- ekran boczny,6-wat
13



6.1 Charakterystyka techniczna brony

Lp. Nazwa Je_dn. Dane
miary
1 Typ agregatu talerzowego - zawieszany
2 Szerokos$¢ robocza m 1,6 1,8 2
3 Gtebokos$c¢ robocza cm Do 15cm
4 Liczba sekcji talerzy szt. 2
5 Liczba talerzy w 1 sekgji szt. 6 7 8
6 Podziatka talerzy w sekcji mm 240 240 240
7 taczna liczba talerzy szt. 12 14 16
8 Odlegtos¢ pomiedzy sekcjami mm 920
talerzy
9 Srednica talerzy mm 510
. . , . Rurowy, strunowy, pierscieniowy,
10 Wat wspotpracujacy srednica mm daszkowy
11 Catkowita masa brony kg 600 650 200
12 Zapotrzebowanie mocy KM 30-40 40-60 60-70
13 Predkos$¢ robocza km/h do 8-12
Wymiary gabarytowe
14 -dtugosc¢ samej brony 1770 1770 1770
- dtugos¢ catkowita brony 2300 2300 2300
- -wysokos¢ robocza 1270 1270 1270
15 Wydajnos¢ efektywna ha/h 0,7-0,9 0,9-1,1 1,1-1,3

Tab.1. Charakterystyka brony
Podane wagi sa wagami orientacyjnymi. Waga zalezy w duzej mierze od wyposazenia
maszyny.

14



7. Dostawa i zatadunek na srodki transportu

Brona dostarczana jest do uzytkownika w stanie czesciowo zdemontowanym.
Stopien demontazu zalezy od uzytego $rodka transportu. Przy zatadunku i wytadunku
jako punkty mocowania wykorzysta¢ elementy ramy oznaczone na maszynie
odpowiednim piktogramem - patrz pkt. 3.4.

8. Obstuga i uzytkowanie

8.1 Przygotowanie brony
Przygotowujac brone do pracy nalezy sprawdzic¢ jej stan techniczny a przede
wszystkim stan elementdw roboczych.
Poza tym nalezy:
- po pierwszych 8 godzin pracy maszyny nalezy sprawdzi¢ stan potgczen srubowych,
rowniez $ruby piasty,
- sprawdzi¢ stan talerzy
- sprawdzi¢ stan watu
- nasmarowac poszczegodlne elementy zgodnie z zaleceniami podanymi w pkt. 9

8.2. Doczepianie do ciaggnika

Aby prawidlowo i bezpiecznie podiaczy¢ brone do ciggnika, powinna ona
znajdowac sie na twardym i rdwnym podtozu.
Podtaczajac brone do ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
- zamocuj belke zaczepowg do ciagnika
- cofnij ciggnik na odlegto$¢ umozliwiajaca potaczenie belki z brong,
- Zabezpiecz belke sworzniami,
- podigcz tacznik centralny do brony za pomoca sworznia i zabezpiecz go
- podnies brone.

8.3. Praca brona kompaktowa

Przed rozpoczeciem pracy na polu brong nalezy:
- ustawi¢ gtebokos$¢ pracy brony,
- opusci¢ podnosnik ciggnika i pozostawi¢ w potozeniu ptywajacym.

Jezeli w czasie pracy nastgpi zapychanie maszyny nadmiernymi ilo$ciami
resztek roslinnych, nalezy go oczysci¢c unoszac na chwile na podnosniku
hydraulicznym ciagnika. Brone nalezy wyregulowac¢ podczas pierwszego przejazdu.
Przy prawidtowo wypoziomowanej maszynie rama jest réwnolegta do powierzchni
gleby.

8.3.1 Regulacja giebokosci roboczej

Aby zapewni¢ dlugotrwatg i bezawaryjng prace brony kompaktowej nalezy
kontrolowa¢ stan pofaczen s$rubowych, w przypadku wystapienia luzéw dokrecié, a
uszkodzone przetyczki i zawleczki wymieni¢ na nowe.
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Przed rozpoczeciem pracy brong konieczng czynnoscig jest wyregulowanie

gtebokosci roboczej. Warunkiem do wykonania poprawnej regulacji jest uzyskanie
rownolegtego potozenia brony wzgledem podtoza.
Regulacje brony przeprowadzamy poprzez regulacje trzypunktowego ukfadu
zawieszenia maszyny i regulacje walu. Regulacja poprzez trzypunktowy uktad
zawieszenia maszyny odbywa sie poprzez zmiane dtugosci éruby centralnej, ktora
sprzega maszyne z ciggnikiem rolniczym. Wydtuzenie $ruby centralnej spowoduje
uniesienie przedniej cze$ci maszyny do géry a skrdcenie opuszczenie. Regulacja watu
odbywa sie poprzez zmiane jego potozenia wzgledem podioza, im wal zostanie
ustawiony wyzej wzgledem podtoza tym talerze gtebiej wejdg w glebe. Wysokosé
watu mozna zmieni¢ przy pomocy facznikdw centralnych, ktére taczg ramiona watu z
rama maszyny. Regulowaniu podlega takze ekran boczny, ekran mozna wyregulowac
w trzech pfaszczyznach. Aby zmieni¢ potozenie ekranu wzgledem talerza nalezy
poluzowad sruby mocujace ramie ekranu w belce talerzowej. Po dokonaniu ustawienia
$ruby ponownie nalezy dokreci¢. Ekran mozna wyregulowad, takze przesuwajac go w
ptaszczyznie gdra- dot, przod- tyt maszyny. Aby wyregulowaé w tej ptaszczyznie
ekran nalezy poluzowac cztery sruby dokonac korekty i ponownie dokreci¢ $ruby.

o

Rys.3.Regulacja el;ranu.
9. Smarowanie i przechowywanie

W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze nalezy smarowac co
25 roboczogodzin maszyny.

Trwatos¢ i sprawnosé brony w duzym stopniu zalezy od systematycznego
smarowania. Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wci$nieciem smaru
oczy$¢ punkty smarowania.

Uzywac smaru LT-4S-3 raz w sezonie.

Punkty ktére wymagajgq smarowania to:

e tozyska watu
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Rys.4. Punkty smarowania.

Przed dtugotrwatym przechowywaniem maszyny nalezy oczysci¢, usunac
stwierdzone usterki. Zabezpieczy¢ przed wptywem warunkow atmosferycznych. Brone
przechowywaé na réwnej utwardzonej nawierzchni.

10. Demontaz i kasacja

Brona zbudowana jest z materiatdw nie stwarzajacych zagrozenia dla
$rodowiska naturalnego. Po zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja
bedzie nieuzasadniona brone nalezy zdemontowaé. Ze wzgledu na duzg mase
elementéw podczas demontazu nalezy korzystaé z urzadzen podnoszacych
np. suwnicy lub wodzka widlowego. Czesci metalowe przekazaé¢ na sktad ztomu,
a czesci z gumy przekazac do utylizacji lub miejsca sktadowania tego typu odpaddw.

11 . Mozliwe usterki

Jakos$¢ uprawy w okreslonych warunkach glebowych zalezy od predkosci,
stanu elementéw roboczych i wilasciwych regulacji. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci nalezy sprawdzi¢ stan elementéw roboczych i skorygowac regulacje
tak, aby uzyska¢ zadowalajacy efekt uprawy. Wystepujace niesprawnosci moga
wptynac niekorzystnie na jakos$¢ pracy brony, podwyzsza¢ koszty zabiegu, a takze
prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno brony jak i ciggnika.

UWAGA!

Praca narzedziem niesprawnym, zle wyregulowanym moze prowadzic¢ do
powaznych zagrozen dla obstugujacego i os6b postronnych. Zauwazone
niesprawnosci i uszkodzenia zalezy natychmiast usuwac.
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Najczesciej wystepujace usterki, przyczyny niesprawnosci

oraz sposéb ich usuwania opisano w tabeli ponizej.

Usterka,
niesprawnosc¢

Przyczyna

Sposob naprawy

Przod ciggnika ma
tendencje do
unoszenia sie

Zbyt mate docigzenie
przodu.
WAZNE: obcigzenie
przedniej osi ciagnika
nie moze by¢ mniejsze
niz 0,2 jego masy
wiasnej.

Sprawdzi¢, czy klasa ciagnika jest
zgodna z zaleceniami instrukcji
obstugi. Jezeli nie - zmienié
ciggnik. Jezeli tak - sprawdzi¢
obcigzenie i jesli potrzeba dodac
odpowiednig liczbe obcigznikow osi
przedniej.

Wat nie obraca sie
lub obraca sie z
oporem

Wat zanieczyszczony
ziemig i resztkami
roslinnymi

Oczysci¢ wat

Uszkodzony zespot
tozyskowy watu

Wymieni¢ i nasmarowac tozyska
watu.

Krdj talerzowy nie
obraca sie lub
obraca sie z oporem

Zanieczyszczony zespot
talerzowy ziemiq i
resztkami roslinnymi

Oczysci¢ przestrzen pomiedzy
krojami talerzowymi,

Uszkodzona piasta
kroju talerzowego

Wymienié piaste

Nieréwnomierne
zagtebianie talerzy

Zte wypoziomowanie
agregatu

Wypoziomowa¢ agregat wzdtuznie i
poprzecznie

Stabe zagtebianie
talerzy

Talerze nadmiernie
zuzyte

Wymieni¢ talerze

Zbyt nisko opuszczony
wat

Unies¢ wat

Stabe dociskanie
gleby przez wat

Zle wypoziomowany
agregat

Wypoziomowac agregat wzdtuznie

Zbyt wysoko
podniesiony wat

Opusci¢ wat

Nie obrobiona
ziemia pomiedzy
talerzami

Zbyt mata gtebokos¢
robocza talerzy

Zwiekszy¢ gtebokos¢ roboczg
talerzy
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12. Statecznosc¢ zespotu ciagnik brona

Pojazd cigqgnacy powinien by¢ obcigzony z przodu odpowiednim balastem,
zeby zapewni¢ wiasciwe kierowanie i hamowanie. Nacisk osi ciggnika z zawieszonym
Simplyem musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciggnika. Nalezy pamietad,
ze jezdnia i nabudowana maszyna wptywajg na charakter jazdy. Sposob jazdy nalezy
dostosowac do warunkdéw terenowych oraz rodzaju gleby. Nalezy uwzgledni¢ podczas
jazdy na zakrecie z zaczepiong lub pdét zawieszang maszyna szeroki wysieg i mase
wyporu urzadzenia.

: ’ S | B Y
(kg G g
Sy ©

N o pi e = LA
i il iy

Rys.5. Minimalny nacisk na o$ przedniqg ciagnika.

Rys.6.0kreslenie statecznosci statycznej.

Sposdb ustalania minimalnego balastowania czotowego oraz zwiekszania
obcigzenia na tylng 0$, opisano szczegdtowo ponizej:

MB=(MM*(C+D)-MF*B+0,2*MC*B)/(A+B)
A [m] - odstep miedzy $rodkiem ciezkosci balastu przedniego / maszyny
nabudowanej z przodu, a srodkiem osi przedniej;
B [m] - odlegto$¢ miedzy kotami ciggnika;
C [m] - odstep miedzy $rodkiem osi tylnej i srodkiem kuli ciegna dolnego;
D [m] - odstep miedzy $rodkiem kuli ciegna dolnego i $rodkiem ciezkosci maszyny
nabudowanej z tytu.
MC [kg] - ciezar wiasny ciagnika;
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MF [kg] - obcigzenie przedniej osi pustego ciggnika;
MR [kg] - obcigzenie tylnej osi pustego ciagnika;
MM [kg] - ciezar catkowity maszyny nabudowanej z tytu;

MB [kg] - ciezar catkowity balastu przedniego/maszyny nabudowanej z przodu

Obliczanie wymaganego minimalnego balastu czotowego, zaktada, ze
wszystkie podane powyzej wymiary i ciezary sg znane. Jesli nie sg one jednak znane i
nie moga by¢ one ustalone, istnieje tylko jedna bezpieczna i dokfadna droga do
unikniecia przecigzen:

Prosze zwazy¢ ciagnik z zaczepiona i podniesiong brona, aby ustali¢
rzeczywiste obciazenie na tylna o$ w poréownaniu obciazen na przednia i
tylna o$ ciagnika bez brony z tymi obciazeniami z zaczepiona brong!

13 . Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne

Szczegotowe informacje o warunkach gwarancji sprzetu rolniczego zawarte
sq w Kodeksie Cywilnym, Dziat III, Gwarancje art. 577-581. Informacje te powinny
by¢ dostepne we wszystkich placowkach sprzedazy sprzetu rolniczego oraz we
wszystkich zaktadach naprawczych tego sprzetu. Wykonawcami ustug gwarancyjnych
sq: (sprzedawca/dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie sprzedazy.
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KARTA GWARANCYJINA

Brona talerzowa SIMPLY

data sprzedazy, podpis sprzedajacego pieczec¢ sprzedawcy

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje:

wypetnia sprzedawca

Firma TOLMET zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjnych bez wczesniejszych zapowiedzi, bez
przyjmowania jakichkolwiek zobowiazan. Samowolne
dokonywanie zmian w konstrukcji brony grozi utrata
gwarancji. W okresie eksploatacji nalezy stosowac¢ wytacznie
czesci produkcji TOLMET.
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15. Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumiel osobe fizyczng lub prawna nabywajaca

sprzet rolniczy, przez sprzedawce - jednostke handlowa zwigzang umowa handlowq i
serwisowg, ktora dostarcza sprzet uzytkownikowi, a przez producenta - wytwdrce

sprzetu

rolniczego. Producent przekazujac do eksploatacji maszyne/urzadzenie

udziela gwarancji wg ponizszych zasad:

1.

10.

Producent zapewnia, ze wyréb nie ma wad materiatowych Ilub
wykonawczych.

Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sa producent lub sprzedawca
upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych.

W ramach gwarancji producent lub upowazniony do s$wiadczenia ustug
serwisowych sprzedawca, w przypadku uznania reklamacji zobowigzuje sie
do:

bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu wraz z wymiang czesci,

dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych
czesci,

wymiany sprzetu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego
rzeczoznawcy stwierdzi niemoznos¢ wykonania naprawy.

Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy, liczac od daty sprzedazy
potwierdzonej przez sprzedawce pieczatkg i wpisem do karty gwarancyjnej.

Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzetu.
Producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca,
wykonuje naprawe gwarancyjng w terminie 14 dni od daty dostarczenia

maszyny do naprawy.

W przypadku ztozonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po
uprzednim uzgodnieniu tego faktu z uzytkownikiem.

Uzytkownik powinien zgtosi¢ reklamacje niezwlocznie po stwierdzeniu awarii
lub uszkodzenia.

Podstawg do zgtoszenia reklamacji jest prawidiowo wypetniona karta
gwarancyjna. Karta gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpiséw i pieczeci
punktu sprzedazy.

Uzytkownik zgtasza reklamacje sprzedawcy na pismie lub telefonicznie,
podajac nastepujace dane:

gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),
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11.

12.

13.

14,

15.

16.

date sprzedazy,

rok produkcji maszyny,

numer fabryczny maszyny,

swoj adres/ telefon kontaktowy,

kto dokonat pierwszego uruchomienia,
rodzaj awarii lub uszkodzenia.
Gwarancja nie obejmuje:

uszkodzen powstatych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikly z
przyczyn tkwigcych w wyrobie,

szkdd powypadkowych lub nastepstw bedacych ich skutkiem,

uszkodzen  bedacych  wynikiem nieodpowiedniego  przechowywania,
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania, nieodpowiedniej konserwacji
mechanizméw (smarowania) oraz innych przyczyn powstatych nie z winy
producenta. Mogg one by¢ usuniete tylko na koszt uzytkownika.

Reklamacji w ramach gwarancji nie podlegajq czesci uszkodzone w sposdb
mechaniczny oraz elementy robocze zuzywajace sie w sposdb naturalny
tj. zeby, kroje talerzowe, przewody hydrauliczne, zgarniacze watu Packer,
tozyska, ptyny i s$rodki smarujace, zardwki. Wymiana uszkodzonych czesci
odbywa sie na koszt uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki  wynikajacych z
zanieczyszczenia oleju hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie
hydrauliki sitowej ciggnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy
ISO 4406-1996

Odnosnie czesci nie wyprodukowanych przez nas gwarancja przekazywana
jest przez nas dalej, do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnieta na skutek wprowadzania przez uzytkownika
jakichkolwiek zmian technicznych, uzytkowania niezgodnie z
przeznaczeniem, a takze niewtasciwego, w znacznym stopniu odbiegajacego
od instrukcji sposobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja jest roéwnoznaczne z
zaakceptowaniem powyzszych warunkéw gwarancji.
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16. Serwis

Lp.

Data
zgtoszenia

Data usuniecia
awarii

Opis wykonanych czynnosci i
wymienionych czesci

Podpis
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17. Sposob postugiwania sie katalogiem czesci

Katalogiem nalezy postugiwac sie w nastepujacy sposéb:
- Ustali¢ w jakim zespole maszyny znajduje sie podlegajaca wymianie czesé.
- Odnalez¢ witasciwy rysunek zespotu na nim za$ numer porzadkowy szukanej czesci.
- Kierujac sie tym numerem , nalezy odszukac¢ w opisie tablicy odpowiedni numer
rysunkowy lub nr katalogowy oraz ilo$¢ sztuk .

18. Sposob zamawiania czes$ci zamiennych

Czesci zamienne do brony zamawia sie telefonicznie lub korespondencyjnie
podajac:
1. Doktadny adres zamawiajacego.

2. Nazwe, symbol i nr fabryczny maszyny, rok produkciji.

3. Doktadna nazwe czesci.

»

Liczbe sztuk.

5. Warunki ptatnoéci.

Czesci wysytane sg firmg kurierskg lub zamawiajacy odbiera je osobiscie u
producenta lub od najblizszego przedstawiciela firmy TOLMET.
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KATALOG CZESCI

1. Budowa brony kompaktowej Simply

Rys.1. Budowa Simply.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Simply H 1
1 Rama SI-01 1
2 Wieza SI-02 1
3 Belka talerzowa SI-03 2
4 Mocowanie belki SI1-04 4
5 Stupica pojedyncza SP510-560 Zalezy od
wielkosci
6 Kosz SI-05 2
7 Piasta PP510-560 Zalezy od
wielkosci
8 Belka zaczepowa BZ-01-K 1
9 Ekran ESAS-01K 2
10 Mocowanie ekranu SI1-06 2
11 Skala SI-07 2
12 Mocowane watu SI1-08 2
13 Wat - 1

26




2. Rama.

Rys.2. Rama.

Nazwa

Symbol KTM lub numer normy

Szt.

Rama

SI-01
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Rys.3. Wieza.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wieza SI-02 1
1 Ramie prawe SI1-02-01 1
2 Ramie lewe S1-02-02 1
3 Wspornik S1-02-03 1
4 Sruba ISO 4014 M20x120 2
5 Podktadka ptaska ISO 7089 A20 12
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M20 6
7 Maskownica MS0-20 12
8 Sruba ISO 4014 M20x70 4
9 Cybant CM16-102-155 2
10 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 4
11 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 4
12 Maskownica MSO 16 4




4. Belka talerzowa.

Rys.4. Belka talerzowa.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka 1,6m SI-03-01 2
2 Belka 1,8m SI-03-02 2
3 Belka 2,0 SI-03-03 2
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5. Mocowanie belki.

L

AL

e.‘!é

Rys.5. Mocowanie belki talerzowej.

Lp. Nazwa Symbol KTM Ilub numer normy Szt.
* Mocowanie belki talerzowej. SI1-04 4
1 Sruba 1S04017M16x50 2
2 Podktadka ptaska ISO 7089A17 4
3 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 2
4 Maskownica MSO-16 4




6. Stupica

Rys.6. Stupica pojedyncza spawana.

grzybkowym

Lp. Nazwa Symbol KTM Ilub numer normy Szt.
* Stupica z piastg kpl. prawa/lewa SS510-560 10/12/14
1 Stupica prawa/lewa S§S510-560-01 1
2 Daszek zagiety SS510-560Z-02 1
3 Talerz 510 TSW510 1
4 Piasta spawana kpl. P510-560 1
5 Amortyzator okragty ARO-180 4
6 Sruba ISO 4017 M12x45 6
7 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 18
8 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 12
9 Maskownica $ruby MS6-12 6
10 Maskownica nakretki MS6P-12 6
11 Sruba zamkowa z tbem DIN 603 M12x35 6
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7. Kosz

Rys.7. Kosz.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Kosz SI-05 1
1 Kosz SI-05-01 1
2 Wspornik kosza SI-05-02 2
3 Sruba ISO 4017 M16x40 4
4 Podktadka ptaska ISO 7089 Al17 8
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 4
6 Maskownica $ruby MS6-16 8
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8. Piasta spawana

Rys.8. Piasta spawana.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Piasta spawana kpl. P510-560 16/18/20
1 Piasta P510-560-01 1

2 Watek P510-560-02 1

3 tozysko 30206A 2

4 Pierscien uszczelniajacy NBR 70 1

5 Kapturek PP510-560 1

6 Podktadka tozyskowa DIN 5406 1

7 Nakretka tozyskowa KM06 1

8 Oring 68x4 1
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9. Sworznie i belka zaczepowa.

Rys.9. Sworznie i belka zaczepowa.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy zt.
* Sworznie i belka zaczepowa kpl. BZ-01-K 1
1 Belka BZ-01-01 1
2 Sworzen belki BZ-01-02 2
3 Zawleczka sprezysta AN-75-2 @4 2
4 Sworzen $ruby centralnej BZ-01-03 1
5 Zabezpieczenie sworznia AN-77 @11 1
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10. Ekran boczny

Rys.10. Ekran boczny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Ekran zwykty prawy/lewy ESAS-01K 1/1
1 Mocowanie prawe/lewe ESAS-01-01 1/1
2 Ekran prawy/lewy ESAS-01-02 1/1
3 Sruba zamkowa z tbem DIN 603 M12x35 4

grzybkowym

4 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 4
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 4
6 Maskownica MS0O-12 4
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11. Mocowanie ekranu.

Rys.11. Mocowanie ekranu.
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12. Mocowanie skali
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Rys.12. Mocowanie skali.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Skala kpl. SI-05 2
1 Skala SI-05-01 1
2 Sruba ISO 4017 M8x30 2
3 Nakretka samohamowna ISO 10511 M8 2
4 Maskownica MSO0-8 4
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13. Mocowanie watu.

Rys.13. Mocowanie watu.

Podktadka ptaska

ISO 7089 A17

Nakretka samohamowna

ISO 10511 M16

Maskownica

MSO-12

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy zt.
* Mocowanie watu kpl. SI-06 2
1 Ramie SI-06 1
2 tacznik LK275TTL 1
3 Sworzen SI-06 2
4 Kotek sprezysty ISO 8752 2
5 Sruba ISO 4014 M24x80 1
6 Podktadka ptaska ISO 7089 A25 2
7 Nakretka samohamowna ISO 10511 M24 1
8 Maskownica MS0O-24 1
9 Cybant CM16-82-135 2
10 4
11 4
12 4
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Rys.15.Wat rurowy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat rurowy @480mm WR480 1
1 Rama watu @480mm WR480-01 1
2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2
3 Wat §480mm WR480-02 1
4 Sruba z tbem stozkowym DIN 7991 M16x50 8
5 Podktadka ptaska ISO 7089 Al17 8

6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 8

7 Maskownica MSO-16 8
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Rys.16.Wat strunowy @440mm.

Nazwa Symbol KTM lub numer normy t.
Wat strunowy @440mm WS440
Rama watu @440mm WS440-01
tozysko UCF 208 LUCF-208
Wat §440mm WS440-02

Sruba z tbem stozkowym

DIN 7991 M16x50

Podktadka ptaska

ISO 7089 A17

Nakretka samohamowna

ISO 10511 M16

NoOU|h(W[N | *'E

Maskownica

MSO-16

00|00 (00|00 (NN [ | N




18.Inne elementy.
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Rys.18. Inne elementy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer nhormy | Szt.
1 Pojemnik na dokumentacje PD-01 1
2 Wspornik pojemnika PD-02 1
3 Sruba ISO 4014 M8x20 2
4 Podkfadka ISO 7089 A9 4
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M8 2
6 Sruba ISO 4014 M12x30 2
7 Podktadka okragta ISO 7089 A13 4
8 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 2
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19. Piktogramy ostrzegawcze i informacyjne.
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Rys.19. Piktogramy ostrzegawcze.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
% Zestaw piktogran’ll(é\;v ostrzegawczych PI 1
p
1 Piktogram 1 PI-01 1
2 Piktogram 2 PI-02 1
3 Piktogram 3 PI-03 2
4 Piktogram 4 PI-04 2
5 Piktogram 5 PI-05 1
6 Piktogram 6 PI-06 2
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20. Notatki
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mapka dojazdu
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