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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cig, ze maszyna:
Maszyna: Agregat talerzowy ,TYTAN’
Typ/model: TYTAN

Rok produkciji:

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymogi:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasad-
niczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
| Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Piotr Wawrzyniak

W celu uzupetnienia odpowiednich wymogow bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodo-
wiska, zawartych w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglednione sg nastepujgce normy zhar-
monizowane:

PN — EN ISO 12100 :2012

PN — EN ISO 4254-1 :2013

Ta deklaracja zgodnosci WE traci swg waznosc, jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez naszej zgody.

Swinice Warckie

Miejsce i data wystawienia Imie i nazwisko osoby
upowaznionej do podpisywania



IDENTYFIKACJA MASZYNY

Agregat talerzowy TYTAN

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuzg do identyfikacji ma-
szyny i powinny odpowiada¢ ponizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Symbol TYTAN-

Rok produkcji-

Nr fabryczny-

Agregat posiada tabliczke znamionowg umieszczong na ramie z przodu maszyny.
Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzgce o identyfikacji maszyny.

Zdj 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej na maszynie.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych prosimy po-
dawac typ i numer identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne znaj-
dziecie na tabliczce po lewej stronie maszyny.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie
agregatu.
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi dotaczona jest do kazdego agregatu talerzo-
wego w celu zaznajomienia sie z budowaq, obstuga i regulacja maszyny. Ma
ona rowniez na celu ostrzezenie o istniejacych lub mogacych wystapi¢ zagro-
zeniach. Instrukcja zawiera rowniez informacje dotyczace przygotowania ma-
szyny do pracy i transportu po drogach publicznych.

Stosowanie w instrukcji obstugi okreslen ,strona lewa”, ,strona prawa”, ,, tyt”
oraz ,przod”- odnosza sie do ustawienia obserwatora zwréconego twarza
zgodnie z kierunkiem jazdy agregatu uprawowego.

Przed przystapieniem do pracy z maszyna nalezy uwaznie przeczytac i zapo-
znac sie z instrukcja obstugi a nastepnie przestrzegac jej zalecen. Dzieki temu
zminimalizujemy ryzyko zagrozen, zmniejszymy koszty ewentualnych napraw
skracajac czasy postoju maszyny oraz zwiekszajac niezawodnos¢ i zywotnoséé
maszyny. ZPUH Tolmet nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody oraz usterki
powstate w skutek nieprzestrzegania instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi ma na celu utatwienie poznania maszyny oraz jej funkcji a
takze uzywanie jej zgodnie z przeznaczeniem. Z niniejszq instrukcja muszg zapoznaé
sie wszystkie osoby, ktdre zajmujq sie pracami przy lub z maszyng to jest;

e Osoby eksploatujace maszyne (praca, usuwanie usterek, pielegnacja)

. Osoby zajmujgce sie utrzymaniem sprawnosci (serwis, konserwacja)

. Osoby transportujace maszyne

Wraz z instrukcja obstugi przekazane zostato potwierdzenie odbioru

2. Przeznaczenie maszyny

Agregat talerzowy serii TYTAN- (symbol) moze by¢ uzywana wytacznie do pracy
w rolnictwie. Jest przeznaczony do przedsiewnej uprawy Moze byl stosowana na
wszystkich rodzajach gleby, w tym réwniez na glebach zakamienionych z uwagi na
zabezpieczenie przecigzeniowe talerzy. Agregat zapewnia spulchnienie i wymieszanie
gleby, a w potaczeniu z watem rowniez jej docisniecie. Do wykonania uprawy tacznie z
siewem agregat taczy sie z siewnikiem zawieszanym o szerokosci odpowiadajacej sze-
rokosci agregatu. Wiosng uprawe facznie z siewem wykonuje sie po widkowaniu i wy-
sianiu nawozu, jesienig po orkach siewnych.

Maszyna powinna by¢ uzytkowana i obstugiwana wylgcznie przez osoby zapoznane
z zasadami bezpieczenstw i higieny pracy oraz przepisami ruchu drogowego.

3. Bezpieczenstwo uzytkownika

Agregat moze uzywac tylko osoba dorosta z
uprawnieniami kierowcy ciagnika, doktadnie
zapoznana z jej przeznaczeniem i dzialaniem oraz
z przepisami bezpieczenstwa pracy.




Przed przystapieniem do obstugi i uzytkowania agregatu talerzowego (ciggnik+
agregat talerzowy) zapoznaj sie z niniejsza instrukcjg obstugi, poznaj budowe agregatu
i jego zespotdw, ich funkcjonowanie, zakresy i sposob regulacji zwracajac szczegding
uwage na informacje dotyczace bezpieczenstwa pracy. Podczas pracy jest juz na to za
pozno.

Za szkody wynikajace z uzytkowania agregatu
talerzowego niezgodnie z przeznaczeniem pro-
ducent nie odpowiada.

3.1. Opis ryzyka szczatkowego

Podczas uzytkowania agregatu talerzowego nalezy zachowal wszelkie $rodki

ostroznosci, a w szczegdlnosci:

» Zabrania sie uzytkowania agregatu przez osoby nieletnie, chore lub po spozy-
ciu alkoholu;

» Laczenie agregatu z ciggnikiem nalezy dokonac¢ zgodnie z zaleceniami pamie-
tajac o zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami;

> Kazdy ciggnik wspotpracujacy z agregatem musi by¢ wyposazony w komplet
obcigznikéw przednich;

» Zabrania sie przebywania miedzy ciggnikiem a agregatem w czasie pracy sil-
nika ciggnika;

> Kontrole stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych napraw i
prac konserwacyjnych oraz czyszczenie zespotéw roboczych nalezy przepro-
wadzi¢ tylko po zatrzymanym silniku ciggnika i po opuszczeniu agregatu;

> Agregat nalezy podnosi¢ i opuszczaé tagodnie bez szarpnie¢, zwracajac
uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby postronne;

» Podczas pracy nie wolno stawac na agregacie lub dodatkowo go obcigzac;

» Nie wolno cofa¢ ciggnikiem oraz dokonywa¢ nawrotéw z agregatem w potoze-
niu roboczym;

» Nie wolno stosowa¢ hamulcéw niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotéw;

» Podczas nawrotow zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ jezeli w poblizu znajduja
sie osoby postronne lub przedmioty;

» Zabrania sie przejazdéow po drogach publicznych ciggnikiem z agregatem w
potozeniu roboczym, z uwagi na przekroczong dopuszczalng szerokos$c¢ trans-
portowg;

» Na czas transportu po drogach publicznych agregat powinien by¢ oznakowany
tablicami ostrzegawczymi ze $wiattami zespolonymi, bocznymi $wiattami od-
blaskowymi i tablica wyrdzniajacg pojazdy wolno poruszajace sie (trojkat
ostrzegawczy);

> Dopuszczalna predkosc transportowa na drogach o gtadkiej nawierzchni wy-
nosi 15 km/h, a na drogach polowych, wyboistych nalezy jg obnizy¢ do 5
km/h;

» Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw lub oséb nalezy zachowac
szczegdlng ostroznosg;



>

>
>

W potozeniu spoczynkowym, po odfaczeniu agregatu od ciggnika, wszystkie
zespoty robocze powinny spoczywac na podtozu;

Agregat nalezy przechowywac¢ w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat;

Do zabezpieczenia potozenia zespotdw roboczych oraz taczenia podzespotdéw
stosowac tylko typowe $ruby, prztyczki, sworznie i zawleczki.

Przy podtaczeniu przewoddw do ukfadu hydraulicznego ciggnika zwracaj
uwage, aby hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem, sprawdzaj potoze-
nia dzwigni sterujacych uktadem hydraulicznym ciggnika;

Urzadzenia sterowane hydraulika uruchamiaj tyko wtedy, gdy w ich zasiegu
nikt nie przebywa;

Przewody hydrauliczne kontroluj systematycznie i w razie uszkodzenia wymie-
niaj na nowe;

Przewody hydrauliczne wymieniac¢ co 6 lat;

Sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciggnika

Poza podanymi zaleceniami nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ ogolne przepisy bezpie-
czenstwa pracy.

3.2.  Ocenaryzyka szczgtkowego

Podczas uzytkowania agregatu talerzowego zagrozenie i ryzyko szczatkowe moze
by¢ ograniczone do minimum jesli beda przestrzegane nastepujace zalecenia:

» Uwazne czytanie instrukcji obstugi;
» Zakaz przebywania 0sob na agregacie talerzowym podczas pracy i transportu;
» Zakaz przebywania 0s6b pomiedzy ciggnikiem, a agregatem talerzowym jesli
silnik ciggnika jest uruchomiony;
> Wszelkie czynnosci regulacyjne, konserwacje i smarowania agregatu wyko-
nane tylko przy wytaczonym silniku ciggnika;
> Naprawy agregatu wykonywane tylko przez osoby do tego przeszkolone;
» Obstugiwanie maszyny przez osoby, ktére posiadajg uprawnienia do kierowa-
nia ciggnikami rolniczymi i zapoznaty sie z instrukcja obstugi maszyny;
» Zabezpieczenia agregatu talerzowego przed dostepem dzieci.
Pomimo tego iz dotozyliSmy wszelkich staran
w celu wyeliminowania niebezpieczenstwa
i zagrozen, pewne elementy ryzyka
podczas pracy agregatem talerzowym sa nie do
unikniecia.
> Niebezpieczenstwo zaczepienia sie lub zranienia krawedziami ramy lub ostrym
zakoniczeniem talerzy podczas agregowania lub zmiany pozycji transport-
praca i odwrotnie;
> Niebezpieczenstwo skaleczenia lub otarcia przez elementy maszyny podczas

dokonywania regulacji wynikajace ze ztej pozycji operatora podczas tego dzia-
fania;
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> Niebezpieczenstwo przewrdcenia sie maszyny podczas przechowywania i
transportu. Podczas przechowywania dla zachowania stabilnosci agregat po-
winien staé na ptaski podtozu opierajac sie o podtoze elementami roboczymi.

3.3. Hatasidrgania

Podczas pracy agregatem talerzowym zawieszanym nie wystepuje dla operatora
zagrozenie powodowane hatasem przyczyniajace sie do utraty stuchu, gdyz maszyna
jest narzedziem biernym, a miejsce pracy operatora znajduje sie w kabinie ciagnika.
Zrodtem hatasu jest ciagnik, a nie maszyna. Przy pracy agregatem talerzowym nie
wystepuja zagrozenia powodowane drganiami, gdyz miejsce pracy operatora znajduje
sie w kabinie ciagnika, gdzie siedzisko jest amortyzowane i odpowiednio uksztattowane

ergonomicznie.

3.4. Symbole informacyjne i ostrzegawcze

Lp Piktogram Znaczenie
1 Aty Tt -':1 Tabliczka znamionowa.
s — |
PSR —
iy [ — Q€
2 Przed przystgpieniem do pracy zapo-
znaj sie z trescig instrukcji obstugi.
3 Uwaga. Przed rozpoczeciem
e czynnosci obstugowych wytgczy¢ sil-
@@= nik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.
Niebezpieczenstwo zgniecenia.
4 Nie zajmowac miejsca w poblizu cie-
giet podnosnika podczas sterowania
- podnosnikiem.




Niebezpieczenstwo skaleczenia nogi.
Zachowac bezpieczng odlegtosé od
ostrych krawedzi elementéw robo-
czych.

Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni.
Nie siega¢ w obszar zgniatania, jesli
elementy mogg sie poruszac.

Zagrozenie ze strony wydostajgcego

sie pod wysokim cisnieniem oleju hy-

draulicznego wskutek nieszczelnosci
przewoddéw hydraulicznych.

Niebezpieczenstwo przygniecenia
przez maszyne.
Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
maszyny.

Zachowac bezpieczng odlegtosé od
maszyny.

10

Zagrozenie ze strony wyrzucanych
przez maszyne materiatow lub ciat
obcych spowodowane przebywaniem
w niebezpiecznej strefie w poblizu
maszyny.
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17

Punkty smarowania

18 Piktogram miejsc do
zatadunku maszyny na
$rodki transportu.
19 ‘ € Znak CE

4. Transport

A\

Przed transportem agregatu talerzowego
Zawieszanego na ciagniku nalezy
Zatozyc¢ skrajne talerze
sekcji I oraz II aby
nie wystawaty poza obrys watu.
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Zdj.2. Potozenie transportowe talerza skrajnego I i Il sekcji

Agregaty talerzowe o szerokosciach roboczych 3,5 i 4 m. zawieszone na ciggniku
nie mogg by¢ transportowane po drogach publicznych z uwagi na przekroczong do-
puszczalng szerokos$¢ transportowg 3 m., a podczas przejazdow w obrebie gospodar-
stwa nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ z uwagi na ich duza szerokos$¢.

Natomiast agregaty talerzowe o szerokosciach roboczych do 3 m. moga by¢ trans-
portowane po drogach publicznych po przestawieniu talerza skrajnego do potozenia
transportowego

Tablice ostrzegawcze nalezy pewnie zamocowac w uchwytach, a wtyczke potaczy¢
z gniazdem instalacji elektrycznej ciagnika. Przed przystgpieniem do transportu nalezy
sprawdzi¢ dziatanie Swiatet.

Po uniesieniu agregatu nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi ele-
mentami roboczymi, ktéry powinien wynosi¢ minimum 25cm. Dopuszczalna predkosc
transportowa ciggnika z agregatem wynosi 12 km/h. Na drogach o gorszej nawierzchni
nalezy jq obnizy¢ do 10km/h, a na drogach polnych do 5km/h. Podczas wymijania i
wyprzedzania innych pojazdow, omijania przeszkdd i przejazdéw przez duze nieréwno-
$ci na polu i drogach polnych nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.

Zabrania sie przejazdéw po drogach
publicznych z agregatami
o szerokosciach roboczych powyzej 3 m
zawieszanymi na ciagniku, z uwagi na
przekroczona dopuszczalng szerokos¢
transportowa.
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Agregaty talerzowe o szerokosciach
roboczych do 3m zawieszane na ciagniku
mogaq by¢ transportowane po drogach
publicznych po oznakowaniu zgodnie
z wymogami
Kodeksu Drogowego.

5. Sygnalizacja swietlna (opcjonalnie)

Przed wyjazdem na drogi publiczne nalezy zatozy¢ na rame agregatu tablice
ostrzegawcza z pasami biato- czerwonymi, posiadajaca lampy sygnalizacyjne i uchwyt
na tablice wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sie. Przewdd zasilajacy nalezy po-
faczy¢ z instalacjg elektryczng ciggnika, na uchwyt zamontowac trdjkatng tablice wy-
rézniajaca. Tablica ostrzegawcza ze $wiatlem oznakowania stanowi wyposazenie do-
datkowe agregatu i jest dostarczana na zyczenie klienta.

6. Budowa agregatu talerzowego

Rama nosna
Hydropak

Stojak z
otworami

Podpora siewnika

Ramiona

Wat

Il sekcja talerzy

Zaczepy
| sekcja talerzy

Zdj.3. Budowa agregatu talerzowego

Podstawowe zespoly agregatu to rama nosna, dwie sekcje talerzy i wat. Rama
nosna ma postac¢ kratownicy wzmocnionej zebrami z naktadkami i jest zespotem bazo-
wym dla wszystkich zespotéw roboczych niezaleznie od ich szerokosci roboczej. Na
belce przedniej przyspawane sg zaczepy i stojak z otworami pod sworznie zawieszenia.
Stojak podparty jest dodatkowo przyspawanym zastrzatem. Dwie sekcje talerzy
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mocowane sg za pomocg ptyt mocujacych osadzonych wzdtuz ramy nosnej. Kazda
sekcja skfada sie z belki z uchwytami mocujacymi i zamocowanych na niej talerzy, przy
czym talerze sekcji pierwszej odktadajq podcietg glebe w lewo, a sekcji drugiej w
prawo. Kazdy talerz tozyskowany jest tocznie zamocowany do belki nosnej na amorty-
zatorach gumowych. Poprzez takie rozwigzanie mozliwe jest:

e Dopasowanie sie do nieréwnosci gleby;

e Odchylenie sie talerzy przy najechaniu na przeszkode, np. na kamien;

e  Ochrona pojedynczego talerza przed uszkodzeniami.

Utozyskowanie talerzy sktada sie z dwdch rzedow tozysk stozkowych, ktore prze-
znaczone sg do przenoszenia duzych obcigzen promieniowych i osiowych w jednym
kierunku o znacznie wiekszych wartosciach niz tozyska kulkowe. Cata piasta talerza
jest zamknieta szczelnie poprzez pierécien uszczelniajacy, ktory jest ostoniety poprzez
kapturek ochronny piasty.

Umieszczony z tytu wat stuzy do ugniatania gleby i do ustawiania gtebokosci pracy
talerzy. Ustawianie roboczej gtebokosci talerzy nastepuje przez skrdcenie lub wydtuze-
nie tacznika centralnego zamontowanego pomiedzy ramionami watu a uchwytami w
gornej czesci ramy nosnej. Czopy watu tozyskowane sg w obudowach przykreconych
do dolnych ramion ramy watu.

Dodatkowe wyposazenie agregatu talerzowego stanowi zestaw do hydraulicznego
ustawiania gtebokosci roboczej agregatu. W miejsce tgcznika montowane s sitowniki
hydrauliczne dwustronnego dziatania, ktore poprzez skrocenie podnosza wat do géry w
wyniku czego maszyna zagtebia sie w glebie.

6.1. Charakterystyka techniczna

Lp. | Nazwa Jedn. Dane
miary
1. Typ brony - Zawieszana
2. Szeroko$¢ robocza m. 25 | 2,7 ] 3,0 | 4,0
3. Gtebokos$¢ robocza cm. Do 15 cm.
4 Liczba sekcji talerzy Szt. 2
5. Liczba talerzy w I sekgji Szt. 9 11 12 16
6. Podziatka talerzy w sekgji mm. 250 240 240 240
7. taczna liczba talerzy Szt. 18 22 24 32
8. Odlegtos$¢ pomiedzy sek- mm. 850
cjami talerzy
9. Srednica talerzy mm. 560
10. | Wat wspotpracujacy $red- | mm. Rurowy-510; strunowy-440;
nica
11. Catkowita masa brony- z Kg. 1200 1300 1350 1750
watem rurowym
12. Catkowita masa brony- z Kg. 1250 1340 1410 1790
watem strunowym
14. Zapotrzebowanie mocy KM. 85-100 80-120 100-130 130-180
15. Predkos¢ robocza Km/h 8-12
16. Wymiary gabarytowe
- dtugosc samej brony 1340 1340 1340 1340
- dtugosc¢ brony z watem 2400 2400 2400 2400
- szeroko$¢ na wale 2500 2700 3000 4000
- wysokos$¢ robocza 1360 1360 1360 1360
- wysoko$¢ transportowa 2480 2480 2480 2480
17. | Wydajnos¢ efektywna ha/h Do 2,2 Do 2,6 Do 3,0 Do 3,8
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7. Pracairegulacje

Przed rozpoczeciem pracy na polu nalezy ustawic¢ agregat w potozeniu roboczym i
wstepnie ustawic¢ potozenie poszczegdlnych zespotdw roboczych i wypoziomowaé ma-
szyne wzdtuznie gérnym tgcznikiem ciggnika i poprzecznie wieszakiem prawego dol-
nego ciegta. Nastepnie nalezy wykonac¢ pierwszy przejazd roboczy w celu ustawienia
optymalnej predkosci roboczej i skorygowania regulacji na podstawie oceny prawidto-
wosci pracy poszczegodlnych zespotow. W dobrze wyregulowanym agregacie rama musi
by¢ réwnolegta do terenu, a wszystkie zespoty robocze powinny miec staty kontakt z
gleba.

. -
Zdj.4. Regulacja poprzeczna talerzy

Poprzeczne ustawienie sekcji talerzy

Nalezy wstepnie ustali¢ tak, aby skrajnym talerzem z prawej strony byt talerz
sekcji pierwszej odkfadajacy glebe w lewo, a skrajnym talerzem z lewej strony byt
talerz sekcji drugiej odktadajacy glebe w prawo. Odkfadanie gleby przez skrajne talerze
do $rodka agregatu ogranicza jej przesypywanie poza obrabiany pas roboczy, aby na
styku kolejnych przejazdéw roboczych nie powstawaty bruzdy.
Regulacje poprzecznego ustawienia sekcji przeprowadza sie $rubami regulacyjnymi
ustalajgcymi potozenie sekcji wzgledem ramy. Aby uzyskaé prawidtowe ustawienie na-
lezy na tg sama odlegtos¢ przesunaé sekcje pierwsza w prawo, a sekcje druga w lewo
tak, aby talerze przestawione byty o jedng wartos¢ podziatki.

Regulacja gtebokosci pracy talerza zewnetrznego

Ustalana jest indywidualnie dla skrajnych talerzy, po jednym dla przedniej i tylnej
sekcji. Przestawienie zgodne z kierunkiem pokazanym na rysunku powoduje zmniej-
szenie kata natarcia a w efekcie zmniejsza tworzenie sie nasypéw (bruzd) miedzy
kolejnymi przejazdami roboczymi agregatu talerzowego.
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Zdj.6. Regulacja gtebokosci roboczej talerza

Gtebokos$¢ robocza talerzy

Gtebokos$¢ robocza krojow talerzowych mozna regulowac trzypunktowym ukta-
dem zawieszenia ciggnika oraz mechaniczng lub hydrauliczng regulacjg watow. W przy-
padku regulacji mechanicznej wykonuje sie jg regulujac dtugos¢ srub rzymskich. W
przypadki regulacji hydraulicznej wykonuje sie ja z kabiny ciagnika dzwigniami hydrau-
liki zewnetrznej. Wstepnie nalezy wat ustawi¢ powyzej dolnej krawedzi talerzy na
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wysokosci odpowiadajacej w przyblizeniu zaktadanej gtebokosci roboczej, a w pracy po
uwzglednieniu zagtebienia watu nalezy ustawienie skorygowac. Nalezy zwroci¢ rowniez
uwage na wypoziomowanie wzdtuzne agregatu tacznikiem gdérnym, aby obie sekcje
talerzy byty rowno zagtebione, a wat odpowiednio dociskat spulchniong glebe i resztki
pozniwne.

Ekrany boczne (opcjonalnie)

Zapobiegaja tworzeniu sie rowkdéw oraz
redlin poprzez prawy tylny talerz agregatu "
oraz lewy przedni talerz agregatu. Ekrany ﬁt
boczne nalezy przykreci¢ srubami bezposred- ‘
nio do ramy. Regulacji gora- dét dokonujemy

za pomocg przesuwki zabezpieczonej $ru- %
<=

bami. Regulacja polega na ustawieniu odle-
gtosci ekranu od talerza oraz wysokosci nad
podtozem zaleznej od gtebokosci pracy maszyny \
(po znaczacej zmianie gtebokosci pracy nalezy
wyregulowac ekrany boczne tak, aby nie stykaty
sie z podtozem). Zdj.7. Ekran boczny

Nie dokonanie regulacji moze skutkowac uszkodzeniami ekranu!!!

Ekrany boczne plywajace
(opcjonalnie) umieszczone na
skraju obu sekcji talerzy ograni-
czajq zasieg odktadania ziemi przez
talerze skrajne zapobiegajac po-
wstawaniu kolein na tgczeniach
przejazdow. Na wypadek nadmier-
nego zagitebienia lub natrafienia na
duzg przeszkode uchwyty ekranu

Zdj.8. Ekran staty mocowane sg do ramy za pomocqg
pofaczen ptywajacych
(Zdj.9.Pkt.3), pozwalajace ekra-
nom uchylenie sie w gére podczas kolizji. Nie trzeba wiec regulowac ekranu, on sam
dopasuje sie do warunkdéw. Dodatkowo posiada mozliwos¢ regulacji jego gtebokosci
(Zdj.9.Pkt.2.) oraz odlegtosci potozenia od talerza (Zdj.9. Pkt.1).
Jezeli w czasie pracy wystapi zapchanie brony kompaktowej resztkami roslinnymi, na-
lezy ja oczysci¢ unoszac brone kompaktowa na chwile podnosnikiem hydraulicznym
ciagnika i opuszczajac ja po ustgpieniu zapchania.
W przypadku koniecznosci recznego oczyszczenia, brone nalezy opusci¢ na
podtoze, a silnik ciggnika wytgczy¢.
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W czasie pracy nalezy zwroci¢ uwage na naturalne przeszkody (stupy, drzewa,
studzienki) znajdujace sie na polu, aby nie spowodowac uszkodzenia brony kompakto-
wej.

Niedopuszczalne jest pozostawienie brony kompaktowej na stoku lub innej po-
chytosci terenu bez zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczeniem sie.

2

Zdj. 9. Ekran ptywajqgcy

Praca z hydropakiem

Agregat wyposazony w hydropak mozna potaczy¢ z siewnikiem za pomocy trzy-
punktowego uktadu zawieszenia. Sprzeg hydrauliczny przystosowany jest do przyia-
czenia siewnikdw wyposazonych w czopy o $rednicy 28 mm-2 kategoria zawieszenia
zgodne z PN-ISO 730-1+AC1. Zmiana pofozenia hydropaku z transportowego na robo-
cze odbywa sie za pomoca sitownikdéw. W celu ustawienia odpowiedniej pozycji roboczej
siewnika dokonac¢ regulacji za pomocg gdrnego ciegta trzypunktowego. Regulacji do-
kona¢ podczas pierwszego przejazdu. Hydropak zabezpieczy¢ w pozycji transportowej
sworzniem znajdujacym sie w zestawie z maszyng. Maksymalny udzwig sprzegu wynosi
1600kg, nie przekracza¢ dopuszczalnego udzwigu. Zawsze podczas przejazddw trans-
portowych sprzeg nalezy zablokowad.

Regulacja podpér kot siewnika
W celu ograniczenia bocznych ruchéw siewnika podczas transportu agregat zostat
wyposazony w podpory két siewnika. Regulacja polega na doci$nieciu podpér do opon
siewnika znajdujacego sie w pozycji transportowej i zablokowaniu ich przy pomocy
$rub.
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Zdj.10. Regulacja podpor kot siewnika

Regulacja skrobakéw

Zdj.11. Regulacja skrobakow watu zebatego

Ustawiane skrobaki watu zebatego sa regulowane w dwdch ptaszczyznach. Prawi-
dtowo wyregulowany skrobak nie powinien dotyka¢ zebdéw watu, a odstep kazdego
skrobaka od ptaszcza watu powinien byc¢ jednakowy i wynosié¢: 1-2 mm przerwy. Prze-
stawienie uchwytéw skrobakdéw nastepuje przez poluzowanie nakretek obejm znajdu-
jacych sie na profilu mocujacym tapy skrobakdw, nalezy je przesunaé tak, aby uchwyt
skrobaka znajdowat sie na $rodku pomiedzy zebami watu. Odsuniecie lub dosuniecie
wszystkich skrobakéw do watu mozna przeprowadzi¢ poprzez skrecenie catej belki
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zgodnie ze strzatkg znajdujacq sie na zdj.. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy poszcze-
golne skrobaki majg ten sam odstep od ptaszcza walca. W razie potrzeby przeprowadzié
regulacje pojedynczych ptytek skrobakéw poprzez poluzowanie $ruby i dosuniecie
ptytki do ptaszcza watu na odpowiednig dtugosé¢, w celu sprawdzenia jeszcze raz prze-
kreci¢ walec.

Nie dokonanie regulacji lub regulacja wykonana nie prawidtowo moze skutkowac uszko-
dzeniami uchwytow skrobakdw.

W czasie pracy nalezy zwréci¢ uwage na naturalne przeszkody (stupy, drzewa, stu-
dzienki) znajdujace sie na polu, aby nie spowodowac uszkodzenia agregatu talerzo-
wego. Niedopuszczalne jest pozostawienie agregatu talerzowego na stoku lub innej
pochytosci terenu bez zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczeniem sie.

Podczas przeprowadzania regulacji
nalezy zachowac¢ wszelkie
$rodki ostroznosci.

UKLAD HYDRAULICZNY AGREGATU

Podczas pracy agregatem instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim ciénie-
niem Przewody hydrauliczne kontrolowa¢ przed kazdym rozpoczeciem pracy, wymie-
nia¢ co 6 lat. Stosowac olej zalecany przez producenta. Zabrania sie mieszania olei
réznych klas. Podczas podtaczania ukfadu hydraulicznego nalezy sprawdzi¢ czy insta-
lacja hydrauliczna ciggnika nie znajduje sie pod cisnieniem. Szybkoztacza hydrauliczne
zachowa¢ w czystosci. Przy hydraulicznych potgczeniach funkcjonalnych miedzy cig-
gnikiem a agregatem uprawowym nalezy oznakowac wszystkie mufy taczace i wtyki,
aby wykluczy¢ btedne czynnosci obstugowe! W przypadku zmiany pofaczen- odwrotna
funkcja (np. podnoszenie/ opuszczanie)- niebezpieczenstwo wypadku! W przypadku
uszkodzenia uktadu hydraulicznego moze wystapi¢ wyciek oleju hydraulicznego. Na-
prawy ukfadu nalezy zleci¢ odpowiednio przeszkolonym osobom. Zuzyty olej hydrau-
liczny przekazac¢ do odpowiedniego punktu utylizacji. Klasa czystosci oleju w obwodzie
hydrauliki sitowej ciggnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-
1996.

W przypadku zranienia silnym strumieniem
oleju hydraulicznego nalezy
niezwlocznie zgtosic sie do lekarza.
W przypadku dostania sie oleju
do oczu, przemy¢
duzj iloscig wody i zgtosic sie do okulisty.
Podczas prac nalezy stosowa¢ odpowiednig odziez ochronna.
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Rys.1. Schemat uktadu hydraulicznego hydropaku

Zawor- wtyczka EURO 13;

Przewodd hydrauliczny DN10L-1500mm;
Zawor dtawiacy-1 szt.;

Trojnik symetryczny M16x1,5;

Przewdd hydrauliczny DN8L-750mm.;
Sitownik nurnikowy UCT600-65-50/410.

Rys.2. Schemat uktadu hydraulicznego docisku watu

Zawor- wtyczka EURO 13- 2szt;
Przewdd hydrauliczny DN10L- 2 szt.;
Zawor zwrotny blizniaczy-1 szt.;
Przewdd hydrauliczny DN8- 2szt;
Przewdd hydrauliczny DN8- 2 szt.;
Sitownik nurnikowy UCT540-60-30/410.
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STATECZNOSC ZESPOLU CIAGNIK/ AGREGAT UPRAWOWO-SIEWNY

Pojazd ciagnacy powinien by¢ obcigzony z przodu odpowiednim balastem, zeby
zapewni¢ wtasciwe kierowanie i hamowanie. Nacisk osi ciagnika z zawieszonym agre-
gatem musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciagnika (rys. 5.). Nalezy pamie-
ta¢, ze jezdnia i nabudowana maszyna wptywajg na charakter jazdy. Sposdb jazdy
nalezy dostosowaé do warunkow terenowych oraz rodzaju gleby. Nalezy uwzglednié
podczas jazdy na zakrecie z zaczepiong, lub pdt zawieszang maszyng szeroki wysieg i
mase wyporu urzadzenia.

Rys.4. Okreslenie statecznosci statycznej

Sposoéb ustalania minimalnego balastowania czotowego oraz zwiekszania obcigzenia na
tylng 0$, opisano szczegdtowo ponizej:

MB=(MM*(C+D)-MF*B+0,2*MC*B)/(A+B)

A [m] - odstep miedzy $rodkiem ciezkosci balastu przedniego / maszyny nabudowanej

z przodu, a $rodkiem osi przedniej;

B [m] - odlegto$¢ miedzy kotami ciggnika;

C [m] - odstep miedzy srodkiem osi tylnej i sSrodkiem kuli ciegna dolnego;

D [m] - odstep miedzy srodkiem kuli ciegna dolnego i srodkiem ciezkosci maszyny

nabudowanej z tytu.

MC [kg] - ciezar wiasny ciagnika;

MF [kg] - obcigzenie przedniej osi pustego ciggnika;

MR [kg] - obcigzenie tylnej osi pustego ciagnika;

MM [kg] - ciezar catkowity maszyny nabudowanej z tytu;

MB [kg] - ciezar catkowity balastu przedniego/maszyny nabudowanej z przodu
Obliczanie wymaganego minimalnego balastu czotowego, zaktada, ze wszystkie

podane powyzej wymiary i ciezary sg znane. Jesli nie sg one jednak znane i nie moga,
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by¢ one ustalone, istnieje tylko jedna bezpieczna i doktadna droga do unikniecia prze-
cigzen:

Prosze zwazy¢ ciagnik z zaczepionym i podniesionym agregatem talerzowym,
aby ustali¢ rzeczywiste obciazenie na tylna o§ w poréwnaniu obciazen na
przednia i tylna o$ ciagnika bez agregatu z tymi obciazeniami z zaczepionym
agregatem.

8. Obstuga techniczna

Aby zapewni¢ dtugotrwalg i bezawaryjng prace agregatu talerzowego nalezy kon-
trolowac stan potaczen srubowych, rowniez sruby piasty, w przypadku wystgpienia lu-
z6w dokreci¢, a uszkodzone przetyczki i zawleczki wymieni¢ na nowe.

Maszyne po zakonczonej pracy nalezy starannie oczys$ci¢ z ziemi i resztek roslin-
nych. Przeprowadzi¢ przeglad potaczen $rubowych oraz stan elementéw roboczych i
innych czesci. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy doko-
nac jej wymiany.

Zuzyte lub uszkodzone elementy robocze nalezy wymienic¢ przestrzegajac naste-
pujacych zalecen:

— Wszystkie zuzyte elementy nalezy wymieni¢ w odpowiednim czasie;

— Do wymiany nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zapewniajacych dobrg

jakos¢ pracy, stanowi to jeden z warunkow utrzymania waznosci gwarancji.

Tablice ostrzegawcze oraz trdjkatng tablice wyrdzniajaca pojazdy wolnobiezne na-
lezy utrzymywac w czystosci.

Po zakonczonym sezonie pracy maszyne nalezy doktadnie oczysci¢ a obtarte po-
wierzchnie elementéw roboczych, a takze gwinty Srub, gwinty Srub regulacyjnych i
sworznie zawieszenia oczysci¢ i zakonserwowad. Ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne
smarowanie. W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywa¢ maszyne pod zada-
szeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, co pewien czas nalezy kontrolowacd
stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ warstwe konserwujaca.

Braki powstate w powtoce lakierniczej nalezy oczysci¢ i uzupetni¢ przez pokrycie
Swiezg warstwq farby ochronnej, nastepnie agregat nalezy przesmarowac zgodnie z
instrukcja smarowania.

Maszyna odfgczona od ciggnika powinna sta¢ na twardym i rownym podtozu, za-
chowujgc trwatg rownowage. Po odczepieniu agregatu od ciggnika narzedzie powinno
wspierac¢ sie na elementach roboczych i wale.

Agregat nalezy opuszczac tagodnie, aby nie narazi¢ na uderzenia elementéw ro-
boczych o twarde podtoze. Zdemontowane zespoty robocze nalezy sktadowaé w miej-
scach oraz sposéb nie stwarzajacy niebezpieczenstwa dla otoczenia.

Agregat talerzowy powinien by¢
przechowywany w miejscu
nie stwarzajacym zagrozenia
dla osdb i otoczenia.

Wymiana elementéw roboczych
W agregacie talerzowym na naturalne zuzycie w wyniku obtarcia spulchniang
glebg narazone sg przede wszystkim talerze. Jezeli srednica talerzy zmniejszy sie do
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potowy gtebokosci uzebienia (540mm) nalezy je wymieni¢ na nowe, aby agregat po-
prawnie sie zagtebiat. W przypadku watu strunowego po stwierdzeniu duzego obtarcia
strun od strony nacierajacej na glebe nalezy obrocic¢ sekcje watu.

Wymiane elementéw roboczych nalezy przeprowadzi¢ na agregacie opuszczonym
na podtoze, po wytaczeniu silnika ciggnika. W przypadku wymiany talerzy nalezy pod
opuszczony maksymalnie wat podtozy¢ wytrzymate podktadki (np. drewniane klocki o
grubosci ok.20cm), aby po opuszczeniu agregatu talerze nie stykaty sie z podtozem.
Po opuszczeniu agregatu, wytaczeniu silnika ciggnika i zaciggnieciu hamulca recznego
nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ agregatu ciggnik-agregat. Do mocowania nowych elemen-
tow nalezy uzywac tylko typowe s$ruby.

Podczas wykonywania napraw
i konserwacji agregatu powinien by¢
opuszczony na podioze,
badz podparty
na podporach zapewniajacych petna
stabilnos¢, a silnik ciagnika wytaczony.
Podczas konserwacji
i napraw nalezy stosowac witasciwe klucze

i rekawice ochronne.

8.1. Podfaczanie maszyny do ciggnika

Aby prawidtowo i bezpiecznie podtaczy¢ ciggnik do agregatu talerzowego, powinien
znajdowac sie na twardym i rGwnym podtozu.

Podtaczajac agregat do ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

e Cofna¢ ciggnikiem na odlegtos¢ umozliwiajaca potaczenie zaczepu agregatu z
dolnymi ciegnami ciggnika;

e Podtgczy¢ przewody hydrauliczne agregatu do hydrauliki zewnetrznej cig-
gnika;

e Podnies¢ agregat;

e  Sprawdzi¢ szczelnos$¢ uktadu hydraulicznego agregatu, przewody hydrauliczne
nie mogg by¢ zatamane ani uszkodzone.

8.2. Dofaczanie i odtgczanie przewodow hydraulicznych

Przed dotaczeniem maszyny do hydrauliki ciggnika nalezy sprawdzi¢:

e Zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i ciagnika;

. Pamieta¢, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju hydraulicznego wynosi
maksimum 210 bar;

. Dofaczane szybkozigcza musza by¢ czyste;

. Wtyki szybkoztaczy hydraulicznych wktada¢ w gniazda szybkoziaczy tak, az
wyczuwalnie sie zaryglujq;

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzi¢ pod wzgledem prawidlowosci
i szczelnosci.
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A. Dotaczanie

1. Dzwignie zaworu sterujacego w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozy-
cja neutralna);

2. Przed dotaczaniem szybkoztaczy hydraulicznych do ciagnika nalezy dokfadnie
oczyscic przytacza;

3. Dotaczyc¢ przewdd/ przewody hydrauliczne z zespotem/ zespotami sterowania
w ciggniku.

B. Odiaczanie

1. Dzwignie zaworu sterujacego w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozy-
cja neutralna);

2. Odryglowa¢ szybkoztacze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki ciagnika;

3. Szybkoztacze hydrauliczne i gniazdo hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem;

4. Weze- przyfacza hydrauliczne uktadac¢ w przeznaczonych do tego celu uchwy-
tach.

9. Smarowanie

W okresie uzytkowania punkty smarownicze nalezy smarowac co 25 roboczogo-
dzin maszyny.

Trwatos¢ i sprawnosé agregatu talerzowego w duzym stopniu zalezy od syste-
matycznego smarowania. Do smarowania agregatu nalezy uzywac wytacznie smardw
statych, mineralnych. Przed natozeniem smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie
oczyscic.

W bronie kompaktowej okresowemu smarowaniu podlegajq:

- Sworznie mocujace;

— Sruby regulacji poprzecznej;

— Sworznie belki hydropaku;

— Sitowniki hydrauliczne regulacji docisku watu- 4 pkt.;
— Sitowniki hydrauliczne hydropaku- 4 pkt.;

— Lozyska waltu;

— Zawiasy talerzy skrajnych sktadanych.

Zdj.12. Punkty smarowania maszyny
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10.

Mozliwe usterki

Jakos$¢ uprawy w okreslonych warunkach glebowych zalezy od predkosci, stanu
elementdéw roboczych i wiasciwych regulacji.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy sprawdzi¢ stan elementow ro-
boczych i skorygowac regulacje tak, aby uzyskac zadowalajacy efekt uprawy. Wyste-
pujace niesprawnosci moga wptyna¢ niekorzystnie na jako$¢ pracy agregatu, podwyz-
szac koszty zabiegu, a takze prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno agregatu jak i cig-

gnika.

Usterka

Przyczyna

Sposdb naprawy

Przdd ciagnika ma tendencje
do unoszenia sie

Zbyt mate docigzenie przodu.

WAZNE: obcigzenie przedniej
osi ciggnika nie moze by¢
mniejsza niz 0,2 jego masy
wiasnej.

Sprawdzié, czy klasa ciggnika
jest zgodna z zaleceniami
instrukcji obstugi.
Jezeli nie- zmienié ciagnik.
Jezeli tak- sprawdzi¢
obcigzenie i jesli potrzeba
doda¢ odpowiednig liczbe
obcigznikéw osi przedniej.

Wat nie obraca sie lub obraca
sie z oporem

Wat zanieczyszczony ziemiq i
resztkami roslinnymi

Oczysci¢ wat

Uszkodzony zespdt tozyskowy
watu

Wymienié i nasmarowac
tozyska watu

Krdj talerzowy nie obraca sie
lub obraca sie z oporem

Zanieczyszczony zespot
talerzowy ziemia i resztkami
roslinnymi

Oczysci¢ wat

Uszkodzona piasta kroju
talerzowego

Wymienié piaste

Hydropak nie podnosi sie

Niewtasciwe podtaczone
przewody hydrauliczne

Sprawdzi¢ podtaczenie
przewoddw hydraulicznych

Niedrozna instalacja
hydrauliczna

Sprawdzi¢ droznos¢
instalacji, przeczysci¢
i wymieni¢ olej na nowy

Uszkodzony przewdd
hydrauliczny

Wymieni¢ przewdd
hydrauliczny na nowy

Brak oleju w ciagniku

Sprawdzi¢ poziom oleju w
ciagniku, w przypadku
niskiego poziomu uzupetnic

stan
Zle wypoziomowany agregat Wypoziomowac agregat
Stabe dociskanie gleby przez wzdtuznie
wat Za wysoko podniesiony wat Opusci¢ wat
Nieréwnomierne zagtebianie Zte wypoziomowany agregat Wypoziomowac agregat
talerzy wzdtuznie i poprzecznie

Stabe zagtebianie talerzy

Talerze nadmiernie zuzyte

Wymienié talerze

Zbyt nisko opuszczony wat

Unies¢ wat

Nie obrobiona ziemia
pomiedzy talerzami

Zbyt mata gtebokos¢ robocza
talerzy

Zwiekszy¢ gtebokos$¢ robocza
talerzy

Zle ustawiona podziatka
talerzy pierwszej i drugiej
sekcji

Skorygowac poprzeczne
ustawienie sekcji talerzy
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Grzbiet gleby na styku
przejazddw roboczych
po prawej stronie

Skrajny talerz drugiej sekcji
zbyt mocno odrzuca glebe
poza pas roboczy

Sprawdzi¢ i skorygowaé
poprzeczne ustawienie
sekcji talerzy

Bruzda na styku przejazdow
roboczych po lewej stronie

Skraj ny talerz drugiej sekcji
pozostawia zbyt gteboka

Sprawdzi¢ i ustawié kat
pochylenia talerza skrajnego

bruzde

11. Demontaz i kasacja

W przypadku wystapienia trwatych uszkodzen ramy i innych elementéw nosnych
powodujacych pogorszenie funkcjonalnosci oraz zagrozenie bezpieczenstwa uzytkowa-
nia nalezy przeprowadzi¢ demontaz i kasacje agregatu. Demontaz poszczegdlnych ze-
spotdw nalezy przeprowadzi¢ w odpowiedniej kolejnosci, unikajac zagrozenia zmiaz-
dzeniem odkrecanymi czesciami. Nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci stosujac
rekawice ochronne i sprawne narzedzia. Zdemontowane czesci nalezy ztomowac.

Podczas demontazu agregatu nalezy zachowac
wszelkie srodki ostroznosci,
a kasacje przeprowadzic
zgodnie z wymogami ochrony srodowiska.

12. Sposdb zamawiania czesci zamiennych

Czesci zamienne do agregatu talerzowego zamawia sie telefonicznie, za pomocg
strony internetowej lub korespondencyjnie podajac:

Doktadny adres zamawiajgcego.

Nazwe, symbol i nr fabryczny maszyny, rok produkcji.

Doktadng nazwe czesci.

Liczbe sztuk.

Warunki ptatnosci.

Czesci wysytfane sg firmg kurierskg lub zamawiajacy odbiera je osobiscie u
producenta lub od najblizszego przedstawiciela firmy TOLMET.

vhwne

Wszystkie czesci zamienne dostepne sa na stronie

www.tolmet.pl
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13. KARTA GWARANCYJNA

Symbol TYTAN - .o
Nr fabryczny ..o

Data produkji «occoeeveeveererrerceieee e

Data sprzedazy, podpis sprzedajacego piecze¢ sprzedawcy

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje::

Wypetnia sprzedawca
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14. Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobe fizyczng lub prawng nabywajaca sprzet
rolniczy, przez sprzedawce - jednostke handlowg zwigzang umowg handlowa i serwi-
sowq, ktéra dostarcza sprzet uzytkownikowi, a przez producenta - wytwdrce sprzetu
rolniczego. Producent przekazujgac do eksploatacji maszyne/urzadzenie udziela gwa-
rancji wg ponizszych zasad:

1. Producent zapewnia, ze wyrdb nie ma wad materiatowych lub wykonawczych.

2. Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sa producent lub sprzedawca upo-
wazniony do $wiadczenia ustug serwisowych.

3. W ramach gwarancji producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwi-
sowych sprzedawca, w przypadku uznania reklamacji zobowigzuje sie do:

- bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu wraz z wymiang czesci,

—  dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych cze-
sci,

— wymiany sprzetu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego rze-
czoznawcy stwierdzi niemoznos¢ wykonania naprawy.

4. Gwarancji udziela sie na okres 24 miesiecy, liczac od daty sprzedazy potwier-
dzonej przez sprzedawce pieczatkg i wpisem do karty gwarancyjnej.

5. Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzetu.

6. Producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca,
wykonuje naprawe gwarancyjng w terminie 14 dni od daty dostarczenia ma-
szyny do naprawy.

7. W przypadku ztozonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po uprzed-
nim uzgodnieniu tego faktu z uzytkownikiem.

8. Uzytkownik powinien zgtosi¢ reklamacje niezwtocznie po stwierdzeniu awarii
lub uszkodzenia.

9. Podstawa do zgtoszenia reklamacji jest prawidtiowo wypetniona karta gwaran-
cyjna. Karta gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpisdéw i pieczeci punktu
sprzedazy.

10. Uzytkownik zgtasza reklamacje sprzedawcy na pismie lub telefonicznie, pod
jac nastepujace dane:

— gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),

- date sprzedazy,

- rok produkcji maszyny,

— numer fabryczny maszyny,

- swdj adres/ telefon kontaktowy,

—  kto dokonat pierwszego uruchomienia,

— rodzaj awarii lub uszkodzenia.

11. Gwarancja nie obejmuje:

- uszkodzen powstatych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikty z przy-
czyn tkwigcych w wyrobie,

- szkdd powypadkowych lub nastepstw bedacych ich skutkiem,

- uszkodzen bedacych wynikiem nieodpowiedniego przechowywania, niezgod-
nego z przeznaczeniem uzytkowania, nieodpowiedniej konserwacji mechani-
zmdw (smarowania) oraz innych przyczyn powstatych nie z winy producenta.
Moga one by¢ usuniete tylko na koszt uzytkownika.

12. Reklamacji w ramach gwarancji nie podlegaja czesci uszkodzone w sposéb
mechaniczny oraz elementy robocze zuzywajace sie w sposdéb naturalny tj.
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13.

14.

15.

16.

ptyny i érodki smarujace, zaréwki. Wymiana uszkodzonych czesci odbywa sie
na koszt uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajacych z zanieczyszcze-
nia oleju hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie hydrauliki sitowej
ciagnika musi spetnia¢ warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996
Odnosnie czesci nie wyprodukowanych przez nas gwarancja przekazywana
jest przez nas dalej, do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnieta na skutek wprowadzania przez uzytkownika ja-
kichkolwiek zmian technicznych, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, a
takze niewlasciwego, w znacznym stopniu odbiegajacego od instrukcji spo-
sobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja, jest rownoznaczne z zaakcepto-
waniem powyzszych warunkéw gwarancji.

15. Serwis
Lp. | Data zgto- Data usunie- Opis wykonanych czynnosci Podpis
szenia cia awarii i wymienionych czesci
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16.

Notatki
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