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c € DEKLARACJA zGoDNoScl WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Torunska 32/38, PL 86-300 GRUDZIADZ

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Agregat talerzowy (Disc cultivator)
(Maschine Description)

Typ/model: ARES L_PLUS_DRIVE
(Type of machine)

Rok produkgiji:
(vear of production)

Nr fabryczny:
(serial number)

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199, pos. 1228) as well
as the European Union Directive 2006/42/WE of 17" May 2006)

Do oceny zgodnosci wykorzystano réwniez nastepujace normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN 1SO 12100:2012; PN-EN-ISO 13857:2010; PN-ISO 3600:1998; PN-EN-ISO 4413:2011;
PN-ISO 11684:1998; PN-EN 349+A1:2010; PN-EN 1SO 11688-1:2010; PN-EN 14017+A2:2009
PN-EN 1SO 4254-1:2016-02; PN-EN 13739-1:2012

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg wazno$é¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody

producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without UNIA Sp. z 0.0. permission)

Prezes Zarzadu
Michat Piotrowski
o

Grudzigdz ...,
)AL 5

zwisko, imie, stanowisko i podpis osoby
upowaznionej
Full name, position and signature of the authorized person

Miejsce i data wystawienia
Date and place of issue
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AGREGAT TALERZOWY

ARES L/PLUS/DRIVE
INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBStUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

™ ARES L/PLUS/DRIVE
Data produkgji 202 1
Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralna czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzadzenia. Nalezy zapewnic¢ dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspotpracujacym przy
jej eksploataciji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac instrukcje

obstugi i przestrzegac¢ zawartych w niej zalecen i
wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz

prawidtowego uzytkowania maszyny.
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WSTEP

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowsg i dziataniem maszyny i jego
zespotéw. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnia, wydajna,
bezawaryjng i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony maszyny ,lewa” lub ,prawa” okresla sie patrzac od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczeristwa technicznego s3 tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepszaé¢ swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania
zmian konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wczesniejszego powiadomienia. W
przypadku jakichkolwiek problemoéw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrdcic sie do
autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania
do karty gwarancyjnej adresu wykonywanej obstugi gwarancyjnej.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletnos$é wyposazenia w sktad, ktdrego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

Nalezy zachowac instrukcje do przysztego uzytku!
1 Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu
e  Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym symbolem!
. Te maszyny przeznaczone s3 do prac w rolnictwie.
Zastosowanie poza wymieniony zakres uznawane jest jako niezgodne z
przeznaczeniem. Naucz sie postugiwac sprzetem poprawnie i ostroznie!
. Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jesli kierowac bedzie
nim osoba niepowotana lub jesli bedzie obstugiwane nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e  Obstuga maszyny - osoba dorosta, kierowca z prawem jazdy, przeszkolona!

e  Zakaz obstugi przez osoby w stanie chorobowym , osoby niepetnoletnie!

e  Przed kazdym uruchomieniem skontrolowaé maszyne i ciggnik pod katem bezpieczeristwa w
czasie transportu i podczas pracy!

e Ciagnik wspdtpracujacy z maszyng musi by¢é wyposazony w obcigzniki osi przedniej!
Rownowaga ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownos$¢ i zdolno$¢ hamowania muszg
by¢ zachowane.

e  Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzadzeniem, podnoszeniu i opuszczaniu
maszyny na podnosniku hydraulicznym ciggnika, sktadaniu maszyny do potozenia
transportowego, rozktadaniu do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w poblizu
urzadzenia nie ma oséb postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnosci wykonuj powoli,
bez gwattownych szarpnieé!
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e  Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a maszyng!

e Urzadzenie moze byé uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére
znajg budowe maszyny i znaja jej zagrozenial

e Na czesciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wtasna (np. hydraulika) znajduja sie
miejsca zgniatania i ciecia! Przy podtgczaniu wezy do uktadu hydraulicznego ciggnika zwracaj
uwage, aby hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem! Sprawdzaj potozenia diwigni
sterujgcych uktadu hydraulicznego ciggnika! Urzgdzenia sterowane hydraulikg uruchamiaj
tylko wtedy, gdy w ich zasiegu dziatania nikt nie przebywa! Przewody hydrauliczne
systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia wymieniaj na nowe!

e  Przewody hydrauliczne wymienia¢ po 5 latach, przewody pneumatyczne wymienia¢ co 5 lat!

e  Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dzwignia obstugi powinna by¢
zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznaczenia ostrzegawcze i wskazujgce podajg wskazowki do bezpiecznej pracy
stuzg one Panstwa bezpieczeristwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznaé sie ze wszystkimi urzadzeniami i elementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pézno!

e  Uzytkownik musi unika¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zosta¢ wciggniety przez
elementy pracujgcej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczenstwa pozaru utrzymywaé maszyne w czystosci!

e  Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowaé otoczenie! Zwrdci¢ uwage na wystarczajgca
widocznos¢!

e Nie wolno cofa¢ ciggnikiem i dokonywaé nawrotdw przy opuszczonym urzgdzeniu w
potozenie robocze! Przy wykonywaniu nawrotéw uwzgledniaj elementy daleko wystajace, nie
stosuj hamulcéw niezaleznych ciggnika!

e  Sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika i maszyny!

e Przewozenie o0sb6b, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i
transportu jest zabronione!

e  Sprawdzi¢ i zaczepi¢ urzadzenia transportowe - jak np. o$wietlenie, urzadzenia ostrzegawcze
i ewentualnie urzadzenia zabezpieczajgce!

e  Przestrzegac dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e  Przestrzegac¢ zasady, aby po zawieszeniu maszyny na ciggniku byt zachowany warunek
sterownosci t.j. aby nacisk przedniej osi ciggnika nie byt wéwczas mniejszy niz 20% masy
samego ciggnika

e Regularnie sprawdzac dokrecanie srub i nakretek! Dokrecac w razie potrzeby!

e  Przy wymianie narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e Kontrola stanu technicznego, regulowanie i wykonywanie doraznych napraw i prac
konserwujacych oraz czyszczenie czesci lub zespotdéw sprzetu wykonywaé po wytgczeniu
ciggnika, opuszczeniu maszyny i wyjeciu ze stacyjki klucza (siewnik ma elektryczny silnik i na
postoju moze sie krecic)!

e (Czesci zamienne muszg zawsze odpowiada¢ zmianom zdefiniowanym przez producenta
urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne! Do zabezpieczenia wszystkich sworzni
wchodzacych w sktad (ciggnik + maszyna) stosuj typowe zabezpieczenia i przetyczki. Nie
wolno stosowac zabezpieczen zastepczych takich, jak: Sruby, prety, druty itp., ktére w czasie
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pracy lub transportu mogg stac sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub maszyny powodujac
zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikéw drég!

e Niedopuszczalne jest wykonywanie napraw, regulacji pod uniesiong i nie zabezpieczong
maszyng, grozi to samoczynnym opadnieciem!

e Niedopuszczalne jest demontowanie podpory zapobiegajgcej przechylaniu sie do przodu lub
do tytu sprzetu jednoosiowego, jezeli nie jest to konieczne dla realizacji funkcji uzytkowych!

e  Odczepienia urzadzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na rownej, utwardzonej
powierzchni i wytgczeniu silnika ciggnika i wyjeciu kluczyka ze stacyjki. Maszyny nalezy
przechowywac w stanie roztozonym!

e W czasie przerw w eksploatacji urzadzenie przechowuj w miejscach niedostepnych dla oséb
postronnych i zwierzat!

e  Zakaz pracy maszyng na pochyleniach wiekszych niz 8°!

e  Oprodcz niniejszych wskazédwek nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw BHP!

e  Rozktadanie i sktadanie maszyny tylko podczas postoju!

e Zachowac¢ odstep od elektrycznych przewoddw wysokiego napiecia sktadanie, rozktadanie
maszyny, transport maszyny (duze gabaryty maszyny), zagrozenie porazenia pradem,
zerwania lub dotkniecia przewoddw, przeskoku napiecia na ludzi, uszkodzenia izolacji linii!

1.3 Ocena ryzyka resztkowego

Ryzyko resztkowe to ryzyko, ktére nie mogto byé wyeliminowane przez projektanta maszyny poprzez
projektowanie maszyny bezpiecznej z zatozenia lub zastosowanie urzgdzen ochronnych. Ryzyko
resztkowe moze by¢ ograniczone do minimum jedynie uzytkownik maszyny, ktéry o pozostajgcym
ryzyku resztkowym jest poinformowany w instrukcji obstugi lub za pomocg sygnatow ostrzegawczych,
akustycznych i optycznych oraz odpowiedniego oznakowania na maszynie. Uzytkownik maszyny
powinien by¢ poinformowany o ryzyku resztkowym oraz sposobach jego zapobiegania poprzez:

e odpowiednig organizacje pracy (np. wykonywanie pracy przez co najmniej dwie osoby,
skracanie czasu pracy itp.),

e stosowanie Srodkow ochrony indywidualnej (np. ochronnikéw stuchu itp.),

e dokonywanie okresowych kontroli, w tym sprawdzania elementéw i podzespotdw maszyny,

e zapewnienie pracownikom szkolen w zakresie bezpiecznej obstugi.

Podjete w ten sposéb dziatania majg na celu zmniejszenie prawdopodobieristwa wystgpienia
wypadku przy obstudze danej maszyny.

14 Obstuga techniczna

e Obstuge techniczng mozna wykona¢, gdy maszyna jest opuszczona na
» podtoze! Jesli ciggnik jest zagregowany z urzadzeniem, to musi on by¢ wyfaczony i
A zahamowany!
e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatow i
czesci!

e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu
zawsze dokonywaé zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementow

wsporczych
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1.5 Transport po drogach publicznych

e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu:
. o Na drogach o gtadkiej nawierzchni ( asfaltowej) do 25 km/h,
o Na drogach polnych lub brukowanych 6 + 10 km/h,
o Na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

e  Przestrzegaj przepisy zawarte w kodeksie ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!

e  Predkosc¢ jazdy musi by¢ zastosowana do stanu drogi i warunkdw na niej panujacych, tak aby
maszyna nie podskakiwata na uktadzie zawieszenia ciggnika i nie wystepowaty nadmierne
obcigzenia ramy maszyny i uktadu zawieszenia ciggnika!

e Nosnosc¢ uktadu (opon) zalezy od predkosci jazdy. Im wieksza predkos¢, tym nosnos¢ spada!

e Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(urzadzenie sztywno potgczone z ciggnikiem)!

e  Maszyna, jako cze$é pojazdu wystajgca poza tylny boczny obrys ciggnika zastaniajacy tylne
Swiatta ciggnika, stwarza zagrozenie dla innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach!

e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzadzenia
Swietlne, tablice wyrdzniajaca i boczne $wiatta odblaskowe.

e Dopuszczalna szerokos¢ maszyny, ktéra moze sie porusza¢ po drogach publicznych to 3 m!
Dla maszyn o szerokosci transportowej powyzej 3 m wymagane jest zezwolenie na przejazd
wydane przez odpowiedni zarzad drég!
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1.6 Znaki bezpieczenstwa

A Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania
Wytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
B stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych i napraw
c Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
maszyny
b Nie siega¢ w obszar zgniatania dopdki
elementy mogag sie poruszac
£ Nie przebywac w zasiegu wychylenia
urzadzenia
F Miejsce zaktadania hakdéw zawiesi
G Znak ograniczenia predkosci
UWAGA
PROSIMY O REGULARNE SMAROWANIE
PUNKTOW SMARNYCH
ATTENTION . .
H PLEASE OIL REGULARLY LUBRICATION POINTS Prosimy o regularne Smarowanie
UNDER THE OPERATING MANUAL
ACHTUNG
WIR BITTEN REGELMABIG DIE SCHMEIRSTELLEN LAUT
BEDIENUNGSANLEITUNG ZU SCHMIEREN
Z DHIA 31.12.20r, - DZ.UNR 32 1 2002r.poz, 262) Dla maszyn przekraczajacych szerokosé
| PRIEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH TYLKO POD WARUNKIEM
UZYSKANIA ZEZWOLENIA OD WEASCIWEGO TARZADU DROG transportowg 3,0m
PUBLICZNYCH W KTORYM ROZPCCTYNA SIE PRIEIAZD
Znaki i napisy bezpieczeristwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem
zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne zastgpic¢
nowymi, ktére nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy maszyn.
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Rysunek 1. Znaki bezpieczeristwa ARES L DRIVE

Rysunek 2 Znaki bezpieczernistwa ARES L H

uniamachines.com
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Instrukcja obstugi ARES L/PLUS/DRIVE

1.7 Tabliczka znamionowa

Dane maszyny umieszczone sg na tabliczce znamionowej, ktdra zamocowana jest w przedniej jego
czesci.

PRODUCER

UNIA Sp. z o.0.

86 - 300 Grudzigdz ul. Szosa Toruriska 32/38 rhe
: : KATALOG CZESCI/

Zaktad Produkcyjny Grudzigdz pPramsigiais

info@uniamachines.com CATALOGUE

www.uniamachines.com

TYP / TYPE ARES L/PLUS/DRIVE
MODEL / MODEL

ROK PROD. / YEAR 2021
NUMER / SERIAL NO.

MASA / WEIGHT

k MADE IN POLAND

(SUNIA (€

2 Dane techniczne i identyfikacyjne

Ares L/PLUS/DRIVE - maszyna jest przeznaczona do przedsiewnej uprawy gleby i uprawy
przedsiewnej facznie z siewem w jednym przejezdzie roboczym. Ares talerzowy moze byé stosowany
do uprawy gleby przy dobrze rozdrobnionych resztkach pozniwnych i krétkim $ciernisku. Obracajgce
talerze tng glebe oraz intensywnie mieszajg resztki roslin i stome.

ARES L - agregat talerzowy:

e 2,5m;3,0m;3,5m;4,0m - wersja sztywna
e 4,5m; 6,0 m - wersja hydrauliczna

ARES L DRIVE - agregat talerzowy:

e 3,0m;3,5m;4,0m-wersjasztywna
e 4,5m; 6,0 m - wersja hydrauliczna

Instrukcja obstugi maszyn UNIA opisuje zaréwno standardowe elementy konstrukcyjne, jak
i wyposazenie opcjonalne. Specyfikacja maszyny okreslana jest na etapie zamdwienia.

Dostepne wyposazenie:
ARES L/DRIVE

e 0S$zawieszenia:
o 960-825/¢28mm (wersja 2,5 <+ 3)
o ¢60-825/¢36mm (wersja 3,5 + 4)
@70-825/¢36mm (wersja 4,5 + 6)
e 2 rzedy talerzy uzebionych CLASSIC 510/4 mm zabezpieczonych amortyzatorami gumowymi
e wat rurowy ¢500 mm (wersja 2,5 + 4)
e wat rurowy 600 mm (wersja L 4,5 + 6,0)
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e wat rurowy 670 mm (ARES L DRIVE)
e punktowa regulacja gtebokosci pracy (ARES L 2,5 + 4)
e mechaniczna regulacja gtebokosci pracy
e hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy (ARES L DRIVE)
e rama sztywna
e rama sktadana hydraulicznie
e hydrauliczna wtéka przednia (tylko z systemem drive w wersji pétzawieszanej)
e komplet talerzy AGRESSIVE 510/4 mm
e podwozie z kotami 10,0/80-12 i dyszlem o dtugosci 1800m
e podwozie z kotami 480/45-17 i dyszlem o dtugosci 2200 mm
e komplet deflektoréw bocznych
e hydropak —sprzeg do siewnika (wersja zawieszana)
e hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy (4 punkty) o$ zawieszenia:
o 960-825/¢36mm (wersja 2,5+3)
o ©60-965/¢36mm (wersja 3,5+4)
o ©70-965/¢36mm (wersja 4,5+6)
e sprzeg siewnika do podwozia z kotami 10,0/80-12
e sprzeg do siewnika — system DRIVE
e podpory do siewnika (wersja zawieszana — nie dotyczy watéw spiralnych)
e zespot podpdr do siewnika SYSTEM DRIVE 9 (wersja 3 i 4m)
e komplet przednich két podporowych
e zaczep Hitch 40 mm z hydrauliczng regulacja dyszla
e zestaw tablic ostrzegawczych
e zestaw tablic ostrzegawczych z oswietleniem
e mozliwo$¢ montazu siewnika ETA 200

Dostepne wyposazenie:
ARES L PLUS

e 0S$zawieszenia:
o @60-825/828mm (wersja 2,5+3)
o ©60-825/¢36mm (wersja 3,5+4)
e 2 rzedy talerzy uzebionych CLASSIC 560/4 mm zabezpieczonych amortyzatorem gumowym
e wat rurowy ¢ 500 mm
e punktowa regulacja gtebokosci pracy
e rama sztywna
e komplet talerzy AGRESSIVE 560 mm
e komplet deflektoréw bocznych
e hydropak —sprzeg do siewnika
e podpory do siewnika
e waf Packer 500 mm
e wat Gumowy 500 mm
e zestaw tablic ostrzegawczych
e zestaw tablic ostrzegawczych z oswietleniem
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I
éﬂ";'-g( [ 78

Tabela 1

Ptoza przednia (opcja)

Deflektor (opcja)

Wieszak siewnika (opcja)

Os zawieszenia (opcja)

0$ z hamulcem (ARES L 4,5H; 6,0H) (opcja)

A | Rzad talerzy przedni
B | Rzad talerzy tylny
C | Rama
D
E
F

Wat dogniatajacy
Podwozie (opcja)
Dyszel (opcja)

Rl- =Tl
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Instrukcja obstugi ARES L/PLUS/DRIVE

2.1 Charakterystyka techniczna agregatéow ARES L
Tabela 2
Jedn. Typ agregatu
L.p. Parametry miary ARES L ARES L ARES L ARES L ARES L ARES L
2,5 3,0 3,5 4,0 4,5H 6,0H
1 | Typ agregatu - zawieszany/pétzawieszany
2 | Szerokos$¢ robocza m 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 6,0
3 | Liczba krojéw talerzowych sztuk 20 24 28 32 36 48
4 | Max gtebokos¢ pracy cm 13
5 | Srednica kroju talerzowego mm 485/510
6 | Podziatka miedzytalerzowa cm 25
7 | Predkos¢ robocza km/h 10-15
8 | Liczba zgrzebet sztuk - - - - 36 48
9 | Maksymalny udzwig hydropaka kg ARES L — 1400 kg/ARES L DRIVE — 2000 kg
Rurowy 9500 + + + + - -
Rurowy 9600 - - - - + +
Gumowy ¢500 + + + + + +
Packer 500 + + + + + +
Spiralny 470 + + + + - -
Spiralny 600 + + + + + +
10°| Typ watu Ceownikowy ¢600 ) - - - - + +
Teownikowy 620 - - - - + +
Spiralny naprzemienny 600 - - - - + +
Ceownikowy naprzemienny i i i i N N
9600
Teownikowy naprzemienny i i i i N N
9600
- strona 16 -
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Instrukcja obstugi ARES L/PLUS/DRIVE

Rurowo-strunowy ¢500/400 - - - - + +
11 | Wydajnosc¢ efektywna ha/h 2,5-3,75 3,0-4,5 3,5-5,25 4,0-6,0 4,5-6,75 6,0-9,0
. kw 54-65 59-73 73-88 81-96 96-118 110-132
12 | Zapotrzebowanie mocy
KM 75-90 80-100 100-120 | 110-130 150-180 170-210
13 | Obstuga 0sbb jedna
o dtugosc 220 220 220 220 285 285
14 | Gabarvty bez wyposazenia szerokosc cm 285 335 385 435 500 650
dodatkowego
wysokos¢ 136 136 136 136 148 148
15 | Szerokos$¢ transportowa m 2,5 3,0 3,5 4,0 3,0 3,0
16 | Masa z watem rurowym bez wyposazenia dodatkowego kg 920 1080 1300 1420 2920 3420

s UNIA
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Instrukcja obstugi ARES L/PLUS/DRIVE

2.2

Charakterystyka techniczna agregatéw ARES L DRIVE

s UNIA

Tabela 3
Typ agregatu
L.p. Parametry Jedn. miary | ARES L DRIVE | ARES L DRIVE | ARES L DRIVE
3 3,5 4
1 | Typ agregatu - potzawieszany
2 | Szerokos¢ robocza m 3 3,5 4
3 | Liczba krojow talerzowych sztuk 24 28 32
4 | Max gtebokosé pracy cm 13
5 | Srednica kroju talerzowego mm 510
6 | Podziatka miedzytalerzowa cm 25
7 | Predkos¢ robocza km/h 10-15
9 | Maksymalny udzwig hydropaka kg 2000
10 | Typ watu Oponowy 670 mm
kW 59-73 73-88 81-96
11 | Zapotrzebowanie mocy M 30-100 100-120 110-130
12 | Obstuga 0s6b jedna
dtugosc 450 443 442
13 | Gabaryty bez wyposazenia dodatkowego szerokos¢ cm 341 390 443
wysokos¢ 146 146 148
14 | Szeroko$¢ transportowa m 3 3,5 4
15 | Masa z watem rurowym bez wyposazenia dodatkowego kg 1530 1740 1930
- strona 18 -
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2.3 Charakterystyka techniczna agregatéw ARES PLUS

Tabela 4
. Typ agregatu
Lp. Parametry Jedn. miary P REST 25 | A)\/IgEg Lg3,0 [ARES L 4,0
1 | Typ agregatu - zawieszany / potzawieszany
2 | Szerokos$¢ robocza m 2,5 3,0 4,0
3 | Liczba krojow talerzowych sztuk 20 24 32
4 | Max glebokos$¢ pracy cm 13
5 | Srednica kroju talerzowego mm 560
6 | Podziatka miedzytalerzowa cm 25
7 | Predkos$¢ robocza km/h 10-15
8 | Rozstaw talerzy cm 70
9 | Maksymalny udzwig hydropaka kg ARES L — 1400 kg
Rurowy ¢500 + + +
Gumowy @500 + + +
10 | Typ watu Packer 9500 - + + +
Spiralny @470 + + +
Spiralny @600 + + +
11 | Wydajno$¢ efektywna ha/h 2,5-3,75 3,0-4,5 4,0-6,0
12 | Zapotrzebowanie mocy KW >4-81 >9-96 81-118
KM 75-110 80-130 110-160
13 | Obstuga 0sob jedna
dhugosé 215 207 217
14 | Gabaryty bez wyposazenia dodatkowego | szeroko$¢ cm 300 358 450
wysoko$¢ 136 136 136
15 | Szeroko$¢ transportowa m 2,5 3,0 4,0
16 | Masa z watem rurowym bez wyposazenia dodatkowego kg 1100 1240 1610
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24 Wymagania wyposazenia ciggnika
Elektryka:

Napiecie akumulatora:
o 12V (Volt)
e Gniazdo oswietlenia:
o 7-pinowe ztacze

Hydraulika:

e Maksymalne ci$nienie robocze:

o 200 bar
e Olej hydrauliczny:

o Olej przektadniowy/olej hydrauliczny HIPOL GL 4 8OW-90
e Gniazda hydrauliczne

Hamulce:
o Wyjscie zewnetrzne

Zespot taczacy miedzy ciggnikiem a maszyna:

e Dolne dZwignie zaczepu ciggnika muszg by¢ wyposazone w haki dZzwigni dolnych

Hydraulika - przytacza:

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia umozliwiajgce przyporzadkowaniu poszczegdlnych

funkcji hydraulicznych przewodéw cisnieniowych zespotu sterujgcego ciggnika!

JUNIA i
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Oznakowanie

Funkcja

Uktad odpowiadajgcy za:
sktadanie i rozktadanie
maszyny lub watu

Uktad odpowiadajgcy za:
podnoszenie i odpuszczanie
podwozia

Uktad odpowiadajgcy za:
podnoszenie i opuszczanie
dyszla

Uktad odpowiadajgcy za:
regulacje gtebokosci pracy
talerzy, wiéki sprezyste;j,
brony krojacej typu D.
regulacja kot przednich

Uktad odpowiadajacy za :
Regulacji gtebokosci zebow,
podnoszenie/opuszczanie
maszyny,
podnoszenie/opuszczanie
znacznikéw, gtebokosé
pracy waty. wat TERRA

Uktad odpowiadajacy za :
Opcje dodatkowe :

Powrdt swobodny,
Wentylator zabezpieczenie
hydrauliczne

A

JUNIA

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem

olej hydrauliczny!

- strona 21 -
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Dotaczajgc i odtgczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac, by
uktad nie byt pod ci$nieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W przypadku zranienia udac sie do lekarza.

Ostrzezenie
Niebezpieczeristwo przygniecenia, wciggniecie przez btedne funkcje hydrauliki przy
nie prawidtowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Zwracac uwage na barwy oznaczen przyfaczy.

Dotaczanie wezy/Odtaczanie wezy hydraulicznych:
e Przed dotfgczeniem maszyny do hydrauliki ciggnika sprawdz zgodnosc oleju,
e Szybkoztacza hydrauliki muszg by¢ czyste,
e Dzwignia zaworu sterujgcego w ciggniku musi by¢ w pozycji ptywajacej,
e Przy odtaczaniu pamietac aby dzwignia zaworu sterujgcego byta w pozycji neutralnej,
e Zabezpieczyc¢ szybkoztacze i gniazdo hydrauliczne ochronnymi zaslepkami przed
zabrudzeniem.

2.5 Obliczanie obcigzenia rzeczywistego na o$

@ UN’A _strona 22- uniamachines.com



Instrukcja obstugi ARES L/PLUS/DRIVE

Aby wykonaé obliczenia, trzeba znaé te wartosci:

T, | kg | Masa wtasnego ciggnika
Ty | kg | Nacisk na przednia os pustego ciggnika
Tu | kg | Nacisk na tylna o$ pustego ciggnika
Gy | kg | Masa obcigznika przedniego
Gy | kg | Catkowita masa maszyny zawieszonej z tytu
a | m | Odlegtosé od przedniej osi do srodka przedniej osi
b | m | Rozstaw osi ciggnika
c | m | Odstep od srodka tylnej osi do sSrodka otwordw mocujacych
d | m | Odlegtosé pomiedzy srodkiem otwordw mocujgcych dolnych ramion a $rodkiem ciezkosci
maszyny zawieszanej z tytu
1 Obliczanie minimalnego obcigzenia przedniej osi Gy
GV - _Gy+(c+d)=Ty+b+0,2:Ty +b
N a+b
2 Obliczanie minimalnego obcigzenia tylnej osi
GV min:GV*a—TH *b+0,45+Tp *b
b+c+d
3 obliczanie rzeczywistego obcigzenia przedniej osi
T, _Gy(@+b)+Tyb—Gy(c+d)
b
4 obliczanie rzeczywistego catkowitego obcigzenia
G — GV + TL + GH
5 Obliczanie rzeczywistego obcigzenia tylnej osi
TH — G - TV
6 Nos$nos¢ opon

Wopisz do tabeli obliczenia dwukrotnosci wartosci ( dwie opony ) dozwolonego obcigzenia opon (patrz
materiaty dla producenta opon).

JUNIA i
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Balast minimalny

faktyczna wg

Wartosé

obliczen

dopuszczalna wg
instrukcji obs tugi

Wartosé

ciggnika

Podwdjna
dopuszczalna
wtasnosé jezdna

opon [2 opony]

przéd GV min kg - -

Balast minimalny

tyt GH min kg - -

Masa catkowita | G fakt kg T, kg -

Nacisk na osie

przednie TV fakt kg Ty kg|< kg
Nacisk na osie

tylne TH fakt kg |<| Tu kgl< kg

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub rowne < wartosciom dopuszczalnym

3

3.1

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

Instrukcja uzytkowania i obstugi

Pierwsze uruchomienie

doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a przede wszystkim stan organdw roboczych,

mechanizméw zabezpieczajgcych i ukfadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia

uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany czesci na nowe,

sprawdzié, czy sg dokrecone wszystkie sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji

czesto dokrecaj nakretki,

moment dokrecenia nakretki
piasty wynosi 300 Nm, w celu wydtuzenia
zywotnosci tozysk nalezy
kontrolowaé tg wartos¢ podczas eksploatacji
maszyny, oraz przy wymianie elementdw.

Nakretke t3 zabezpieczy¢ klejem LOCTITE 243,

pasujg do gniazd w ciaggniku,

JUNIA

wymiennej

systematycznie

A

sprawdzi¢ czy szybkoztgcza wezy hydraulicznych maszyny,
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e sprawdzi¢ czy kroje talerzowe, waty, wrzeciona ($ruby Rysunek 5. Moment dokrecenia
regulacyjne) obracaja sie bez zacie¢, nakretki wymiennej piasty
e sprawdzi¢ cisnienie powietrza w kotach w/g zalecen
producenta (jezeli istniejg),
e  sprawdzi¢ czy elementy wymagajgce smarowania
s hasmarowane,

e  sprawdzi¢, czy uktad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika.
3.2 Przygotowanie ciggnika z maszyna

e cis$nienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej samej
osi, zapewnia to rownomierng gtebokos¢ pracy maszyny,

e ciegta dolne ciggnika (c) musza by¢ ustawione na sztywno
(zablokowa¢ otwory wzdtuzne) a takze ustawi¢ na
jednakowej wysokosci od podtoza,

e ustawienie wieszakow ciegiet ciggnika (w) powinno
umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciegiet ponizej osi

zawieszenia w celu uzyskania wymaganej gtebokosci pracy

i jednoczesnie uzyskanie  wystarczajacej wysokosci
podniesienia ciegiet do transportu,

e w celu zachowania réwnowagi ciggnika z maszyng, nalezy
zamocowac obcigzniki osi przedniej,

o szybkoztacza wezy hydraulicznych maszyny muszg pasowac
do gniazd w ciggniku,

e 0§ zawieszenia powinna znajdowac sie na srodku maszyny,

e  kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzac

sie po stronie maszyny i ciggnika

Rysunek 7. Obcigzenie przednie
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3.3 Podczepianie oraz odczepianie maszyny
3.3.1 Maszyny zawieszane

Aby prawidtowo bezpiecznie podtgczyé maszyne do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i rownym

podtozu.
—11(0) [
[
Rysunek 8. Podczepianie maszyny zawieszanej
a) Podczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjna,

e odfacz od maszyny o$ zawieszenia [D] i zatdz jg na dolne ciegno ciggnika [C],

e cofnij ciggnik na odlegto$¢ umozliwiajaca potgczenie osi zawieszenia [D] z ptytami ramy oraz
tacznika gérnego ciggnika [A],

e zabezpiecz o$ zawieszenia [D] w ptytach ramy za pomocg przetyczek i zawleczek,

e potacz gérny tacznik ciggnika [A]. Potozenie sworznia gérnego [B] we wieszaku mocowac wg
potrzeby uksztattowania terenu. W czasie pracy maszyny punkt zaczepienia goérnego
powinien by¢ wyzej umieszczony niz punkt przytaczenia tego tgcznika na ciggniku.

b) Odczepianie

e opusé¢ maszyne na rowne i twarde podfoze,

e zmniejsz ciSnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomocg swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e odtacz przewody hydrauliczne, o$ zawieszenia [D] oraz tgcznik gérny ciggnika [A].
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3.3.2 Maszyny pétzawieszane

Aby prawidtowo bezpiecznie podfaczyé maszyne do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i rGwnym
podtozu.

Rysunek 9. Podczepianie maszyny po6tzawieszanej/cigganej

a) Podczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjng,

e cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajaca pofaczenie osi zawieszenia [A] (zaczepu
holowniczego typu hitch [E]) z dolnymi ciegnami ciggnika [B] (z zaczepem ciggnika typu hitch
[F]),

e zabezpiecz o$ zawieszenia [A] (zaczep holowniczy - hitch [E]) z ciegnami ciggnika [B]
(z zaczepem ciggnika - hitch [F]) za pomocg zawleczek (sworznia i zawleczki - hitch),

e przyczep tancuch bezpieczenstwa [D] do odpowiedniego miejsca przy ciggniku,

e podtacz przewody hydrauliczne maszyny do hydrauliki zewnetrznej ciggnika oraz sprawdz
szczelno$é przewoddw. SprawdZz podnoszenie, opuszczanie i rozktadanie maszyny. Pamietaj
by wszystkie przewody, zostaty podtgczone parami do wszystkich dwukierunkowych ztgczy
hydraulicznych ciaggnika,

e podnies$ podpore [C] i zabezpiecz.

b) Odczepianie

e opusc podpore [C] i zabezpiecz,

e opus$é maszyne na rowne i twarde podfoze,

e odfacz taricuch bezpieczenstwa [D],

e zmniejsz ciSnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomocg swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e odfacz przewody hydrauliczne oraz o$ zawieszenia [A] (zaczep holowniczy - hitch [E]).
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34 Transport maszyny po drodze

Rysunek 10. Transport - sktadanie skrajnego talerza

e do transportu zt6z skrajne talerze [B] w potozenie transportowe i zabezpiecz przetyczkami [A],

Rysunek 11. Transport

e do transportu boczne sekcje [D] maszyn sktadanych hydraulicznie nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomocg uktadu hydraulicznego [E], a nastepnie skrajne ramy zabezpieczy¢
przed roztozeniem za pomocg ciegna blokady i przetyczek,

e maszyna wyposazona w hydropak posiada zabezpieczenie przed opuszczeniem sie ramion, do
transportu nalezy umiescié¢ sworzen [G] w otworze [H] i zabezpieczy¢ zawleczka,

e agregat sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi
spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi,

e zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych sktadu (ciggnik + maszyna uprawowa) bez
odpowiedniego oznakowania [F],

e przed rozpoczeciem jazdy odpowiednio wyreguluj tancuchy napinajgce boczne ciegna
(stabilizatory) ciggnika, powinny one ogranicza¢ nadmierne wahania maszyny na boki,

e  tablice ostrzegawcze z oswietleniem [F] nalezy zdemontowaé do pracy w polu, aby nie ulegty
uszkodzeniu i zabezpieczy¢ przetyczkami.
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3.5 Regulacja agregatu

3.5.1 Regulacja gtebokosci pracy na wale

Rysunek 12. Regulacja gtebokosci pracy na wale
a - regulacja za pomocg przetyczek
b - regulacja mechaniczna
¢ - regulacja hydrauliczna

a. regulacja za pomocg przetyczek polega na przetozeniu w odpowiednie otwory przetyczek [A]
dzieki czemu mozemy podniesé lub opusci¢ wat tylny maszyny,

b. regulacja za pomocg wrzeciona polega na obréceniu wrzeciona [B[ w lewo lub w prawo dzieki
czemu uzyskujemy podniesienie lub opuszczenie watu tylnego maszyny,

c. regulacja hydrauliczna polega na zadaniu ciSnienia z kabiny ciggnika na sitownik [C]
powodujgc jego wysuniecie. Nastepnie zaktadamy odpowiednig ilos¢ zderzakow [D] i
ponownie zadajemy ci$nienie na sitownik [C] powodujgc jego wsuniecie do zderzakéw [D]
dzieki czemu uzyskujemy podniesienie lub opuszczenie watu tylnego maszyny. Do
zabezpieczenia sitownika [C] przed opadaniem stuzy dzwignia [E].

3.5.2 Regulacja gtebokosci pracy na dyszlu (opcja podwozia, drive)
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Po ustaleniu gtebokosci pracy maszyny na wale w agregatach ARES L wyposazonych w podwozie
z dyszlem nalezy ustawié¢ odpowiednig gtebokos$¢ pracy na dyszlu. Wyznacznikiem jest réwnolegte
potozenie ramy podczas pracy wzgledem ziemi.
. Regulacja za pomacg wrzeciona [A] polega na obracaniu nim w lewo lub w prawo co
powoduje opuszczanie bgdz podnoszenie przedniej czeSci maszyny,
. Regulacja hydrauliczna polega na zadaniu cisnienia z kabiny ciggnika na sitownik [B].
Nastepnie zatozeniu odpowiedniej ilosci zderzakéw [C] i ponowne zadanie ciSnienia na
sitownik powodujgc jego wsuniecie i zacisniecie zderzakow.

3.5.3 Regulacja gtebokosci pracy na wale oponowym ARES L 4,5;6,0 DRIVE

A c

Rysunek 13. Regulacja gtebokosci prac; na dyszlu (opcja podwozia, drive)
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Rysunek 14. Regulacja gtebokosci pracy na wale oponowym ARES L 4,5;6,0 DRIVE

Aby ustawic¢ gtebokos¢ pracy maszyny (ARES L 4,5;6,0 DRIVE) nalezy:
e Zadac cisnienie na sitowniki [B] sekcji bocznych [E], powoduje to ich wysuniecie. Ustawic¢
odpowiedna ilo$¢ zderzakéw [D], ponownie zadad cisnienie na sitownik [B],
e Zadac cisnienie na sitownik [A] sekcji Srodkowe] [F], powoduje to jego wysuniecie. Ustawic
odpowiednig ilos¢ zderzakéw [C], ponownie zadac cisnienie na sitownik [A].
Sekcje boczne [E] oraz sekcje srodkowg [F] ustawi¢ tak aby byly one na jednakowej wysokosci.
Zagwarantuje to rownomierne zagtebienie maszyny na catej jej szerokosci oraz prawidtowa prace
watow.
Po ustawieniu watéw skoryguj ustawienie wrzeciona (sitownika) na dyszlu (patrz. 3.5.2).

3.5.4 Regulacja zgrzebet ARES L 4,5;6,0

NS

Regulacje zgrzebet [A] mozna przeprowadzi¢
w dwdch kierunkach.
W kierunku pionowym - wyciggnij przetyczke [B]
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i podnie$ w gore lub opusc¢ w dét rzad zgrzebet [A] blokujac przetyczka [B] na odpowiednich
otworach.

W kierunku poziomym - wyciggnij przetyczke [C]

i przesun rzad zgrzebet [A] w przdd lub tyt blokujgc przetyczka [C] na odpowiednich otworach.
3.5.5 Regulacja ptozy przedniej (opcja ptozy)

Rysunek 15. Regulacja zgrzebet

Regulacja hydrauliczna polega na zadaniu cisnienia
z kabiny ciggnika na sitownik [A] powodujac jego
wysuniecie/wsuniecie w zaleznosci od wymagane;j
gtebokosci pracy wiéki.

Gtebokos¢ pracy zawsze ustawia¢ wysuwajgc
sitownik.

Nie cofa¢ z maszyng podczas gdy ptoza
zagtebiona jest w glebe, grozi to uszkodzeniem
elementow agregatu.

Rysunek 16. Regulacja hydrauliczna gtebokosci pracy ptozy

3.5.6 Regulacja talerza skrajnego
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Rysunek 17. Regulacja talerza skrajnego

Regulacja talerza skrajnego [A] polega na odkreceniu srub [B] i podniesieniu lub opuszczeniu talerza
wraz z belkg poprzez obrét i ponownym zblokowaniu $Srubami [B] na odpowiednich otworach.

@ UNIA _strona 32- uniamachines.com



Instrukcja obstugi ARES L/PLUS/DRIVE

3.5.7 Regulacja hydrauliki sktadania ARES L 4,5; 6,0

Rysunek 18. Regulacja hydrauliki sktadania

Regulacja hydrauliki stuzy do wyregulowania maszyny po ztozeniu sekcji lewej i prawej do potozenia
transportowego. Odblokuj nakretke [B] i wykre¢ lub wkreé srube [A] tak aby sekcja lewa i prawa po
ztozeniu znajdowata sie w pozycji pionowej i zblokuj nakretky [B]. Do blokady maszyny po ztozeniu
stuzy blokada [D], natomiast do blokady w czasie pracy stuzy dzwignia [C].

3.5.8 Regulacja deflektoréow (opcja deflektora)

a) deflektor tarczowy ARES L 4,5; 6,0

B
Regulacja wysokosci:
. usun zawleczke,
o wyciagnij przetyczke [B],
o podnies w gore lub opusc
w dét deflektor [A], ,
o zblokuj ponownie A
przetyczka [B] na
odpowiednich otworach.
Regulacja szerokosci:
. usun zawleczke,
. wyciagnij przetyczke [C],
. ustaw szerokosc potozenia Rysunek 19. Regulacja deflektora tarczowego
deflektora [A], ARES
. zblokuj ponownie przetyczka

[B] na odpowiednich otworach.
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b) deflektor boczny ARES L 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; (3,0; 3,5; 4,0) DRIVE

Aby dokonac¢ regulacji potozenia deflektora
nalezy odkreci¢ Sruby [A] po czym ustawic
odpowiednie potfozenie, dopasowac otwory
[B], przykreci¢ sruby [A].

Rysunek 20. Deflektor boczny ARES L 2,5;3,0;3,5;4,0
(3,0; 3,5; 4,0) DRIVE

) deflektor boczny ARES L 4,5; 6,0 D

Aby dokonac¢ regulacji wysokosci oraz potozenia B
»przéd-tyt” deflektora nalezy odkreci¢ sruby [A] po

czym ustawi¢ odpowiednie potozenie $rub [A] w C
otworach [B]. Przykrecié¢ Sruby. » _

Aby dokona¢ regulacji szerokosci potozenia a A

deflektora nalezy poluzowaé sruby [D] a nastepnie
wysungé/wsungé ramie deflektora [C]. Ustali¢
potozenie i dokreci¢ sruby [D], skontrowac
nakretka.

Rysunek 21. Deflektor boczny ARES L 4,5; 6,0

3.5.9 Regulacja hamulcéw (opcja podwozia z hamulcem)

Przy nadmiernym skoku jatowym sitownika
powietrznego, regulacja polega na wyjeciu
pierscienia zabezpieczajgcego [1] poluzowaniu
dzwigni rozpieracza [2] oraz jej przestawieniu w
kierunku przeciwnym do ruchu hamowania, w ten
sposoéb, aby dzwignia zajeta pozycje prostopadty do

osi sitownika hamulcowego w momencie

hamowania.

Przy nadmiernym zuzyciu oktadzin, nalezy wymienié
szczeke hamulcowa kpl. na nowa. Kazdorazowo

Rysunek 22. Regulacja hamulcéw

po regulacji nalezy zatozy¢ pierscien zabezpieczajacy.

Obstuga sprowadza sie do kontroli szczelnosci ukfadu i wymiany elementéow noszgcych $lady
uszkodzen mechanicznych. Co najmniej 2 razy w roku, a szczegdlnie przed zimg, nalezy odwodnié
instalacje pneumatyczng. W tym celu nalezy odkreci¢ o 3 do 4 obrotéow korek [1] Rys. 23 znajdujacy
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sie w dolnej czesci zbiornika powietrza. [2] Rys 23. Spowoduje to wycisniecie zgromadzonej w
zbiorniku wody. Po usunieciu wody, korek nalezy ponownie dokreci¢ i sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji.

J/

Rysunek 23. Odwodnienie instalacji hamulca pneumatycznego.

3.5.10 Regulacja podpory siewnika (opcja hydropak - ARES L 2,5; 3,0; 3,5; 4,0)

Regulacji podpory siewnika mozna
dokonac¢ w trzech kierunkach:

. przéd-tyt:
odkred sruby [B], ustal odpowiednie potozenie
podstawy, dopasuj Srub i przykre¢,

. gora-dot:
odkrec sruby [A], ustal odpowiednie potozenie
podstawy, dokrec sruby,

. kat pochylenia
poluzuj dolng s$rube [C], odkre¢ i wyjmij Srube
[D] ustal odpowiedni kat pochylenia podpory,
dopasuj sruby [D] w otwory [F], przykrec
Srube.

Wi Y
g 55\ 0 )j,
Rafe 9k ).

{ =i

Rysunek 24. Regulacja podpory siewnika

3.5.11 Regulacja kota podporowego ARES L 4,5;6,0 (opcja kota podporowego)

Regulacji kota podporowego [A] mozna
dokona¢ za pomocg wrzeciona [B]. Nalezy
obraca¢ wrzeciono na skutek czego koto
podporowe podniesie sie lub opusci.

Rysunek 25. Regulacja kota podporowego ARES
L 4,5;6,0 (opcja)
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4, Praca maszyng

W maszynach ARES DRIVE z hydropakiem przy agregowaniu z ciagnikem bez mozliwosci
poziomowania cieget zaczepowych nalezy zastosowac zaczep hitch z reg. hydr. Dyszla.

Przed rozpoczeciem pracy maszyng na polu uprawowym nalezy:
e zdemontowad oznakowanie ostrzegawcze (wraz z przykreconymi uchwytami) do
transportu po drogach publicznych,

e maszyny sktadane ( 4,5H; 6,0H ) roztozy¢ do pozycji roboczej po
wczesniejszym odtgczeniu ciegna blokady,

e przetgczy¢ uktad hydrauliki ciggnika na regulacje pozycyjng lub mieszana.
e  Maksymalny udzwig hydropaka (opcja) maszyny ARES L wynosi 1400 kg, natomiast
maszyny ARES L DRIVE wynosi 2000 kg. Nie zawiesza¢ na hydropaka maszyn
przekraczajacych dane wartosci!

Maszyne nalezy wyregulowaé podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo wypoziomowanej
maszynie rama jest réwnolegta do powierzchni pola. Jezeli w czasie pracy nastgpi zapchanie maszyny
nadmiernymi ilosciami resztek roslinnych, nalezy go oczyscié¢ unoszgc na chwile na podnosniku
hydraulicznym ciggnika.

5. Serwis i konserwacja

5.1 Uwagi ogdlne

Nalezy zawsze stosowac oryginalne cze$ci zamienne, poniewaz sg one odpowiedniej jakosci i pasujg
do maszyny. Uzywanie oryginalnych czesci zamiennych jest warunkiem zachowania gwarancji.

5.2 Wymiana czesci roboczych

Wszystkie czesci robocze (Scieralne) nalezy w pore wymieniaé, aby ochroni¢

\7 ) przed zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

m@ W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego
i sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.

N

©

]
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5.2.1 Momenty dokrecania Md srub i nakretek (Nm.)

JUNIA

Tabela 5

Klasy wytrzymatosci srub

. Skok
wymiar
P 6.8 8.8 10.9 12.9
1. 2. 3. 4. 5. 6.
M4 0,7 2,4 3,2 4,5 5,2
M5 0,8 4,5 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
1,25 18 27 34 40
M8
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
1,75 59 79 111 129
M12
1,25 49 65 91 107
2 92 124 174 203
M14
1,5 76 104 143 167
2 127 170 237 277
M16
1,5 104 139 196 228
2 194 | 258 363 422
M18
1,5 135 180 254 296
2,5 250 | 332 469 546
M20
1,5 172 229 322 375
2,5 307 | 415 584 682
M22
1,5 212 | 282 397 463
3 432 | 576 809 942
M24
2 322 | 430 603 706
3 640 | 740 1050 | 1250
M27
2 480 | 552 783 933
3,5 755 | 1000 | 1450 | 1700
M30
2 560 | 745 1080 | 1270
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5.3 Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys¢ punkty smarowania.
Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych w Tabeli 6.

Rysunek 26. Punkty smarowania ARES L (DRIVE)
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Rysunek 27. Punkty smarowania ARES L 4,5 H; 6,0 H

5.3.1 Miejsca smarowania
Tabela 6
Gatunek L,
. Czestotliwos¢
Ozna- materiatu .
L.p. . Nazwa R smarowania
czenie smarowni-
(ha)
czego
1 A Tuleja przegubu ramy smar £T-4S-3
2 Tuleja przegubu ramy -lI-
3 C Piasta kroju talerza, zespét tozyskowy -lI-
4 D Piasta, zespdét tozyskowy segmentu m
jezdnego, zespot tozyskowy watu 200
5 E Ucho cylindra -II-
6 F Przegub dyszla, sworzen dyszla watu m
oponowego
7 G Tuleja przegubu ramy -II-
Niewyszczegdlnione pozycje smarowac co 300 hektaréw.

JUNIA
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5.4 Przechowywanie maszyny

Kazdorazowo po zakofczeniu pracy maszyne oczys¢ z ziemi, a nastepnie przeprowadz przeglad czesci
i zespotdw. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane potgczenia Srubowe.
Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

e doktadnie oczysci¢ maszyne,

e przeprowadzi¢ smarowanie maszyny w miejscach wymienionych w Tabeli 6,

e powierzchnie robocze krojéow talerzy, watédw, oraz czopy osi zawieszenia przemyj naftg
i nastepnie zabezpiecz przed korozja, powlekajac je za pomocg pedzla smarem,

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farbg,

e w przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego cylinder hydrauliczny z przewodami i przechowuj go w suchym, przewiewnym oraz
mozliwie przyciemnionym pomieszczeniu.

5.5 Demontaz i kasacja

e Zla¢ olej hydrauliczny,

e Dokonanie segregacji czesci, odpady mechaniczne oddac do punktu skupu,

e (Czesci z tworzyw sztucznych oddac¢ do punktu recyklingu,

e  Wymienié $rodki ochrony indywidualnej,

e Ewentualne zagrozenia wystepujgce podczas demontazu:

o Zranienia, ztamania, sttuczenia.

Po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyne nalezy ztomowac. Rozbidrke i demontaz nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie.

5.6 Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne

Maszyny rolnicze objete sg gwarancjg przy zachowaniu przepisdw podanych w instrukcji obstugi,
dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowaé wytgcznie
fabryczne czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.

Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym s3
niedopuszczalne pod rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu
ﬂ]ﬁ zgtaszania reklamacji sg zawarte w karcie gwarancyjnej dofgczonej wraz z instrukcja
do obstugi kazdej maszyny.
Wykonawcami ustug gwarancyjnych sg: sprzedawca (dealer) - wpisany do karty gwarancyjnej w
czasie sprzedazy.

5.7 Montaz opon/wymiana

Przed zatozeniem nowych opon nalezy usung¢ slady rdzy na felgach.

Podczas wymiany két zachowad szczegdlng ostroznos$é, czynnosci wykonywac na stabilnym
podtozu. Starannie zabezpieczy¢ klinami koto, na ktérym maszyna bedzie oparta. Podnosnik
hydrauliczny musi by¢ sprawny. Podnosnik podeprzeé o o$ w poblizu ramy.
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UWAGI | NOTATKI
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38, 86-300 Grudzigdz
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytac cafg ankiete, po czym napisac krétka odpowiedz:

1. MaSzyNa.... i s <o NUMET fabryczny ..o.oeeeevvveivcnniinene,

OLFZYMANO ANHA.c.titit ettt et ettt be s et et sea e e b s st b e sea e b s £t e b ses e b sen st b s et eb e sea bt ebe s bt ebsen b e ebenensenesaen

2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia,

JAKIE feeieeeeeee e
3. Kiedy rozpoczeto prace
AV o T T PP PPRRTPON
. lle przepracowano MAaSZYNG (N@) ...eeccueie it e e e et e e st e e e e tre e e eaaee e s tbeeeesntas sraeeeabaeeeabaeeeasraeeanaraaens
T Y Lo Tl o T T={ o 11 T 1Y) PSSR
Jakie uszkodzenia
AL - 11 17T RP
7. Jaka jest ogdlna ocena pracy maszyny
8. Jakie trudnosdi wystepujg podczas obstugi maszyny
9. Uwagi dotyczace zZmian, ulepszen budowy i dziatania
10. Uwagi dotyczace niniejszej
Lo T A U] o] PP PPUTRN
Adres uzytkownika : Imie i nazwisko

Miejscowos¢

Kod pocztowy

Diewddztwo -strona 43 -

uniamachines.com




UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Torunska 32/38
PL 86 —300 GRUDZIADZ
tel. + 4856 451 0500
fax. + 48 56 451 05 01
Serwis tel. + 48 56 451 05 26
uniamachines.com



http://www.uniamachines.com/

