Prasa do bel okragtych

Prasoowijarka
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GOWEIL Maschinenbau GmbH

Davidschlag 11/4202 Kirchschlag / Austria
Tel: +43 (0)7215 2131-0/ Fax: +43 (0)7215 2131-9

office@goeweil.com / www.goeweil.com

W ciggu dziesiecioleci firma Goweil ugruntowata swoja pozycje jako
specjalista w produkgji owijarek do bel okragtych. Dzieki duzemu
eksportowi maszyny firmy Goweil s znane i stosowane nie tylko
w Europie, ale na catym $wiecie. Wszystkie maszyny i urzadzenia s3
planowane, projektowane i produkowane bezposrednio w siedzibie
firmy w Kirchschlag (Gérna Austria).

Wszystkie produkty firmy Goweil projektowane s3 w oparciu o
najnowszy stan techniki oraz indywidualnie dla konkretnego
zastosowania.

Podstawowym zamystem w projektowaniu wiasnej prasy do bel
okragtych byto skompletowanie programu produktéw w zakresie
balotow kiszonki. W dodatku dzieki kompletnej prasoowijarce Goweil
ustanawia sie catkowicie nowe standardy na rynku.
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Cechy szczegdlne

Podczas projektowania prasy ze stata komora G1 szczegding uwage skierowano na to, aby uzyskac absolutnie profesjonalng maszyne z maksymalng sita uderzenia.
Oprécz niezwykle wytrzymatej budowy,standardowe komponenty” w branzy zostaty catkowicie ponownie zaprojektowane i zasadniczo ulepszone.
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AFC— AUTOMATYCZNE STEROWANIE PRZEPLYWEM ZATORY SA CALKOWICIE AUTOMATYCZNIE LIKWIDOWANE Przy pomocy nowego zawieszenia wahadtowego podbieracz zapewnia
(AUTO FLOW CONTROL): KONCEPCJA I maksymalng wydajnos¢ podawania, najlepsze dostosowanie sie do podtoza
NAPEDU DZIELONEGO i bez probleméw podbiera nawet najwieksze pokosy.

Naped
Komora prasowania

- MEGA ROTOR

Masywny rotor tnacy gwarantuje krdtkg i precyzyjnie pocieta pasze. Najwyz-
sza jakosc ciecia jest podstawa do osiggniecia kiszonki wysokiej jakosci.

« AFC

Automatyczne sterowanie przeptywem — dzieki polepszonej koncepdii
napedu i sterowania programowego PROFI zatory s3 catkowicie automatycznie
likwidowane. To jest absolutnie niezwykte!
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Cechy szczegdlne
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« WIAZANIE

Maszyna G-1 wyposazona jest w wigzanie siatka i folia. Nie tylko: czas wiazania beli
jest dwukrotnie krétszy dzieki pierwszemu na Swiecie wigzaniu podwéjnemu!

« PRASOOWIJARKA

Ta nowa prasa ze stata komora, zbudowana na sprawdzonym modelu G5040 Kombi
stanowi catkowicie nowy standard prasoowijarek.
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Podbieracz

Przy pomocy nowego zawieszenia wahadfowego podbieracz zapewnia maksymalng wydajnos¢ podawania, najlepsze dostosowanie sie do podtoza i bez
probleméw podbiera nawet najwieksze pokosy.

PODBIERACZ WAHADLOWY

PODBIERACZ WAHADLOWY

Dzigki centralnemu zawieszeniu powstaje zakres wahadfowy 150 mm.
Mozliwe staje sie wtedy optymalne dostosowanie do podtoza i tatwe
wyréwnanie nieréwnosci terenu.

Podbieracz wahadtowy ze sztywnym prowadzeniem z szerokoscig robocza
wedtug DIN wynoszaca 2,20 m i duzymi bocznymi slimakami podawania
zapewniaja optymalny przeptyw materiatu do rotora.

Dzigki szesciu rzedom i przy rozstawie palcéw 51 mm uzyskuje sie doskonata
wydajnos¢ grabienia takze przy najszerszych pokosach.

150 mm 150 mm

Podbieranie materiatu
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m
Podbieracz

Zgarniacze z tworzywa sztucznego, dociskacze dwurolkowe i kofa kopiujace.

Prowadnice z tworzywa sztucznego

Takze unikalne s3 prowadnice podbieracza z tworzywa sztucznego. Prowadnice wy-
trzymuja najwieksze obciazenia, nie skrzywiaja sie przy uderzeniu kamieniisa trwate.
Korzystne dziatanie zgarniajace z palcéw poprawia dodatkowo przeptyw materiatu.

Podwadjne trzyma lepiej
Seryjny podwdjny walec dociskowy poprawia przeptyw materiatu takze przy nierdwno-
miernych pokosach i zapewnia ciagte i rownomierne wypetnienie komory prasowania.

Ciche funkcjonowanie

Pneumatyczne kota kopiujace harmonizuja idealnie z podbieraczem wahadtowym
i pracujg wyjatkowo cicho. Poprzez perforowane szyny kota mozna bez narzedzi,
szybko i tatwo wyregulowac na wysokosc.




G-1 MEGA ROTOR SPECJALNEGO
B RODZAJU

Podawanie

Precyzyjnie i krétko pocigta pasza jest podstawowym warunkiem do wyprodukowania bogatej energetycznie kiszonki wysokiej jakosci.
Prasa G-1 firmy Goweil imponuje catkowicie nowym systemem podawania:

Kluczowa czedcia jest :
8-gwiazdzisty mega-rotor o wyjatkowej wydajnosci pobierania. Przy $rednicy
570 mm i z przyspawanymi rzedami palcéw HARDOX nawet duze i bardzo
suche pokosy beda czysto ciete i pewnie tadowane do komory prasy.
Catkowicie nowy jest takze watek wciagajacy przed rotorem. Stuzy on do
doskonatego zageszczenia paszy i zwieksza wydajno$c przepustowa.

Tutaj wszystko obraca sie inaczej — ale PRAWIDEOWO

W maszynie G-1 kierunek obrotéw rotora jest do gory. Tutaj rotor kieruje
pasze przez mechanizm tnacy do komory prasowania.

Wygodna wymiana nozy

Poniewaz mechanizm tnacy znajduje sie nad rotorem, noze mozna wygodnie
wymieni¢ z przodu bez narzedzi. Stanowi to znaczng zalete szczegélnie
w przypadku prasoowijarek.

Mechanizm tnacy wyposazony jest w 30 dwuostrzo-
wych nozy odwracalnych i mozliwa jest dtugosc ciecia
35 mm. Dzigki matej odlegtosci pomigdzy palcami

rotora i nozami pasza jest doktadnie rozdrabniana.
Przy pomocy zapasowej belki nozowej mozna
umiesci¢ do 30 nozy zapasowych lub dowolnie
weiggajacy : v Palpee WA g g zmienic¢ liczbe uzytych nozy. Hydrauliczne
; i zabezpieczenie belki chroni noze przed

obcymi ciatami i bezzwtocznie sprowadza je
w potozenie ciecia.
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Podawanie

AFC — automatyczne sterowanie przeptywem (Auto Flow Control)
Automatyczna kontrola przeptywu

AUTOMATYCZNE STEROWANIE PRZEPLYWEM
(AUTO FLOW CONTROL — AFC)

AFC — przy pomocy automatycznej kontroli przeptywu zatory sq catkowicie automa-
tycznie likwidowane!

Dzielony naped
z zabezpieczeniem
przed przecigzeniem

Jesli kanat podawania jest za ciasny dla ilosci paszy, zadziata zabezpieczenie rotora
przed przecigzeniem. Hydrauliczny spéd odchylany otwiera sie do géry i noze po-
wracaja. Przy ponownym najechaniu rotora nadmiar materiatu jest bez przeszkéd
kierowany do komory prasowania. Spéd odchylany i noze powracaja w potozenie
robocze i transportowanie paszy jest bez przeszkéd kontynuowane. tatwo, praktycz-
nie i catkowicie automatycznie!
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Komora prasowania

W punkcie $rodkowym maszyny znajduje sie komora prasowania wielkosci 1,20 x 1,25 m z 18 masywnymi walcami prasowania. Walce stalowe o grubo$ci 4 mm
sq wewnetrznie wzmocnione, profil zebrowy zapewnia optymalng gestos¢ prasowania i niezawodne obracanie beli.

KOMORA PRASOWANIA

USZCZELNIENIE
LABIRYNTOWE t0ZYSK

Przekréj walca
prasowania

Dwa walce napedowe o $rednicy trzonu 65 mm oraz dalsze trzony walcowe
0 srednicy 60 mm pracuja ciagle na 2-rzedowych tozyskach barytkowych

i zapewniaja doskonata
stabilnos¢ i trwatos¢.

Przez specjalne uszczelnienie labiryntowe tozyska zabezpieczone sg przed
przedostaniem sie pytu i brudu.
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Komora prasowania

Chwytak do bel

Dozownik $rodka utatwiajacego zakiszanie
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Otwarcie klapy...

Klape tylng otwiera sie i zamyka przy pomocy dwdch sitownikéw hydraulicznych.
Zaleznie od ustawienia programu przebieg moze by¢ catkowicie automatyczny lub
reczny. Klapa tylna sterowana czujnikiem otwiera si¢ tylko na tyle, na ile jest to
niezbedne do wyrzucenia beli.

Hydrauliczne sprzegto watu komory prasowania

Ostatni wat przy klapie tylnej roztacza sprzegto, gdy tylko bela opuszcza komore
prasowania. Dzieki zastosowaniu opatentowanego sprzegfa hydraulicznego siatka
i folia sa chronione i zapobiega sie uszkodzeniom bel. Przy réznych materiatach
mozna oszczedza¢ warstwy folii i siatki.

Opcja: Rampa bel

Przy pomocy opcjonalnie dostepnej rampy bel bele zrzucane s3 poza obszar
odchylania klapy tylnej. Cofanie maszyny nie jest potrzebne.

Opcja: Chwytak do bel

Opatentowany chwytak do bel umozliwia w petni automatyczne chwytanie bel
i zapobiega niekontrolowanemu stoczeniu sig bel podczas ich odktadania na stromych
zboczach. Gdy bela opuszcza komore prasowania, nie jest juz konieczne reczne
przytrzymanie jej za pomoca klapy tylnej, aby sie nie stoczyta.

Opcja: Dozownik srodka utatwiajacego zakiszanie

Za pomocg dwdch dysz spryskujacych kiszonka wzbogacana jest przy uzyciu
dozownika bakteriami kwasu mlekowego, co dodatkowo ulepszana jej jakosc.
Mozliwe jest skalibrowanie jednostki dozujacej Srodek ufatwiajacy zakiszanie dla
réznych lepkich kwaséw. Korzystajac z wziernika oraz wyswietlacza kierowca ma
kontrole nad iloscia.
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Wiazanie folig i siatka

Maszyna G-1wyposazona jest seryjnie w wigzanie siatka i folia.

WIAZANIE FOLIA |
WIAZANIE SIATKA

Stosowanie folii pfaszczowej ma istotne zalety poprawiajace jakos¢ kiszonki:

Przy pomocy folii ptaszczowej bele sq bardziej zwarte i lepiej zabezpieczone
przez warstwy folii. Poza tym folia zapewnia dodatkowa bariere tlenowa.

Bele mozna fatwiej otwierac i takze oddawac do recyklingu, gdyz folia ptaszczowa
i owijajaca moga by¢ wspélnie usuwane.

Dostepne folie ptaszczowe i siatki moga by¢ naktadane do szerokosci 1,50 m. Roz-
poczecie wigzania nastepuje automatycznie lub recznie. Hydraulicznie nastawiany
walec hamulcowy stuzy zawsze do napiecia owijanych bel w przypadku stosowania
siatki i folii. Ci$nienia hamulca i liczbe warstw ustawia sie bezposrednio w sterowaniu
programowym.

PODWOJNE WIAZANIE -
POLOWA CZASU

G-1 ustanawia standardy dla pras do bel okragtych dzieki pierwszemu na $wiecie
podwdjnemu wigzaniu. W opcjonalnym systemie wigzania gotowe sprasowane bele
owijane s3 w tym samym czasie przez dwie siatki lub folie ptaszczowe.

Rezultat: Czas wigzania beli jak i wymiana siatki lub folii skracaja sie o potowe! Jest
to znaczne ufatwienie przede wszystkim podczas goraczkowych zbiordw.

Jesli pewnego dnia prasowane maja by¢ na zmiane bele kiszonki, siana lub stomy,
istnieje mozliwo$¢ wykorzystania podwéjnego wiazania jako wigzania pojedynczego.
Wtedy do podwdjnego wigzania wykorzystuje sie jedna rolke siatki i jedna rolke folii.
Stosowanie wigzania siatkq lub drugiego wigzania folig wybiera si¢ na terminalu.
Odpada czas postoju na zmiane folii i siatki!
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TRZY WARIANTY
DYSZLA

Sztywny dyszel
Seryjnie firma Goweil oferuje mechanicznie regulowany dyszel

Hydrauliczny dyszel tamany

Opcjonalnie maszyna G-1 moze by¢ wyposazona w hydrauliczny dyszel
tamany i dwa sitowniki dwustronnego dziatania. Jest to szczeg6Inie
pozyteczne przy stromym wjezdzie na pole i zabezpiecza podbieracze.

Hydrauliczny dyszel tamany z resorowaniem
Dalszym wyposazeniem dodatkowym jest hydrauliczny dyszel tamany
takze z resorowaniem. Zasobnik azotu zapewnia najlepszy komfort jazdy.
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0$ napedowa

05 napedowa jest dostepna jako sprzet dodatkowy i jest szczegdlnie pomocna na stromych zboczach.

Sterowanie

-

elektryczne |

Ciagnik
Zasilanie energia 12V
| Sygnaly sterujace V/N/R/B =0 b
*ts
w [

T

GOWEIL
TYLKO\N/

0S NAPEDOWA

03 napedowa daje maksymalne bezpieczeristwo i najwyzszy komfort przy kazdym
nachyleniu terenu, podczas jazdy pod gére i w dét.

Sensoryka w dyszlu w petni samodzielnie steruje stanem pracy: napedzanie —
neutralny — hamowanie. Kierowca moze dzieki temu skoncentrowac sie catkowicie
na pracy i mie¢ pewnos¢, ze system umozliwia maksymalna trakcje przy maksymalnej
ochronie gleby.

(zytelny wyswietlacz stale informuje kierowce o wszystkich waznych parametrach.

Naped realizowany jest hydraulicznie przez dwa silniki — hydrauliczny wielottokowy
promieniowy oraz napedzajacy bezposrednio piaste kofa. Przefaczanie pomiedzy
jazda do przodu i do tytu przebiega automatycznie przez sygnat z ciagnika.

Sita napedowa, okreslajaca z iloma procentami naped powinien napedzac przy
pierwszym i drugim biegu, requlowana jest przez terminal.

Podczas jazdy w dét — niezaleznie od tego czy do tytu, czy do przodu — naped
automatycznie przechodzi z trybu napedu do hydrostatycznego trybu hamowania.
Aby kota nie blokowaty sie, predkos¢ obrotowa obu két napedowych jest nadzorowana
i automatycznie regulowana. Dzieki temu podczas jazdy w dot kota zawsze pozostaja
w ruchu (ABS).

Podczas jazdy po ulicy silniki hydrauliczne wielottokowe promieniowe automatycznie
s3 odtaczane mechanicznie i przechodza w potozenie swobodne (brak mecha-
nicznego oporu).
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G-1

Mechanizm jezdny i ogumienie

Mechanizm jezdny i ogumienie maszyny G-1:

STABILNE WEASCIWOSCI JAZDY

Stabilnie skonstruowana pojedyncza o$ maszyny Goweil G-1 umozliwia spokojna
i pewng jazde zaréwno na drodze z predkoécia 40 km/h, jak i na zboczu pola.

Firma Goweil oferuje dwa rézne systemy hamowania:

Pneumatyczny uktad hamulcowy dwuprzewodowy

Hydrauliczny uktad hamulcowy

DUZE OPONY

Spokojng jazde G-1zapewniaja dodatkowo duze standardowe opony 500/60-R22,5.

Opcjonalnie do wyboru s3 takze rozmiary ogumienia 500/60-R22,5 FL630 Plus,
600/50-R22,5,600/50-R22,5 FL630 Plus, 710/45-R22,5 oraz 710/40-R22,5 FL630 Plus.
Dla ogumienia o wiekszej szeroko$ci w zestawie dostarczana jest takze odpowiednia
platforma o wiekszej szerokosci.

Szerokie opony oszczedzaja dari, nie pozostawiajg prawie Zzadnych $ladéw
i wywieraja mozliwie najmniejszy nacisk na podtoze.

500/60-R22,5 600/50-R22,5 710/45-R22,5 500/60-R22,5FL630  600/50-R22,5 FL630 Plus  710/40-R22,5 FL630 Plus
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Aby zachowad najwyzsze obciazenia w trudnych warunkach zbioru, maszyna G-1 wyposazona jest w wytrzymatg i udoskonalona koncepcje napedu:

Naped

Zabezpieczenie przed Komora prasowanl
przeciqieniem\ (§

Komora prasowania

Sterowanie Zabezpieczenie przed
programowe PROFI przecigzeniem
Rotor o>
Naped
Rotor

Koncepcja napedu dzielonego firmy Goweil zapewnia sprawny przebieg
,automatycznej kontroli przeptywu” (AFC) i gwarantuje wyjatkowo wysoka
przepustowosc.

Moc przenoszona przez wat odbioru mocy na naped gtéwny dzielona jest na
taficuchy napedowe rotora i podbieracza oraz komore prasowania i zabezpie-
czona przez oddzielnie przez dwa sprzegta krzywkowe. Sprzegta nadzorowa-
ne sg przez sterowanie programowe PROFI.

Jesli sprzegto krzywkowe rotora zareaguje na zbyt duzg ilos¢ paszy w kanale
zasilajacym, otwiera sie automatycznie hydrauliczny spod odchylany. Przy
ponownym najechaniu rotora nadmiar paszy jest bez przeszkdd kierowany
do komory prasowania. Spéd odchylany zamyka sie samoczynnie i proces
prasowania kontynuowany jest dalej bez przeszkéd.

Jesli zadziata sprzegto krzywkowe komory prasowania, otworzy sie auto-
matycznie klapa tylna o kilka centymetrow i bela moze by¢ bez przeszkdd

uruchomiona i wigzana.

Koncepcja napedu firmy Goweil gwarantuje sprawny przebieg roboczy.
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tancuchy napedowe o najwyzszej wytrzymatosci

Warunkiem dla sprawnego funkcjonowania koncepcji napedu s3 wysokiej jakosci
komponenty. Dla napedu gtéwnego, a takze napedu Pick-up oraz rotora zastosowano
wzmocnione faricuchy.

Stabilne tozyska wateczkowe walcowe

Wszystkie walce prasowania wyposazone s3
w stabilne i trwate 2-rzedowe fozyska barytkowe
o Srednicy 60 mm. Obydwa walce napedowe
wyposazone s ponadto w tozyska 65 mm.




Sterowanie

Prasa do bel okragtych wyposazona jest sprawdzone od wielu lat sterowanie programowe PROFI.

B

GOWEIL.

I .'-:u__“;é i
| GowEL

STEROWANIE
PROGRAMOWE PROFI

Steruje ono i kontroluje catkowicie automatycznie kompletnym przebiegiem robo-
czym. Operator informowany jest na wyswietlaczu o wszystkich krokach roboczych
GOWEIL maszyny.

Oczywicie wszystkie niezbedne kroki robocze maszyny mozna takze wykonac recznie
— szybko i tatwo na terminalu.

Obstuga reczna jest szczegdlnie bardzo pomocna podczas konserwadji i prac serwiso-
wych. Wszystkimi funkcjami mozna sterowac bezpo$rednio na maszynie.
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G-1

Konserwacja

Seryjne automatyczne smarowanie centralne zapewnia absolutnie przyjazng konserwacje i gwarantuje dtuga zywotnos¢ maszyny.

NIE WYMAGA KONSERWACIJI
DZIEKI CENTRALNEMU
SMAROWANIU

Automatyczna smarownica dostarcza smar do kazdego fozyska na walcach
i rotorze.

Smarowanie olejowe zasila stale olejem wszystkie faricuchy komory prasowej,
rotora i podbieracza. Szczotki rozprowadzaja réwnomiernie olej na faricuchy.

Duze zbiorniki smaru i oleju zapewniaja dtugie okresy konserwagji.




65040 KOMBI
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Technologia prasoowijania

W prasie do bel okragtych G-1 i maszynie G5040 Kombi cykle robocze ,prasowania” i ,owijania” wykonywane s3 w tym samym czasie w jednej maszynie.
Zrewolucjonizowato to technologie prasowania i owijania i charakteryzuije sie licznymi zaletami:

ool - PRASOOWIJARKA
GOWEIL

+ Oszczedno$¢ czasu

Dzieki wysokiej wydajnosci i sile uderzenia prasoowijarki czas pracy na polu
znacznie skrdcit sie. Przy predkosci do 40 km/godz maszyna G5040 Kombi
szybko pokonuje droge.

G5040 Kombl

+ Oszczednos$¢ kosztow
W prasoowijarce koszty osobowe i maszynowe zredukowane sa do minimum.

PRZEKAZYWANIE BEL

POBIERANIE PASZY Gdy bela zostata sprasowana i zwiazana otwie- e Naj|epsza JakOSC
Pasza pobierana jest przez podbieracz i kom- ra sie klapa tylna i okragte bele przekazywane Okragte bele owijane s w absolutnie najbardziej czysty sposdb i w najkrétszym
presowana w komorze pasy na bel¢ - bﬂposre(.jn'o i SFO.* OW'Ja.rk" czasie. Szybkie odciecie powietrza stwarza optymalne warunki do fermentadji
Cztery krazki prowadzace zapewniajq stabilne o
prowadzenie beli takze na zboczu, paszy — oznacza to optymalng trwato$¢ i najwyzszg jako$¢ paszy.
OWIJANIE | POBRANIE PASZY » Profesjonalnos¢
Klapa tylna zamyka sie i przesuwny stét owi- ‘ ODKLADANIE BEL Maszyna G-1 z G5040 Kombi przeznaczona jest do najbardziej profesjo-
jarki umieszczany jest jednoczesnie w pozydji & N, Gdyokragtabelazostanie owinieta, folia zosta- nalnego zastosowania i dlatego idealnie nadaje sie do duzych zaktadow
owijania. Przy pomocy podwéjnego ramienia i N nie obcieta. Podczas odktadania beli stét owi- . . - . .

o S L i ) - i przedsigbiorstw $wiadczacych ustugi. Bez wzgledu na to, czy chodzi o baloty
owijajacego nastepuje nawinigcie wokot beli NP jarki odchyla sie do tytu i opuszcza do ziemi. ; o ) . L
ustawionej liczby warstw folii. Podczas cyklu Dzieki temu bele zrzucane s3 wyjatkowo kiszonki, siana czy stomy — maszyne mozna ustawic za jednym nacinigciem
owijania pobierana jest juz pasza na nastepng ~__ delikatnie. przycisku!

bele i kompresowana w komorze prasy.
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Owijarka

Dwie najwazniejsze wtasciwosci prasoowijarki, to ptynne przekazanie beli z prasy do owijarki i sam cykl owijania. Doktadnie w tych miejscach prasoowi-
jarka G5040 wykonuje krok do przodu:

Bela przekazywana jest z prasy na przesuwny stét owijarki.

Przy pomocy podwdjnego ramienia owijarki bela owijana
jest w bardzo krétkim czasie.

Bela jest delikatnie odktadana.

PRZEKAZYWANIE BEL

Doskonale dziatajace i szybkie przeka-
zywanie beli stanowi wazne kryterium
przy zakupie prasoowijarki. Tutaj firma
GOWEIL byta i jest prekursorem i trium-
fuje na rynku jako pierwszy producent,
ktéry wprowadzitsystem bezposredniego
przekazywania bel:

Szybko, czysto i bez probleméw

Stot owijarki przemieszcza sie pod ko-
more prasy i gdy bela zostanie zwiazana,
zostanie przekazana bez kontaktu
z ziemig z komory prasy na stét owijarki.

CYKL OWLJANIA

Przy pomocy podwdjnych ramion owi-
jarki i obydwu zespotéw naprezacza
folii 750 mm bela owijana jest w bardzo
krétkim czasie. Cykl owijania koiczy sie
zawsze szybciej niz cykl kompresji. Dzieki
stabilnemu prowadzeniu bela nieza-
wodnie owijana jest takze na zboczach.
Zapewniony jest ptynny i wydajny prze-
bieg pracy.

Dwa czujniki zapewniaja niezawodne
nadzorowanie folii, reaguja na brak
i zerwanie folii. Nadzor folii oraz tryb
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Stabilne prowadzenie bel takze na
zhoczach

(Cztery obrotowe krazki prowadzace
gwarantuja stabilne prowadzenie beli.
Gwarantuje to absolutnie niezawodne
i bezpieczne przekazanie beli — takze
w stromym terenie.

Samo przekazanie beli trwa jedynie
kilka sekund. Gdy stét przemieszcza sie
w potozenie owijania, zamyka sie juz
klapa tylna. Cykl kompresji moze by¢
bezposrednio kontynuowany.

pojedynczej folii nalezg do standardu
maszyny.

Jesli koriczy sie jedna rolka folii, naste-
puje automatyczne przetaczenie na tryb
pojedynczej folii. Predkos¢ posuwu stotu
owijarki zmniejsza sie tak, aby zagwa-
rantowac 50 % zachodzenie.

Gdy bela zostanie owinigta, folia zostanie
czysto obcieta i bela zostanie delikatnie
odfozona, automatycznie lub recznie,
w odpowiednie miejsce.
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Cechy szczegdlne

DZWIGNIE RECZNE

Obstuga reczna jest szczegdlnie bardzo pomocna podczas konser-
wagji i prac serwisowych. Wszystkimi funkcjami mozna sterowac
bezposrednio na maszynie. Operator moze bez problemu zostawic
sterowanie Programowe w kabinie, na przykfad przy wymianie nozy
lub zmianie foli.

" HYDRAULICZNY ZASOBNIK FOLII

W celu zapewnienia wysokich wydajnosci dziennych potrzebny jest
duzy zapas folii. Na obydwu uchwytach folii maszyny G5040 Kombi
mozna transportowac ogétem do dziesieciu rolek folii. Przy pomocy
hydraulicznego urzadzenia przechylnego folie mogq by¢ zatadowane
na odpowiednia wysokos¢ robocza lub zdjete. W zaleznosci od $redni-
cy beliiliczby warstw folii mozna owina¢ okoto 200 do 300 bel.

PODWOZIE

Zaréwno na polu jak i podczas transportu drogowego — maszyna G5040
Kombi szpanuje dzieki doskonatym wiasciwoéciom jezdnym. Rama za-
montowana jest na podwoziu dwuosiowym, z ogumieniem 520/50-17

8% FLT. Dzieki niewielkiej odlegtosci miedzy osiami maszyna na polu szcze-

gélnie oszczedza glebe, a podczas transportu drogowego moze jechac
z predkoscia do 40 km/godz jeszcze bardzo stabilnie. Zaleznie od zycze-
nia prasoowijarka moze by¢ dostarczona z dwuprzewodowg instalacja
hamulcowa pneumatyczna lub z hydrauliczng instalacja hamulcowa.

BUDOWA

Masywna i solidna budowa
i obrébka ramy gwarantuje wy-
jatkowo dtuga trwatos¢ praso-
owijarki. Dzieki kompaktowej
budowie i waskiemu rozstawowi
osi maszyna G5040 Kombi jest
wyjatkowo zwrotna i chroni dar.

Niski punkt ciezkosci zapewnia
doskonata przydatnos¢ do pracy
na zboczu.
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OBROTOWE RAMIE OWIJARKI ZE STALYM STOLEM OWLJARKI

W tym systemie spadek beli jest Przy odktadaniu beli przesuwny

niemozliwy, gdyz nie dziataja na stét owijarki opuszcza sie do
nig sity odsrodkowe. Tasmy trans- ziemi. Dzieki temu bele zrzucane
portowe i cztery obrotowe krazki 53 wyjatkowo delikatnie.

prowadzace bele gwarantuja cia-
gty ruch posuwowy beliiprzezto
rownomierne zachodzenie folii. <8

PODWOJNE RAMIE OWLJARKI
ZNAPINACZAMI FOLII

Podwdjne ramie owijarki wyposazone jest w dwa napinacze
folii 750 mm. Po trzy opatentowane watki z tworzywa sztucz-
nego zapewniaja réwnomierne napinanie. Ponadto watki nie
53 wrazliwe na temperature. W ten sposéb zaoszczedza sie folie
i gwarantuje mocno owinigte bele. Napinacze folii mozna
regulowac na wysokosci. W ten sposéb bele s zawsze owinigte
wokét wiasnego Srodka. Przy pomocy systemu szybkiej wymia-
ny puste rolki mozna szybko i tatwo wymieni¢. Uktad nadzoro-
wania folii zatrzymuje bezzwlocznie cykl owijania przy braku
lub zerwaniu folii.

WYKRYWANIE OBCIAZENIA

Dzigki seryjnemu hydraulicznemu systemowi sterowania
sLoad Sensing” ilos¢ oleju dostosowana jest do zuzycia.
W ten sposéb jednocze$nie wykonuije sie kilka funkji i zuzycie
paliwa zmniejsza sie. W rezultacie uzyskuje si¢ wiecej bel na
godzine. Maszyna moze réwniez pracowac z ciggnikami bez
pompy wykrywania obciazenia.

AUTOMATYKA CIECIA I NAKEADANIA FOLII

Nierdzewny néz gwarantuje czyste i precyzyjne ciecie folii.
Jednoczesnie ramie nozycowe chwyta folie. Tuz po rozpo-
czeciu owijania seryjne potozenie ptywajace zapewnia fatwe
luzowanie.
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Wyposazenie

Instalacja hydrauliczna Load Sensing (wykrywanie ohciazenia) (mozna takze pracowac z ciagnikami bez pompy LS) Seryjnie
Podbieracz wahadtowy ze sztywnym prowadzeniem, szerokos¢ grabienia wedtug DIN: 2,20 m
Podbieracz Rzeddw palcow: 6, odstep miedzy palcami: 51 mm, Seryjnie
Prowadnice z tworzywa sztucznego, podwdjny walec dociskowy, pneumatyczne kofa kopiujace
Mega rotor 8-gwiazdowy, hydrauliczny spéd odchylany
Podawanie Mechanizm tnacy z 30 nozami odwracanymi, dtugos ciecia: 35 mm Seryjnie
Hydrauliczne zabezpieczenie belki
. 18 walcéw stalowych (4 mm), wzmocnionych wewnetrznie -
Komora prasowania 2-rzedowe tozysko barytkowe Seryjnie
N Wiazanie folig i siatka, hydraulicznie nastawny walec hamulcowy, -,
LTI automatyczne nadzorowanie Seryjnie
Dyszel Dyszel sztywny Seryjnie
Pojedyricza os, opony: 500/60-R22,5
A . — Urzadzenie hamulcowe — do wyboru: -
Mechanizm jezdny i ogumienie « Pneumatyczny ukfad hamulcowy dwuprzewodowy Sl
- Hydrauliczny uktad hamulcowy
Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy: 1000 obr/min
Naped AFC - automatyczne sterowanie przeptywem (Auto Flow Control): koncepcja napedu dzielonego Seryjnie
Iabezpieczenie przed przecigzeniem z 2 sprzegtami krzywkowymi
Konserwacja Automatyczne smarowanie centralne smaru i oleju Seryjnie
System kamer Zawiera kamere jazdy do tytu i kamere do nadzorowania wiazania folii oraz monitor Seryjnie
kolorowy
Sprzegto hydrauliczne Ostatni wat przy klapie tylnej roztacza sprzegto przy odktadaniu bel. Seryjnie
Sterowanie Automatyczne sterowanie programowe PROFI dla prasy do bel okragtych Seryjnie

Kota kopiujace skretne

Dla podbieracza

Dodatkowy zestaw nozy

Zestaw zawiera 30 dwuostrzowych nozy odwracanych

Rampa bel

Przy pomocy rampy bel bele zrzucane s3 poza obszar odchylania klapy tylnej.
Cofanie maszyny nie jest potrzebne.

Wiazanie podwdjne siatki i folii

Bela wigzana jest jednoczesnie przez dwie siatki lub folie ptaszczowe.
W ten sposdb czas wiazania beli skrécony jest o potowe.

Hydrauliczny dyszel tamany

Hydrauliczny dyszel tamany z dwoma sitownikami dwustronnego dziatania

Hydrauliczny dyszel famany z resorowaniem

Hydrauliczny dyszel famany z resorowaniem zapewnia najlepszy komfort jazdy

Opony 500/60-R22,5 FL630 Plus

Szerokos¢ catkowita: 2 550 mm

Opony 600/50-R22,5
Opony 600/50-R22,5 FL630 Plus

Catkowita szeroko$¢ zmienia si¢ na: 2 750 mm

Opony 710/45-R22,5
Opony 710/40-R22,5 FL630 Plus

Catkowita szerokos¢ zmienia sig na: 2.950 mm (nie jest mozliwe w potaczeniu z osig
napedowa)

Reflektor roboczy LED

Stuzy jako reflektor do jazdy wstecz

Swiatto obrotowe ostrzegawcze

Krajowe na zyczenie

0$ napedowa komplet

Naped hydrauliczny pod gére, automatyczna funkcja hamowania w dét, system ABS,
automatyczna requlacja, mozliwos¢ ustawiania parametrow na terminalu

Dozownik srodka utatwiajacego zakiszanie

Sktadajacy sie ze zbiomika 1001, odsysania 2-punktowego (catkowite opréznienie), LSP junior NK
(kwasoodporny), pompy z filtrem, elektronicznego pomiaru przeptywu Dosistar VD 390
2dysze 0,1 wykonane ze stali szlachetnej

Urzadzenie do czyszczenia powietrzem
sprezonym

Skfadajace sie z weza do sprezonego powietrza oraz pistoletu pneumatycznego
do czyszczenia prasy zwijajacej i rolujacej

Chwytak do bel

Utatwia odkfadanie bel na zboczach

Wersje ucha zaczepu

Ucho zaczepu A K80, pierSciert (/D ucho zaczepu D50 mm obrotowe / state,
ucho zaczepu norma F D40 mm
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Wyposazenie
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Mata odbojowa Stawiacz bel

Dodatkowy krazek dla stotu owijarki Wersje ucha zaczepu

G-1F125+
G5040 Kombi
Instalacja hydrauliczna Load Sensing (mozna takze pracowac z ciagnikami bez pompy LS) Seryjnie
Podbieracz wahadtowy ze sztywnym prowadzeniem, szerokos¢ grabienia wedtug DIN: 2,20 m,
Podbieracz 6 rzed6w palcow, odstep miedzy palcami: 51 mm, Prowadnice z tworzywa sztucznego, Seryjnie
podwdjny walec dociskowy, pneumatyczne kota kopiujace
Podawanie Mega rotor 8-gwiazdowy, hydrauliczny spéd odchylany, Seryinie
Mechanizm tnacy z 30 nozami odwracanymi, dtugosc ciecia: 35 mm, hydrauliczne zabezpieczenie belki Y
. 18 walcéw stalowych (4 mm), wzmocnionych wewnetrznie -
MCOE R R 2-rzedowe tozysko barytkowe D
Wigzanie Wiazanie folig i siatka, hydraulicznie nastawny walec hamulcowy, automatyczne nadzorowanie Seryjnie
Dyszel Dyszel sztywny Seryjnie
Mechanizm z osig wahadtowa, opony 520/50-R17
A . . Urzadzenie hamulcowe — do wyboru: e
Mechanizm jezdny i ogumienie + Pneumatyczny uktad hamulcowy dwuprzewodowy Seryjnie
« Hydrauliczny uktad hamulcowy
Naped Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy: 1000 U/min, AFC — automatyczne sterowanie przeptywem, Seryinie
pe koncepcja napedu dzielonego, zabezpieczenie przed przeciazeniem 2 sprzegtami krzywkowymi W
Konserwacja Automatyczne smarowanie centralne smaru i oleju Seryjnie
Sterowanie Automatyczne sterowanie programowe PROFI dla prasy do bel okragtych i owijarki Seryjnie
Kofa kopiujace skretne Dla podbieracza
Dodatkowy zestaw nozy Zestaw zawiera 30 dwuostrzowych nozy odwracanych
N A, Bela wiazana jest jednoczesnie przez dwie siatki lub folie ptaszczowe.
Wiazanie podwdjne siatki i foli W ten sposb czas wiazania beli skrdcony jest o potowe.
Dodatkowe obracanie beli Po owinigciu bel obraca si¢ jeszcze — folia lepiej przylega
Przedtuzenie dyszla Dyszel przedtuza sie 0 200 mm.
Hydrauliczny dyszel tamany Hydrauliczny dyszel tamany z dwoma sitownikami dwustronnego dziatania
Hydrauliczny dyszel tamany z resorowaniem Hydrauliczny dyszel tamany z resorowaniem zapewnia najlepszy komfort jazdy
. Ucho zaczepu A K80, pierscieri C/D ucho zaczepu D50 mm obrotowe / state,
W R ucho zaczepu norma F D40 mm
Podwéjne ramie owijajace, hydraulicznie przesuwny stét owijania, odkfadanie beli do tytu,
Owiiarka tasmy transportowe bel 4 sztuki, z prowadzeniem tasmy, rolki kierunkowe beli 4 sztuki, Seryinie
) zespdt rozciggania folii dla 750 mm, automatyka ciecia i naktadania folii, nadzorowanie folii, Y
hydraulicznie opuszczany magazyn folii dla dziesieciu rolek folii, reflektor roboczy LED
Zesp6t napinania folii kombi DIa szerokosci folii 500 mm i 750 mm dodatkowo mozna ustawic zachodzenie
. - Przy wykryciu korica lub zerwania folii przetacza automatycznie rolke na, tryb pojedynczej folii".
Tryb pojedyncze; foli Nastepuje wtedy zmniejszenie predkosci posuwu, tak Ze ponownie zagwarantowane jest 50 %-zachodzenie.
. Zezwolenie indywidualne tylko w potaczeniu z dwuprzewodowym uktadem hamulca pneumatycznego.
Wykonanie 40 km/h Zezwolenie krajowe na zyczenie.
Mata odbojowa Do delikatnego odktadania beli na polu.
Dodatkowa rolka dla stotu owijarki Zapobiega wypadnieciu beli ze stotu na stromym zboczu.
Stawiacz bel (z krazkiem dodatkowym) E;)O%‘Ijllgjowijania przy odkfadaniu bela ustawiana jest w kierunku jazdy z prawej strony po stronie
System kamer Zawiera kamere jazdy do tytu i kamere do nadzorowania wiazania folii oraz monitor kolorowy
Swiatto obrotowe ostrzegawcze Krajowe na zyczenie
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Szczeqdty techniczne

Przeglad szczegétow technicznych:G-1:

G-1z pojedynczym wigzaniem

2890

\ 4

G-1z podwdjnym wigzaniem

2910

\ A

A

4735

2550

Wszystkie dane w mm

DANE TECHNICZNE:
G1-F125

Wysokos¢ wigzania pojedynczego: 2 890 mm
Wysokos¢ wigzania podwdjnego: 2910 mm

Dhugosc: 4735mm

Szerokos¢ (500/60-R22,5): 2.550 mm (ogumienie standardowe)
Szerokosc¢ (600/50-22,5): 2.750 mm (ogumienie opcjonalne)
Szerokos¢ (700/40-22,5): 2.950 mm (ogumienie opcjonalne)
Ciezar: 5.580 kg

Srednica beli: 1,25m

WYMAGANE PRZYtACZA:

Przytacze Load Sensing (dla trybu LS)

Przytacze cisnieniowe i powrdt bezcisnieniowy do zasilania prasy do bel
okragtych

Do zasilania elektrycznego maszyny uzy¢ dostarczonej wiazki przewodow

7-biegunowe gniazdo dla catej instalacji o$wietlenia za wyjatkiem
reflektoréw roboczych
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G-1+ G5040 KOMBI

Szczeqdty techniczne

Przeglad szczeg6tow technicznych prasoowijarki:

G-1z pojedynczym wigzaniem G-1z podwdjnym wigzaniem

DANE TECHNICZNE:
G1-F125 + G5040 Kombi

Wysokos¢ wigzania pojedynczego

i podwéjnego: 2980 mm
< 7730 g 7730 > Dhugosc: 7130 mm
\ Szerokos¢ (520/50-R17): 2.990 mm (ogumienie standardowe)
Giezar: 7.860 kg
WYMAGANE PRZYLACZA:

Przytacze Load Sensing (dla trybu LS)

Przytacze cisnieniowe i powrdt bezcisnieniowy do zasilania owijarki

Do zasilania elektrycznego maszyny uzyc¢ dostarczonej wigzki

przewodéw

7-biegunowe gniazdo dla catej instalacji o$wietlenia za wyjatkiem

reflektoréw roboczych

Wszystkie dane w mm

< »
< >

2990
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