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Innowacyjne rozwigzanie zapewniajgce najwyzsza wydajnosc
rolnikom | ustugodawcom...

Obecnie rolnicy i ustugodawcy na catym Swiecie Praso-owijarka McHale Fusion jest znana na catym

znajduja sie pod silng presjg i odczuwajg koniecznos¢ Swiecie ze swojej niezawodnosci, unikalnego systemu

redukcji kosztoéw i podniesienia wydajnosci. Rozwoj przenoszenia bel, pionowego pierscienia owijarki oraz

techniki rolniczej doprowadzit do stworzenia catkowicie wysokiej wydajnosci.

niezawodnych, specjalistycznych maszyn, pozwalajgcych

spemi¢ te wymagania. McHale Fusion 3 zapewnia operatorowi jeszcze wiekszy
komfort i elastycznos¢, a wysoki standard wykonania

W ciggu ostatniej dekady prasy rolujgce McHale, ogranicza do minimum potrzebe obstugi konserwacyjnej

pracujac w najtrudniejszych warunkach na catym $wiecie maszyny.

nieustannie zdobywaty znakomitg reputacje, z uwagi
na ich wysoka wydajnosc¢, trwatose, fatwos¢ obstugi i
wysoka wartos¢ ewentualnej odsprzedazy.

zywanie siatka i owijanie folis
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B Lkatwa i krotka droga przenoszenia beli ¥A Przenoszenie beli na stromym podtozu
Dolna cze$¢ komory prasy petni dodatkowo funkcje Bele sg przenoszone na blat owijarki za pomoca pieciu
przenosnika bel, co wyeliminowato koniecznos¢ walcow, znajdujgcych sie w dolnej czesci komory.
zastosowania dodatkowego systemu przenoszenia Dodatkowy walec, umieszczony za komorg prasy,
miedzy prasg, a owijarka. Dzieki temu rozwigzaniu podpiera przenoszong bele i gwarantuje prawidtowe
obstuga maszyny jest naprawde prosta, a czas catego zatadowanie beli na owijarke, bez wzgledu na
procesu produkcji beli zostat skrécony do minimum. nachylenie podtoza.

Maszyna ma zaledwie 5,8 m dtugosci, dzieki czemu
uzyskano lepsza zwrotnosc¢ i wydajnosc catej jednostki.

MHale fusione



OPATENTOWANY
SYSTEM
PRZENOSZENIA BELI

system przenoszenia beli McHale

K J| Niezawodne przenoszenie beli na terenach gérzystych .8 Szybkie i ptynne przenoszenie beli

W przypadku tradycyjnej, taczonej praso-owijarki na Przeniesienie beli na blat owijarki odbywa sie tuz nad
terenach gorzystych, przeniesienie beli z prasy do 0sig prasy. Zmniejsza to nacisk na zaczep traktora
owijarki moze by¢ nieprecyzyjne. W praso-owijarce oraz minimalizuje naprezenia w maszynie. Dzigki
Fusion 3 wyeliminowano ten problem. Przenoszona temu opatentowanemu przez McHale systemowi,
bela jest utrzymywana w odpowiedniej, stabilnej pozycii ograniczono do minimum ilos¢ czesci ruchomych
przez Sciany komory prasujacej. Dzieki temu proces oraz zbednych elementéw elektronicznych. Wszystko
przenoszenia jest zawsze dokfadny i precyzyjny, nawet to wptyneto pozytywnie na trwatosc¢ i niezawodnose
w trudnych warunkach terenowych. maszyny.

M’Ha’e Fusinm@



Fusion 3 - w petni automatyczna maszyna, o wysokiej wydajnosci

McHale Fusion 3 wyposazono w uktad Load Sensing,
ktory w potgczeniu z systemem sterowania Expert
Plus czyni proces prasowania i owijania bel w pemi
automatycznym.

Maszyna wyposazona jest w 25 noze docinajgce. Gdy
bela osiagnie odpowiedni rozmiar i gestosc, system
automatycznie rozpoczyna podawanie siatki. Po
zakonczeniu owijania siatkg komora otwiera sig, a jej
dolna czes¢ przenosi bele na blat owijarki. Po zamknieciu
komory, operator moze rozpoczg¢ prasowanie kolejne;
beli, a maszyna w tym czasie automatycznie rozpocznie
proces owijania folia beli, znajdujgcej sie na owijarce.

Prasowanie podczas owijania folig
KROK 3

-3 Wysoka wydajnos¢

Celem konstruktoréw tej maszyny byto zapewnienie
operatorowi maksymalnego komfortu, dlatego tez system
sterujgcy nieustannie kontroluje jej prace i informuje o
wszelkich procesach i parametrach - takich jak aktualne
cisnienie, czy pozycja nozy.

Po zakonczeniu procesu owijania, maszyna samoczynnie
wyfaduje bele, w momencie gdy druga bela, znajdujgca
sie w komorze prasujgcej bedzie owijana siatka.

Podczas pracy w trudnych warunkach gruntowych, bele
mozna wytadowacé w pozycji boczne;.

(‘B Duza sprawnos¢
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SPECYFIKACJA
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rozdzielajgcym moc

4 | Podbieracz
5 Konstrukcja rotora

6 Zespottnacy

1. Zewnetrzne panele 4. Podbieracz
zabezpieczajqce Po przeprowadzeniu skrupulatnych testéw
Zewnetrzne panele zabezpieczajgce praso-owijarki -
Fusion 3 zostaty wykonane

zdecydowano, ze praso-owijarka

Fusion 3 zostanie wyposazona w 2.1-metrowy, galwanizowany

z wytrzymatego kompozytu dwuwarstwowego, podbieracz, o duzej wydajnosci. Podbieracz posiada boczne

ktory gwarantuje skuteczng ochrone przed przenosniki slimakowe, ktore ptynnie przesuwajg materiat zniwny do
wgnieceniami i zadrapaniami, nieuniknionymi kanatu zespotu docinajgcego.

podczas wieloletniej eksploatacji. Panele otwierajg
sie w sposob, zapewniajgcy swobodny dostep do
wszystkich istotnych elementéw maszyny.

2. Konstrukcja ramy

Nowa, udoskonalona rama praso-owijarki
Fusion 3 wykonana jest z solidnej rury stalowej,
bez dodatkowych poprzecznic. Rozwigzanie to
ma wiele zalet:

- redukcja osadow pozniwnych

- szybsze i dokfadniejsze przeniesienie beli
- mnigjszy nacisk na podtoze

- lepsza sterownosc¢

3. Przektadnia gtéwna z
napedem rozdzielajgcym
mocC

Lewa strona przektadni napedza walce w

komorze prasy, natomiast podbieracz i zespot
tnacy sg napedzane przez strone prawg. System
ten zapewnia bezposrednie i krotkie $ciezki
przeniesienia napedu oraz optymalng dystrybucje
mocy w catej maszynie.

M’Ha’e Fusinm@
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5. Konstrukcja rotora

(i) Gdy tylko zebrany materiat zniwny dotrze
do rotora, jego obracajace sig, podwojne zeby
sprawnie przepychajg pokos przez zespot
tnacy. Podwadjne zeby zapewniajg wysoka
wydajnose, a spiralny ksztatt rotora zmniejsza
ryzyko blokady podczas pracy w obfitym
pokosie.

6. Zespot tnacy

(i) Noze zespotu tngcego praso-owijarki
Fusion 3 mozna podnosi¢ i opuszczaé z
kabiny ciggnika. Podniesione noze, ktére
siegajg az do rdzenia rotora, zapewniaja
statg jakos¢ ciecia. System hydraulicznej
ochrony nozy sprawia, ze gdy do uktadu
docinajacego dostanie sige obce ciato,
noze odchylg sie do momentu, gdy obiekt
bezpiecznie opusci uktad.

(i) Noze ukfadu docinajacego sa wykonane
z hartowanej stali narzedziowej, co
gwarantuje ich dtuga zywotnos¢ oraz
zmniejsza ilosci przerw zwigzanych

Z ich ostrzeniem.

(iiiy W praso-owijarce Fusion 3 istnieje
mozliwos¢ zainstalowania rozbudowanego
systemu docinajacego, pozwalajacego na
selektywny wybor nozy.

(i) Zespot podajgco-docinajacy sktada

sie z solidnego rotora z grzebieniem. Dla
zwiekszenia wytrzymatosci zgby rotora
spawane s obustronnie, a po stronie
napedowej rotora zastosowano wzmacniane
tozyska dwurzedowe.

(iv) Aby zapewni¢ najwyzsza jakosS¢ ciecia
praso-owijarka Fusion 3 zostata zaopatrzona
w dwa niezalezne systemy monitorujace:

(A) System monitorujgcy kontroluje nacisk
nozy, a wartos¢ nacisku wyswietlana jest na
panelu sterujgcym. Gdy nacisk nozy staje
sie zbyt silny, lub zbyt staby na wyswietlaczu
ukazuje sie alarm graficzny.

(B) Maszyna wyposazona jest rowniez

w system, ktory kontroluje odlegtos¢
pomiedzy czubkami nozy, a rotorem. Jesli
noze z jakiegokolwiek powodu odchylg
sie ze swojej prawidtowej pozycji roboczej,
komputer sterujgcy rowniez i w tym
wypadku ostrzeze operatora.

A. Czujnik pozycji nozy
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3 PROSTE KROKI DO
USUNIECIA BLOKADY

Opuszczenie podiogi

W przypadku wystgpienia

2

Wiaczanie watu odbioru

mocy (WOM)

Proces ten poszerzy kanat

3

Podniesienie podiogi

Nastepnie podtoge mozna

blokady rotora, dzwiek sprzegta
Slizgowego ostrzeze operatora.
Nalezy woéwczas hydraulicznie
opusci¢ podtoge pod rotorem.

podbieracza. Po ustawi¢ w pozyciji
ponownym witgczeniu watu zator  roboczej i powrdcic do
zostanie usuniety prasowania.

7. System opuszczania podtogi

Praso-owijarke Fusion 3
zaopatrzono w sprawdzony i
doceniony przez uzytkownikow
system odblokowywania, w
postaci opuszczanej podtogi
pod rotorem. Warunki pracy nie
sg idealne, czesto spotykany

- nieréwny pokos - moze
doprowadzi¢ do zablokowania
maszyny.

Praso-owijarka Fusion 3
wyposazona jest w system
opuszczanej podtogi (drop floor),
pozwalajgcy na usuniecie zatoru
w trzech prostych krokach.

Podczas opuszczania podtogi
opuszczane sg réwniez noze
zespotu docinajgcego, co utatwia
usuniecie zatoru.

Praso-owijarke Fusion 3
WYp0sazono w system
hydraulicznej kontroli
opuszczanej podtogi, ktory
zapewnia jej witasciwg pozycje w
kazdej sytuacji.

M’Ha’e Fusinm@
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VAR

8. Komora prasujaca

(i) Specyfikacja komory prasujacej (i) Konstrukcja walcéw (ili) Lozyska komory prasujacej

Komora prasujaca sktada sie z 18 W komorze znajduije sie 18 Walce komory osadzone sg na

wytrzymatych walcéw | ma wymiary: wytrzymatych walcow. Walce solidnych tozyskach o srednicy 50 mm.

1,23mna 1,25 m. wykonane s3 z najwyzszej jakosci Aby zapewniC wymagang trwalosc i
stalowych rur | zaopatrzone sa niezawodno$¢ maszyny, w jej najbardziej

Komora prasujgca otwiera sie niczym w solidne, kute zakofczenia o obcigzonych punktach zastosowano

muszla matzy, przenoszac jednoczesnie $rednicy 50 mm. wzmocnione fozyska dwurzedowe.

bele na blat owijarki. Rozwigzanie
to minimalizuje czas transferu beli i
poprawia niezawodnos$¢ catego sytemu.

MHale Fusinm@
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Smarowanie i oliwienie

Automatyczny, progresywny system oliwienia zapewnia

system smarowania dostarczenie wszystkim

obejmuje wszystkie tozyska tancuchom w maszynie

w maszynie. Ten wydajny i odpowiedniej ilosci oleju. Po

trwaty system, dostarcza za osiggnieciu zaprogramowanej :
pomoca sieci stalowych rurek liczby wykonanych bel, | e
odpowiednig ilos¢ smaru pod system ostrzeze operatora, o '
cisnieniem do wszystkich koniecznosci uzupemienia oleju

punktéw wymagajgcych w zbiorniczku.

smarowania.Automatyczny

Automatyczny system smarowania obejmuije:

- fozyska komory (po jej obu stronach)
- fozyska rotora (po jego obu stronach)
- naped podbieracza

LINIA SMAROWANIA

LINIA SMAROWANIA|

Uktad oliwienia obejmuje:

- fancuchy komory (1-1/4” - 20B)
- podwajny tancuch rotora (17 — 16B-2)
- fancuch podbieracza (3/4” — ASA 60H)

LINIA OLIWIENIA LINIA OLIWIENIA

M’Ha’e Fusinm@
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KOMORA PRASUJACA

(iv) Konstrukcja walcow i
uszczelnienie

Walce komory zaopatrzono

w wysokosprawne, uszczelki
samoczyszczace. Walce poruszajg
sie w jedng strone, a uszczelki

W przeciwng, wypychajac
zanieczyszczenia na zewnatrz.
Ten unikalny system zabezpiecza
tozyska walcow przed wnikaniem
brudu.

M’Ha’e Fusinm@

(v) Ustawianie gestosci beli.

W praso-owijarce Fusion 3
gestosc¢ beli moze by¢ z tatwoscig
regulowana, za pomocg zaworu
gestosci, znajdujacego sie w
maszynie. Obrocenie raczki w
kierunku ruchu wskazéwek zegara
zwieksza, a obrocenie w kierunku
przeciwnym zmniejsza gestosc.

(vi) Wytrzymate tancuchy
Wysokiej jakosci tancuchy
zapewniajg sprawne i niezawodne
dziatanie wszystkich czesci maszyny.
Jako gtéwny tancuch napedowy
zastosowano wzmocniony fancuch
bezszczepkowy 1-1/4, zapewniajacy
maksymalng wytrzymatosc.
Pozostate tancuchy po stronie
napedu komory prasy maja

rozmiar 20B. W napedzie rotora
zastosowano dwurzedowy tancuch
1”7 (16 B2), natomiast wszystkie
tancuchy podbieracza majg rozmiar
3/4 cala (ASA -60 H).



usionE) SYSTEM NAPINANIA SIATKI

Podawanie siatki Naciag siatki

Gdy wigczy sie sygnat napetnienia komory na panelu W momencie gdy siatka zostanie zaciggnieta

sterowania poprzeczki napinajgce siatke odchylajg przez bele, rurki napinajgce odchylajg sie do tytu,

do przodu. Dzigki temu siatka moze swobodnie powodujgc maksymalne naciggniecie siatki. System

dotrze¢ do komory prasujace;. zapewnia efektywne wykorzystanie siatki oraz
apllkowame jej w dok%adnyoh ilosciach.
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DWUFUNKCYJNA
KOMORA PRASY

Po zakonczeniu owijania beli siatka, komora Po zamknieciu komory automatycznie
prasujgca otwiera sie, a jej dolna czes¢ rozpoczyna sie proces owijania beli folig, a
podnosi sie i wysuwa, przenoszac bele na operator moze powrdéci¢ do prasowania.

blat owijarki.




MHale fusion®

Pionowy pierscien owijarki

Pionowy pierscien owijarki zostat
wyposazony w dwa podajniki folii o
szerokosci 750 mm, dzieki czemu
w ciggu 20 sekund maszyna jest

w stanie owing¢ bele czterema
warstwami, a w ciggu 30 sekund
szescioma warstwami folii. Oznacza
to, ze platforma owijarki jest zawsze
gotowa na przyjecie kolejnej beli
jeszcze przed zakonczeniem jej
formowania.

MnHale Fusiam@

74 Ciecie i przytrzymywanie folii

W trakcie ostatniego obrotu wysuwa
sig ostrze tngce i trzymak folii.

Folia jest delikatnie przytrzymana

na szynie, a nastepnie zebrana

i odcieta. System ten zapewnia
niezawodnosc¢ dziatania, zwtaszcza
w gorgcych i wilgotnych warunkach
klimatycznych.

ZINTEGROWANA
PRASO-OWIJARKA

¥ Przechowywanie folii

Po kazdej stronie maszyny mozna
przechowac po cztery rolki folii .
Dodatkowo, dwie rolki znajduja sie
w podajnikach. Uchwyty na folie
opuszczajg sie w dot, umozliwiajac
tatwe wyjecie folii ze schowka.



usion®)  PIONOWY PIERSCIEN OWIJARKI

.8 Latwa instalacja folii Y Czujniki zerwania folii

Folie montuje sie z lewej strony
maszyny.

Po zatadowaniu folii do pierwszego
podajnika, nalezy wcisna¢ przycisk
obracajgcy pierscieniem. Podajniki
wykonajg obrét i zatrzymaja sie w
pozycji fadowania drugiego podajnika.
Rozwigzanie to pozwala to na fatwy i

bezpieczny montaz folii w podajnikach.

Maszyna zostata wyposazona w dwa czujniki
zerwania folii, ktére kontrolujg stan folii
podczas owijania. W przypadku, gdy jedna

z folii zerwie sie, lub skonczy sie rolka, na
konsoli operatora pojawia sie ostrzezenie, a
maszyna automatycznie przechodzi w tryb
jedno-rolkowy. W trybie tym obrét beli jest
wolnigjszy, a pierscien wykonuje dodatkowe
obroty, aby zapewni¢ odpowiednie owiniecie
beli pozostata rolka folii. W przypadku gdy
folia z obu rolek zostanie zerwana lub skonczy
sig, maszyna poinformuje operatora o braku
folii, a podajniki zatrzymaja sie w pozyciji
fadowania, pozwalajgc na wymiane rolek.

6 Wytadunek beli / uktad
stawiania beli na boku

Gdy maszyna wytadowuije bele,
zewnetrzny wat owijarki zostaje
opuszczony do poziomu podtoza.
Pozwala to unikng¢ problemow
zwigzanych ze zrzucaniem beli z
wysokosci i spowodowanych tym
uszkodzen. W przypadku zbioru roslin o
sztywnych todygach istnieje mozliwosé
wykorzystania opcji wytadunku
bocznego, ktéra umozliwia ustawienie
beli pionowo.

M’Ha’e Fusinm@
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Panel sterujacy Expert Plus - Fusion 3

Operator ma mozliwos¢ swobodnego sterowania
maszyng za pomocg konsoli umieszczonej w kabinie
traktora. Konsola sterujgca jest wyposazona w duzy,
graficzny wyswietlacz, obrazujgcy najwazniejsze procesy
zachodzgce w maszynie. Praso-owijarka Fusion 3 jest

w petni zautomatyzowana. Operator moze dostosowac
prace maszyny do potrzeb i aktualnie panujgcych
warunkow.

Panel sterujacy pozwala kontrolowaé:

- pozycje nozy

- sposob wytadunku beli

- program, np. ,tylko prasowanie” (dla stomy i siana)

- przenoszenie beli, w zaleznosci od warunkéw podtoza
- wielokrotny zapis ilosci beli (np: dla réznych padl)

Komputer sterujgcy kontroluje rowniez zuzycie smaru i
oleju, przypominajgc o koniecznosci uzupetnienia, gdy
ich stan jest zbyt niski.
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: FUSION 3 PLUS
STANDARDOWE WYPOSAZENIE FUSION 3 POSIADA PONADTO:

2.1-metrowy podbieracz 18-walcowa komora prasujaca e System owijania folig w
komorze prasujacej

System kontroli owijania folig
Intuicyjny system sterowania i
Wskaznik cisnienia nozy System ciggtego smarowania tancuchow Touch z wbudowang kamerg

Rotor McHale Fusion 3 50mm tozyska walcéw komory prasujgcej
25-nozowy zespdt thgcy tancuch komory (1°-1/4”)

Czujnik pozyciji nozy System progresywnego smarowania tozysk
System odblokowania rotora Pionowy pierscien owijarki

(opuszczana podtoga) Czujnik zerwania folii

Czujnik opuszczanej podtogi Ogumienie 560/60R- 22,5




ﬁ Nowa technologla
= owijania foliag

Nowa technologia owijania folig polega na aplikowaniu folii na bele w komorze prasujgcej. Bela owijana jest kilkoma
warstwami folii w komorze prasy, dzieki czemu nie ma potrzeby stosowania siatki. W komorze prasy powstajg wiec wstepne
warstwy folii na obwodzie beli.

Zalety

Folia owijana na bele w komorze prasy tworzy warstwe wigzaca, dzieki czemu bela ma wiecej warstw folii na obwodzie.

7’ Lepszy ksztatt bel

Folia po owinieciu na bele moze rozciggna¢ sie o okoto 20%. Folia rozcigga sie bardziej niz siatka, co sprawia, ze materiat jest
mocniej utrzymywany, zapewniajgc w ten sposob lepszy ksztatt bel.

<3 Wyzsza jakos$¢ sianokiszonki

Folia owinigta na bele rozcigga sie i usuwana jest wieksza ilos¢ powietrza niz w przypadku owijania siatkg. Dzigki temu
otrzymujemy sianokiszonke lepszej jakosci.

C 3 Latwiejszy recykling odpadéw

Folie stosuje sie do owijania beli w komorze prasujgcej (zamiast siatki) oraz na blacie owijarki. Powstaje zatem jeden rodzaj
odpaddw, zmniejsza sie czas potrzebny do oddzielania siatki od folii przed recyklingiem oraz czas podawania beli.



Opatentowany system aplikac;ji folii

Podczas prac nad doskonaleniem McHale Fusion 3 Plus zrozumiano, ze
zmiany temperatury i Swiatta stonecznego moga mie¢ wptyw na folie naktadang
w komorze prasujgcej. Gdy w ciggu dnia robito sie gorecej lub chtodniej, folia
rozciggata sie albo kurczyta, co z kolei mogto skutkowac nieefektywnym
wykorzystaniem foli.

W wyniku prac firma McHale opatentowata automatyczny system kontroli
naciggu folii. Dzieki temu nacigg automatycznie dostosowuije sie do zmian
pogodowych w ciggu dnia, bez potrzeby zmiany ustawien przez operatora
maszyny. Zastosowanie tego systemu zapewnia niezawodne owijanie oraz
optymalny ksztatt i gestos¢ beli. Jezeli operator chciatby owija¢ bele stomy lub
siana siatka, wystarczy w prosty sposéb zmieni¢ ustawienia.

McHale Fusion 3 Plus - Panel sterujacy i Touch

Fusion 3 Plus jest w petni zautomatyzowang maszyna obstugiwang przy pomocy panelu sterujgcego i Touch. Kolorowy 7-calowy
ekran dotykowy pozwala na zwigkszony poziom kontroli dzieki graficznemu wyswietlaczowi. Panel sterujacy i Touch posiada
takze wbudowany system w celu zapewnienia prawidtowego owijania bel folig.

Operator maszyny moze z kabiny ciggnika ustawic liczbe
owinie¢ folig oraz jej nacigg w komorze prasujace;.

T[alle] (== f

Wbudowana kamera
- ustawi¢ sposob wytadunku beli

- wigczy¢ program ,tylko prasowanie” dla siana i stomy Wyswietlacz i Touch posiada kamere do

- na wielokrotny zapis liczby wyprodukowanych bel monitorowania procesu owijania.

- wigczy¢ alarm smarowania Kamera moze dziataé w dwdch trybach

- ustawiac¢ rézne opcje przenoszenia beli w zaleznosci od
warunkow podtoza

Panel sterujgcy pozwala:

- ustawi¢ pozycje nozy

®  monitoring reczny
® monitoring automatyczny
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18 Reczny monitoring

Operator moze w dowolnym
momencie wtgczy¢ obraz z
kamery, aby na ekranie i Touch
zobaczy¢ owijarke oraz tyt
maszyny.

ZINTEGROWANA
PRASO-

A Automatyczny monitoring

W trybie automatycznym

obraz z kamery automatycznie
pojawi sie na wyswietlaczu w
okreslonych momentach, np.
po wigczeniu wytadunku beli
lub gdy pierscien owijarki natozy
pierwszg warstwe folii.




Walec ugniatajacy pokos

Jako opcja dodatkowa w praso-
owijarce Fusion 3 dostepny

jest watek o niewielkiej srednicy
stuzgey do ugniatania materiatu
zniwnego. Watek ten pomaga
wyréwnac nieréwny pokos przed
podbieraczem.

OPCJE DODATKOWE

Fus:aN:) Fusu:nv:)

Selektywny wybér nozy

Praso-owijarke Fusion 3
mozna wyposazy¢ w system
selektywnego wyboru nozy.
Pozwala on operatorowi
wybrac jedng z trzech opcji:
ciecie zestawem 12 lub 13
nozy oraz jezeli wymagane
jest drobne pociecie materiatu
Zniwnego, operator moze uzy¢
do pracy peten zestaw 25
nozy — zapewniajacy ciecie o
teoretycznej dtugosci 46 mm.

\PLUS/

Wytadunek bel / Stawiacz bel

Istnieje mozliwos¢ wyposazenia
praso-owijarki Fusion 3 w
mechanizm pozwalajgcy na
wytadunek bel w pozycji bocznej.
Funkcje te wykorzystuje sie
najczesciej podczas pracy z
twardym, sztywnym pokosem,
np. lucerna.



Moale SPECYFIKACJA TECHNICZNA

VAT EARVELE]

Diugosé 5.8m 5.8m

Szeroko$é 2.76/2.94 m* 2.76/2.94 m*

Wysokos¢ 3.02m 3.02m

Waga 5500 kg 5650 kg

Podbieracz I
Szeroko$¢ robocza 2100 mm 2100 mm

Belki z palcami 5 5

Rozstaw palcow 70 mm 70 mm

Podnoszenie podbieracza hydrauliczne hydrauliczne

Boczne koétka prowadzace standard standard

Zespot tnacy __

Maksymalna liczba nozy

Teoretyczna dtugos¢ ciecia 46 mm 46 mm

System odblokowania rotora opuszczana podtoga opuszczana podtoga
Obstuga nozy hydrauliczna z kabiny ciggnika hydrauliczna z kabiny ciggnika
Zabezpieczenie nozy hydrauliczne hydrauliczne

__

Liczba walcéw

Szerokos¢ 1.23m 1.23m

Srednica 1.25m 1.25m

Smarowanie progresywne (standard) progresywne (standard)

kozyska 50 mm** 50 mm**

I

Typ siatka folia lub siatka

Regulacja naktadanych warstw manualna na prasie z kabiny ciaggnika

Liczba rolek siatki/folii 1+1 zapasowa 1+1 zapasowa

System owijania zmienny naciag (4 rurki napinajgce) | zmienny nacigg (rolki napedzane hydraulicznie)

Obstuga manualna lub automatyczna manualna lub automatyczna

owjaie | ] |

System pionowy pierscien owijarki pionowy pierscien owijarki

Przechowywanie rolek folii 10 rolek + 2 w owijarce 10 rolek + 2 w owijarce

Warstwy folii system 2+2+2 system 2+2+2

Podajniki 2 x 750mm 2 x 750mm

Naciag folii 70% standard / 55% opcja 70% standard / 55% opcja

I

Zabezpieczenie podbieracza sprzegto Slizgowe sprzegto slizgowe

Zabezpieczenie gtdbwnego napedu sprzegto krzywkowe sprzegto krzywkowe

Przektadnia gtéwna naped dzielony naped dzielony

Smarowanie tancuchow automatyczne (standard) automatyczne (standard)

I

Regulacja gestosci na zaworze przy prasie na zaworze przy prasie

Obstuga w petni automatyczna w petni automatyczna

System sterowania Expert Plus iTouch

Whbudowana kamera brak standard

_ I
8 szpilek 8 szpilek

Ogumienie 560/60R 22.5 (standard) 560/60R 22.5 (standard) ;lii—__j'l.-—.—.—‘_?;}'
650/50R 22.5 (opcja) 650/50R 22.5 (opcia) Hal (-. _ E

Z,apotrzebowanie elektryczne 12 Volt, okoto 7 amp 12 \olt, okoto 7 amp E - b_; _‘; =

Swiatta drogowe standard standard

cagik . ] |

Minimalny przeptyw oleju 45 |/min przy 180 bar 45 1/min przy 180 bar

System hydrauliczny otwarty / zamkniety / load sensing otwarty / zamkniety / load sensing

Minimalna wymagana moc 80kW (107KM) 80kW (107KM)

S __

*Szeroko$¢ uzalezniona od rodzaju zastosowanych opon

**kozyska 50mm dwurzedowe zastosowano w giéwnych punktach obcigzenia

Wyzsza specyfikacja modelu Fusion 3 ,H F @
Plus w stosunku do modelu Fusion 3 M a’ € [~usion



Firma McHale powstata jako sklep sprzedajacy
maszyny rolnicze, ktéry istnieje do dnia dzisiejszego.
Doswiadczenie w bezposrednim kontakcie z klientem
koncowym stato sie znakomitym punktem wyjscia

do stworzenia firmy budujacej wydajne maszyny
rolnicze. Wszystkie maszyny produkowane sa w
specjalnie wybudowanej do tego celu fabryce,
wykorzystujacej najnowsza robotyke oraz technologie
laserowa. Fabryka posiada akredytacje 1ISO9001/2008.
Wszystkie badania przeprowadzane s3 z
wykorzystaniem wiodacych technologii. Podczas
wdrazania nowych produktéw przechodzg one przez
rygorystyczny proces testowania, a caty proces ich
produkciji podlega statemu nadzorowi.

Wszystko to sprawia, ze dostarczamy klientowi
produkt o najwyzszej jakosci oraz sprawdzonej
konstrukciji. TTumaczy to takze, dlaczego maszyny
McHale sg prawdziwa “inwestycja w przyszios¢”.

MHale

Ballinrobe,
Co. Mayo, Ireland

T. 353 (0) 94 95 20300

F 353 (0) 94 95 20356
E. sales@mchale.net

ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

. ZINTEGROWANA
FUSIDNED PRASO-
OWIJARKA

DOSTARCZONE PRZEZ:

www.mchale.net

Literatura ta jest przeznaczona do obrotu na calym $wiecie. Ze wzgledu na kontynuowanie polityki ulepszania produktu, zastrzegamy sobie prawo do zmiany konstrukcji i specyfikacji bez uprzedzenia. Poniewaz urzadzenia
eksportowane sg do wielu krajéw, informacje ogdlne, zdjecia i opisy powinny by¢ traktowane jako przyblizone i moga zawiera¢ opisy dodatkowego wyposazenia, ktére nie jest czgscia standardowej specyfikacji. W celu uzyskania

doktadniejszych informaciji skontaktuj si¢ z lokalnym dealerem / dystrybutorem.





