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TRZY MODELE

NA MIARE TWOICH OCZEKIWAN

Seria zmiennokomorowych pras rolujqcych zostata zaprojektowana, ABY SPROSTAC
WYMAGANIOM ROLNIKOW | UStUGODAWCOW. To zdroworozsqdkowe podejscie do
projektowania sprawia, ze obstuga pras jest PROSTA | PRZYJAZNA DLA UZYTKOWNIKA.

Wszystkie zmiennokomorowe prasy rolujgce
produkuja bele o srednicy 0,6 — 1,68 m. Seria
zmiennokomorowych pras rolujgcych
sktada sie z 3 modeli:

V6740 - Prasa bez nozy

V6750 — Prasa z nozami

Fusion Vario - Zintegrowana prasoowijarka

Dzieki dostarczaniu innowacyjnych
rozwigzan pozwalajacych na wydajniejsza
prace, marka McHale stala sie synonimem
solidnych i niezawodnych maszyn. McHale
jest zatem najlepszym wyborem dla
profesjonalnych uzytkownikow.

Firma McHale produkuje prasy o duzej
wydajnosci, dostosowane do potrzeb
kazdego wuzytkownika. Niezaleznie od
tego, czy jest to prasa nietngca V6740,
prasa V6750 z 15 nozami czy zintegrowana
prasoowijarka Fusion Vario.

Rozwin te strone, aby poznaé¢ modele z
serii pras zmiennokomorowych.
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McHale V6740 to nietngca zmiennokomorowa prasa
rolujgca wyposazona w wysokowydajny rotor podajgcy;,
ktéry zapewnia rownomierny i sprawny przeplyw
materialu do komory prasowania. Model McHale V6740
napedzany jest przez pojedynczy uklad napedowy
paséw w celu optymalnego formowania beli. Maszyna
wyposazona jest w scentralizowane punkty smarujgce
tozysk oraz posiada automatyczny system cigglego
smarowania tancuchow. Ustawienia siatki oraz gestosc
beli mozna regulowac ze sterownika znajdujgcego sie
w kabinie traktora. Standardowo prasa wyposazona
jest w ogumienie 460/65-20.

ROZMIAR BELI
Nieowinieta
Wszystkie typy

® 2,1 M PODBIERACZ

@ ROTOR PODAJACY

® ZESPOL TNACY

Wysokowydajny podbieracz Wysokowydajny Brak nozy
z galwanizowanymi rotor podajacy
ostonami . .
@ NAPED ® SYSTEM STEROWANIA ® Smarowanie lozysk
Pojedynczy naped pasow Expert Plus Scentralizowane

4 — McHale
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McHaleV6750topotautomatycznazmiennokomorowa
prasa rolujgca, wyposazona w 15 nozy i wytrzymaly
rotor. Posiada podwdjny uklad napedowy pasow, ktory
pozwala pracowa¢ w najtrudniejszych warunkach.
Podwojny uklad napedowy ulatwia rotacje pasa i
formowanie beli. Maszyna standardowo wyposazona
jest w scentralizowane punkty smarujgce, a system
automatycznego smarowania lozysk dostepny jest
jako opcja. Ustawienia siatki oraz gestos¢ beli mozna
regulowac ze sterownika Expert Plus znajdujacego
sie w kabinie traktora. Standardowo prasa posiada
ogumienie 500/50-22,5.

ROZMIAR BELI
Nieowinieta
Wszystkie typy

® 2,1 M PODBIERACZ

@ ROTOR PODAJACY

® ZESPOL TNACY

Wysokowydajny podbieracz 15-nozowy 15-nozowy
z galwanizowanymi wysokowytrzymaly rotor zespot tngcy
ostonami . :

@ NAPED ® SYSTEM STEROWANIA ® Smarowanie lozysk

Podwojny naped pasow

Standard w V6750 i Vario

Expert Plus

Scentralizowane
punkty smarujgce
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McHale Fusion Vario to zintegrowana prasoowijarka,
ktora przynosi szereg korzysci, gdyz prasowanie i
owijanie wykonywane jest przy pomocy jednej maszyny.
Powstaje takze oszczednosc¢ sily roboczej, poniewazjeden
operator i jedna maszyna moga wypelnia¢c obowigzki
zwigzane z prasowaniem i owijaniem. Fusion Vario
posiada dwa unikalne patenty: opatentowany system
przenoszenia bel i opatentowany pionowy pierscien
owijajacy. Obslugujgc maszyne za pomocg systemu
iTouch, operator ma mozliwos¢ prasowania bel réznych
rozmiaréw na roéznych rodzajach upraw.

® 2,1 M PODBIERACZ

@ ROTOR PODAJACY

Owinieta
Sianokiszonka

ROZMIAR BELI
Nieowinieta
Wszystkie typy
zbieranego materialu

Zintegrowany pierscien owijajacy

Cechy zintegrowanego pierscienia owijajacego:
 System szybkiego owijania

 Czujniki zerwania folii

» Opatentowane wyrownanie polozenia beli
» Dwa podajniki folii 750 mm

® ZESPOL TNACY

Wysokowydajny podbieracz 15-nozowy 15-nozowy
z galwanizowanymi wysokowytrzymaly rotor zespot tngcy
ostonami . .

@ NAPED ® SYSTEM STEROWANIA ® Smarowanie lozysk

Podwojny naped pasow

Standard w V6750 i Vario Standard tylko w Vario

iTouch

Automatyczny
System Smarowania

McHale — 6
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PODBIERACZ

W ciggu ostatniej dekady firma McHale pracowata nad roznymi rodzajami
podbieraczy. Po szeroko zakrojonych testach firma McHale zdecydowala,
ze zaoferuje klientom WYBOR 2 TYPOW PODBIERACZY:

1 Podbieracz krzywhowy

Podbieracz krzywkowy o szerokosci 2,1 m zapewnia doskonate zbieranie pokosu
we wszystkich rodzajach upraw. Podbieracz krzywkowy porusza sie po biezni
wyposazonej w rolki dwurzedowe, aby sprosta¢ najbardziej wymagajgcym
warunkom. Wszystkie podbieracze w prasach zmiennokomorowych McHale
sg wyposazone w 5 rzedow palcéw. 2,1-metrowy galwanizowany podbieracz
zbierze nawet najkrétszy materiat Zniwny.

Boczne okienko inspekcyjne pozwala operatorowi szybko sprawdzi¢ i zmieni¢
rolki krzywki.

2 Podbieracz bezkrzywkowy

Bezkrzywkowy podbieracz o szerokosci 2,1 m jest dostepny jako opcja we
wszystkich prasach zmiennokomorowych. W podbieraczach bezkrzywkowych
McHale zamontowano sze$¢ rzedow palcdéw, ktore zapewniajg doskonate
zbieranie materiatu i szybkie dostarczanie go do komory. Nowy podbieracz
bezkrzywkowy zostal zaprojektowany z mysla o zwiekszeniu wydajnosci.
Podbieracz bezkrzywkowy jest bardziej niezawodny, ma mniej ruchomych
cze$ci i nie wymaga konserwacji.

Aby uzpskac wigcej informacji, zobacz opis dostepnych opcji na stronie 25.

9 — McHale



CECHY WSZYSTKICH PODBIERACZY MCHALE

® Wzmacniany podbieracz

Podbieracze McHale sa wyposazone w wytrzymate belki
podbieracza dla zapewnienia dlugiej zywotnosci. Wazng
czescig podbieracza sg palce zaprojektowane do podnoszenia
nawet najkrotszych plonow.

@ Wydajny przeplyw pokosu

Specjalnie zaprojektowany podbieracz McHale znajduje sie blisko
rotora, aby poprawi¢ przeplyw materialu przez rotor do komory
prasowania. Boczne przenos$niki $limakowe o duzej srednicy
pomagajg kierowa¢ pokos do komory prasowania, zapewniajgc
staly i rbwnomierny przeplyw materialu w celu sprasowania bel o
duzej gestosci.

sdeprp LW NEFTS
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TRIVRATRRS

® Amortyzacja podlogi

W trakcie sezonu prasowania maszyny muszg pracowaé w
pokosach o roznej wielkosci. Firma McHale zaprojektowata
amortyzowang podloge, ktora umozliwia automatyczne
niwelowanie zgrubien pokosu. Ogranicza to blokady rotora
oraz skutkuje wyzszg przepustowoscig niezaleznie od
warunkow pracy.

Przenosnik
$limakowy

Podbieracz

Amortyzacja
podlogi

02)

Rolka dociskowa pokosu

McHale — 10



PRZEKLADNIA Z NAPEDEM ROZDZIALAJACYM MOC

Wszystkie zmiennokomorowe prasy rolujgce
McHale posiadajqg PRZEKLADNIE Z NAPEDEM
ROZDZIELAJAGCYM MOC.

Naped podbieracza Stozkowe przeniesienie Naped walcow w
irotora napedu komorze

1 &
M

Konstrukcja przekitadni zapewnia rownomierne |
rozlozenie mocy na obie strony prasy. Pas (y) w 1)
komorze prasowania sg napedzane lews strong [DE:E N
przektadni, a podbieracz i zespét tnacy przez strone ®
prawg. System ten gwarantuje bezposrednie i

krotkie Sciezki przeniesienia napedu oraz optymalng ®
dystrybucje mocy.

O]

Podlgczenie WOM

ROTOR

Gwiazdzisty rotor podajgcy ZAPEWNIA DUZY PRZEPLYW MATERIALU DO komory prasujgcej.

Gwiazdy rotora sg ulozone w spirale, aby uzyska¢ rownomierny przeplyw materialu. Gdy pokos
wejdzie do rotora, obracajgce sie gwiazdy doprowadzg material do komory prasujacej. Gwiazdy rotora
zapewniajg wysoka wydajnos¢ i zmniejszaja obcigzenia, gdy maszyny pracujg w ciezkich pokosach.
Firma McHale zaprojektowala trzy rotory dla serii pras zmiennokomorowych:

Nietngcy
Rotor dwupalcowy

2 15 nozowy
Rotor tngcy

3 25 nozowy
Rotor tngcy

11 — McHale
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KORZYSCI Z CIECIA TRAWY

Rolnicyna catymswiecie docenilitechnologig prasowania
zielonek. Cigcie trawy przynosi nastgpujqce korzpsci:

WYZSZA JAKOSC

Jakos¢ pokosu zwieksza sie poprzez
ciecie, poniewaz pociety pokos latwiej
zgnies¢ tworzac ciezkie, geste bele, ktore
sa bardziej naprezone ze wzgledu na
ujscie powietrza z beli. Prowadzi to takze
do zmniejszenia kosztéow transportu i
zuzycia siatki.

Rotor podajacy oraz zespol tnacy sa
bardzo wytrzymate. Gwiazdy rotora sg
spawane z obu stron, co zapewnia duzg
wytrzymaltos¢ na zgiecia lub pekniecia.
Rotor po stronie napedowej posiada
dwurzedowe lozysko barylkowe.

LEPSZE ZAKISZANIE

Ciecie wplywa na lepsze zakiszanie, co
prowadzi do wytworzenia najwyzszej
jakosci paszy, ktora bedzie latwo strawna
dla twoich zwierzat.

LATWE KARMIENIE

Cieta pasza jest latwiejsza do dystrybucji
z wozéw paszowych i Scielarek. Krotki
material moze by¢ przetwarzany i
podawany z wozow paszowych i Scielarek
znacznie szybciej niz dluzszy material.

. | Grubos¢
Konstrukcja . . . | Selektywny
rotora Maszyna wiazd Liczba noz . .
TYP Y rotora §otora Y WYbOlf nozy
Nietn: Standard: V6740 Spiralna Wewnetrzna: Smm 0 Niedostepne
acy ’ P Zewnetrzna: 12mm &P
V6750: Fusion Vario:
. Standard: V6750 . Wewnetrzna: 8mm A .
15-nozowy & Fusion Vario Spiralna Zewnetrzna: 12mm 15 Opgja Nie-
dostepne
s Opcja: V6750 . Wewnetrzna: 6mm .
25-nozowy & Fusion Vario Spiralna Zewnetrzna: 12mm 25 Opcja

McHale — 12



V6750 & FUSION VARIO

ZESPOLY TNACE

Aby zapewnic stalq i rownomierng jakosc cigcia, opracowano DWIE OPCJE
ZESPOLOW TNACYCH dla pras V6750 i prasoowijarek Fusion Vario.

Zespol tngcy
z 15 nozami

1

15-nozowy  zespol tngcy jest w
standardowym wyposazeniu pras V6750
i prasoowijarek Fusion Vario. Ciecie
zestawem 15 nozy zapewnia dlugosc ciecia
okolo 65 mm.

|7

System selektywnego wyboru nozy

Wszystkie maszyny McHale V6750 i Fusion Vario mogg by¢
wyposazone w system selektywnego wyboru nozy. Mozna
wybiera¢ rézne konfiguracje w zaleznosci od listwy nozowej, jak
pokazano na wykresach z czerwonymi i niebieskimi liniami

wskazujacymi poszczegolne noze;

15-nozowa listwa -0,7. 8,15

Wylaczone: O nozy

T

Listwa 1: 7 nozy

Listwa 2: 8 nozy

Listwa 1 & 2: 15 nozy
RN

Noze

Noze w zespole tngcym wykonane sg
z hartowanej stali narzedziowej, co
gwarantuje diugg zywotnos¢ i maksymalng
wydajnos¢, redukujac przestoje zwigzane z
ostrzeniem nozy.

13 — McHale

Rotor

LiStWY NOZOWE v

Aby uzpskac wiecej informacji, zobacz opis dostgpnych opcji na stronie 25.

Jakosé cigcia

Noze w zespole tngcym mozna wigczac i
wylacza¢ z kabiny ciggnika. Po wilgczeniu
noze siegaja do grzbietu rotora, co
zapewnia stalg jako$¢ ciecia. Listwa nozowa
zabezpieczona jest hydraulicznie, a kazdy z
nozy posiada indywidualne zabezpieczenie
mechaniczne.

Zespol tngcy
z 25 nozami

2

25-nozowy zespdt tnacy jest dostepny jako
opcja w maszynach McHale V6750 i Fusion
Vario. Ciecie zestawem 25 nozy zapewnia
dlugosc ciecia okoto 46 mm.

Aby uzpskaé wigcej informacji, zobacz opis dostgpnych opcji na
stronie 25.

25-nozowa listwa -0, 12, 13, 25

Wylaczone: 0 nozy

Listwa 1: 12 nozy

L0 e e

Listwa 2: 13 nozy

Listwa 1 & 2: 25 nozy

TUPNRP PP PPN vy

Stata jakos¢ ciecia

Aby zapewni¢ stalg jakos¢ ciecia, w V6750
i Fusion Vario zastosowano dwa systemy
monitorujgce. Po pierwsze, kontrolowane
jest cisnienie robocze nozy i wyswietlane
na panelu sterujgcym. Po drugie, czujnik
kontroluje odleglos¢ miedzy czubkiem noza
a rotorem.



ZALETY SYSTEMU SELEKTYWNEGO WYBORU NOZY

REGULOWANA
DLUGOSC CIECIA

W przypadku selektywnego wyboru nozy
operator moze zmienia¢ dlugos¢ ciecia,
wlgczajgc lub wylaczajac jedng z listew.
Jesliwymagane jest drobne ciecie, operator
moze wlaczy¢ obie listwy nozowe. Aby
zmieni¢ dlugos¢ ciecia operator nie musi
wychodzi¢ z kabiny traktora. Wystarczy
zmiana ustawien na sterowniku.

STALE OSTRE
NOZE

Kiedy operator uzywa tylko polowy
zestawu tngcego, moze latwo wilgczyc
drugg listwe, aby pracowac¢ naostrzonymi
nozami. Dzieki temu maszyna nie ma
problemu z cieciem i zmniejsza sie
zuzycie paliwa.

WYGODA
UZYTKOWANIA

Aby zagwarantowa¢ wysoka wydajnos¢ i
dobre pociecie pokosu, uzytkownik moze
wlgczyc¢ listwe nowych, ostrych nozy,
bez koniecznosci ich fizycznej wymiany.
Jesli wymagana jest inna dlugosc ciecia,
operator moze dokonac¢ regulacji na
sterowniku.




SYSTEM OPUSZCZANEJ PODLOGI
3 PROSTE KROKI

Od ponad dekady wszystkie maszyny McHale z serii
pras zmiennokomorowych sq wyposazone w SYSTEM
OPUSZCZANEJ PODLOGI, ktory operatorzy pokochali za
prostote uzptkowania i efektywng prace.

Warunki prasowania nie zawsze sg idealne, mogg wystapic
nierbwnomierne pokosy, ktore zablokujg rotor. Seria pras
zmiennkomorowych McHale jest wyposazona w system
opuszczanej podlogi, co oznacza, ze powstale blokady
mozna usuwac w trzech prostych krokach.

1 Opuszczenie

2 Ponowne wlgczenie
podtogi

wWOoM

Proces ten poszerzy kanat
podbieracza. Po ponownym
wilgczeniu walu WOM zator
zostanie usuniety.

Jezeli wystapi blokada, dzwiek
sprzegla slizgowego ostrzeze
operatora, ktory moze z kabiny
ciggnika hydraulicznie opusci¢
podioge.
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; Podnoszenie
podtogi
Nastepnie podloge mozna

ustawi¢ w pozycji roboczej i
powrdcic¢ do prasowania.
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Funhkcje opuszczanej podtogi

W prasach zmiennokomorowych wraz z
opuszczang podlogg opuszczane sg rdbwniez
noze, co zapewnia jeszcze sprawniejsze
usuwanie blokady.

Opuszczana podloga posiada czujnik, ktory
powiadamia operatora poprzez terminal
sterujgcy, gdy podioga i noze znajdg sie w
pozycji opuszczonej.

Czujnik opuszczanej podlogi
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KOMORA PRASUJACA
& ROZMIARY BEL

Komora prasujgca pras zmiennokomorowych posiada
JEDEN LUB TRZY WYTRZYMALE PASY BEZKONCOWE. Pasy
sq wyjgtkowo odporne na zuzycie i sq wzmocnione

materiatem syntetpcznym, co sprawid, ze pds (v) mogaq
PRZYJMOWAC | WYWIERAC WYSOKIE CISNIENIE na pokos w
komorze prasowania.

V6740 & V6750

Prasy V6740 & V6750 moga
produkowac bele o $rednicy od
0,6m do 1,68m.

Bela nieowinieta
Wszystkle typy

Zwiekszenie $rednicy

Wielkos¢ beli we wszystkich
trzech maszynach mozna
regulowa¢ od minimalnego
ustawienia w odstepach co
10mm.

FORMOWANIE BELI W KOMORZE

@ Firma McHale opracowala komore prasowania, ktéra od
samego poczagtku moze szybko formowa¢ bele. Operator moze
rozpocza¢ prasowanie na pelnych obrotach, bo dzieki zaworowi
proporcjonalnemu cisnienie jest wywierane na pokos juz od
samego rdzenia beli, niezaleznie od jej wielkosci.

17 — McHale

@ Cztery sprezyny wywierajg nacisk na pokos od poczatku
procesu prasowania. Naprezenie to pozwala na doskonaly start
beli. Napiecie sprezyn na pasach powoduje tatwe formowanie beli
i odpowiednio uksztaltowany rdzen.




Fusion Vario

McHale Fusion Vario produkuje bele siana i stomy
o srednicy od 0,6 m do 1,68 m, a w sianokiszonce
produkuje bele od 1 m do 1,45 m, aby umozliwi¢ owijanie.

Bela nieowinieta
Wszystkie typy

Bela owinieta
Sianokiszonka

@ Podczas formowania sie beli w komorze, hydraulika przejmuje @ Podobnie jak rdzen beli, zewnetrzne warstwy sg dociskane przy
ci$nienie pasa (0w) z czterech duzych sprezyn. Dwa silowniki = tym samym stalym ci$nieniu, przy uzyciu zarowno sprezyn jak i
hydrauliczne regulujg naprezenie pasa (6w), gdy bela tworzy sie  hydrauliki, az do osiggniecia ustawionej gestosci i wielkosci beli.
wewnatrz komory.
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KOMORA PRASUJACA
PODWOJNY NAPED

Wytrzymaly uklad napedowy napedza obracanie pasow
i beli we wszystkich maszynach zmiennokomorowych.
W prasach V6740 pas(y) napedzane sq pojedynczym
ukltadem napedowym. W McHale V6750 i Fusion Vario
zastosowano SYSTEM PODWOJNEGO NAPEDU.

Podwadjny naped

W trudniejszych warunkach, takich jak mokra, ciezka trawa,
jesli naped podstawowy zacznie sie lekko $lizga¢, wigczy sie
naped wspomagajacy, aby ulatwi¢ obracanie sie pasa i materiatu
w komorze. Ten podwojny naped pomaga w formowaniu beli,
poniewaz utrzymuje staly obrot pasow, co gwarantuje sprasowanie
masywnej i zbitej beli nawet w przypadku mokrej i ciezkiej uprawy.

Do podwojnego ukladu napedowego zamocowany jest watek
czyszczacy, aby zapobiec gromadzeniu sie materialu i ulatwic
obracanie sie beli podczas pracy w mokrych lub stodkich roslinach
uprawnych.

Wshazniki ksztaltu bel

Wszystkie maszyny z serii pras zmiennokomorowych McHale sg
wyposazone w ultrasoniczne czujniki ksztaltu bel, wskazujgce
operatorowi za pomocg panelu sterowania, ktora strona komory
musi by¢ wypelniona.

System mechanicznego blokowania komory

Komory w prasach zmiennokomorowych wyposazone sg w pare
mechanicznych zamkow, ktére utrzymujg komore bezpiecznie
zamknietg. Zatrzaski te pozostajg zamkniete do momentu,
gdy zostanie osiggniety ustawiony rozmiar i gestos¢ beli oraz
zostanie nalozona siatka. Dzieki temu klapa komory nie opiera
sie na ci$nieniu hydraulicznym podczas prasowania bel o duzej
gestosci.

Podwojny naped

System mechanicznego blokowania komory

KOMORA PRASUJACA - WYBOR PASOW

Trzy bezkoncowe pasy

Prasy zmiennokomorowe V6 s3 standardowo wyposazone
w 3 wytrzymale pasy bezkoncowe. Wywierajg one wysokie
ci$nienie na bele, aby uformowac jg gestg i dobrze zbitg. Pasy
te sa produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami przy
uzyciu warstw syntetycznego i gumowego materialu, tworzac
trwaly bezkoncowy pas prasujacy.
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Pojedynczy pas

Prasoowijarki MicHale Fusion Vario sg standardowo wyposazone
w pojedynczy, bezkoncowy pas. Pojedynczy pas zmniejsza
straty materialu, szczegolnie w przypadku lucerny i zapewnia
lepszg trakcje pasa w porownaniu z systemem wielopasowym.

Pojedynczy, bezkoncowy pas prasujacy jest dostepny jako opcja
w prasach V6740 i V6750.

Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz opis dostgpnych opcji na stronie 25.



SMAROWANIE LANCUCHOW

& SMAROWANIE £0ZYSK

Uktlad Cigglego Smarowania

Prasy zmiennokomorowe McHale wyposazone sg w uktad cigglego
smarowania lancuchéw. Po wigczeniu WOM system cigglego
smarowania stale smaruje lancuchy, aby zapewni¢ ich dlugg
zywotnosc¢. System cigglego smarowania jest napedzany ze skrzyni
przekladniowej i dostarcza olej do nastepujacych tancuchow:

Rotor
Lancuch napedowy

Komora
Lancuchy napedowe

Smarowanie lozysh

Wszystkie maszyny wyposazone sg w manualne punkty
smarowania, ktore sg tatwo dostepne na maszynie pojedynczo
lub skupione w scentralizowanym bloku smarujacym.

Smarowane s3g nastepujace lozyska:

Komora prasujaca Komora prasujaca

Strona nienapedowa

Strona napedowa

3 Podbieracz
ELancuchy napedowe

Podbieracz
Zebatki napedu

Podbieracz
Prowadnica rolek

Automatyczne smarowanie lozysk

Automatyczne smarowanie jest w wyposazeniu standardowym
prasoowijarek McHale Fusion Vario oraz dostepne jest jako
opcja w prasach McHale V6750. Cisnieniowy uktad smarowania
dostarcza odmierzong ilo$¢ smaru do prasy za kazdym razem,
gdy bela jest wyrzucana z komory prasowania. Automatyczne
smarowanie oszczedza czas, poniewaz zmniejsza ilos¢ recznego
smarowania wykonywanego przez operatora. Po 300 belach alarm
informuje operatora o koniecznosci ponownego napelnienia
pojemnika ze smarem.

Aby uzpskac wigcej informacji, zobacz opis dostgpnych opcji na stronie 25.

Lozyska rotora

3 Lozyska rotora
Strona nienapedowa

Strona napedowa

Maszyna V6740 V6750 Fusion Vario
Scentralizowa}ne Standard Standard Standard
punkty smarujgce
Automatycz.ne Niedostepne Opcja Standard
smarowanie

McHale — 20



NOWOGCZESNY APARAT
WIAZANIA SIATKA

Specjalnie ZAPROJEKTOWANO nowy, wysokowydajny aparat
wiqzania siatkq. Aparat ten jest niezawodny i oferuje:

F174t I

Wiele mozliwosci regulacji Do 1300 mm Owijanie 180 stopn I

Wiele mozliwosci regulacji naciagu Mozliwos¢ stosowania siatki o Owijanie 180 stopni na gumo

zapewnia optymalny ksztatt bel i szerokoéci do 1300 mm i 4500 m dtugosci watku podajnika elimin
optymalne wykorzystanie siatki (przy uzpciu opcjonalnego apratu do siatki do 1300 mm) przesuwanie sie sia
jej naklada




L e

System naciqgu siathi

Prosty, ale bardzo skuteczny system wigzania siatkg sktadajgcy
sie z ruchomego watka, umozliwia obracanie sie rolki siatki
podczas jej nakladania w celu zapewnienia réwnomiernego
obwigzywania. Siatke rozcigga sie wokot beli za pomocg hamulca
hydraulicznego.

Operator moze regulowac nacigg siatki bez opuszczania kabiny
ciggnika. Hamulec hydrauliczny stawia opor na walek gumowy
regulujac nacigg siatki. Im wiekszy opor hamulca, tym wiekszy
jest naciag siatki.

Warstwy siathi

Operator moze wybra¢ na sterowniku srednice beli i liczbe warstw
siatki. Maszyna automatycznie dostosuje aplikacje siatki do roznych
Srednic beli.

Instalacja siatki i jej przechowywanie

Operator po prostu usuwa paski z zapasowej rolki siatkina platformie
maszyny i przesuwa ja do podajnika. Aby poprawnie umiesci¢
siatke w aparacie, nalezy potozy¢ jg przed podajnikiem, przetozy¢
przez rolki aparatu, nastepnie zamkng¢ watkiem dociskowym. Na
podescie jest miejsce na dwie zapasowe rolki siatki.

Czujnik odrzutnika bel

Prasy McHale V6 sg wyposazone w czujnik wyladunku beli,
ktéry powiadamia kierowce, gdy beli opusci komore prasowania
i przejdzie przez odrzutnik. Wytrzymaly odrzutnik zapewnia
sprawny wyrzut dobrze zageszczonej, owinietej siatka beli.
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EXPERT PLUS
PANEL STERUJACY

Prasy McHale V6740 i V6750 obstugiwane sq przy
uzpciu terminala sterujgcego Expert Plus, ktory ma
WBUDOWANY DUZY, GRAFICZNY WYSWIETLACZ. Panel ten
pozwala ustawi¢ z kabiny traktora nastgpujqgce funkcje:

Wlelkosc-rdzem-a - ( G)_ ) Teoem | tsem
& Rozmiar beli o
1-10
Gestosc rdzenia
& Gestos¢ beli

Liczba owinigé
siathkq

Panel sterujacy McHale Expert Plus
umozliwia dodatkowe ustawienia:

. Pozycja
Obstuga nozy kot s
Sygnal dzwiekowy Pomiar dlugosci

przed podaniem siatki zuzytej siatki

Ustawienia Wyswietlanie

rozmiarow bel rozmiaru beli

Opuszczana Poziom
podloga smarowania
Alarm Warstwy
poziomu smaru siatki
AL o Czujnik
Ceatose el ksztaltu bel

Proste ustawianie parametrow beli

Panel Expert Plus daje réwniez operatorowi mozliwos¢ wyboru
miekkiego lub twardego rdzenia beli, w zaleznosci od wymagan
klientow. Terminal sterujagcy moze przechowywac dziesie¢ sum
sprasowanych bel, aby operator mogt je powigzac z roznymi polami
lub réznymi klientami.

Rozmiar beli

Srednica beli moze by¢ regulowana na panelu sterujagcym w zakresie
od 0,6 m do 1,68 m. Ustawienie zadanej srednicy jest wyswietlane
u dotu ekranu gléwnego, a pionowy wykres stupkowy pokazuje
postep podczas formowania beli.

Gestoscé beli

Gestos¢ i rozmiar bel mogg by¢ regulowane przez operatora w
terminalu sterujgcym w kabinie ciggnika.

Profil beli

Dostepnych jest 5 opcji ustawienia profilu beli. Kazdy prosil zawiera
zapisane ustawienia gestosci/srednicy/siatki, co pozwala szybko
zmienia¢ konfiguracje maszyny do pracy na rdéznych uprawach bez
potrzeby zmieniania wielu roznych ustawien.

Wshazniki ksztaltu bel

Seria pras zmiennokomorowych wyposazona jest we wskazniki
ksztattu bel informujace operatora, ktora strona komory
musi zosta¢ zapelniona. Wskazniki zapewniajg osiggniecie
najlepszego ksztaltu bel podczas pracy w lekkim pokosie.

Strzatkom wskaznika ksztaltu beli towarzyszy rowniez seria
sygnaléow dzwiekowych, wiec operator nie musi patrze¢ na
ekran. Niski ton emitowany jest, gdy operator powinien skreci¢
w lewo, a wyzszy ton, gdy powinien skreci¢ w prawo.
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SERIA PRAS ZMIENNOKOMOROWYCH

OPCJE

Opcje Bezkrzywkowy Zespol tnacy Selektywny wybér nozy
podbieracz 15 25 0,78 15 0,12, 13,25
V6740 Opgja Brak Brak Brak Brak
V6750 Opcja Standard Opcja Opgja Opgja
Fusion Vario Opcja Standard Opcja Brak Opgja

Maszyny McHale pracujq w réznych warunkach na catym swiecie. Aby
zoptymalizowacé wydajnosé OFERUJEMY SZEREG OPCJI DO WYBORU. Zalecamy
skontaktowanie sig¢ z lokalnym dealerem / dystrybutorem, zeby wybraé
najlepszq specyfikacje maszyny spetniajgcqg Twoje wymagania.

BezRkrzywhkowy podbieracz

Bezkrzywkowy podbieracz o szerokosci 2,1
m dziala plynnie, szczegodlnie przy krotkich
uprawach i wymaga mniej konserwacji ze
wzgledu na zmniejszong liczbe ruchomych
czesci. Wszystkie bezkrzywkowe
podbieracze sg wyposazone w szes$¢ rzedow
palcow i podwdjny walek dogniatajacy
pokos, aby zapewnic¢ doskonale zbieranie
materiatu i szybkie dostarczanie go do rotora.

Rotor / Zespot tngcy

25-nozowy rotor oraz zespot tngcy dostepny
jest jako opcja w maszynach McHale V6750
i Fusion Vario i zapewnia dlugosc¢ ciecia
okoto 46 mm.

Automatyczne sterowanie

Automatyczne  smarowanie jest w
wyposazeniu standardowym prasoowijarek
McHale Fusion Vario oraz dostepne jest jako
opcja w prasach McHale V6750. Pozwala
ono zaoszczedzi¢ czas, poniewaz zmniejsza
ilos¢ recznego smarowania wykonywanego
przez operatora. Wszystkie tozyska komory
po stronie napedowej i nienapedowej
oraz lozyska rotora sa nasmarowane,
gdy maszyna przechodzi przez cykl
automatycznego smarowania. Odmierzona
ilos¢ smaru jest rozprowadzana w maszynie
za kazdym razem, gdy otwiera sie komora
prasowania. Po 300 belach rozlega sie
alarm smarowania, informujacy operatora
o koniecznosci ponownego napelnienia
pojemnika ze smarem.
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Pojedynczy pas

Pojedynczy, bezkoncowy pas prasujacy
wywiera duzy nacisk na pokos w celu
uformowania gestej beli w komorze.
Wytrzymatle pasy sg produkowane zgodnie
z najwyzszymi standardami przy uzyciu
warstw  syntetycznego i gumowego
materiatu. Pojedynczy pas zmniejsza straty
plondw, szczegdlnie w przypadku lucerny i
zapewnia lepszg trakcje pasa w pordwnaniu
z systemem wielopasowym.

Selektywny wybor nozy

System selektywnego wyboru nozy sktada
sie z dwoch listew nozowych pozwalgcych
na wybér roznych konfiguracji, w zaleznosci
od specyfikacji listwy. Jesli maszyna jest
wyposazona w 25 nozy, mozna wybrac
listwe 12 i listwe 13 nozy. Jezeli maszyna
posiada 15-nozowy zespdl tngcy, mozna
wybra¢ listwe 7 i listwe 8 nozy. Jesli nie jest
wymagane ciecie, operator moze wylgczy¢
noze. W prasach V6750 wyboér nozy odbywa
sie z prasy, natomiast w prasoowijarkach
Fusion Vario wybor nozy mozna ustawic z
kabiny ciggnika.

Opcje ogumienia

Dostepnych jest wiele opcji ogumienia,
ktore spelnia Twoje wymagania. W
ponizszej tabeli znajduja sie dostepne opcje
odpowiednie dla wybranej maszyny.

Maszyna Standard Opcgjal Opcja 2
V6740 460/65/20 500/50/22.5 560/45/22.5
V6750 500/50/22.5 560/45/22.5 —

Vario 650/50/22.5 680/50/22.5 —




Pojedynczy pas Smarowanie Opcjonalne Hamulce

Automatyczne smarowanie ogumlenle Hydrauliczne |Pneumatyczne

500/50/22.5 .

Standard Standard 680/50/22.5 Standard
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STANDARDOWA SPECYFIKACJA

McHale Fusion Vario to w pelni automatyczna
zintegrowana prasoowijarka, ktora sklada sig z prasy o
duzej wydajnosci i pionowego pierscienia owijajqcego.
Maszyna korzysta z dwoch unikalnych patentow:
opatentowany system przenoszenia beli i opatentowany
pionowy pierscien owijajgcy.

McHale Fusion Vario STANDARDOWO WYPOSAZONA JEST w:

System sterowania
i Touch

Fegens

Wbudowana
kamera

2-1 metrowy podbieracz Watek dogniatajgcy
z 5 rzedami palcow pokos
System opuszczanej Podwqjny naped
podtogi komory prasujgcej
Wskaznik Opatentowany system
ksztattu bel przeniesienia beli

ZALETY FUSION VARIO

15-nozowy zespdt tngcy
z wytrzymalym rotorem

Pionowy pierscien
owijajacy

Pojedynyczy bezkoncowy
pas prasujacy

Dzialanie w pelni
automatyczne

MNIEJ KOSZTOW PRACY JEDNA MASZYNA

Fusion Vario jest
zintegrowang prasoowijarka,
wiec do prasowania i owijania
wymagany jest tylko jeden
operator, co prowadzi do
zmniejszenia kosztow pracy.

Fusion Vario zapewnia oper-
atorowi elastyczno$¢ w pro-
dukcji bel o réznych rozmi-
arach. Nie trzeba wraca¢ na
plac, aby zmieni¢ maszyny do
prasowania réznego rodzaju
pokosow w ciggu dnia.

ZMIEJSZENIE STRAT
MATERIALU

PROGRAM:
TYLKO PRASOWANIE

Pojedynczy pas w McHale
Fusion Vario zmniejsza
straty pokosu w poréwnaniu
z kilkoma pasami, co jest
szczegoOlnie korzystne w
przypadku prasowania
krotkiego materialu, takiego
jak lucerna.

Rozmiar beli

Podczas prasowania siana lub
stomy uzytkownik moze zos-
tawia¢ bele w parach, zeby
ulatwic¢ ich zebranie z pola.

Fusion Vario moze produkowac bele ze stomy i sana o srednicy od
0,6m do 1,68m oraz bele sianokiszonki o srednicy od 1m do 1,45m,

aby umozliwi¢ ich owijanie.

Bela nieowinieta
Wszystkie typy

Bela owinieta
Sianokiszonka
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UNIKALNE CECHY

ZAPEWNIAJACE WIEKSZA WYDAJNOSC

McHale Fusion Vario jest maszyng
unikalng, w ktorej wykorzystano
dwa PATENTY MCHALE.

System szybkiego
przenoszenia beli

Gdy ramie zaladowcze przenosi bele
w kierunku pierscienia, wal owijarki
nablizszy komorze prasujgcej obniza sie i
obraca, zmniejszajagc wysokos¢ transferu
beli z komory do owijarki. Ten sprytny
system oszczedza czas, poniewaz szybko
przenosi bele i zapewnia najwyzszg
mozliwg wydajnosc.

SYSTEM OWIJANIA

Podczas pracy w normalnpch warunkach niezwykle
wydajny proces OWIJANIA KONCZY SIE PRZED SPRASOWANIEM
NOWEJ BELI. Platforma owijarki jest wigc zawsze gotowa
na przyjecie nowej beli.

® Dwa podajniki folii 750 mm

Pionowy pierscien owijajacy posiada dwa podajniki folii 750mm.
Uzywajac tych dwoéch podajnikéw pierscien owinie bele 4
warstwami folii w mniej niz 20 sekund oraz 6 warstwami w okoto
25 sekund. Oznacza to, ze platforma owijarki zawsze czeka na nows,
sprasowang bele.
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® Latwa wymiana folii

Folie mozna zatadowac z lewej strony maszyny. Po zatadowaniu folii
na pierwszy podajnik, operator naciska przycisk, po czym podajniki
obracaja sie i zatrzymujg automatycznie w pozycji tadowania
drugiego podajnika. Umozliwia to uzytkownikowi tatwe tadowanie
drugiej rolki folii.



Wyladuneh bel

p McHale Fusion Vario z latwoscia owija bele o

J — i i .~ | $rednicyod1mdo1,45mzapomocaszybkiego,
Ry, I-H-hr—.'_- - _.......,.“.._,‘Tﬂ - e pionowego pierscienia. Opatentowany wat
L ey g s wyladunku bel dostosowuje swoje potozenie
I do rozmiaru beli zapewniajagc owijanie beli
przez jej srodek, niezaleznie od $rednicy.
Dzieki temu bela jest zawsze prawidlowo
owinieta.
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® Czujniki zerwania folii @ Cigcie i przytrzympwanie folii

Podajniki posiadajg czujniki zerwania folii, ktére informujg operatora W trakcie ostatniego obrotu wysuwa sie ostrze tngce i tapka folii.
poprzez panel sterujacy, gdy jedna z folli zerwie sie lub skonczy.  Folia jest delikatnie przytrzymana na szynie, a nastepnie zebrana i
Maszyna przechodzi wtedy w tryb jednorolkowy, automatycznie  odcieta. Dzieki temu ze system ten zbiera folie w jeden punkt, jest
spowolnia obracanie sie beli i zwieksza liczbe obrotow pierscienia  on niezawodny zwlaszcza w gorgcych i wilgotnych warunkach.
owijajgcego. Zapewnia to odpowiednie owiniecie beli pozostalg

rolka folii.
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STEROWNIK f UAELS)
ITOUCH

McHale Fusion Vario jest W PELNI ZAUTOMATYZOWANA
PRASOOWIJARKA obstugiwang przy pomocy terminala
sterujqcego iTouch.

Wyswietlacz iTouch

Panel sterujgcy McHale iTouch posiada kolorowy 7-calowy ekran
dotykowy, ktory pozwala na zwiekszony poziom kontroli dzieki
graficznemu wyswietlaczowi.

Pelny automat

Panel iTouch w polgczeniu z systemem load sensing sprawia, ze Operator moze

roces prasowania i owijania bel jest w pelni automatyczny. w
proces® ! jestwp yesny ponadto ustawic:

Wiaczyc lub
Kamera wylaczyé noze
System iTouch zostal wyposazony w tylng kamere. W trybie Wytadunek lub przytrzymanie
manualnym operator moze w dowolnym momencie wlaczy¢ obraz owinietej beli

z kamery, aby na ekranie zobaczy¢ owijarke oraz tyl maszyny. W
trybie automatycznym obraz z kamery automatycznie pojawi q
Y atyeziy ; Y Y Po) Program “tylko prasowanie”
sie na monitorze w okreslonych momentach, np. podczas e
przeniesienia czy wytadunku beli. dla stomy i siana

Zapamietac¢ wiele
zliczen bel

Liczba warstw siatki
Alarm smarowania

Operator moze z kabiny ciggnika regulowac liczbe warstw siatki i RO . f beli
naciag siatki nakladanej na bele w komorze prasowania. . ong SECIE trans, S lel2 Y
zaleznosci od warunkow gruntowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

{ WYMIARY & WAGA
i Dhugosé

Szeroko$¢

¢ Wysokosé

Waga

{ PODBIERACZ

Szerokos¢ robocza

i Belki z palcami

Rozstaw palcow

Blacha dociskowa pokosu
i Wat dociskowy pokosu
Boczne kotka prowadzace

{ ZESPOL TNACY

i Liczba nozy

Teoretyczna dtugosc¢ ciecia
Zabezpieczenie nozy

i Wytaczanie nozy

System odblokowania rotora

{ KOMORA PRASY
Srednica
i Szeroko$e

i Liczba pasow

{ OBWIAZYWANIE SIATKA
Obsluga

System naktadania siatki

i Pojemnosé na rolki z siatka
Ustawienia obwigzywania

{ NAPED

Przekladania gléwna

i Zabezpieczenie przekladni
Zabezpieczenie podbieracza
i Smarowanie lancuchow
Naped komory

{ STEROWANIE
System obstugi

i Dziatanie

Regulacja zbicia beli

i Regulacja érednicy beli
Wbudowana kamera

{ INNE

fos

i Ogumienie standardowe
Ogumienie opcjonalne

i Odrzutnik bel

Swiatta drogowe
Zapotrzebowanie elektryczne

{ CIAGNIK

i Minimalny przeptyw oleju
System hydrauliczny

i Minimalna wymagana moc

\V{=
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i 48m

i 2,54/2,58*
i 2,75m

i 4430kg

i 2100mm
{5
70mm
Standard
i Opgja
Standard

‘o

Opuszczana podloga

: 06mdo168m
{ 123m

i Podawanie materiatu do komory
i3

Rotor podajacy

Manualna lub automatyczna
Wysokowydajny aparat do siatki
i 1+ 2zapasowe

Z kabiny na panelu

Naped dzielony

i Sprzegto krzywkowe
Sprzeglo slizgowe

i Ciggle

Naped pojedynczy

Expert Plus

i Potautomatyczne
Z kabiny na panelu
i Zkabiny na panelu
Niedostepna

i 8szpil

i 460/65/20

i 500/50/22.5 lub 560/45/22.5
i Standard

Standard

{ 12V,20 amp

30 I/min przy 180 bar
i Otwarty / zamkniety / load sensmg
i 55 kW (73 KM)

V65
1750

i 48m

i 2,54/2.58*
i 2,75m

i 4800kg

{ 2100mm
i5

i 70mm
Opgcja

¢ Standard
Standard

i 65mm

Hydrauliczne
i Hydrauliczne z kabiny na panelu :
Opuszczana podloga

{ 06mdo1,68m
i 1,23m

i 15-nozowy rotor
i3

Manualna lub automatyczna
Wysokowydajny aparat do siatki
i 1+ 2 zapasowe

Z kabiny na panelu

Naped dzielony

i Sprzeglo krzywkowe
Sprzeglo slizgowe

i Ciggle

Podwojny naped

Expert Plus

i Pdlautomatyczne
Z kabiny na panelu
i Z kabiny na panelu
Niedostepna

i 8szpil

i 500/50/22.5
| 560/45/22.5
Standard

i Standard

{ 12V,20 amp

30 I/min przy 180 bar
Otwarty / zamkniety / load sensing :
¢ 60 kW (80 KM)

. Specyfikacja wyzsza niz w V6740

| FusiaDi

{63m
i 2,94m
i 33m
i 6500kg

{ 2100mm
{5
70mm
Opcja

i Standard
Standard

i 65mm
i Hydrauliczne

Hydrauliczne z kabiny na panelu

g Opuszczana podioga

{ 06mdo168m
{1,23m
: 15-nozowy rotor

Manualna lub automatyczna
Wysokowydajny aparat do siatki
i 1+ 2zapasowe

Z kabiny na panelu

Naped dzielony

i Sprzegto krzywkowe
Sprzeglo slizgowe

i Ciggle

Podwojny naped

Z kabiny na panelu
i Z kabiny na panelu
Standard

i 8 szpil

i 650/50/22.5
i 680/50/22.5
i Nie dotyczy
Standard

{ 12V,20 amp

§ 45 1/min przy 180 bar

Otwarty / zamkniety / load sensing

i 85kW (114 KM)

. Wylgcznie w Fusion Vario
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