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15 Wstep

Szanowny Kliencie!

Dokonates dobrego wyboru. Dziekujemy za okazane nam zaufanie poprzez zakupienie maszyny Bergmann.
Jako producent maszyn rolniczych oferujemy bardzo wydajne i wysokiej jakosci maszyny wraz z odpowiednim
serwisem.

Ponizsza instrukcja obstugi, oprécz wyczerpujgcego opisu technicznego, zawiera ogoélne i specyficzne
objasnienia odnosnie dziatania i wtasciwej obstugi oraz wskazowki do usuwania usterek i awarii. Przed
pierwszym uzyciem maszyny prosze zatem dokladnie przeczyta¢ instrukcje obstugi. Prosze przestrzegacé
wskazéwek dotyczacych wtasciwej pielegnacji i konserwacji maszyny, aby utrzymywac jg w statej gotowosci do
pracy i aby zapewnic jej dlugotrwatg zywotno$¢. Prosze przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych w
instrukcji obstugi.

Zmiany konstrukcyjne maszyny, ktére nie sg wyraznie wymienione lub dopuszczone w tej instrukcji obstugi,
wolno przeprowadzac tylko za pisemng zgodg firmy Bergmann.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢é zmian, poniewaz nasze produkty sg stale rozwijane, aby odpowiadaé
najnowszym technicznym standardom.

Wazne! W przypadku pozniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi rowniez otrzymac te
! instrukcje obstugi i musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony.

15.1 Wskazéwki do bezpieczenstwa pracy

Miejsca dotyczace Twojego bezpieczenstwa oznaczyliSmy w tej instrukcji tym znakiem. Prosze
przekaza¢ wszystkie wskazoéwki bezpieczenstwa dalszym uzytkownikom.

Wazne! Informacje szczegdlnie przydatne dla uzytkownika.
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2 Wskazéwki dla uzytkownika
2.1 Odpowiedzialnos¢ za produkt, obowigzek informowania

Obowigzek odpowiedzialnosci za produkt zobowigzuje producenta i dostawce podczas sprzedazy urzgdzen do
przekazania klientowi instrukcji obstugi oraz do udzielenia mu instruktazu ze wskazaniem na zasady obstugi,
bezpieczenstwa i konserwaciji.

Jako dowdd na odpowiednie przekazanie maszyny i instrukcji obstugi stuzy stosowne potwierdzenie.

Ponizej znajduje sie o$wiadczenie o przekazaniu, ktére po odbiorze maszyny nalezy wypetnié i odesta¢ do firmy
Bergmann.

Zgodnie z ustawg o odpowiedzialnosci za produkt kazdy rolnik jest przedsiebiorca.

Szkoda materialna w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt to szkoda powstata z winy maszyny,
ale nie w maszynie. W ramach odpowiedzialnosci przewidziano udziat wiasny (500,- Euro).

Szkody materialne przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy o odpowiedzialnosci za produkt nie sg objete
odpowiedzialnoscia.

Uwaga!

W przypadku podzniejszego przekazania maszyny kolejny uzytkownik musi réwniez otrzymac te instrukcje
obstugi i musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony ze wskazaniem na odpowiednie przepisy.

Uwaga!

Zwracamy uwagde, ze roszczenia gwarancyjne przystuguja jedynie po odestaniu do firmy Bergmann
wypetnionego i podpisanego oswiadczenia o przekazaniu.

Deklaracja przekazania

Nr klienta autoryzowanego

1.) Nazwa maszyny Nr maszyny 4.) Data przekazania przedstawiciela / importera
2.) Adres klienta / wlasciciela 5.) Adres autoryzowanego przedstawiciela / importera
|imie, nazwisko 1./ 2.1 3. Wiasciclel (jednostka rozliczeniowa)

|Ulica, nr domu

|Kraj  Kod pocztowy Migjscowosé

Piacze¢ firmowa / podpis

Adres filii zewngtrznej

Wymieniona w pkt. 1.) maszyna, dostarczona z zastrzezeniem
wiasnosci firmy Bergmann, zostata nabyta przeze mnie/nas 2
zaakceptowaniem warunkow gwarancii oraz kompletnie w
fabrycznie nowym | gotowym do pracy stanie.

3.)

\Wraz z przekazaniem maszyny przekazano mi/nam

|:| Instrukcje obsiugi

D Deklaracjg zgodnosci WE Pieczeé fimnowa / podpis, jezeli inne, niz w pkt.5
Maszyne przekazano klientowi zgadnie z
6.) .
wytyeznymi producenta.

|Podpis whasciciela Data Podpis specijalisty klienta Data

Zgodnie z federalng ustawg o ochronie danych osobowych mamy prawo do przetwarzania danych osobowych otrzymanych w ramach
wzajemnych stosunkéw handlowych.
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2.2 Przekazanie produktu - instrukcja

Zgodnie ze zobowigzaniem wynikajgcym z odpowiedzialnosci za produkt nalezy sprawdzi¢ podane ponizej
punkty.

X Prosze zaznaczy¢ odpowiednie pole.

Maszyna sprawdzona zgodnie z dowodem dostawy. Usunieto wszystkie elementy dotagczone na czas
transportu. Sg wszystkie ostony i zabezpieczenia, wat napedowy i urzgdzenia obstugowe.

Obstuga, uruchomienie i konserwacja maszyny omoéwione i objasnione z klientem
na podstawie instrukcji obstugi.

Sprawdzono cisnienia powietrza w oponach.

Sprawdzono dokrecenie nakretek kot.

Wskazano na wtasciwg predkos$¢ obrotowg watu odbioru mocy.
Zaprezentowano i objasniono funkcje mechaniczne.

Wykonano potgczenie elektryczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnos¢ przytgcza.
Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi!

Wykonano potgczenie mechaniczne z ciggnikiem.
Wat napedowy o wtasciwej dtugosci.
Sprawdzono i objasniono dziatanie instalacji elektryczne;.

Wykonano potgczenie hydrauliczne z ciggnikiem i sprawdzono poprawnosc¢ przytgcza

Zaprezentowano i objasniono funkcje hydrauliczne.
Sprawdzono dziatanie hamulca postojowego i roboczego.
Przeprowadzono bieg prébny i nie stwierdzono usterek.
Objasnienie dziatania podczas biegu prébnego.

Przekazano informacje o wybranym lub dodatkowym wyposazeniu.

oo bbb bbbt O

Przekazano wskazéwke o bezwzglednym przeczytaniu instrukcji obstugi.

Jako dowdd nalezytego przekazania maszyny i instrukcji obstugi zatgczone o$wiadczenie o przekazaniu musi
by¢ podpisane i odestane do firmy Bergmann.

Ludwig Bergmann GmbH

Maschinenfabrik
D — 49424 Goldenstedt, Hauptstralie 64 - 66
Tel. 0444/2008-0 Telefax 04444/2008-88
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2.3 Wskazowki ogéine

Przed uruchomieniem przeczyta¢ gruntownie instrukcje obstugi, zwracajgc uwage na wskazowki
bezpieczenstwal

2.3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przyczepa zatadowcza ,CAREX® / ,SHUTTLE” jest przeznaczona wylgcznie do stosowania w rolnictwie
(uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem). Dopuszczalny jest zatadunek, transport i roztadunek zielonki, paszy
objetosciowej i siana. Dopuszczalny jest rowniez transport i roztadunek sieczki (trawa / kukurydza). Kazde inne
uzycie uwazane jest za uzycie niezgodne z przeznaczaniem. Za wynikajgce w takim przypadku szkody
producent nie odpowiada; ryzyko ponosi wéwczas wytgcznie uzytkownik.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie okreslonych przez producenta
warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania oraz stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.
Maszyne wolno uzywaé, konserwowaé i uruchamia¢ tylko tym osobom, ktére sie z nig zaznajomity i ktére
poinformowano o zagrozeniach.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi urzgdzeniami i elementami obstugowymi oraz z
dziataniem maszyny.

Maszyna jest zaprojektowana do obstugi przez jedng osobe. Stanowiskiem pracy operatora jest siedzenie
kierowcy w kabinie ciggnika. Operator moze kierowaé maszyng oraz uruchamiac jg tylko wtedy, gdy w obszarze
zagrozenia nie znajduja sie zadne osoby (zwraca¢ szczegdlng uwage na dzieci)!

Obce ciata oraz state i ciezkie sktadniki plonéw mogg zostaé daleko wyrzucone przez walce dozujgce. Zwracac
uwage, aby zagrozone osoby znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci.

Przed kazdym dziataniem w obrebie maszyny (np. prace konserwacyjne i naprawcze) wytgczy¢ silnik i
wyciggng¢ kluczyk.

Nie wchodzi¢ na maszyne, gdy pracuje siewnik / dozownik lub gdy pracuje jeszcze silnik ciggnika. Transport
0s0b i zwierzat na maszynie jest zabroniony.

Maszyna jest zaprojektowana do stosowania w temperaturach typowych w Europie Srodkowej. Nalezy uwazag,
aby w temperaturach ponizej zera nie przymarzta podtoga. Moze to spowodowaé powazne uszkodzenia.
Wszystkie ostony muszg by¢ zawsze nalezycie zamontowane.

Nalezy przestrzega¢ stosownych przepiséw BHP oraz pozostatych ogdlnie uznanych zasad bezpieczenstwa
technicznego i ruchu drogowego.

Samowolne zmiany maszyny wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za powstate wskutek tego szkody.
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2.4 Oznaczenie

Oznaczenie obejmuje nastepujgce punkty:

- Numer identyfikacyjny pojazdu (FIN)
- Tabliczki znamionowe
- Oznaczenie CE

WSKAZOWKA

Oznaczen tych nie wolno zmienia¢ lub usuwac.

24.1 Numer identyfikacyjny pojazdu (FIN)

Na podstawie numeru identyfikacyjnego pojazdu (FIN) mozna jednoznacznie zidentyfikowa¢ swojg maszyne.
FIN znajduje sie na tabliczce znamionowej oraz jest wygrawerowany na ramie maszyny obok tabliczki
Znamionowej.

@ Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Tabliczka znamionowa — maszyna*“!

Po odbiorze pojazdu prosze wpisa¢ nr identyfikacyjny pojazdu, date dostawy oraz typ maszyny na str. 2
instrukcji obstugi. Dane te sg wymagane w przypadku zapytan oraz reklamaciji.

2.4.2 Oznaczenie CE

Oznaczenie CE umieszczane przed producenta potwierdza zgodnos$é
maszyny z postanowieniami dyrektyw maszynowych.

Oznaczenie CE znajduje sie na tabliczce znamionowej maszyny.

llustr 1: Oznaczenie CE

Ponadto nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
rozdziale ,Tabliczka znamionowa — maszyna*“!
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2.4.3 Tabliczka znamionowa- maszyna
Tabliczka znamionowa (llustr. 2) zawiera nastepujgce dane:
Producent
Fz.- Ident. Nr. = Nridentyfikacyjny pojazdu
zul. Gesamtgew. kg = Dopuszczalny ciezar catkowity Ludwig Bergmann GmbH wasctinentabric
LeergeW kg = Masa wiasna Hauptstrae 64-66 + 49424 Goldenstedt
. - Fz.- Ident. Nr.
zul. Achslast vorn kg = Dopuszczalne obcigzenie osi z przodu vt ol ——— L —
zul. Achslast hinten kg = Dopuszczalne obcigzenie osi z tylu el Rl ek ———
zul. H6chstgeschw. km/h = Dopuszczalna predko$é maks. ® zul. Hochstgeschw. ki
Typ. - llustr. 2: Tabliczka znamionowa -
Baujahr Rok produkcii maszyna
Antriebsdrehzahl min-1 Predko$¢ obrotowa napedu
zul. Hydr. Druck bar = Dopuszczalne ciénienie hydrauliczne
WSKAZOWKA
Nie wolno przekraczaé ciezarow i pozostatych parametréw podanych na tabliczce znamionowej.
243.1 Tabliczka znamionowa - pozycja

Tabliczka znamionowa (llustr. 3 / poz. 1) znajduje sie z przodu na

poprzecznicy ramy.

3: Tabliczka znamionowa -

llustr.
pozycja

-15 -
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2.4.4 Tabliczka znamionowa — dyszel
Tabliczka znamionowa dyszla znajduje sie bezposrednio na dyszlu (llustr. 4) i zawiera nastepujgce dane:
bl | udwig Bergmann GmbH maschinenfabrik
Producent Hauptstralle 64-66 + 49424 Goldenstedt
Typ dyszla zugdeichsel Typ I 'cent. Nr. NN
Ident. Nr. = Nridentyfikacyjny zul. Gesamtgewicht des Anhangers ko | N IR
P . I. Statzl

,ZA\L::Hang g;rgsamtgew. des kg _ Erozgléizgialny ciezar  catkowity " H;;i:;’eschwm ——
zul. Stitzlast kg Dopuszczalne obcigzenie pionowe

zul. Hochstgeschwindigkeit km/h

Dopuszczalna predkos¢ maks. llustr. 4: Tabliczka znamionowa -

dyszel

WSKAZOWKA

Nie wolno przekraczac¢ ciezarow i pozostatych parametréw podanych na tabliczce znamionowe.

2.5

Dane techniczne

Wszystkie informacje, ilustracje i dane techniczne w instrukcji obstugi posiadajg najnowszy status w momencie
ich publikacji. Dane techniczne moga sie r6zni¢ w zaleznosci od wyposazenia maszyny i nie sg niniejszym

wigzgce.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian konstrukcyjnych bez podania przyczyny.

WSKAZOWKA

Nalezy przestrzegac¢ technicznych warto$ci granicznych maszyny. Jezeli nie przestrzega sig ich,
to:

- mozna uszkodzi¢ maszyne,
- moze dojs¢ do wypadku,
- mozna ciezko zrani¢ lub zabi¢ osoby.

Dla bezpieczenstwa szczegodlnie wazne sg nastepujgce wartosci graniczne:
- dopuszczalny ciezar catkowity

- maksymalne obcigzenie osi

- maksymalne obcigzenie uzytkowe

- maksymalne obcigzenie pionowe

- maksymalna wysokos$¢ catkowita

- maksymalna predkos¢

Nalezy przestrzega¢ wartodci granicznych. Wartosci graniczne podane sg na kolejnych
stronach.

201803 pl
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251 CAREX 370S /390K /410S /430K /450S /470K /490 S /510K

2511 Wymiary
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llustr. 5: Wymiary 26-00-0701-PLN_20170309
Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
\Wymiary pojazdu
Dtugos¢ A mm 9650 9650 11400 | 11400 | 11150 | 11150 | 11900 | 11900
Szeroko$¢ (podwozie) B mm 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480
Szerokos$c¢ (opony) C mm 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932
Wysokos¢ D mm 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885
Wysoko$¢ nadstawy F mm 90 90 90 90 90 90 90 90
Wysokos$¢ zaczep gérny G mm - - - - - - - -
Wysokos$¢ zaczep dolny H mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Objetos¢ tadunku wg DIN 11741
Do wysokosci $cianek bocznych m3 35,5 37,0 39,5 41,0 43,5 45,0 47,5 49,0
z nadstawg m3 37,5 39,0 41,5 43,0 45,5 47,0 49,5 51,0

Miarodajne dla maszyny sg dane podane na tabliczce znamionowej maszyny oraz dane w dokumentach ,Zezwolenie na eksploatacje®,
,Dowadd rejestracyjny” lub ,Karta pojazdu“. Wszystkie dane dotyczg ogumienia seryjnego.

25.1.2 Ciezary

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Dopuszczalny cigzar catkowity

Zaczep gorny kg - - - - - - - -

Zaczep dolny kg 24000 | 24000 | 24000 | 24000 - - - -
Dopuszczalne obcigzenie osi kg 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 30000 | 30000
Dopuszczalne obcigzenie zaczepu

Zaczep gorny kg - - - - - - - -

Zaczep dolny kg 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Ciezar wlasny* kg 9.820 9.470 | 10.320 | 9.970 - - - -
Ciezar uzytkowy

Zaczep gorny kg - - - - - - - -

Zaczep dolny kg 14180 | 14530 | 13680 | 14030 - - - -

Miarodajne dla maszyny sg dane podane na tabliczce znamionowej maszyny oraz dane w dokumentach ,Zezwolenie na eksploatacje,
,Dowadd rejestracyjny” lub ,Karta pojazdu“. Wszystkie dane dotyczg ogumienia seryjnego.
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25.1.3 Podbierak

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Przeswit pomiedzy podtozem a podbierakiem mm 400 400 400 400 400 400 400 400
Przeswit przy wysunietym dyszlu mm 600 600 600 600 600 600 600 600
Szeroko$¢ podbierania mm 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050
llo$¢ nozy szt. 41 41 41 41 41 41 41 41
Najkroétsza teoretyczna dtugos$¢ ciecia mm 35 35 35 35 35 35 35 35

Wszystkie dane dotyczg ogumienia seryjnego.

25.1.4 Podwozie

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Wersja
Seryjna Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tridem | Tridem
Opcja - - - - Tridem | Tridem - -
Opony min. / maks. Patrz lista akceptacji opon
Opony seryjne 710/50 R 26.5
Potgczenie kota Otwor 10 10 10 10 10 10 10 10
Rozstaw kot (w ET 0) mm 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100
Dopuszczalna predkos¢é maksymalna km/h 40 40 40 40 40 40 40 40
2-przewodowa cisnieniowa instalacja hamulcowa
Hamulec P cisnienie robocze 7,3 bJar

2.5.15 Zasilanie

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Maks. cisnienie hydrauliczne bar 210
Maks. przepustowos¢ oleju I/min 100
Przytacza hydrauliczne Patrz rozdziat ,Sposo6b dziatania & ustawienia“ pkt. ,Hydraulika“
Zapotrzebowanie mocy KW (PM) 110 — 220 (150 — 300)
s . . 1000
Predkosc obrotowa watu odbioru mocy min-1 (obroty w prawo patrzgc na wystajgcg koncéwke watu)
Zasilanie w napiecie Volt 12V DC
Instalacja o$wietleniowa 7-biegunowe gniazdo 12 V DC

2.5.1.6 Poziom hatasu

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Ciggly poziom ci$nienia akustycznego DB(A) <70

2517 Temperatura otoczenia

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Temperatura pracy maszyny °C -5°C do +45°C
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2.5.2

2521 Wymiary

SHUTTLE 370 S/390K /410 S/430K /450 S /470 K /490 S/510 K

T )
A
llustr. 6: Wymiary 26-00-0301-PLN_20170309
Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
\Wymiary pojazdu
Dtugos¢ A mm 9650 9650 11400 | 11400 | 11150 | 11150 | 11900 | 11900
Szeroko$¢ (podwozie) B mm 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480 2480
Szerokos$c¢ (opony) C mm 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932 2932
Wysokos¢ D mm 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885 3885
Wysoko$¢ nadstawy F mm 90 90 90 90 90 90 90 90
Wysokos$¢ zaczep gérny G mm - - - - - - - -
Wysokos$¢ zaczep dolny H mm 850 850 850 850 850 850 850 850
Objetos¢ tadunku wg DIN 11741
Do wysokosci $cianek bocznych m3 35,5 37,0 39,5 41,0 43,5 45,0 47,5 49,0
z nadstawg m3 37,5 39,0 41,5 43,0 45,5 47,0 49,5 51,0

Miarodajne dla maszyny sg dane podane na tabliczce znamionowej maszyny oraz dane w dokumentach ,Zezwolenie na eksploatacje®,

,Dowadd rejestracyjny” lub ,Karta pojazdu“. Wszystkie dane dotycza ogumienia seryjnego. .

2522 Ciezary
Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Dopuszczalny ciezar catkowity
Zaczep gorny kg - - - - - - - -
24000- | 24000-

Zaczep dolny kg - - - - 34000 | 34000 34000 | 34000
Dopuszczalne obcigzenie osi kg 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 20000 | 30000 | 30000
Dopuszczalne obcigzenie zaczepu

Zaczep gorny kg - - - - - - - -

Zaczep dolny kg 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Ciezar wlasny* kg
Ciezar uzytkowy - - - - 10820 10470 13100 12750

Zaczep gorny kg - - - - - - - -

Zaczep dolny kg - - - - 13180 | 13530 | 20900 | 21250

Miarodajne dla maszyny sg dane podane na tabliczce znamionowej maszyny oraz dane w dokumentach ,Zezwolenie na eksploatacje,

,Dowadd rejestracyjny” lub ,Karta pojazdu“. Wszystkie dane dotyczg ogumienia seryjnego.
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25.2.3 Podbierak

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Przeswit pomiedzy podtozem a podbierakiem mm 400 400 400 400 400 400 400 400
Przeswit przy wysunietym dyszlu mm 600 600 600 600 600 600 600 600
Szeroko$¢ podbierania mm 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050 2050
llo$¢ nozy Stiick 41 41 41 41 41 41 41 41
Najkroétsza teoretyczna dtugos$¢ ciecia mm 35 35 35 35 35 35 35 35

Wszystkie dane dotycza ogumienia seryjnego.

25.2.4 Podwozie

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Wersja
Seryjna Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tandem | Tridem | Tridem
Opcja - - - - Tridem | Tridem - -
Opony min. / maks. Patrz lista akceptacji opon
Opony seryjne 710/50 R 26.5
Potgczenie kota 10 10 10 10 10 10 10 10
Rozstaw kot (w ET 0) mm 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 2100
Dopuszczalna predkos¢é maksymalna km/h 40 40 40 40 40 40 40 40
2-przewodowa cisnieniowa instalacja hamulcowa
Hamulec P cisnienie robocze 7,3 bJar

2.5.25 Zasilanie

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Maks. cisnienie hydrauliczne bar 210
Maks. przepustowos¢ oleju I/min 100
Przytacza hydrauliczne Patrz rozdziat ,Sposo6b dziatania & ustawienia“ pkt. ,Hydraulika“
Zapotrzebowanie mocy KW (PS) 180 — 350 (132 — 257)
s . . 1000
Predkosc obrotowa watu odbioru mocy min-1 (obroty w prawo patrzgc na wystajgcg koncéwke watu)
Zasilanie w napiecie Volt 12V DC
Instalacja o$wietleniowa 7-biegunowe gniazdo 12 V DC

2.5.2.6 Poziom hatasu

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Ciggly poziom ci$nienia akustycznego DB(A) <70

25.2.7 Temperatura otoczenia

Model 370S | 390K | 410S | 430K | 450S | 470K | 490S | 510K
Temperatura pracy maszyny °C -5°C bhis +45°C
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2.6 Symbole i wskazéwki ostrzegawcze

Symbole ostrzegawcze stuzg bezpieczenstwu wszystkich osdb pracujgcych na pojezdzie! Wskazowki
ostrzegawcze oznaczajg specyficzne wtasciwosci maszyny, ktére muszg by¢ zachowane, aby maszyna dziatata
bez zarzutu.

Przestrzega¢ bardzo doktadnie symboli i wskazéwek ostrzegawczych!
Przekazywac wszystkie wskazoéwki bezpieczenstwa dalszym uzytkownikom!
Utrzymywac w dobrym stanie symbole i wskazéwki ostrzegawcze!

Uzupetnia¢ lub wymienia¢ brakujgce lub uszkodzone symbole ostrzegawcze i tabliczki informacyjne (nr
katalogowy znajdujgcy sie na symbolach lub we wskazéwkach lub tez na liscie czesci zamiennych).

2.6.1 Znaczenie symboli i wskazowek ostrzegawczych
2.6.1.1 Ogolne

B06-0084
Punkty smarowania
(Punkty smarowania patrz pod ,Pielegnacja i konserwacja / Plan smarowania®)

B06-0256
Predkos¢ maksymalna: 25km/h

B06-0380
Predko$¢ maksymalna: 40km/h

B06-0534

Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po zablokowaniu i zabezpieczeniu!

B06-0539

Po pierwszych godzinach pracy dociggnaé¢ nakretki két (oraz pozostate potgczenia sSrubowe)!
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Mycie maszyny przy urzyciu myjki ci$nieniowej:

- najwczesniej 8 tygodni po dostarczeniu
maszyny (utwardzenie lakieru)

- minimalny odstep dyszy myjki 50 cm

- max. ci$nienie 50 bar

- max. temp.50 stopni Celcjusza

- kat mycia 25 stopni

- nie uzywac¢ srodkéw myjacych

- przy uszczelniaczach, tozyskach,
przektadniach i elementach hydrauliki
zachowa¢ ostrozno$¢

P——— — B06-0541
rzed uzyciem przeczytac . . , . . . .
inst,ﬂkcje o’i,s,ugiy Przed uruchomieniem przeczyta¢ gruntownie instrukcje obstugi,
i przestrzegac zasad zwracajgc uwage na wskazowki bezpieczenstwal
bezpieczenstwa.
Instrukcja czyszczenia Wskazowki do czyszczenia pod wysokim cisnieniem.

B06-0541-PL

>

X
C*O

2
\

STOP

2>\ B B>

B06-0542
Uwaga - ruchome czesci! Nigdy nie manipulowaé przy maszynie, gdy jest ona w ruchu! Nie
otwierac i nie usuwac oston podczas pracy silnika!

B06-0543

Dotykaé czesci maszyn dopiero wtedy, gdy sg w catkowitym bezruchu!

Przed pracami przy tarczach rozrzucajgcych odigczyé wat odbioru mocy, wytgczy¢ silnik i
wyciagna¢ kluczyk!

B06-0545
Jazda na podestach i platformach jest zabroniona!

B06-0546
Przed odtgczeniem lub odstawieniem zabezpieczyé maszyne za pomocg klockoéw pod kota!

B06-0547
Transport 0sob jest zakazany, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do siedzenia.

201803 pl
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B06-0549

c Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi wytgczy¢ silnik i wyciagnaé¢ kluczyk!
(c o J

B06-0556

c Przed otworzeniem oston wytgczy¢ silnik i wyciggnag¢ kluczyk!
-
c-®
(@)

B06-0602
Podczas jazdy podpérka musi znajdowac sie w najwyzszej pozycji. Koto podpérki musi byé
odchylone do gory i musi byé skierowane do tytu pojazdu.

B06-0607
Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po uprzednim
zablokowaniu i zabezpieczeniu! Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze
y zaciskania / miazdzenia, jezeli poruszajg sie tam czescil Zagrozenie

—|| wskutek obracajgcych sie czedci maszyny! Zachowaé wystarczajgcy
O odstep od obracajgcych sie czesci maszyny!

U4
YD) el W

B06 0608
Podczas pracy nie przebywac¢ w obszarze ztamania dyszla.

B06-0609
Nigdy nie manipulowaé w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli poruszajg sie tam czesci!
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B06 0626
Zachowac wystarczajgcy odstep od gorgcych powierzchni.

B06-0869
rzed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢, czy nikt nie przebywa w poblizu (szczegdlnie dzieci).
Zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznos¢, np. podczas jazdy wstecz!

B06-0870

Po wysunieciu niektorych czes$ci maszyny jej wysoko$¢ moze przekroczyé 4000 mm. Uwazac na
przewody napowietrzne i przejazdy pod wiaduktami.

Bezpieczna odlegtos¢:

Napiecie nominalne Przewody napowietrzne

Do 1 KV 1m

Ponad 1 - 110 KV 3m

Ponad 110- 220KV 4 m

Ponad 220-380KV 5m

B06-0968

Uwag a! Dociggna¢ nakretki koét.

Ijokrecié kota: (patrz rozdziat ,Pielegnacja i konserwacja“)

tygodniu.

= po przejechaniu 50 km
=» po nastepnych 150 km
= po nastepnych 400km

e W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki kot
dokrecac codziennie.
e W pézniejszym uzytkowaniu sprawdzac raz w

BO6-0968-PL_|

506104

B06-104

B06-1047
Oznacza punkty przytozenia podnosnikéw na osiach.

B06-1048
Wskazuje na oczka stuzgce do dodatkowego, bezpiecznego mocowania podczas transportu
maszyny na pojezdzie.

201803 pl
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2.6.1.2 Naped
B06-0551

Predkosc¢ obrotowa watu napedowego wynosi:
max. 540 min-1!

(W zaleznosci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

rrrrr

B06-0599
Predkosc¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 750 min-1!

(W zalezno$ci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0538
Predkos¢ obrotowa watu napedowego wynosi:

max. 1000 min-1!

(W zalezno$ci od typu pojazdu, patrz: Tabliczka znamionowa)

B06-0550
Nie przebywaé w obszarze watu napedowego. Ryzyko odniesienia obrazen!
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2.6.1.3 Instalacja hydrauliczna

B06-0548
: Uwaga na wydostajgce sie ptyny pod wysokim cisnieniem. Przestrzega¢é wskazéwek w

podreczniku technicznym!

=S

B06-0862
(. [ System pradu statego: System pradu statego:
Dbrdcic: pokgiierdo Obrécié pokrettem do oporu
4 oporu ©=
——

. System cisnienia statego / Syst,ern cisnienia statego / Load Sensing System (LS):
QD:[Load Sensing System (LS):|| Obroci¢ pokrettem do oporu
B

]

Obréci¢ pokrettem do
oporu

B06-0862-PL

26.1.4 Podtoga

B06-0544

, Nigdy nie wchodzi¢ na powierzchnig fadunkowg podczas, gdy naped i silnik sg wtaczone!

2.6.1.5 Klapa tylna

B06-1022
Ustawienie zaworu odcinajgcego na klapie tylnej.
m Przy takim ustawieniu klapa tylna jest zablokowana i dzieki temu nie mozna przypadkowo

zmieni¢ ustawionej pozyciji.

B06-1023
Ustawienie zaworu odcinajgcego na klapie tylnej.
Kj Przy takim ustawieniu klapa tylna nie jest zablokowana i mozna jg otwiera¢ i zamykac.

BOB.1023
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2.6.1.6

Podwozie - Agregat osiowy Tandem

B06-1017

We wszystkich pojazdach z podwdjnym agregatem osiowym i smarowanym
wsporniku $rodkowym sworzen musi by¢é smarowany co 10 godzin
roboczych, aby zapewni¢ wtasciwe dziatanie i zmniejszy¢ zuzycie.

26.1.7

Podwozie - hydrauliczne

Typ| HTW

Vario

X | 200

200

B06-093:

B06-0767

B06-0938

Poziom jazdy i wysokos$¢ catego pojazdu nalezy codziennie kontrolowac.
Zawieszenie pojazdu powinno przy poziomo ustawionym pojezdzie
wykazywa¢ wymiary zgodne =z ilustracjg. Jezeli te wartosci nie s3
przestrzegane, nalezy skorygowaé¢ wysokos¢ zawieszenia pojazdu na
wszystkich 4 kotach.

B06-0766
Unies¢ / opusci¢ podwozie po lewej stronie.

B06-0767
Uniesc¢ / opusci¢ podwozie po prawej stronie.
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2.6.1.8 Unoszona o$

B06-0817
Zatadowana lub Przy zatadowanym lub czesciowo zatadowanym pojezdzie opuscié unoszong

czesciowo Za*dowana. 0$ przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych.
maszyng przy transporcie

po drogach publicznych
nalezy opuscic¢ 0$
podnoszong.

B06-0939
f Unoszong o$ uruchamiac tylko przy catkowicie roztadowanym pojezdzie.

B06-0972

Przy uniesionej osi ustawi¢ regulator reczny pneumatycznej instalacji hamulcowej na stan bez
obcigzenia.
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2.6.1.9

I

Tandem

B06-0666

Sterowanie wymuszone

Podczas sprzegania nie manipulowa¢ w obszarze pomiedzy ciggnikiem i
sprzegajgcym ciggnikal

p= Obar —~ 70bar o= Obar — 706ar @ - |

(OXQ LJ;

v g B
i 0o

B06-1035

- Typ:

p=70 (£30) bar

HH
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o >
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B06-1036

- Typ:

- Os:

p=70 (+30) bar
ORI

p=70 (+30) bar
\

-
:

B06-1037

- Typ:

X
AL

- 0s:

p 70(:30|oarf3 HH
« ‘r Fam | \:’W M

- Podwozie:

- Podwozie:

- Podwozie:

SL
Tandem

2-a os$ sterowana
- Ustawienie wariantéw sterowania

M/ HW / Vario
Tandem

2-a os$ sterowana
- Ustawienie wariantéw sterowania

M / HW / Vario
Tandem

2-a os$ sterowana
- Ustawienie wariantéw sterowania

urzgdzeniem

(Przestrzega¢ wskazoéwek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone“!)

(Przestrzega¢ wskazdéwek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone*!)

(Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone®!)
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B06-1038

- Typ: M/ HW /Vario / SL
- Podwozie: Tridem

- Os: 1-a o$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone*!)

B06-1039

- Typ: M /HW /Vario/ SL
- Podwozie: Tridem

- Os: 3-a 0$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone*!)

B06-1037

- Typ: M/ HW / Vario / SL
- Podwozie: Tridem

- Os: 1-/3-a 0o$ sterowana

- Ustawienie wariantéw sterowania

(Przestrzega¢ wskazoéwek w instrukcji obstugi pod ,Uruchomienie i funkcjonowanie /
Sterowanie wymuszone“!)
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2.6.1.10 tadowarka

B06-0504

Obstuga z boku pojazdu
po lewej: dyszel

po prawej: Zespot thacy

B06-0505
Obstuga z boku pojazdu
gora: Dyszel w gore /
Zespot tnacy wsuniety
dot: Dyszel w dét /
Zespot tnacy wsuniety

B06 0606

| Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze podbieraka, jezeli pracuje silnik przy podigczonym wale
?&% | odbioru mocy.

B06-1113
W celu optymalnej wysokosci roboczej podbieraka, miarka kontrolna sitownika
podbieraka musi wykazywac¢ nastepujgcg wartos¢:

e 40-50mm
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2.7 Przepisy BHP

2.7.1 Zasady ogoélne

e Przed kazdym uruchomieniem pojazdu sprawdzi¢ jego zdolno$¢ do uczestnictwa w ruchu drogowym oraz
sprawnos¢ techniczng!

e Oprocz wskazowek w tej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw BHP.

e Podczas przejazdu po drogach publicznych przestrzegac¢ przepiséw ruchu drogowego!

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznac¢ sie ze wszystkimi urzadzeniami i elementami obstugi oraz ich
dziataniem. Podczas samej pracy jest juz na to za p6zno!

e Przed kazdym uruchomieniem pojazdu sprawdzi¢, czy w najblizszym obszarze nie znajduja sie jakie$ osoby
(szczegdlnie dzieci!). Zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznosé, np. podczas jazdy wstecz (ewentualnie
korzysta¢ z pomocy innych oséb)!

e (Odziez obstugujgcego powinna ciasno przylega¢. Nie nosi¢ luznej odziezy!
e Utrzymywac maszyne w czystosci, aby unikngé zagrozenia pozarowego.

e Zakazuje sie transportu i zabierania osob, jezeli nie ma odpowiednich miejsc do siedzenia!

o Jezeli konieczne jest przebywanie na pojezdzie, to nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.
Nalezy wéwczas odtgczy¢ naped podtogi i watkdow dozujgcych oraz wytaczy¢ silnik. Wyciggnac
kluczyk!

e Sprawdza¢ systematycznie zuzycie oston i ewentualnie wymieniac je.
¢ Nie dopuszcza¢ do maszyny osdb nieupowaznionych.
e Uruchamia¢ pojazd jedynie wtedy, gdy zatoZzone sg wszystkie ostony i sg one w pozycji ochronne;j.

e Podczas pracy pojazdu poziom cisnienia akustycznego, zmierzony w odlegtosci 1 m od maszyny, nie
przekracza 70dB(A), jezeli przyczepa byta napedzana silnikiem elektrycznym poprzez wat napedowy.

2.7.2 Jazda

e Podlgczy¢ przepisowo przyczepe i urzgdzenia. Ciezar urzgdzen, przyczepy i tadunku ma wptyw na sposob
jazdy, zdolno$¢ do manewrowania i hamowania. Nalezy wiec zapewni¢ wystarczajacg zdolnos¢ do
manewrowania i hamowania!

¢ Nie przekracza¢ dozwolonego obcigzenia osi i ciezaréw catkowitych!

e Systematycznie kontrolowac cidnienie powietrza! Nie przekracza¢ wartosci przepisowego cisnienia
powietrza!

e Podczas pracy pojazdu ciggty poziom dzwieku nie jest wiekszy, niz 70 dB(A).

e Pojazd mozna stosowac poprzecznie do wzniesienia o maks. pochyleniu 10°. Przy wyzszym kacie istnieje
ryzyko przewrécenia sie pojazdu!
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2.7.3 Przepisy ruchu drogowego

W Niemczech (lub odpowiednio innych w danym kraju) nalezy przestrzega¢ nastepujgcych przepiséw ruchu
drogowego:

Do przejazdu po drogach publicznych wymagany jest dowod rejestracyjny.
Przyczepy do 25 km/h stosowane w rolnictwie i leSnictwie nie wymagajg dowodu rejestracyjnego.

Przyczepy powyzej 25 km/h stosowane w rolnictwie i le$nictwie wymagajg dowodu rejestracyjnego (nr
rejestracyjny i ubezpieczenie OC).

Pojazdy do dziatalnosci zarobkowej (do i powyzej 25 km/h) wymagajg dowodu rejestracyjnego.

2.7.4 Podtaczenie do ciggnika, zatadunek, transport

Podtgczaé przyczepe do ciggnika tylko za pomocg przepisowych urzgdzeh!
Zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ podczas zaktadania zaczepu!

'! Przed zdjeciem zaczepu unieruchomi¢ przyczepe (hamulec reczny, klocki pod kota)!

y

N
>

 B—

g Nie przebywaé w obszarze zginania dyszla.
[ A\ \

S

Uruchamia¢ pojazd jedynie wtedy, gdy zatozone sg wszystkie ostony i sg one w pozycji ochronnej!

Ryzyko przewrdcenia przy nierébwnomiernym zatadunku, szczegolnie po zdjeciu zaczepu. Wystarczajagce
obcigzenie pionowe! Minimalne obcigzenie pionowe po zdjeciu zaczepu 200 kg.

Przy czesciowym zatadunku pojazdu zdolno$¢é manewrowania ciggnikiem moze by¢ ograniczona. Zachowac
w takim przypadku szczegdlng ostroznosé.

Po zatozeniu zaczepu uwzgledni¢ odcigzenie przedniej osi ciggnika i ograniczenie zdolno$ci manewrowania
wskutek obcigzenie pionowego.

Przestrzegaé¢ dopuszczalnych obcigzen osi i ciezarow catkowitych! Obowigzujg ciezary podane na pojezdzie!
Zagwarantowa¢ wystarczajgcg zdolnos¢ do manewrowania i hamowania pojazdu.

Nie dokonywa¢ gwattownych skretéw podczas jazdy w terenie gorzystym oraz unika¢ jazdy poprzecznie do
wzniesienia. Dopasowac¢ predkos¢ jazdy do warunkéw — ryzyko przewrocenial

Pojazd wolno odstawiaé dopiero po roztadunku na powierzchni o maks. nachyleniu 7°. Po odstawieniu
zaciggng¢ hamulec reczny i podtozy¢ klocki pod kota.

Uwaga — ryzyko przewrocenia sie pojazdu!

Maksymalny dopuszczalny kat pochylenia pojazdu poprzecznie do kierunku jazdy: 10°
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2.7.5

e
&7

Praca watu odbioru mocy

Podtaczenie i odigczenie watu napedowego tylko po wytgczeniu silnika i wyjeciu kluczyka!

¢ Nigdy nie wtacza¢ watu napedowego przy wytgczonym silniku.

Podczas prac przy wale odbioru mocy nie mogg znajdowaé sie zadne osoby w obszarze
obracajgcego sie watu odbioru mocy lub watu napedowego!

e Ostony watu napedowego oraz watu odbioru mocy muszg by¢ zamocowane i muszg znajdowaé sie w
nalezytym stanie technicznym!

P
Yo

N A

STOP

Po wytgczeniu napedzany agregat moze jeszcze przez chwile obraca¢ sie wskutek swojej
bezwtadnosci. W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny i nie pracowa¢ na niej do momentu
ustania ruchu urzadzenia!

e Sprzegta biegu jatowego i sprzegta przecigzeniowe nalezy montowac¢ od strony przyczepy. Montaz od strony
ciggnika dopuszczalny jest tylko wtedy, gdy sprzegto jest przykryte ostong na ciggniku.

201803 pl

-34-



I’ Wskazoéwki dla uzytkownika
Ao Spees

2.7.6 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna jest pod wysokim cisnieniem!

Instalacja hydrauliczna zespotu thgcego wyposazona jest w akumulator hydrauliczny. Moze on by¢ wysokim
ciSnieniem nawet, jezeli nie wystepuje cisnienie w instalacji hydraulicznej!

Podczas podtgczania sitownikéw i silnikow hydraulicznych podtgczy¢ przepisowo weze hydrauliczne!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej ciggnika zniwelowaé cisnienie w
instalacji hydraulicznej ciggnika i przyczepy!

Przy funkcyjnych potaczeniach hydraulicznych pomiedzy ciggnikiem i przyczepg nalezy oznaczy¢ przytacza
sprzegta, aby zapobiec btedom podczas obstugi! Pomylenie przytaczy powoduje odwrotng funkcje (np.
unoszenie / opuszczanie) — ryzyko wypadku!

Kontrolowa¢ systematycznie weze hydrauliczne i wymieniaé w razie uszkodzenia! Materiat wezy
hydraulicznych podlega starzeniu sie. Z czasem kruszeje i nie spetnia juz wymogéw. Dlatego weze
hydrauliczne muszg by¢ wymieniane najpdzniej 4 lata po dostawie maszyny i nastepnie co kolejne 4 lata.
Data produkcji weza wycisnieta jest na armaturze (0404 = kwiecien 2004). Poza tym podany jest
dopuszczalne cisnienie robocze. Wymienne weze hydrauliczne muszg odpowiada¢ wymogom technicznym
producenta urzgdzenia!

Podczas szukania nieszczelnosci stosowac¢ odpowiednie $rodki ochronne - ryzyko odniesienia obrazen
cielesnych!

A Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) mogg przenikng¢ przez

skore i spowodowac ciezkie obrazenia cielesne!

W takim przypadku natychmiast wezwac¢ lekarza! Ryzyko infekcji!
Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej obnizy¢ urzadzenia / agregaty, zniwelowaé cisnienie i
wytgczy¢ silnik!
Naprawy instalacji hydraulicznej mogg wykonywac¢ tylko odpowiednio wyszkoleni fachowcy!

Mozna stosowac tylko mineralny olej hydrauliczny ISO VG 46 lub jego odpowiednik. Z przyczyn
technicznych nie wolno stosowac¢ oleju biodegradowalnego.

Olej hydrauliczny nie moze przedostac sie do gleby. Zuzyty olej usuwac zgodnie z przepisami. Chroni¢ przed
dostepem dzieci.
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2.7.7 Hamulce i opony

Przed kazdg jazdg sprawdzic¢ dziatanie hamulcéw!

Uktady hamulcowe nalezy systematycznie i gruntownie kontrolowad!

Prace regulacyjne i naprawcze instalacji hamulcowej moga wykonywacé tylko specjalistyczne warsztaty!
Podczas prac przy oponach bezpiecznie odstawi¢ i unieruchomi¢ przyczepe (klocki pod kota)!

W przypadku uszkodzenia opon unosi¢ pojazd tylko w stanie bez fadunku. Celem wymiany opony ustawié
podnosnik pod odpowiednig osig. Unies¢ przyczepe i wymieni¢ koto (koniecznie zabezpieczyé przyczepe
przed przemieszczeniem sie). Montaz opon i kot wymaga odpowiednich umiejetnosci i narzedzil

Naprawy opon i két mogg wykonywac tylko specjalisci przy uzyciu odpowiednich narzedzi!
Kontrolowa¢ systematycznie cisnienie w oponach! Przestrzegaé warto$ci wymaganego cisnienia!

e W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki kot

* Wp iszy
tygodniu.

Uwaga! Dociggna¢ nakretki koét:
A Uwaga! e Po przejechanych 50 km

Dokrecic¢ kota:

= po przejechaniu 50 km e Po dalszych 150 km
= po nastepnych 150 km e Po dalszych 400 km
= po nastepnych 400km

W pierwszych tygodniach uzytkowania pojazdu dociggniecie nakretek kot
dokrecac codziennie. nalezy sprawdzac¢ codziennie. W kolejnych tygodniach dociggniecie nakretek
’ - kot nalezy sprawdzaé co tydzien.

T

2.7.8 Konserwacja

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczgce oraz usuwanie usterek zasadniczo wolno

ciggniku.

c wykonywaé tylko przy wytgczonym napedzie i unieruchomionym silniku! Wyciggnagé¢ kluczyk w

Kontrolowac¢ systematycznie dociggniecie nakretek i srub.

-
(G2 J
@ Podczas prac konserwacyjnych przy uniesionym urzgdzeniu / agregacie stosowal zawsze

odpowiednie zabezpieczenie w formie elementéw podpierajgcych!

Do wymiany narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice.

Ptyny wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem (olej hydrauliczny) mogg przenikngé przez skoére i
spowodowac ciezkie obrazenia cielesne! W takim przypadku natychmiast wezwac lekarza! Ryzyko infekciji!

Oleje, smary i filtry usuwaé zgodnie z przepisami!

Montaz opon i kot wymaga odpowiednich umiejetnosci i narzedzi.

Dociggna¢ nakretki két po kilku godzinach pracy.

Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej zawsze odcina¢ doptyw pradu!
Ostony podlegajg systematycznej kontroli i wymianie.

Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymogom technicznym okreslonym przez producenta urzadzenia i
podanym np. na oryginalnych czesciach zamiennych!

Podczas wykonywania elektrycznych prac spawalniczych na zamontowanych urzadzeniach odigczy¢ kabel
na generatorze i akumulatorze!
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2.8 Wazne wskazoéwki do eksploatacji pojazdu

Dlugos¢ watu napedowego musi by¢ dopasowana do danego ciggnika! Przestrzegaé wskazoéwek
konserwacyjno — montazowych odnosnie watu napedowego Walterscheid — maks.
1000 obr./min

Przed rozpoczeciem jazdy podniesc¢ i zablokowaé stopke wsporcza!

Ustawi¢ na wtasciwej wysokosci beben podbieraka!

Wielkos¢ pokosu i predkos¢ jazdy dopasowacé do istniejgcych warunkéw pracy!
Pokos podbiera¢ tylko w kierunku koszenia!

Naped rotora, podbieraka i watkow dozujgcych przetgczac tylko podczas postoju!
Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi!

Nie obcigza¢ nadmiernie pojazdu! Obowigzujacy jest podany ciezar catkowity!

Podczas zatadunku sprawdza¢ stan na optycznym wskazniku napetnienia!
Nie dopuszczaé do zatkania watkéw dozujgcych!

Podczas zatadunku nie przekracza¢ dopuszczalnego ciezaru catkowitego!
Dbac¢ stale o dobrze zaostrzone noze zespotu tngcego!

Uwaza¢, aby podczas jazdy wstecz nie uderzyé pojazdem w wytadowany tadunek. Ryzyko uszkodzenia
podtogi!
Podczas jazdy w ptaskim silosie ztama¢ maksymalnie dyszel!

W pozycji transportowej podbieraka musi by¢ on zabezpieczony przez odciecie zasilania sitownika
podbieraka w olej! — Zamkng¢ zawor!

Maszyne nalezy systematycznie gruntownie smarowac¢! — patrz strzalka w miejscu smarowania!
Przestrzegaé¢ [Planu smarowania]

Dociggna¢ nakretki kot po kilku godzinach pracy! Patrz rozdziat [Hamulce i opony]

Roéwniez po pierwszych godzinach pracy skontrolowa¢ mocowania wszystkich waznych potaczen
srubowych!

Kontrolowa¢ systematycznie tancuchy napedowe:
Naped podbieraka, naped watkéw dozujgcych i fancuchéw posuwu! — w razie potrzeby zwiekszy¢
naprezenie (nie naprezac zbyt mocno!).

Przestrzega¢ szczegdlnie wskazéwek obstugowych w instrukcji obstugi do [Podtogi], [Podbieraka] i zespotu
tngcego!

Przestrzegac¢ przepisow BHP obowigzujgcych w dziatalnosci rolniczej!

Podczas pracy pojazdu nikt nie moze znajdowac sie w strefie niebezpiecznej!

Podczas prac przy pomocy pojazdu i przy pojezdzie nalezy stosowaé ewentualnie osobiste wyposazenie
ochronne (np. rekawice ochronne)!

Podczas jazdy nikt nie moze wchodzi¢ na maszyne!
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2.9 Ryzyka resztkowe

Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas podnoszenia i opuszczania stopki wsporczej.
Oprocz tego istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas zamykania oston.

Podczas jazdy na nierownym podiozu istnieje ryzyko zmiazdzenia wskutek zmniejszenia sie wolnej
przestrzeni pomiedzy oponami a podwoziem.

Istnieje ryzyko zmiazdzenia na fancuchu podtogi i jego kotach zwrotnych.
Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas otwierania i zamykania pokrywy tylnej.
Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas poruszania dyszla

Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas poruszania trzymaka noza

2.10 Wskazowki bezpieczenstwa

Pd&zniejsza instalacja urzadzen i/lub komponentéw elektrycznych i elektronicznych

Maszyna wyposazona jest w komponenty i podzespoty elektroniczne, na ktérych dziatanie moze mie¢ wptyw
promieniowanie elektromagnetyczne innych urzadzen. Takie wptywy mogg prowadzi¢ do zagrozen osoéb, jezeli
nie beda przestrzegane ponizsze wskazéwki bezpieczenstwa.

W przypadku poézniejszej instalacji urzadzen i/lub komponentéw elektrycznych i elektronicznych
podtgczanych do instalacji elektrycznej maszyny uzytkownik musi sprawdzi¢ na wtasng odpowiedzialnosc¢,
czy nie spowoduje to usterek w elektronice pojazdu lub innych komponentach.

Instalowane pézniej podzespoty elektryczne i elektroniczne muszg odpowiadaé obowigzujgcej kazdorazowo
wersji Dyrektywy 89/336/WE dotyczgcej kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz muszg posiadaé
oznaczenie CE.

Przy nowej instalacji elektrycznej uwzgledni¢ maks. dopuszczalny pobér energii elektrycznej i wskazowki
montazowe producenta maszyny.
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Uruchomienie i funkcjonowanie

3.1 Sposob dzialania maszyny

Plon zbierany jest z ziemi za pomocg podbieraka umieszczonego z przodu maszyny i transportowany jest do
agregatu podajgcego. W kanale podajgcym materiat pobierany jest z rotora i, w zaleznosci od uzbrojenia
zespotu tngcego w noze, jest ciety na rozng dtugos¢ przez noze. Rotor zageszcza materiat i transportuje go do
komory tadunkowe;j.

Komora tadunkowa jest ograniczona od géry pokrywg celem intensywniejszego zageszczania materiatu przez
rotor. Podtoga komory fadunkowej transportuje materiat do tytu maszyny, umozliwiajgc szybki roztadunek.

W zaleznosci od typu i wyposazenia pojazdu przyczepe fadunkowg mozna réwniez stosowaé jako pojazd do
transportu sieczki. Zamkniecie kanatu podajgcego w komorze tadunkowej przy bardzo stabilnej konstrukcji
maszyny umozliwiajg jej zatadunek z gory przez kombajn.

Typ maszyny K
W maszynach typu ,K* tyt skrzyni tadunkowej jest ograniczony klapg tylng. Podczas roztadunku materiat jest
transportowany przez podtoge do tytlu maszyny i nastepnie jest wyrzucany przez otwartg klape tylna.

Typ maszyny S

W maszynach typu ,S“ maszyna wyposazona jest w dozownik. Podczas roztadunku materiat jest
transportowany przez podfoge do tylu maszyny. Jednakze tutaj watki dozujgce (2 lub 3 sztuki, w zaleznosci od
typu i wyposazenia pojazdu) dozownika zmiekczajg materiat, co umozliwia réwnomierny roztadunek przez
otwartg klape tylng.

Naped

Wat napedowy podtogi napedzany jest poprzez silnik hydrauliczny i przektadnie posuwu przez instalacje
hydrauliczng ciggnika. Ustawienie wykonywane jest manualnie lub elektrycznie (w zaleznosci od typu i
wyposazenia pojazdu). Naped agregatu podajacego i dozownika nastepuje przez wat odbioru mocy ciggnika.
Naped podbieraka nastepuje hydraulicznie.

3.2 Po dostawie

e Po dostawie nalezy usungé¢ z maszyny wszystkie zabezpieczenia transportowe.
e Przed uruchomieniem przesmarowac wszystkie punkty smarowania.

e Jezeli maszyna podczas transportu zetknie sie z solg drogowa, wowczas nalezy wyczyscic maszyne
natychmiast za pomocg wody w celu uniknigecia ewentualnych uszkodzen spowodowanych korozja.
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3.3 Podczepienie do ciaggnika

Podczas sprzegania i rozprzegania pojazdu do ciggnika istnieje ryzyko odniesienia obrazeh!
Dlatego podczas czynnosci sprzegania, jezeli pojazd nie jest unieruchomiony za pomocg klocka
lub hamulca recznego, nie ustawia¢ sie nigdy pomiedzy ciggnikiem i przyczepg lub za przyczeps.

\va

Podczepi¢ przyczepe w przeznaczonych do tego punktach na ciggniku. Sprzezenie przyczepy
wykonuje sie za pomocg ucha dyszla zamocowanego z przodu podwozia.

Zaczep ciggnika do podczepiania pojazdu za ucho dyszla w pojezdzie musi by¢ zarejestrowany. Dopuszczalne
statyczne obcigzenie pionowe haka zaczepu musi odpowiada¢ przynajmniej maksymalnemu obcigzeniu
pionowemu na uchu dyszla przyczepy.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ podtaczenie oraz sprawnos¢ dziatania uktadu hamulcowego i
oswietlenia.

A Chroni¢ przed dostepem dzieci!

3.3.1 Przygotowanie

e Tak ustawi¢ hak zaczepu ciggnika, aby bylo wystarczajgco wolnej przestrzeni dla watu napedowego
(réwniez po zgieciu dyszla).

e Podjechac¢ ciggnikiem do przyczepy

3.3.2 Podiaczenie instalacji hydraulicznej

o Wytgczyé cisnienie w przyrzadzie sterowniczym ciggnika.

o Podtgczy¢ przewdd cisnieniowy i przewdd powrotny (wiekszy przekroj)
e Podlgczy¢ przewdd LS (jezeli jest)

3.3.3 Podtaczenie sterowania

e Zamocowac terminal na ciggniku
e Polgczyc¢ sterownik z ciggnikiem za pomocg 3- biegunowego wtyku (zasilanie w prad)
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3.4 Odstawianie maszyny

Zasadniczo nalezy uwzgledni¢ jak nastepuje:

Nachylenie powierzchni odstawczej nie moze by¢ wieksze, niz maks. 7°.
Przy odstawianiu zabezpieczy¢ pojazd za pomocg hamulca recznego i klockéw pod kotami.

Podczas jazdy stopka wsporcza / koto kopiujgce lub stopka wsporcza ciggnika (w zaleznosci od typu i
wyposazenia maszyny) musi znajdowac sie w najwyzszej pozycji.

Przed odstawieniem maszyny usung¢ resztki tadunku z siewnika / dozownika (w zaleznosci od typu i
wyposazenia maszyny) i z tylnego obszaru komory tadunkowe;j.

podpierania!

CE Pojazdu nie wolno odstawia¢ w stanie zaladowanym, stosujgc pomoce do odstawiania i

Podczas poruszania stopka wsporczg istnieje ryzyko scisniecia palcow i reki. Nie manipulowa¢
pomiedzy poszczegolnymi elementami! Podczas unoszenia i opuszczania stopek wsporczych
w obszarze zagrozenia nie moga znajdowac sie zadne osoby.

34.1 Mechaniczna stopka wsporcza

34.1.1 Podczepianie maszyny

3.4.1.2 Odczepianie maszyny

Podtagczy¢ przewody hydrauliczne i elektryczne

Za pomocg sterowania bocznego lub terminala ustawic
wysoko$¢ ucha dyszla odpowiednio do zaczepu na
ciggniku

Podczepi¢ maszyne

Unoszac dyszel, odcigzy¢ stopke wsporczg (llustracja:
Stopka wsporcza Poz. 1).

Unies¢ stopke wsporczg (Poz. 1) obydwiema rekoma za
uchwyt (Poz. 3) i wyciggng¢ sworzen (Poz. 2).

Skreci¢ stopke wsporczg (Poz. 1) w bok i odblokowac
sworzen( Poz. 2).

Wskutek ruchéw w gére i w dot stopki wsporczej (Poz. 1)
sworzen (Poz. 2) automatycznie zablokuje sie ponownie

Potaczy¢ wat napedowyz ciggnikiem

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ podtgczenie i
sprawnos¢ uktadu hamulcowego.

Odstawi¢ maszyne za pomocg stopki wsporczej
(llustracja: Stopka wsporcza Poz. 1) na réwnym, mocnym
podtozu

Trzymac stopke wsporczg (Poz. 1) za uchwyt (Poz. 3) i X
pociggnaé sworzen (Poz. 2) llustracja: Stopka wsporcza

Skreci¢ stopke wsporczg (Poz. 1) w bok i odblokowac
sworzen( Poz. 2).

Opusci¢ stopke (Poz. 1), az sworzen (Poz. 2) zaskoczy automatycznie.

Obnizajgc dyszel obcigzac stopke (Poz. 1), az ucho dyszla zostanie odcigzone
Odtaczyé przewody hydrauliczne i elektryczne

Odtaczy¢ wat napedowyod ciggnika

Odczepi¢ pojazd
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3.5 Dyszel

351 Ustawianie wysokosci dyszla (hydraulicznie)

W maszynach z hydraulicznym ustawianiem wysokosci dyszla poruszajgc sitownikiem na dyszlu

- po odczepieniu maszyny mozna ustawia¢ wysokos¢ dyszla i tym
samym wysokos$¢ zaczepu (llustr. 7). ® . 1

llustr. 7: Ustawianie wysokosci dyszla

- po odczepieniu maszyny mozna ustawiaé wysokos¢ przedniej czesci
maszyny (llustr. 8).

llustr. 8: Ustawianie wysokosci dyszla

Obstuga zalezna jest od wyposazenia maszyny i od danego ukfadu hydraulicznego. Sposdéb ustawiania dyszla
podany jest w kolejnych rozdziatach.

Podczas unoszenia i opuszczania dyszla istnieje ryzyko zacisniecia / zmiazdzenia palcow
i rak!

e Podczas unoszenia i opuszczania hydraulicznego dyszla sprawdzi¢, czy nikt nie przebywa w
obszarze zagrozenia.

o Nie wkfadac¢ ragk do ruchomych czesci!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny i ryzyko wypadku w przypadku
nieprzestrzegania wysokosci catkowitej przy wysunietym oprzyrzgdowaniu roboczym!

Zagrozenie to moze spowodowac najciezsze uszkodzenia maszyny i wypadki.

e Podczas jazdy po drogach publicznych uwaza¢, aby maksymalna wysokos¢ pojazdu nie
przekroczyta 4 m.

3511 Sterowanie na terminalu
Ustawianie dyszla nastepuje hydraulicznie na terminalu. Sposéb postepowania:
e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazowek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ~oPOsSOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podtgczanie hydraulicznych przewoddéw
zasilajgcych!

e Podigczy¢ przewody zasilajgce i przewody tgczace na terminalu.
o Wigczy¢ terminal.
e Za pomocg funkcji ,Unoszenie dyszla“/ ,Opuszczanie dyszla“ na terminalu ustawi¢ dyszel w Zgdanej pozyciji.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga“!
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3.5.1.2 Ustawianie ha maszynie

W celu prostej obstugi z boku na korpusie maszyny znajduje sie
przetgcznik do ustawiania dyszla (ilustr. 1) i zespotu thgcego (patrz pkt.
.Zespot tngcy“). Umozliwia on wygodne unoszenie i opuszczanie
dyszla.

llustr. 9: Przetgczniki do ustawiania na
maszynie

Przetgcznik poz. 2:
J— B06-0504

/ N

/| Obstuga dyszla / zespotu tnagcego

I VRN AN

l{iﬁ W N“ Przetgcznik do obstugi dyszla / zespotu tngcego

\ /| e W lewo: dyszel

o e W prawo: zespét tngcy

Przetacznik poz. 3:

. B06-0505
|
|

/ ///

\ Obstuga unoszenia / obnizania

7N

| N_J
) |
L

“‘,‘ Przetgcznik do unoszenia / obnizania
/| = W gore: unoszenie
" o W dot: obnizanie

Sposéb postepowania:
Ustawianie dyszla nastepuje hydraulicznie za pomoca przetgcznika na maszynie. Sposéb postepowania:

e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ~OP0sOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych!
e Aby uzyska¢ wiecej wolnej przestrzeni pod maszyng / unies¢ zaczep, nalezy postepowaé jak nastepuje:

Przesuna¢ lewy przetgcznik (ilustr. 1 / poz. 2) w lewo, a prawy przetacznik (poz. 3) tak diugo dociska¢ do
gory (strzatka do géry), az maszyna osiggnie zgdang wysokosc.

e Celem opuszczenia maszyny z przodu / zaczepu nalezy postepowac jak nastepuje: Przesungc lewy
przetgcznik (poz. 2) w lewo (dyszel), a prawy przetgcznik (poz. 3) tak dlugo dociska¢ w dot (strzatka w dét),
az maszyna osiggnie zgdang wysokosc.
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3.5.2 Sensor dyszla z prawej strony

Poz. 1: Sensor dyszla z prawej strony
Funkcja: Rejestracja ustawienia dyszla.
Wykonanie: Sensor ustawienia kata
A Y il
llustr. 10: Sensor dyszla z prawej
strony
Opis:

Podczas ruchu dyszla sensor rejestruje kazdorazowg pozycje dyszla/maszyny i przekazuje to do terminala.

Wartosci wskaznika:

Maszyna odpieta: Maszyna podpieta:
0% Dyszel catkowicie uniesiony Dyszel catkowicie obnizony
100 % Dyszel catkowicie obnizony Dyszel catkowicie uniesiony

Ustawienie:

Jezeli sensor nalezy wyjustowaé (np. po jego wymianie), to nalezy przestrzegaé instrukcji
@ dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia®
w pkt. ,Instalacja elektryczna“/ ,Ustawianie sensora”!
Justowanie z wartosci wskaznika do wartosci sensora mozliwe jest w menu zaktadowym. Jezeli wartoSci
wskaznika nie sg wiarygodne, to prosze zwrdci¢ sie od odpowiedniego przedstawiciela firmy BERGMANN lub
do dziatu obstugi klienta firmy BERGMANN.

@ Dane kontaktowe firmy BERGMANN podane sg w rozdz. ,Dane i osoby kontaktowe®.
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3.5.2.1 Sensor ustawienia kata

Poz.1: Sensorkata

- Rejestruje pozycje elementéw maszyny
Poz.2: Nakretki (2 szt.)

- Do zamocowania sensora.

Poz.3: Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).
Poz.4:  Sensor - mocowanie

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Maks. obrotowy moment
dokrecajacy:

PIN 1
Przytagcze: PIN 2
PIN 3

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg w pozycji wyjsciowej:
o np. tylna klapa catkowicie zamknieta.

2,5Nm

+ (12 Volt)

llustr. 11 Sensor ustawienia kata

o Np. scianke przednig odchyli¢ catkowicie do skrzyni fadunkowej i odchyli¢ z powrotem o ok. 1° -

2°.

o Np. sitownik hydrauliczna dyszla catkowicie wsuniety.

Ustawienie:

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obroci¢ sensorem (llustr. 38 / poz.1), az terminal pokaze wartos¢ 0% przy kazdej funkcji sensora.

e Gdy warto$¢ zostanie osiggnieta, przytrzymaé Sensor ustawienia kata w tej pozycji i dociggnaé obydwie
nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.6 Wal napedowy

Wat napedowy podtgczac tylko przy unieruchomionym silniku i wale odbioru mocy
oraz po wyjeciu kluczyka ze stacyjki!

Nie wigcza¢ nigdy watu odbioru mocy przy wigczonym silniku!

Przed witgczeniem watu odbioru mocy sprawdzi¢, czy w obszarze pojazdu nie
znajdujg sie jakies osoby!

-
c-®

@ Przed wigczeniem watu odbioru mocy sprawdzi¢, czy wybrany wat odbioru mocy
ciggnika zgodny jest z dopuszczalng predkoscig obrotowg agregatow.

e Podczas prac przy wale odbioru mocy nie mogg znajdowac sie zadne osoby w obszarze obracajgcego sie
watu odbioru mocy lub watu napedowego!

e Po wylgczeniu watu odbioru mocy napedzany agregat moze jeszcze przez chwile obraca¢ sie wskutek
swojej bezwtadnosci. W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny i nie pracowac¢ na niej do momentu ustania
ruchu urzadzenia.

e Jezeli dostarczony wat napedowy zostanie zmieniony (ustawienie fabryczne) lub zostanie zastosowany inny
wat napedowy, to nie przystugujg wowczas zadne roszczenia gwarancyjne.

e Wat napedowy sprzegany jest z ciggnikiem za pomocg szybkoztgcza. Nalezy przy tym pamieta¢, ze wolno
stosowac tylko niezalezny od biegu wat odbioru mocy o obrotach 1000min-1.

e Wat napedowy musi by¢é dopasowany do ciggnika, tzn. nie moze sie¢ on zdeformowaé nawet po
najsilniejszym uderzeniu w lewo i w prawo oraz po uruchomieniu hydraulicznego dyszla.

o Wiasciwg dtugos¢ watu napedowego okres$la sie przez poréwnanie
dlugosci obydwu czesci watu napedowego. Nalezy sprébowac
osiggnac¢ jak najwieksze naktadanie sie rurki w pozycji robocze;.
Przy skracaniu watu napedowego nalezy skréci¢ w rownym stopniu
obydwie rurki przesuwne i ochronne. Po odcieciu nalezy usungé
ostre krawedzie na koncéwkach rurek oraz nasmarowaé dobrze
powierzchnie styku.

© 0 oo é)

llustracja: Skracanie watu
przegubowego

e Jezeli montowany jest jednostronny szerokokatny wat napedowy, to przegub szerokokatny musi byc
montowany od strony ciggnika, a sprzegto przecigzeniowe od strony przyczepy.

e Jezeli przyczepa jest wyposazona w sprzegto wigczalne krzywkowe, to przy przecigzeniu sprzegta
przeniesienie sity zostaje natychmiast przerwane i tym samym przyczepa jest chroniona. Ponowne
sprzezenie krzywkowego sprzegta wtgczalnego mozliwe jest tylko poprzez wytgczenie watu odbioru mocy
ciggnika.

e Sprzegto jest oszczedzane, jezeli w miare mozliwosci unika sie momentéw zaskoczenia sprzegta, poniewaz
sprzegto stuzy w pierwszej linii jako zabezpieczenie przed przecigzeniem i nie powinno sie z tego powodu
stosowac generalnie jako ograniczenia tadunku.

Predkos¢ obrotowa ciggnika zmniejszy¢ dopiero po wytaczeniu watu napedowego, poniewaz w
przeciwnym wypadku przy obrotach na biegu jalowym sprzegto moze ponownie zaskoczyé.
Ryzyko uszkodzenia!

Wazne! Jezeli dostarczony wat napedowy zostanie zmieniony (ustawienie fabryczne) lub zostanie
' zastosowany inny wat napedowy, to nie przystugujg woéwczas zadne roszczenia gwarancyjne.
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Sprzeganie:

Czarny pierscien z tworzywa sztucznego (a) jest cofniety i
zablokowany. Nasung¢ widetki na wat. Przesuwaé widetkami, az
stacyjka (a) zaskoczy (zaskoczenie jest wyrazne styszalne i pierscien z
tworzywa sztucznego przesuwa sie do przodu). Sprawdzi¢ poprzez
wycigganie i dociskanie mocne osadzenie widetek. Podczas pracy
nalezy systematycznie kontrolowa¢ mocne osadzenie widefek.

Rozprzeganie:

Czarny pierscien z tworzywa sztucznego (a) cofa sie. Widetki zsuwaja
sie z watu. Czarny pierscien zablokowuje sie w cofnietej pozycji.

llustracja: Zamkniecie

Rurki ochronne nalezy zabezpieczy¢ tancuchem przed obracaniem sie. widetkowe
Przestrzegaé przy tym instrukcji obstugi watu napedowego producenta.

Sprzeganie:

Poluzowa¢ i wykreci¢ stozek zaciskowy (c). Sprzegto (d) lub widefki
nasung¢é na wat. Na wyzilobieniu watu ustawi¢ pozycje otworu
mocujgcego wobec stozka. Wkreci¢ stozek (c) do otworu mocujgcego i
mocno dociggnaé, poruszajac lekko osiowo sprzegtem (d) lub widetkami
(ok.70Nm). Sprawdzi¢ poprzez wycigganie i dociskanie mocne
osadzenie piasty sprzegta (d) lub widetek. Podczas pracy nalezy
systematycznie kontrolowa¢ mocne osadzenie sprzegta (d) lub widetek.

llustracja: Stozek zaciskowy
nrzv taczvé

Rozprzeganie:

Poluzowa¢ stozek zaciskowy (c) i zdjg¢ z piasty sprzegta (d) lub widetek.
Jezeli nie jest to mozliwe recznie, to stozek (c) mozna wybi¢ z drugiej
strony przy pomocy mtotka i wybijaka.

llustracja: Stozek zaciskowy przy
rozsprzeganiu
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Podbierak (llustr. 12 / poz.1) zamocowany jest w przedniej czesci
maszyny. Podbiera on ostroznie tadunek z podfoza i doprowadza go w
sposob ciggty do rotora podajnika.

llustr. 12: Podbierak

Catkowity obszar podbieraka skfada sie z nastepujgcych poszczegdélnych elementow:

Podbierak

Kota kopiujace (z boku)
Rolka podpierajgca (z tytu)
Blacha prowadzaca

Rolka pokosu

@ Ponadto nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w
kolejnych punktach!
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3.7.1 Blokowanie / odblokowywanie podbieraka

obrazen.

przypadkowym obsunieciem sie.

maszyny!

Niezabezpieczony podbierak moze sie przypadkowo poruszyé¢. Grozi to odniesieniem ciezkich
e Podczas prac przy podbieraku lub pod nim nalezy zawsze zabezpiecza¢ podbierak przed

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek ruchéw podbieraka!

Przewody hydrauliczne do sitownikéw podbieraka mozna zamknaé na
zaworze odcinajgcym (llustr. 13 / poz.1), zabezpieczajgc podbierak
przed uruchomieniem i obsunieciem sie. Zawor odcinajgcy (ilustr. 1/
poz. 1) znajduje sie bezposrednio na bloku sterowniczym.

Zawor odcinajgcy otwarty

W tym ustawieniu podbierak nie jest zablokowany i mozna zmieniaé
jego pozycje.

Ustawienie to nalezy wybiera¢ w nastepujgcych stanach:
e Przed unoszeniem i opuszczaniem podbieraka

Zawor odcinajgcy zamkniety

W tym ustawieniu podbierak jest zablokowany i nie mozna zmieniaé
jego ustawionej pozycji.

Ustawienie to nalezy wybiera¢ w nastepujacych stanach:
e Podczas prac pod uniesionym podbieraku
e Podczas przejazdow

llustr. 13: Zawor odcinajgcy

—4

llustr. 14: Zawor odcinajgcy otwarty

)

e

llustr. 15: Zawér odcinajgcy zamkniety
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3.7.2

Unoszenie / opuszczanie podbieraka

Niebezpieczenstwo scisniecia palcéw i rak podczas unoszenia i opuszczania podbieraka!

e Podczas unoszenia i opuszczania podbieraka w obszarze zagrozenia nie mogg znajdowac

sie zadne osoby.
¢ Nie wkiadac¢ rgk do ruchomych czesci!

WSKAZOWKA

Unie$¢ podbierak dopiero wtedy, gdy na podbieraku i w kanale podajnika nie znajduje sie juz
zaden zbidr.

Sterowanie na terminalu

Ustawianie podbieraka nastepuje hydraulicznie na terminalu. Sposob postepowania:

&

Potaczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytaczami ciggnika.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale

,SpOsOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podigczanie hydraulicznych przewodow
zasilajgcych!

Za pomocg funkcji ,Unoszenie podbieraka “ / ,Opuszczanie podbieraka “ na terminalu ustawi¢ podbierak w

zgdanej pozycji.

&Y

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga!
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3.7.3 Wiagczanie / wylgczanie podbieraka

Niebezpieczenstwo wciagniecia i zacisniecia calego ciala, jezeli oprzyrzadowanie
(podbierak i rotor) jest w ruchu)!

Zagrozenia te mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata wigcznie ze Smiercia.

e Nigdy nie ingerowa¢ w obszar podbieraka, gdy ciggnik pracuje przy podigczonym wale
odbioru mocy.

e Usungé osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami
maszyny!

Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.

Sterowanie na terminalu

Wigczanie i wylgczanie podbieraka odbywa sie za pomocg watu przenoszenia mocy ciggnika. Sposoéb
postepowania:

e Polgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytagczami ciggnika.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ~Op0sOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych!
e Przy nieruchomym wale przenoszenia mocy wybra¢ na terminalu menu ,Zatadunek®. Bez menu ,Zatadunek®
nie zadziatajg ponizsze kroki.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga“!

e Wigczenie watu przenoszenia mocy powoduje wigczenie podbieraka. Jezeli podbierak byt juz wczesnigj
wigczony, to musi byé on najpierw wytgczony. Dopiero po ponownym wigczeniu watu przenoszenia mocy
uruchamia sie podbierak.

o Wytgczenie watu przenoszenia mocy powoduje wytgczenie podbieraka.

¢ Funkcja dodatkowa CCI / ISOBUS: Obroty przeciwne podbieraka.
Po wcisnieciu przycisku ,Obroty przeciwne podbieraka“ podbierak moze pracowaé podczas zatadunku w
przeciwnym kierunku obrotéw. Stosowaé te funkcje na krétko do momentu oczyszczenia podbieraka.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazdwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga®
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3.74 Ustawianie wysokosci roboczej podbieraka

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek ruchow ciaggnika i maszyny Ilub
elementéw maszyny!

o Przed wszystkimi pracami zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przemieszczeniem sig i
uruchomieniem!

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami
maszyny!

Nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukciji
@ obstugi w rozdziale ,Uruchomienie“ w pkt. ,Zabezpieczanie maszyny przed
przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek ruchéw podbieraka!

Niezabezpieczony podbierak moze sie przypadkowo poruszyé. Grozi to odniesieniem ciezkich
obrazeh.

e Podczas prac przy podbieraku lub pod nim nalezy zawsze zabezpiecza¢ podbierak przed
przypadkowym obsunigciem sie.

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami
maszyny!

Nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukciji
@ obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia® w pkt. Blokowanie /
odblokowywanie podbieraka!

Aby optymalnie wykorzysta¢ zakres pracy podbieraka, nalezy ustawi¢ wysoko$¢ roboczg podbieraka. Dokonuje
sie tego przez ustawienie wysokosci két kopiujgcych, ktére majg wptyw na odlegtosé pomiedzy podtozem a
zebami podbieraka.

Odlegtos¢ pomiedzy podtozem a zebami podbieraka zalezy od wysokosci Scierniska, tadowanego materiatu i
nieréwnosci podfoza.

Wyzsze ustawienie: Wysokie sciernisko i duze nieréwnosci podfoza.
Nizsze ustawienie: Krétka zielonka i réwne podtoze.
WSKAZOWKA

Aby podbiera¢ zbidr bez zanieczyszczen, zeby nie mogg w zadnym wypadku dotykac ziemi. Tak
ustawi¢ wysokos$¢ roboczg, aby mozna byto bez strat podbieraé zbiér.

Podczas ustawiania wysoko$ci roboczej podbieraka nalezy postepowaé w sposéb nastepujgcy:

Odstawi¢ ciggnik i pustg maszyne na rownym i twardym podiozu.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przemieszczeniem sie i uruchomieniem.

Unies¢ podbierak na tyle, aby uzyskaé wystarczajgcg wolng przestrzen do regulacji két kopiujgcych (llustr.
16 / poz.1).

Zabezpieczy¢ podbierak przed przypadkowym obsunieciem sie.
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e Wyjg¢ zatyczke sprezynowa (llustr. 16 / poz.2) zabezpieczajaca
drazek stabilizatora (llustr. 16 / poz.3).

e Unies¢ koto kopiujace za uchwyt (llustr. 16 / poz.4) i poluzowac
drazek stabilizatora (llustr. 16 / poz.3) na sworzniu mocujgcym.

e Ustawi¢ zgdang wysokos¢é kota kopiujgcego i wpigé drgzek |
stabilizatora (llustr. 16 / poz.3) do otworu na sworzniu mocujgcym.

e ZabezpieczyC drgzek stabilizatora (llustr. 16 / poz.3) zatyczkg |
sprezynowg (llustr. 16 / poz.2).

llustr. 16: Kota kopiujgce

WSKAZOWKA

Sprawdzi¢, czy kotfa kopiujgce po obydwu stronach znajdujg sie w tym samym otworze zatyczki
sprezynowej i tym samym po obydwu stronach na tej samej wysokosci.

e Odblokowa¢ podbierak celem wyregulowania wysokosci.

e Opusci¢ podbierak na tyle, aby kota kopiujgce ponownie dotykaty
podtoza.

¢ Nastepnie sprawdzi¢ wymiar kontrolny sitownika podbieraka ( Ilustr.
17), ktéry musi wykazywac nastepujaca wartosc:

Wymiar kontrolny sitownika podbieraka: 40 - 50 mm

B06-111

llustr. 17: Sitownik podbieraka

Jezeli wymiar kontrolny sitownika podbieraka bedzie odbiegat od powyzszej wartosci, to nalezy dokonaé
regulacji sitownika dyszla. Sposéb postepowania:

e Wsung¢ catkowicie sitownik dyszla (llustr. 18 / poz.1).

e Poluzowa¢ nakretki kontrujgce (llustr. 18 / poz.2).

e Ustawi¢ ptynnie dyszel, obracajgc na zmiane lewym i prawym
ttoczyskiem (llustr. 18 / poz.3).

e Po osiggnieciu wymiaru kontrolnego sitownika podbieraka dociggnaé¢
ponownie nakretki kontrujgce (llustr. 18 / poz.2).

llustr. 18: Sitownik dyszla

Aby sprawdzi¢ wymiar X, nalezy catkowicie wsung¢ sitowniki:
- x=370mm (minimalna dlugos¢)

- x=400mm (ustawienie podstawowe)

- x=430mm (maksymalna dtugo$c¢)
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3.75 Kota kopiujace

Do pracy na mniej nosnym podfozu maszyna wyposazona jest seryjnie
w szerokie kota kopiujgce na oponach. (llustr. 19 / poz. 1). Olch
sterowanie wleczone chroni darn np. podczas skrecania.

Aby optymalnie wykorzysta¢ zakres pracy podbieraka, nalezy ustawi¢
wysokos$¢ roboczg podbieraka. Dokonuje sie tego przez ustawienie
wysokosci kot kopiujgcych, ktére majg wptyw na odlegtos¢ pomiedzy
podtozem a zebami podbieraka.

llustr. 19: Kota kopiujgce

@7 Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Jruchomienie“ w pkt. ,Dopasowanie do ciggnika / ustawianie wysokosci roboczej podbieraka”!
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3.7.6 Rolka podpierajaca

Rolka podpierajgca do podbieraka wspiera prowadzenie két kopiujgcych na odpowiedniej wysokosci podczas
jazdy po nieréwnym i miekkim terenie.

Wysokos¢ ustawienia rolki podpierajgcej zalezy od odlegtosci pomiedzy podiozem a zebami podbieraka.
Oznacza to, ze:

Wysokos¢ robocza podbieraka = Wysokosc¢ robocza rolki podpierajgce;j

Sposbb postepowania podczas ustawiania wysokosci roboczej rolki podpierajgce;j:

e Odstawi¢ ciggnik i pustg maszyne na réwnym, twardym podtozu.
o Ustawi¢ wysokos¢ roboczg podbieraka na podstawie koét kopiujgcych.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Sp0osob dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Ustawianie wysokosci roboczej podbieraka!

e Wyjg¢ zatyczke sprezynowa (llustr. 20 / poz.1) zabezpieczajaca
drgzek stabilizatora (llustr. 20 / poz.2) po obydwu stronach ramy
rolki podpierajace;.

e Odkreci¢ po jednej stronie drgzek stabilizatora (llustr. 20 / poz.2) od
sworznia mocujgcedo.

e Unies¢ rame rolki podpierajgcej i poluzowac¢ drgzek stabilizatora
(llustr. 20 / poz.2) po drugiej stronie sworznia mocujgcego.

o Ustawi¢ zadang wysokos¢ rolki podpierajacej i wpigé drgzek
stabilizatora (llustr. 20 / poz.2) do otworu na sworzniu mocujgcym.

e Wopig¢ drazek stabilizatora (llustr. 20 / poz.2) po drugiej stronie do
otworu na sworzniu mocujgcym.

e Zabezpieczy¢ drgzek stabilizatora (llustr. 20/ poz.2) zatyczka llustr. 20: Rolka podpierajgca
sprezynowg (llustr. 20/ poz.1).

WSKAZOWKA

Sprawdzi¢, czy kofa kopiujgce po obydwu stronach znajdujg sie w tym samym otworze zatyczki
sprezynowej i tym samym po obydwu stronach na tej samej wysokosci.
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3.7.7 Blacha prowadzaca i rolka pokosu

Nad podbierakiem znajduje sie blacha prowadzaca (llustr. 21 / poz.1) i rolka pokosu (llustr. 21 / poz.2).
Gwarantujg one przy krotkim pokosie bardzo dobre podbieranie materiatu. Pasza jest dociskana przez blache
prowadzacg do zebow pobierajgcych, co powoduje, ze nie wypada ona do przodu.

W zaleznosci od grubosci pokosu blache prowadzacg (llustr. 21 / poz.1) i rolke pokosu (llustr. 21 / poz.2) mozna
ustawi¢ przez podwieszenie fancucha w zadanej odlegtosci od podbieraka (llustr. 21 / poz.3).

Duzy pokos: Duza odlegto$¢ pomiedzy podbierakiem a blachg prowadzacg / rolkg pokosu

Maty pokos: Mata odlegto$é pomiedzy podbierakiem a blachg prowadzacg / rolkg pokosu

Najczesciej jednak blacha prowadzaca (llustr. 21 / poz.1) jest prowadzona przez rolke pokosu (llustr. 21 /
poz.2). Ktadzie sie ona na pokos i dopasowuje sie do jego konturu. Aby rolka pokosu dziatata bez zarzutu, musi
dac¢ sie swobodnie obracac.

3.7.7.1 Ustawianie wysokosci

WSKAZOWKA

Przy niewlasciwym ustawieniu blachy prowadzacej / rolki pokosu moze doj$¢ do uszkodzen
maszyny. Skutkiem tego sg powyginane lub potamane zeby podbieraka.

e Uwazaé, aby blacha prowadzaca i rolka pokosu nie dotykata podczas pracy zebow
podbieraka.

Sposoéb postepowania przy ustawianiu wysokosci:
e Opusci¢ podbierak na tyle, aby kota kopiujace dotykaty podtoza.

e Ustawi¢ zadang odlegtos¢ przez podwieszenie tancucha po obydwu
stronach maszyny (llustr. 21 / poz.3).

WSKAZOWKA
Skontrolowac¢ po ustawieniu,

e czy tahcuchy po obydwu stronach maszyny
umocowane sg na takiej sam ej wysokosci

e blacha prowadzgca i rolka pokosu nie dotykajg
zebéw podbieraka.

llustr. 21: blacha prowadzgca & rolka
pokosu

3.7.7.2 Ustawianie kata nachylenia

Kat nachylenia rolki pokosu (llustr. 22 / poz.1) mozna dopasowac.
Sposoéb postepowania:

e Poluzowa¢ nakretki po obydwu stronach (llustr. 22 / poz.2).
e Przestawic rolke pokosu (llustr. 22 / poz.1) w podtuznym otworze.
e Dociggnac¢ nakretki po obydwu stronach (llustr. 22 / poz.2).

T

llustr. 22: Kat nachylenia
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Agregat podajacy (llustr. 23 / poz.1) znajduje sie w tahcuchu przeptywu
materiatu za podbierakiem. Rotor podajgcy z utozonymi spiralnie
zebami podajgcymi transportuje materiat rownomiernie przez kanat
podawczy do skrzyni fadunkowej maszyny. Zgarniacze znajdujace sie
pomiedzy zebami podajgcymi zapobiegajg =zatkaniu sie rotora
podajgcego. W kanale podajgcym materiat ciety jest nozami zespotu
tngcego.

llustr. 23: Agregat podajgcy

3.8.1 Wiaczanie / wylgczanie agregatu podajacego
Niebezpieczenstwo wciagniecia i zacisniecia calego ciata, jezeli oprzyrzadowanie
(podbierak i rotor) jest w ruchu)!

Zagrozenia te mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata wigcznie ze $miercia.

¢ Nigdy nie ingerowa¢ w obszar rotora, gdy ciggnik pracuje przy podtaczonym wale odbioru
mocy.

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami
maszyny!

Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.
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Sterowanie na terminalu

Wigczanie i wytgczanie agregatu podajgcego odbywa sie za pomocg watu przenoszenia mocy ciggnika. Sposob
postepowania:

e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterujgcego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ,Sposob dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika“ i ,Podtgczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych®!

e Woybra¢ na terminalu menu ,Zatadunek®.

@7 Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga“

e Wigczenie watu przenoszenia mocy powoduje wigczenie agregatu podajgcego.
o Wylgczenie watu przenoszenia mocy powoduje wytgczenie agregatu podajgcego.

WSKAZOWKA

Wylgczy¢ agregat podajgcy dopiero po opréznieniu kanatu podawczego.

3.8.2 Pokrywa kanatu podawczego

Jezeli maszyne stosuje sie do transportu sieczki, to zaleca sie przykrycie nieuzywanego kanatu podawczego.

Zagrozenie zgnieceniem, pochwyceniem, zawinigciem, wciagnieciem i ztapaniem przy
wejsciu do skrzyni tadunkowej podczas pracy napedu!

Przed wejsciem do skrzyni fadunkowej zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed uruchomieniem i

przemieszczeniem sie.

1
I
'

Ty
| f

Sposbb postepowania:

e Nasungé pokrywe (llustr. 24 / poz.1) na kanat podawczy.

e Poluzowac sruby w bezposredniej blisko$ci do hakéw zamykajgcych
(llustr. 24 / poz.2) na przylegajgcych po bokach blachach.

e Natozy¢ tak haki (llustr. 24 / poz.1), aby obejmowaty one Sruby.

e Dociggna¢ ponownie sruby, mocujgc w ten sposob pokrywe.

llustr. 24: Pokrywa kanatu
podawczego

WSKAZOWKA

Przed ponownym uzyciem agregatu podajgcego nalezy zdjg¢ pokrywe!
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3.9 Zespot tnacy

Podczas wszystkich prac przy nozach nie wolno nigdy dotyka¢ nozy za ostrze. Ryzyko
odniesienia obrazen! Nosi¢ rekawice ochronne.

Kazdy n6z z osobna jest zabezpieczony przed ciatami obcymi. Po zadziataniu zabezpieczenia néz samoczynnie

wraca do pozycji thacej. Prog zadziatania ustawiony jest fabrycznie.

Zespot tnacy jest wigczany i wytagczany za pomoca sterownika elektromagnetycznego. W ten sposéb mozna

wygodnie usung¢ z siedzenia ciggnika zanieczyszczenia w agregacie podajgcym.

Po wigczeniu terminala zespdt tngcy odchyla sie na tyle, ze zeby
pozostajg jeszcze minimalnie w kanale prowadzacym i sg prowadzone
przez wanne tngca. Za pomocg sensora (llustracja: Zespét thgcy Poz.
1) mozna ustawi¢, jak daleko noze muszg pozosta¢ w kanale
prowadzgcym.

Po tym, jak po blokadzie w agregacie podajgcym zadziata sprzegto
przecigzeniowe, nalezy najpierw odfgczyé wat odbioru mocy ciggnika.
Nastepnie zesp6t tngcy odchylany jest hydraulicznie z kanatu i po
wilgczeniu agregatu podajgcego mozna usungé zanieczyszczenia.
Nastepnie przy wolno obracajgcym sie rotorze podajgcym zespo6t thacy
mozna ponownie wsungg¢.

Zespot tnagcy pojazdu wyposazony jest w urzgdzenie kontrolne
(llustracja: Zespot tnacy Poz. 2). Jezeli belka tngca nie jest catkowicie
wsunieta, to jest to sygnalizowane na wys$wietlaczu terminala.

- ~ - ,\.‘
> B

Ilugtracja: espé’f tnacy

Was | Ustawienie sensoréw oraz wskazowki i instrukcje postepowania zawarte sg w rozdz.
azne: .Pielegnacja i konserwacja“ w pkt. ,Zespot tngcy”.

3.9.1 Uruchomienie zespotu thacego

Celem prostej obstugi z boku podwozia pojazdu zamocowany jest sterownik do uruchamiania zespotu tngcego
(i dyszla patrz akapit ,dyszel’. Za jego pomocg mozna wygodnie wsuwac i wysuwac zespot tngcy oraz unosic i
opuszczac dyszel.

3.9.1.1 Sposob postepowania:

Zespot tnacy jest wysuwany hydraulicznie za pomocg sterownika

znajdujgcego sie z boku podwozia pojazdu (llustracja: Sterownik

zespotu tngcego / dyszla Poz. 1). Nalezy przy tym postepowaé w

sposéb nastepujacy:

e Lewy wytgcznik(llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz.
2) ustawi¢ na prawo (n6z), a prawy wytgcznik(llustracja: Sterownik
zespotu tngcego / dyszla Poz. 3) tak dtugo ciggng¢ w dét (strzatka w
dot), az wysunie sig zespot tnacy. llustracja: Sterownik zespotu tngcego /

dvszla

W celu wsuniecia zespotu tngcego za pomocag sterowania znajdujgcego sie z boku podwozia pojazdu
(llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 1) nalezy postepowaé w sposdb nastepujacy:

e Lewy wylgcznik (llustracja: Sterownik zespotu tngcego / dyszla Poz. 2) ustawi¢ na prawo (ndz), a prawy
wytgcznik (llustracja: Sterownik zespotu thacego / dyszla Poz. 3) tak dtugo ciggng¢ w gére (strzatka w goére),
az wsunie sie zespét thacy. Podczas wsuwania uwazaé, aby wprowadzi¢ nalezycie noze do prowadnic
wanny tnace;j.
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3.9.2 Ostrzenie nozy

Noze muszg by¢ zawsze dobrze naostrzone. Ostrzenie nozy wykonuje sie po ich uprzednim wymontowaniu.

Nalezy postepowac¢ w sposéb nastepujacy:

Usung¢ pozostatosci skoszonego materiatu z tylnego
zespotu tngcego.

Zespdt tngcy z  bocznym  sterownikiem odchyli¢
hydraulicznie catkowicie w dot.

Wyjaé noze bez uzycia narzedzi i bez ryzyka odniesienia
z zespotu tngcego.

Szlifowa¢ tylko gtadkg strone noza. Oszczedne
szlifowanie bez podgrzewania nozy gwarantuje diugg
zywotnos¢ nozy.

Po naostrzeni zamontowaé noze ponownie na belce
zamkngc jg hydraulicznie.

llustracja: Belka tn

aca

obszaru

obrazen

tnacej i

3.9.3 Czyszczenie

Aby zagwarantowac¢ bezusterkowg prace, zespot tngcy nalezy czysci¢ codziennie.

201803 pl - 60 -



BERGMANN Uruchomienie i funkcjonowanie
dio $po22

3.10 Podwozie (hydrauliczne wyréwnanie osi)

A\
A\

Po podczepieniu przyczepy jako pierwszy przewod hydrauliczny nalezy zawsze podpigc
swobodny powr6t!

Podczas jazdy po drogach publicznych uwazaé, aby maksymalna wysokos$¢ pojazdu nie
przekroczyta 4 m.

3.10.1 Ustawianie poziomu jazdy

Poziom jazdy i tym samym wysokos¢ catego pojazdu
nalezy codziennie kontrolowa¢ i ewentualnie ustawiac.
Cztery amortyzatory podwozia powinny wykazywaé taki
wymiar nastawczy przy poziomo ustawionym pojezdzie, jak
pokazano na ponizszej ilustracji. Jezeli wartos¢ ta nie jest
zachowana, to nalezy skorygowac wysokosc¢ jazdy.

Typ|HTW|GTW| M | SL (Vario
X | 200 | 170 | 170 | 170 | 200

B06-0938

(B06-0938)

3.10.2 Pozycja zaworow kulowych

Zawory zamkniete
N

Fahrgestell rechts MR-~ =S 88 Fahrgestell links
heben/senken » e = . heben/senken

Zawory otwarte

-~
\

¥

llustracja: Zawory zamkniete, ...........ccceeeiviieeenns llustracja: Zawory otwarte, .........ccccceevveeeenns
unoszenie/opuszczanie prawa/lewa strona unoszenie/opuszczanie prawal/lewa strona
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3.10.3 Ustawianie

Poziomu jazdy nie mozna ustawiaé bezposrednio na podwoziu za pomoca kulowych zaworéw

Przy jednostronnym nachyleniu podwozia odpowiedni zaw6r kulowy mozna otworzy¢
wylacznie celem napetnienia po gtebiej nachylonej stronie. Nalezy przy tym postepowaé¢ w

odcinajacych! Ryzyko odniesienia obrazen!
Pojazd musi mieé taka sama wysokos¢ po lewej i prawej stronie podwozia!

podanej ponizej kolejnosci.
Przy zle ustawionym poziomie jazdy istnieje ryzyko uszkodzen!

Sposbb postepowania ,Unoszenie podwozia“:

Ustawi¢ kompletnie oprdézniony pojazd na rownym, utwardzonym podtozu.
Podpig¢ waz hydrauliczny do swobodnego powrotu na ciggniku

Podpig¢ waz hydrauliczny do poziomu jazdy na ciggniku
Zawor po stronie ciggnika ustawi¢ w pozycji neutralne;j

Otworzy¢ ostroznie obydwa zawory kulowe na podwoziu (przyczepa
zatadowcza i Vario) lub na przedniej $ciance (siewnik)

Wprowadzi¢ cisnienie do przewodu hydraulicznego

Napetniaé z ciggnika tak dlugo instalacje hydrauliczng, az podwozie
osiggnie odpowiednia  wysokos¢ (patrz etykieta obok / B06-0938).
Przestrzega¢ dopuszczalnej wysokosci pojazdu!

Po osiggnieciu odpowiedniej wysokosci pozamykaé catkowicie zawory.

Typ| HTW|GTW| M | SL |Vario

i ; - X | 200 | 170 | 170 | 170 | 200
Usung¢ cisnienie z przewodu hydraulicznego w ciggniku. e |

Odtaczyé¢ potgczenie hydrauliczny do ustawiania poziomu jazdy pomiedzy (B06-0938)
ciggnikiem a podwoziem, lecz nie odtgczaé potgczenia hydraulicznego do swobodnego powrotu.

Sposbb postepowania ,Obnizanie podwozia“:

Ustawi¢ kompletnie oprézniony pojazd na rownym, utwardzonym podtozu.
Podpig¢ waz hydrauliczny do swobodnego powrotu na ciggniku
Podpig¢ waz hydrauliczny do poziomu jazdy na ciggniku

Zawor po stronie ciggnika ustawi¢ w pozycji neutralne;j

Otworzy¢ ostroznie obydwa zawory kulowe na podwoziu (przyczepa
zatadowcza i Vario) lub na przedniej $ciance (siewnik)

Otworzy¢ na tak diugo zawdr po stronie ciggnika, az podwozie zostanie
obnizone na odpowiednig wysokos¢. Przestrzega¢é dopuszczalnej
wysokosci pojazdu!

Po osiggnieciu odpowiedniej wysokosci pozamykaé catkowicie zawory. Typ|HTW|GTW| M | SL |Vario

Usungc cisnienie z przewodu hydraulicznego w ciggniku. X | 200 | 170 | 170 | 170 | 200

Odtgczy¢ potgczenie hydrauliczny do ustawiania poziomu jazdy pomigedzy (B06-0938) -
ciggnikiem a podwoziem, lecz nie odtgczac potgczenia hydraulicznego do
swobodnego powrotu.
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3.11 Sterowanie osig wleczong

O$ wleczona umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe ro$linng. Przy odblokowanej osi sterujgcej
kota wleczonej osi sterujgcej mogag sie dopasowaé podczas jazdy na zakretach. Jezeli pojazd nie ma takiej osi,
to nalezy przestrzegaé ponizszych punktéw.

A Jezeli nie bedg przestrzegane ponizsze wskazowki, to sinieje podwyzszone ryzyko wypadku!

Podczas blokady osie musza sie one znajdowaé w pozycji prostej, w przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko uszkodzenial

3.11.1.1 Jazda do przodu

Os sterujgca musi by¢ zablokowana

e Podczas jazdy po drogach publicznych.

e Podczas jazdy po nierébwnym podtozu.

e Podczas jazdy w silosie.

e Podczas jazdy po zboczach.

o Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.

3.11.1.2 Jazda wstecz

Przed jazdg wstecz musi by¢ zablokowana sterujgca o$ wleczona, tzn. ze kota sg ustawione prosto i sg
hydraulicznie zablokowane. Podczas ustawiania két mozna wolno pojechaé do przodu.
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3.12 Sterowanie wymuszone

Na zyczenie klienta osie sterujgce mozna wykonac jako osie sterowane w sposob wymuszony. W praktycznym
zastosowaniu o$ sterowana w sposdb wymuszony gwarantuje wiekszg pewnos¢ jazdy, poniewaz w
przeciwienstwie do osi wleczonej moze ona przejmowac sity poprzeczne (np. podczas jazdy na zakretach).
Poza tym o$ sterowana w sposéb wymuszony umozliwia bezproblemowg jazde wstecz, poniewaz kota
ustawiajg sie automatycznie we wtasciwej pozycji katowej. O$ sterowana w sposdb wymuszony umozliwia jazde
po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinna.

Przy sterowaniu wymuszonym osie sterujgce przyczepy sa sterowane odpowiednio do kata pomiedzy
ciggnikiem a przyczepa. Przeniesienie sit odbywa sie hydraulicznie poprzez sitowniki na osi sterujgcej, ktére
uzyskujg niezbedny olej do z sitownikdw na dyszlu. Aby skompensowaé uderzenie wskutek nieréwnosci
podtoza, obydwa obwody olejowe (do skrecania w lewo i w prawo) wyposazone sg w akumulator cisnienia.

Do hydraulicznego sterowania wymuszonego nalezy stosowac¢ olej hydrauliczny HLP 46 (DIN 51524 Czes¢ 2)
lub inny wysokowartosciowy olej hydrauliczny, ktérym napetnia sie pojemnik pompy reczne;j.

Przed rozpoczeciem jazdy nalezy codziennie kontrolowa¢, czy cisnienie w hydraulice sterujgcej
wynosi 70 bar (wszystkie manometry) lub nalezy ustawic¢ takie ci$nienie, jak przedstawiono na
ilustracji: Ustawienie 1. — 3. o$ Poz. 1. Jezeli ciSnienie w instalacji spadnie w ciagu 24 godzin o
wiecej, niz 10 bar, to nalezy bezzwlocznie przekaza¢ pojazd do serwisu celem zbadania
nieszczelnosci.

3.12.1 Wskazowki bezpieczenstwa

Wazne! Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ ,,0gélnych przepiséw BHP“ podanych w rozdz. ,Wskazowki
* dla uzytkownika"!

Akumulatory hydrauliczne sa pod cisnieniem (patrz manometry)! Przed praca przy instalacji
nalezy zniwelowa¢ cisnienie.

e Przed rozpoczeciem jazdy wyprostowacé kota, sprawdzi¢ cisnienie hydrauliczne w przewodach i ewentualnie
dopompowac.

e Przy rozprzeganiu przyczepy od ciggnika zredukowa¢ ci$nienie hydrauliczne w sterowaniu wymuszonym
zawsze do 0 bar.

e Przy odigczaniu sitownika hydraulicznego instalacji hydraulicznej zadne osoby ani ich
konczyny nie mogg znajdowaé sie w obszarze posuwu sitownika (ryzyko odniesienia obrazen
wskutek wysuwajgcego sie nagle ttoczyska)!

=%

— W

e Os sterujgca nie moze by¢ stosowana jako 0o$ wleczona, lecz jako o$ ze sterowaniem wymuszonym lub o$
zablokowana
- Podczas jazdy po drogach publicznych.
- Podczas jazdy po nieréwnym podtozu.
- Podczas jazdy w silosie.
- Podczas jazdy po zboczach.
- Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.
- Podczas jazdy wstecz.
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3.12.2 Polaczenie ciagnika z przyczepa

Aby potaczy¢ przyczepe z ciggnikiem, konieczne sg odpowiednie punkty przytgczenia na ciggniku (llustracja:
Mocowanie sitownikdéw zaczepu).

Zaczep do zamocowania sitownikéw sterowania wymuszonego musi zamocowac na ciggniku specjalistyczny
serwis, uwzgledniajac site sitownika 65000 N.

Linia tgczenia srodkowych punktéw kuli zaczepu @80 wg 1SO 24347:2005 i punktu / éw $rodkowych @50
(llustracja: Mocowanie sitownikéw zaczepu) musi przebiega¢ réwnolegle do tylnej osi ciggnika. Przesuniecie
kazdorazowo o £5mm w kierunku pionowym i poziomym jest dopuszczalne. Potozenie punktu / éw $rodkowych
wzgledem zaczepu kulowego @80 wg ISO 24347:2005 musi odpowiadac ilustracji: Mocowanie sitownikow
zaczepu.

Uwaga!

Przy potaczeniu przyczepy z ciggnikiem nalezy odpowiednio zapewni¢, aby przy maksymalnym kacie skretu
pomiedzy ciggnikiem a przyczepg w kierunku lewym i prawym sitowniki zaczepu nie kolidowaty z dyszlem
ciggngcym. Oprécz tego tloczysko sitownikow zaczepu na dyszlu moze byé wsuwane i wysuwane maks. do
ograniczenia skoku (od pozycji Srodkowej + 250 mm).

Cisnienie hydrauliczne nie moze w zadnym z dwdéch obwodow sterujgcych przekracza¢ 180 bar przy
maksymalnym kacie skretu pomiedzy ciggnikiem a przyczepg.

llustracja: Mocowanie sitownikow zaczepu
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3.12.3 Sprzeganie

Sprzegnaé przyczepe z ciggnikiem.

Otworzy¢ zawory odcinajgce na terminalu, jak na ilustracji:
Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 1. Ewentualnie otworzy¢ rowniez zawér na
pompie recznej.

Zamocowac sitownik dyszla na punktach podtgczenia na ciggniku.

Poluzowa¢ sworzen blokujgcy 1 na dyszlu (llustracja Dyszel -
sterowanie wymuszone), lekko nim obracajgc, aby zaskoczyt w
sitowniku. Jezeli sworzen blokujgcy nie zaskoczy, to pojechacé
bardzo wolno (< 2 km/h) do przodu i ruchami ciggnika spowodowac,
aby sworzen blokujacy catkowicie zaskoczyt.

Wyprostowaé ciggnik i przyczepe.
Zamkng¢ zawdr na pompie recznej.

Podpompowa¢ do podanej warto$ci cisnienie w instalacji
hydraulicznej (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 1)

3.12.4 Rozprzeganie

llustracja: Dyszel — sterowanie ..............
wymuszone

Otworzy¢ wszystkie zawory odcinajgce (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0o$ Poz. 1). Otwierajgc zawdr na pompie

zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej p = 0 bar.

Poluzowa¢ sworzen sitownika dyszla i obracajgc nim spowodowag, aby zaskoczyt w blokadzie.

Odtgczy¢ sitownik od punktéw podtgczenia na ciggniku.
Rozprzegna¢ przyczepe od ciggnika.

Przy rozprzeganiu przyczepy od ciagnika zniwelowaé cisnienie hydrauliczne w sterowaniu

A wymuszonym zawsze do O bar.

Plan smarowania do sterowania wymuszonego - patrz [Pielegnacija i konserwacja - Sterowanie

Wazne! wymuszone
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3.125 Ustawianie sterowania

Ustawienie osi sterujgcej nalezy po sprzezeniu sprawdzac¢ codziennie przed rozpoczeciem jazdy i ewentualnie
skorygowac. Postepowac przy tym w sposéb nastepujacy:

1. Odstawi¢ ciggnik na prostym, réwnym podtozu z wyprostowanymi kotami.

2. Przestawi¢ zawory kulowe, jak na ilustracji: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz.1 i jecha¢ tak dtugo ciggnikiem do
przodu, az przyczepa ustawi sie prosto za ciggnikiem w kierunku jazdy.

3. Przestawi¢ zawory kulowe, jak na ilustracji: Ustawienie 1.-3. 0§ Poz.1 i ustawi¢ ciSnienie w obydwu
obwodach jednoczesnie na 70 bar.

4. Przestawi¢ zawory kulowe, jak na ilustracji: Ustawienie 1.-3. 0§ Poz.2.2 i sterowanie wymuszone jest
aktywne.

3.12.6 Warianty sterowania

Przyczepe sterowang w sposdb wymuszony mozna réwniez stosowacC jako sterowang wleczong lub z
zablokowang osig. Wymagane dziatania opisane sg ponizej:

Wersja z 2 osiami: Wersja z 3 osiami: Dziatanie:
Sterowana 2-a 0$ Sterowana 1-a 0$ Sterowana 3-a 0$

p=70 bar @

OO
¥ ¥R
Y

Ustawienie

Poz.1:

Poz. 2.1:
Os$ sterowana
wleczona

w sposob
wymuszony

Poz. 2.2:
Os$ sterowana

Poz. 2.3:
Zablokowana
o$ sterujgca

B06-0859

llustracja: Ustawienie 2-a o$ [llustracja: Ustawienie 1-a 0$ llustracja: Ustawienie 3-a 0$
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Jazda z osig sterowang wleczong (llustracja: Ustawienie 1.-3. o$ Poz. 2.1)

Przy sterowaniu osig wleczong zawory odcinajgce pozostajg otwarte (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0§ Poz. 2.1).
Kofa osi sterujgcej sg swobodne i podczas jazdy do przodu dopasowujg sie odpowiednio do ruchéw sterujgcych
ciggnika. Jazda wstecz nie jest mozliwa w tej pozyciji.

Jazda ze sterowaniem wymuszonym (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$ Poz. 2.2)

Przy sterowaniu wymuszonym zawory odcinajgce dyszla pozostajg zamkniete (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0$
Poz. 2.2). Kota osi sterujgcej ustawiajg sie w zaleznosci od kata skretu pomiedzy ciggnikiem a przyczepa.
Sterowanie wymuszone pracuje zaréwno podczas jazdy do przodu, jak i jazdy wstecz.

Jazda z zablokowang osig sterujgcg (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0§ Poz. 2.3)

Aby zablokowaC 0$ sterujgca, pojazd nalezy najpierw wyprostowaé. Zawory odcinajgce dyszla osi zostajg
zamkniete. (llustracja: Ustawienie 1.-3. 0§ Poz. 2.3). Kofa osi sterujgcej nie mogg wykonywa¢ ruchow
sterujgcych. Jazda wstecz jest mozliwa.
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3.13 Skrzynia tadunkowa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wciagniecia i zaci$niecia calego ciala, jezeli oprzyrzadowanie jest w
ruchu.

Zagrozenia te mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata wigcznie ze $miercia.

Nie wkracza¢ nigdy na obszar zatadunku, jezeli wigczony jest naped i pracuje silnik.

o Jezeli konieczne jest przebywanie w skrzyni fadunkowej, to zawsze najpierw wytgczyc
wszystkie napedy oraz silnik i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

e Przed wszystkimi pracami zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed przemieszczeniem sie i
uruchomieniem!

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia ciggnikiem i maszyng lub ruchomymi czesciami
maszyny!

Nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazowek podanych w instrukciji
@ obstugi w rozdziale ,Uruchomienie® w pkt. ,Zabezpieczanie maszyny przed
przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

3.13.1 Dostep do skrzyni tadunkowej

Jezeli wymagane jest wyjscie do skrzyni tadunkowej (np. celem wykonania prac konserwacyjno-naprawczych),
to nalezy stosowac drabinke oraz drzwiczki wejsciowe.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Sp0sOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Drabinka i drzwiczki wej$ciowe"!
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3.13.2 Drabinka i drzwiczki wejsciowe

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem jazdy:
e drzwiczki muszg by¢ otwarte

e drabinka musi by¢ ztozona do géry i zabezpieczona dzwignig.

Rozktadanie drabinki i otwieranie drzwiczek do komory tadunkowe;j:

Sposéb postepowania podczas rozktadania drabinki (llustr. 25 / poz.1) i
otwierania drzwiczek do komory tadunkowej (llustr. 25 / poz. 2):

Jedng rekg przytrzymaé drabinke (llustr. 25 / poz.1), aby sie
przypadkowo nie otworzyta, a drugg reka odchyli¢ do tylu
zabezpieczenie (poz. 3) i odblokowaé dzwignie (llustr. 25 / poz.4),

ciggnac jg w dét @,

Roztozyé drabinke (llustr. 25 / poz.1) obydwiema rekami w dot, az
bedzie catkowicie przylegata do stopnia wejsciowego (llustr. 25 /
poz.5).

Otworzy¢ catkowicie drzwiczki wejsciowe (llustr. 25 / poz. 2) i
dzwignig (llustr. 25 / poz.4) zablokowa¢ otworzone drzwiczki (poz.2)
przed przypadkowymi ruchami, pociggna¢ dzwignie (llustr. 25 / poz.

4) w gore @,

Podczas wchodzenia i wychodzenia z komory tadunkowej korzystaé
z poreczy (llustr. 25 / poz. 6).

Zamykanie drzwiczek komory tadunkowej i sktadanie drabinki

Aby ponownie zamkngé drzwiczki wejsciowe (llustr. 26 / poz.2) i
ponownie zlozy¢ drabinke (llustr. 26 / poz.1) w najwyzszej pozycji,
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

Pociagng¢ dzwignie (llustr. 26 / poz.4) w dét, odblokowac drzwiczki
wejsciowe (llustr. 26 / poz.2) i catkowicie je zamkng¢. Dzwignia

pozostaje potem w pozycji odblokowanej @,

Ztozy¢ drabinke (llustr. 26 / poz.1) obydwiema rekami w gore, (llustr.
26 / poz.2) az bedzie catkowicie przylegata do drzwiczek.

Pociggng¢ dzwignie (llustr. 26 / poz.4) w goére, zablokowac
jednoczesnie drabinke (llustr. 26 / poz.1l) i drzwiczki (llustr. 26 /

poz.2) . Zabezpieczenie (llustr. 26 / poz.3) blokuje sie
automatycznie i uniemozliwia przypadkowe otworzenie sie.

==\

o . Bk
34
5
llustr. 25: Drabinka i drzwiczki
wejsciowe
1

314
5
llustr. 26: Drabinka i drzwiczki
wejsciowe
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3.13.3

-

Scianka przednia (odchylana hydraulicznie)

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny i ryzyko wypadku w przypadku
nieprzestrzegania wysokosci catkowitej przy wysunietym oprzyrzgdowaniu roboczym!

Zagrozenie to moze spowodowac najciezsze uszkodzenia maszyny i wypadki.

e Podczas jazdy po drogach publicznych uwaza¢, aby maksymalna wysokos¢ pojazdu nie
przekroczyta 4 m.

> P

Niebezpieczenstwo zgniecenia palcow lub rak przez dostepne, ruchome czesci maszyny!

e Podczas pracy ruchomych czesci nigdy nie wktada¢ rgk do obszaru zagrozenia zgnieceniem,
jezeli poruszajg sie tam jakies czesci.

e Sprawdzi¢, czy osoby znajdujg sie we wystarczajgcej bezpiecznej odlegtosci.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny podczas pracy maszyny i wykonywaniu funkcji
przy zamknietej pokrywie komory fadunkowej.

Aby unikng¢ uszkodzenia maszyny, nalezy otworzy¢ pokrywe komory tadunkowe;j
e przed rozpoczeciem zatadunku lub roztadunku
e przed ustawieniem Scianki przedniej w zgdanej pozycji

e b

WSKAZOWKA

Przed rozpoczeciem przejazdu po drogach publicznych nalezy ustawi¢ $cianke w pozycji
transportowej. Wszystkie elementy $cianki przedniej znajdujg sie w komorze tadunkowej
maszyny.

3.13.3.1

Scianka przednia sktada sie z nastepujgcych wychylnych elementow:

- Czes¢ dolna scianki przedniej (llustr. 27 / poz.1)
- Czes¢ dolna scianki przedniej (llustr. 27 / poz.1)

Elementy scianki przedniej

llustr.  27:  Scianka  przednia
(nadbudowa)
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3.13.3.2

Ustawienia Scianki przedniej

Scianke przednig mozna ustawi¢ za pomocg hydraulicznie wychylnych elementéw w réznych pozycjach celem
optymalnego jej dopasowania do danych warunkéw pracy.
Doktadniejszy opis poszczegdlnych pozycji znajduje sie w ponizszych punktach.

Pozycja 1

Cze$¢ dolna  Scianki
przedniej:

(llustr. 28 / poz.1)

Cze$¢ gorna  scianki
przedniej:

(llustr. 28 / poz.2)

Zastosowanie:

Pozycja 2

Cze$¢ dolna  Scianki
przedniej:

(llustr. 29 / poz.1)

Cze$¢ gdrna  Scianki
przedniej:

(llustr. 29 / poz.2)

Zastosowanie:

Pozycja 3

Cze$¢ dolna  Scianki
przedniej:

(llustr. 30 / poz.1)

Wychylona do tytu w kierunku komory
tadunkowej

Sitownik (llustr. 28 / poz. A) jest
catkowicie wysuniety

Wychylona do tytu w kierunku komory
tadunkowej

Sitownik (llustr. 28 / poz.
catkowicie wysuniety

B) jest

Pozycja transportowa
Poczatek zatadunku
Koniec roztadunku

Wychylona do przodu w kierunku
ciggnika

Sitownik (llustr. 29 / poz. A) jest
catkowicie wsuniety

Ustawiona w obszarze gdérnego skosu
dolnej czesci przedniej Scianki
Sitownik (llustr. 29 / poz.
prawie catkowicie wysuniety

B) jest

Koniec zatadunku
Poczatek roztadunku

Wychylona do przodu w kierunku
ciggnika

Sitownik (llustr. 30 / poz. A) jest
catkowicie wsuniety

Cze$¢ gorna  sScianki
przedniej:

(llustr. 30 / poz.2)

Wychylona do przodu w kierunku
ciggnika

Sitownik (llustr. 30 / poz.
prawie catkowicie wsuniety

B) jest

Zastosowanie:

Rozdrabnianie od przodu

llustr. 28: Scianka przednia pozycja 1

llustr. 29: Scianka przednia pozycja 2

llustr. 30: Scianka przednia pozycja 3
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3.13.3.3 Zmiana potozenia $cianki przedniej

Obstuga zalezna jest od wyposazenia maszyny i kazdorazowego uktadu hydraulicznego. Sposob postepowania
celem unoszenia i opuszczania $cianki przedniej opisany jest w ponizszych punktach.

Przygotowanie:

e Jezeli maszyna jest wyposazona w pokrywe skrzyni tadunkowej, to nalezy jg najpierw catkowicie zamkngc.
Dopiero wtedy mozliwa jest zmiana potozenia $cianki przedniej.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ~,oPp0sOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Pokrywa komory tadunkowe;j!

Sterowanie na terminalu

Zmiana potozenia elementéw Scianki przedniej nastepuje hydraulicznie na terminalu. Sposob postepowania:
e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ,Sposob dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika® i ,Podigczanie hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych®!

o Wociskajac klawisz funkcji ,Scianka przednia cze$é dolna do przodu / wstecz* ustawi¢ cze$é dolng $cianki
przedniej w zgdanej pozycji. Wciska¢ klawisz, az do osiggniecia zgdanej pozycji.

e Wociskajac klawisz funkciji ,Scianka przednia cze$¢ gérna unoszenie / opuszczanie “ ustawié cze$é gorng
Scianki przedniej w zgdanej pozycji. Wciskac¢ klawisz, az do osiggniecia zadanej pozyciji.

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
,Obstuga”
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3.13.4 Sensor przedniej scianki dolny (po prawej stronie)
Poz. 1: Sensor przedniej Scianki dolny (po prawej stronie)
Funkcja: Rejestracja pozycji przedniej Scianki.
Wykonanie: Sensor ustawienia kata
llustr. 31: Sensor przedniej $cianki
dolny (po prawej stronie)
Opis:

Podczas ruchu przedniej scianki sensor rejestruje jej kazdorazowg pozycje i przekazuje to do terminala.

Wartosci wskaznika:

0% Scianka przednia odchylona catkowicie do skrzyni tadunkowej.
100 % Scianka przednia odchylona catkowicie w kierunku ciggnika.
Ustawienie:

Jezeli sensor nalezy wyjustowa¢ (np. po jego wymianie), to nalezy przestrzegac instrukgc;ji
@7 dziatania i wskazowek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia®
w pkt. ,Instalacja elektryczna“ / ,Ustawianie sensora”!
Justowanie z wartosci wskaznika do wartosci sensora mozliwe jest w menu zaktadowym. Jezeli wartosci
wskaznika nie sg wiarygodne, to prosze zwrdci¢ sie od odpowiedniego przedstawiciela firmy BERGMANN lub
do dziatu obstugi klienta firmy BERGMANN.

@ Dane kontaktowe firmy BERGMANN podane sg w rozdz. ,Dane i osoby kontaktowe*.
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3.13.4.1 Sensor ustawienia kata

Poz.1: Sensorkata

- Rejestruje pozycje elementéw maszyny
Poz.2: Nakretki (2 szt.)

- Do zamocowania sensora.

Poz.3: Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).
Poz.4:  Sensor - mocowanie

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Maks. obrotowy moment
dokrecajacy:

PIN 1
Przytagcze: PIN 2
PIN 3

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg w pozycji wyjsciowej:
o np. tylna klapa catkowicie zamknieta.

2,5Nm

+ (12 Volt)

llustr. 32 Sensor ustawienia kata

o Np. scianke przednig odchyli¢ catkowicie do skrzyni tadunkowej i odchyli¢ z powrotem o ok. 1° -

2°.

o Np. sitownik hydrauliczna dyszla catkowicie wsuniety.

Ustawienie:

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obroci¢ sensorem (llustr. 38 / poz.1), az terminal pokaze wartos¢ 0% przy kazdej funkcji sensora.

e Gdy warto$¢ zostanie osiggnieta, przytrzymaé Sensor ustawienia kata w tej pozycji i dociggnaé obydwie
nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.13.5 Sensor przedniej scianki Srodkowy

Poz. 1: Sensor przedniej $cianki srodkowy
Funkcja: Mechanizm napetniajacy (ci$nienie dociskajace)
Wykonanie: Sensor indukcyjny ,Otwieracz*

Wregi $cianki przedniej sg docisniete do przodu az
do ustalonego punkt, tak Zze nie dochodzi do
LED Ag . . )
o % ¥ pokrycia z sygnalizatorem. Podloga witgcza sie
sSwieci: v oIS ; . ) ;
automatycznie i pracuje tak dtugo, az wregi znajda
sie ponownie w swojej pierwotnej pozycji.

LED nie O Wregi znajdujg sie jeszcze w ustawionym zakresie,

Swieci: nie dochodzi do pokrycia z sygnalizatorem. L
llustr. 33: Sensor przedniej $cianki
Srodkowy
Dane sensora:
Gwint: M18
Maks. obrotowy moment dokrecajacy: 25 Nm
PIN 1 = -
Przytgcze: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 = Sygnat
Opis:

Za pomocg mechanizmu napetniajgcego podioga uruchamiana jest automatycznie, az do osiggniecia
zdefiniowanego docisku materiatu w skrzyni fadunkowej. Ruch $rodkowych wregoéw $cianki przedniej jest przy
tym rejestrowany przez sensor (llustr. 34 / poz.1). Jezeli mechanizm napetniajacy zadziata za szybko, to nalezy
dokona¢ ustawienia sensora.

Ustawienie:

Sensor (llustr. 34/ poz.2) na Sciance przedniej (llustr. 34 / poz.1)
ustawiany jest przy wylgczonym mechanizmie napetniajgcym.
Srodkowe wregi na $ciance przedniej (llustr. 34 / poz.1) nie s3
obcigzone.

Uwzgledniajgc odlegtosé ,X“ pomiedzy sensorem (llustr. 34 / poz.2) i
sygnalizatorem (llustr. 34 / poz.4) sensor (llustr. 34 / poz.2) zostaje
przesuniety. Sposéb postepowania:

e Ustawi¢ scianke przednig w pozyciji transportowej (llustr. 34 / poz.1).

e Poluzowa¢ nakretke (llustr. 34 / poz.3) na sensorze (llustr. 34 /
poz.2).

e Jezeli nie zadziata mechanizm napetniajacy przy zatadunku, to
ustawi¢ sensor (llustr. 34 / poz.2) blizej w kierunku scianki przedniej
(llustr. 34 / poz.1).

Jezeli mechanizm napetniajgcy zadziata wczesniej przy zatadunku,
to ustawi¢ sensor (llustr. 34 / poz.2) dalej od Scianki przedniej (llustr.
34/ poz.1) (llustr. 34 / poz.1).

e Przytrzymac¢ sensor w tej pozycji (llustr. 34/ poz.2) i dokrecic¢
nakretke (llustr. 34 / poz.3), uwzgledniajac maks. dokrecajgcy
moment obrotowy.

llustr. 34: Ustawienie sensora.

Jezeli mechanizm napetniajgcy zadziata za szybko lub za pézno, to nalezy ponownie dokona¢ ustawienia
sensora (llustr. 34/ poz.2).

Jezeli sensor nalezy wyjustowaé (np. po jego wymianie), to nalezy przestrzegaé instrukcji
@ dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia“

w pkt. ,Instalacja elektryczna“/ ,Ustawianie sensora”!
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3.13.5.1 Sensor indukcyjny ,Otwieracz” i ,Zamykacz*

Poz.1:  Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

- Otwieracz: sensor przelgcza, gdy nie nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

- Zamykacz: sensor przetgcza, gdy nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

Poz.2:  Nakretki (2 szt.)
- Do zamocowania sensora.

Poz.3:  Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).

Poz.4: Sensor - mocowanie llustr. 35 Otwieracz i zamykacz

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Gwint: M18
Maks. _ _obrotowy moment 25 Nm
dokrecajacy:
PIN 1 = -
Przytagcze: PIN 2 = + (12 Vol
PIN 3 =  Sygnat

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg z sygnalizatorem (llustr. 38 / poz.3) tak, ze nastepuje pokrycie z sygnalizatorem
(llustr. 38 / poz.1).

Ustawienie:

Odstep: X =2-4mm

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obréci¢ obydwiema nakretkami (llustr. 38 / poz.2), az osiggnie sie odstep X pomiedzy sensorem a
sygnalizatorem.

e Dociggnac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.13.6 Sensor przedniej scianki goérny (po lewej i prawej stronie)
. Sensor przedniej $cianki gérny (po lewej i prawej
Poz. 1: )
stronie)
Funkcja: Mechanizm napetniajacy (objetosc¢)
Wykonanie: Sensor indukcyjny ,Zamykacz®

Pokrywa napetniajgca jest unoszona, tak ze nie
LED f)ﬁ dochodzi do pokrycia z sygnalizatorem. Podioga
Swieci: v witagcza sie automatycznie i pracuje tak dtugo, az

pokrywa napetniajgca ponownie si¢ obnizy.

LED nie O Pokrywa napetniajgca nie jest unoszona, tak ze nie
Swieci: dochodzi do pokrycia z sygnalizatorem.

Dane sensora.

D

llustr. 36: Sensor przedniej $cianki
goérny

Gwint: M18
Maks. obrotowy moment dokrecajacy: 25 Nm
PIN 1 = -
Przytgcze: PIN 2 = + (12 Volt)
PIN 3 = Sygnat
Opis:

Za pomocg mechanizmu napetniajgcego podioga uruchamiana jest automatycznie, az do osiggniecia
zdefiniowanej wysokosci materiatu w skrzyni tadunkowej. Ruch pokrywy napetniajacej (llustr. 34 / poz.1). jest
przy tym rejestrowany przez sensor (lustr. 2 / poz.2).

Ustawienie:

Sensor (llustr. 34/ poz.2) na $ciance przedniej (llustr. 34 / poz.1)
ustawiany jest przy wytgczonym mechanizmie napetiajgcym. Scianka
przednia (lustr. 2 / poz.1) nie jest przy tym unoszona.

Uwzgledniajgc odlegtosé ,X“ pomiedzy sensorem (llustr. 34 / poz.2) i
sygnalizatorem (llustr. 34 / poz.4) sensor (llustr. 34 / poz.2) zostaje
przesuniety. Sposéb postepowania:

Ustawi¢ scianke przednig w pozycji transportowej (llustr. 34 / poz.1).

Poluzowaé¢ nakretke (llustr. 34 / poz.3) na sensorze (llustr. 34 /
poz.2).

Jezeli nie zadziata mechanizm napetniajgcy przy zatadunku, to
ustawi¢ sensor (llustr. 34 / poz.2) blizej w kierunku pokrywy
napetniajgcej (llustr. 34 / poz.1).

Jezeli mechanizm napetniajgcy zadziata wczesniej przy zatadunku,
to ustawi¢ sensor (llustr. 34 / poz.2) dalej od pokrywy napetniajgcej
(llustr. 34 / poz.1) (llustr. 34 / poz.1). Dioda nie moze przy tym sie
jeszcze zaswieci¢, poniewaz natychmiast uruchomi sie mechanizm
napetniajgcy.

Przytrzyma¢ sensor w tej pozycji (llustr. 34/ poz.2) i dokreci¢
nakretke (llustr. 34 / poz.3), uwzgledniajgc maks. dokrecajacy
moment obrotowy.

llustr. 37: Ustawienie sensora.

Jezeli mechanizm napetniajgcy zadziata za szybko lub za pdézno, to nalezy ponownie dokonaé ustawienia
sensora (llustr. 34/ poz.2).

Jezeli sensor nalezy wyjustowaé (np. po jego wymianie), to nalezy przestrzega¢ instrukcji
@ dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia®

w pkt. ,Instalacja elektryczna® / ,Ustawianie sensora”!
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3.13.6.1 Sensor indukcyjny ,Otwieracz” i ,Zamykacz*

Poz.1:  Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

- Otwieracz: sensor przelgcza, gdy nie nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

- Zamykacz: sensor przetgcza, gdy nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

Poz.2: Nakretki (2 szt.)
- Do zamocowania sensora.

Poz.3:  Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).

Poz.4: Sensor - mocowanie llustr. 38 Otwieracz i zamykacz

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Gwint: M18
Maks. _ _obrotowy moment 25 Nm
dokrecajacy:
PIN 1 = -
Przytagcze: PIN 2 = + (12 Vol
PIN 3 =  Sygnat

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg z sygnalizatorem (llustr. 38 / poz.3) tak, ze nastepuje pokrycie z sygnalizatorem
(llustr. 38 / poz.1).

Ustawienie:

Odstep: X =2-4mm

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obréci¢ obydwiema nakretkami (llustr. 38 / poz.2), az osiggnie sie odstep X pomiedzy sensorem a
sygnalizatorem.

e Dociggnac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.13.7 Sensor skrzyni tadunkowej z tytu
Poz. 1: Sensor skrzyni tadunkowej z tytu
Funkcja: RejestraCJa} poziomu napetnienia  skrzyni
tadunkowej
Wykonanie: Sensor ultradzwiekowy
’*’ Jezeli obiekt znajduje sie w obrebie ustawionego
obszaru, to dioda LED D1 $wieci si¢ na zielono.
LED D1: Jezeli obiekt znajduje sie nie w obrebie
=ﬁ= ustawionego obszaru, to dioda LED D1 Swieci sie
na zielono.
Opis:

Celem rejestracji

llustr. 39: Sensor skrzyni tadunkowej z
tytu

poziomu napetnienia skrzyni tadunkowej w skrzyni tadunkowej po Srodku tylnej klapy

umieszczono sensor. Zarejestrowana warto$¢ wyswietlana jest na terminalu.

Ustawienie:

Sensor posiada optymalne ustawienie fabryczne. Zmiana jego ustawienia nie jest mozliwa.
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3.13.8 Naktadane scianki

Zagrozenie uszkodzenia maszyny i ryzyko wypadku przy nieprzestrzeganiu
dopuszczalnych ciezaréw maszyny!

e Podczas stosowania naktadanych Scianek nie przekracza¢ dopuszczalnych obcigzeh osi i
ciezarow catkowitych maszyny. Wigzace sg ciezary podane na maszynie!

Opcjonalnie a pomocg s$cianek bocznych mozna zwiekszyé wysokos¢ Scianek bocznych i tym samym
pojemno$¢ tadunkowg maszyny.

Dla tych modeli mozliwe sg nastepujgce nakladane scianki:

- 90 mm / proste

llustr. 40: Naktadane $cianki
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3.13.9 Pokrywy komory tadunkowej

Niebezpieczenstwo uszkodzenia i ryzyko wypadku, jezeli komponenty maszyny nie sg w
pozycji transportowej!

Zagrozenia te mogg spowodowac uszkodzenia maszyny i wypadki oraz ciezkie obrazenia ciata

wigcznie ze smiercia.

e Przed uruchomieniem pokrywy komory tadunkowej sprawdzi¢, czy w zasiegu poruszania sie
pokrywy nie znajduje sie zadne osoby.

e Przed rozpoczeciem przejazdu po drogach publicznych nalezy zamknagé pokrywe komory
tadunkowej — dopiero wéwczas jest ona w pozycji transportowej.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny podczas pracy maszyny i wykonywaniu funkcji
przy zamknietej pokrywie komory tadunkowej.

Aby unikng¢ uszkodzenia maszyny, nalezy otworzy¢ pokrywe komory tadunkowej
e przed rozpoczeciem zatadunku lub roztadunku
e przed ustawieniem $cianki przedniej w zgdanej pozyciji

e przed ustawieniem klapy tylnej w zagdanej pozyciji

3.13.9.1 Otwieranie / zamykanie pokrywy komory tadunkowe;j

Uruchomienie zalezne jest od wyposazenia maszyny i kazdorazowego uktadu hydraulicznego. Otwieranie /
zamykanie pokrywy komory fadunkowej opisane jest w ponizszych punktach.

Przygotowanie:

e Sprawdzi¢ najpierw, czy $cianka przednia znajduje sie w pozycji koncowej. Oznacza to, ze $cianka przednia
wychylona jest catkowicie w kierunku komory tadunkowej lub tez catkowicie do przodu. Jezeli tak nie jest, to
ustawi¢ Scianke przednig w odpowiedniej pozycji. Dopiero woéwczas mozliwe jest poruszanie pokrywy
komory tadunkowe;j.

@ Nalezy przestrzegac instrukcji dziatania i wskazowek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»,Sp0s6b dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Komora tadunkowa“ / ,Scianka przednia®!

Sterowanie reczne (uruchomienie z ciggnika)

Otwieranie / zamykanie pokrywy komory fadunkowej odbywa sie hydraulicznie za pomocg przyrzadow
sterowniczych w ciggniku. Sposéb postepowania:

e Potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce do funkcji ,Otwieranie / zamykanie pokrywy komory fadunkowej*
z odpowiednimi przyrzgdami sterowniczymi ciggnika.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazowek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ,Sp0s6b dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® i ,Podigczanie hydraulicznych przewodow
zasilajgcych!
e Za pomocg danego przyrzgdu sterowniczego w ciggniku otworzy¢ lub zamknaé pokrywe komory tadunkowej
kazdorazowo az do osiggniecia pozycji koncowe;.
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3.13.10  Sensor pokrywy skrzyni tadunkowej po prawej stronie

Sensor pokrywy skrzyni tadunkowej po prawej

Poz. 1. stronie

. Kontrola przy zamknietej pokrywie skrzyni
Funkcja: tadunkowej
Wykonanie: Sensor indukcyjny ,,Otwieracz"
LED Pokrywa skrzyni tadunkowej nie jest catkowicie
swieci: {é} otwarta, przestawienie Scianki przedniej nie jest

mozliwe.

LED nie O Pokrywa skrzyni tadunkowej jest catkowicie

Swieci: otwarta. 2
llustr. 41: L Sensor pokrywy skrzyni
tadunkowej po prawej stronie

Opis:

Aby unikng¢ podczas ruchu Scianki przedniej kolizji z zamknietg pokrywg skrzyni tadunkowej, umieszczono
sensor do kontroli pozycji pokrywy skrzyni tadunkowej. Ruch Scianki przedniej mozliwy jest tylko wtedy, gdy
pokrywa skrzyni fadunkowej jest catkowicie otwarta. Natomiast ruch pokrywy skrzyni tadunkowej jest mozliwy
tylko wtedy, gdy Scianka przednia wychylona jest catkowicie w kierunku skrzyni tadunkowej lub jest wychylona
catkowicie do przodu.

Ustawienie:
Sensor posiada optymalne ustawienie fabryczne. Zmiana jego ustawienia nie jest mozliwa.

instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposdéb dziatania i

@ Jezeli nalezy ustawic¢ odstep ,X* pomiedzy sensorem a sygnalizatorem, to nalezy przestrzegac
ustawienia® w pkt. ,Instalacja elektryczna® / ,Ustawianie sensora”!
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3.13.10.1  Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

Poz.1:  Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

- Otwieracz: sensor przelgcza, gdy nie nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

- Zamykacz: sensor przetgcza, gdy nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

Poz.2: Nakretki (2 szt.)
- Do zamocowania sensora.

Poz.3:  Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).

Poz.4: Sensor - mocowanie llustr. 42 Otwieracz i zamykacz

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Gwint: M18
Maks. _ _obrotowy moment 25 Nm
dokrecajacy:
PIN 1 = -
Przytagcze: PIN 2 = + (12 Vol
PIN 3 =  Sygnat

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg z sygnalizatorem (llustr. 38 / poz.3) tak, ze nastepuje pokrycie z sygnalizatorem
(llustr. 38 / poz.1).

Ustawienie:

Odstep: X =2-4mm

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obréci¢ obydwiema nakretkami (llustr. 38 / poz.2), az osiggnie sie odstep X pomiedzy sensorem a
sygnalizatorem.

e Dociggnac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.14 Podioga
3.14.1 tancuchy podtogowe

Podtoga sktada sie z 4 ciggéw tancucha z przykreconymi stalowymi .
listwami zabierajgcymi. Stalowa podtoga obnizona w przednim __&8 _ RUREUR LA BN

A

obszarze redukuje zapotrzebowanie na moc wskutek mniejszej
diugosci kanatu podajgcego. Taka konstrukcja gwarantuje pewny ‘
transport tadunku do tylu maszyny. v s

‘ ([PPPAEFRPRIFHAFRRRHEFRRRRERRNI VS
k.

llustr.: Podtoga

3.14.2 Napinacz tancuchéw podtogowych

tancuchy podiogowe napinane sg pod maszyng na przedniej
poprzeczce komory fadunkowej.

tancuch nalezy systematycznie kontrolowa¢ pod katem odpowiedniego
napiecia. Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazowki
w rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ w pkt. ,Podtoga®“.

3.14.3 Naped podiogi

Podtoga jest napedzana hydraulicznie przez instalacje hydrauliczng
ciggnika. Strumien oleju ciggnika doprowadzany jest w ustawionej iloSci
do silnika olejowego, ktéry przenosi wytworzony ruch obrotowy przez
przektadnie na wat posuwu z tylu maszyny.

Podtoga posiada bieg szybki. Aby oprézni¢ pozostatosci, predkosc
podtogi mozna znacznie zwiekszyé.

Wszystkie funkcje podtogi mozna witaczy¢ na terminalu z siedzenia
ciggnika.

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i
: | wskazowki w osobnej instrukcji obstugi ,Sterownik
Wazne! maszyny BCT 20 & ISOBUS".

llustracja: Naped podtogi
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3.15 Dozownik

Celem réwnomiernego rozprowadzenia pokosu na ptaskim silosie maszyny mozna wyposazy¢ w 3 agresywne
watki dozujgce. Naped dozownika zagwarantowany jest osobno poprzez w sprzegto wigczalne krzywkowe.

Dlatego tylng klape wolno otwiera¢ tylko przy nieruchomym wale odbioru mocy ciggnika. W

f Uruchomienie watkéw dozujacych nastepuje automatycznie po otworzeniu tylnej klapy.
przeciwnym wypadku w obszarze zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

3.15.1 Sensor dozownika z lewej strony

Poz. 1: Sensor dozownika z lewej strony

Funkcja: Wskaznik stanu napetnienia (w typie S)
Wykonanie: Sensor indukeyjny ,Otwieracz®

LED Walec dozujgcy przesuniety jest do tylu i
Swieci >  wyswietlacz na terminalu sygnalizuje ,FULL® w
sie: menu ,Zatadunek®.

LED nie

Walec dozujgcy znajduje sie catkowicie z przodu

éyvi.eci O W pozycji spoczynku. llustr. 43: Sensor dozownika z lewej
sie: strony

Opis:

Zatadunek:

Jezeli pokos przy zatadunku osiggnie dolny walec, to pod sitg sprezyn przesuwany jest on do tytu (maks. 10
mm). Ruch walca dozujgcego jest przy tym rejestrowany przez sensor, podioga zatrzymuje i wyswietlacz na
terminalu sygnalizuje ,FULL".

Roztadunek:

Jezeli predkos¢ posuwu podtogi podczas roztadunku jest za szybka dla walcéw dozujgcych (walec przesuwa sie
do tytu), to podioga zatrzymuje sie na czas, po ktéorym watki dozujgce mogg ponownie swobodnie pracowac
(bez sygnalizowania).

Ustawienie:

Sensor (llustr. 44 / poz. 1) na dolnym walcu dozujgcym (llustr. 44 / poz. 2) jest ustawiany w pozycji spoczynku.
Walec dozujgcy (llustr. 44 / poz. 2) znajduje sie wowczas w najbardziej przedniej pozycji. Uwzgledniajgc
odlegtos¢ ,X* pomiedzy sensorem (llustr. 44 / poz. 1) a sygnalizatorem (llustr. 44 / poz. 3) przestawia sie site
docisku sprezyny (llustr. 44 / poz. 4). A mianowicie:

Wkrecanie sruby: Wykrecanie sruby:
- Zwiekszanie sity docisku sprezyny - Zmniejszanie sity docisku sprezyny
- Podtoga zatrzymuje sie pdzniej - Podloga zatrzymuje sie wczesniej
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Postepowanie podczas ustawiania:
e Poluzowa¢ obydwie nakretki (llustr. 44 / poz. 5).

e Wkrecajac lub wykrecajgc sruby (llustr. 44 / poz. 6) wyregulowac site
docisku sprezyny (llustr. 44 / poz. 4). Obydwie Sruby (llustr. 44 /
poz. 6) muszg by¢ ustawione tak samo.

¢ Dokreci¢ ponownie obydwie nakretki (llustr. 44 / poz. 5).

&Y

llustr. 44: Ustawianie sensora

Jezeli nalezy ustawi¢ odstep X pomiedzy sensorem (llustr. 44 / poz. 1) a sygnalizatorem
(llustr. 44 / poz. 3), to nalezy przestrzegac¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukc;ji

obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Instalacja elektryczna® / ,Ustawianie
sensora”!
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3.15.1.1 Sensor indukcyjny ,Otwieracz” i ,Zamykacz*

Poz.1:  Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

- Otwieracz: sensor przetgcza, gdy nie nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

- Zamykacz: sensor przetgcza, gdy nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

Poz.2: Nakretki (2 szt.)
- Do zamocowania sensora.

Poz.3:  Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).

Poz.4: Sensor - mocowanie llustr. 45 Otwieracz i zamykacz

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Gwint: M18
Maks. _ _obrotowy moment 25 Nm
dokrecajacy:
PIN 1 = -
Przytagcze: PIN 2 = + (12 Vol
PIN 3 =  Sygnat

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg z sygnalizatorem (llustr. 38 / poz.3) tak, ze nastepuje pokrycie z sygnalizatorem
(llustr. 38 / poz.1).

Ustawienie:

Odstep: X =2-4mm

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obréci¢ obydwiema nakretkami (llustr. 38 / poz.2), az osiggnie sie odstep X pomiedzy sensorem a
sygnalizatorem.

e Dociggnac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.16 Tylna klapa

e Przebywanie w obszarze zagrozenia dopuszczalne tylko po
uprzednim zablokowaniu i zabezpieczeniu!

¢ Nigdy nie manipulowa¢ w obszarze zaciskania / miazdzenia, jezeli
ﬁ poruszajg sie tam czescil Zagrozenie wskutek obracajgcych sie czesci
maszyny! Zachowa¢ wystarczajgcy odstep od obracajgcych sie czesci

O maszyny!

, N7 / V e Podczas pracy silnika ciggnika nie przebywaé nigdy w obszarze
Agx ..é odchylenia tylnej klapy!

Q e Przy pracach naprawczych w komorze tadunkowej do wejscia nalezy

stosowac boczne drzwiczki.

W maszynach z watkami dozujgcymi tylng klape wolno otwieraé tylko przy nieruchomym wale
A odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

3.16.1.1 Maszyny z walcem dozujagcym (Typ S)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w skrzyni tadunkowej w przypadku maszyn z walcem
dozujagcym (Typ S) nalezy uzy¢ bocznej drabinki i drzwi wejsciowych.

Wazne! Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje i wskazéwki w rozdziale ,Uruchomienie i
) funkcjonowanie* akapit ,Drabinka i drzwi skrzyni tadunkowej*.

3.16.1.2 Maszyny bez walca dozujgcego (Typ K)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w skrzyni tadunkowej w przypadku maszyn bez walca
dozujgcego (Typ K) wejscie mozliwe jest przez otwartg klape tylna.

e Przed wejsciem do skrzyni fadunkowej nalezy zabezpieczy¢ przed zatrzadnieciem podniesiong klape tylng
za pomocg zaworu odcinajgcego.

e W celu wejscia nalezy uzywac wejscia antyposlizgowego oraz bez ostrych krawedzi.

-91- 201803 pl



Uruchomienie i funkcjonowanie

I BERGMANN h
Aie Spee”

3.16.2 Blokowanie i odblokowywanie tylnej klapy

Instalacje hydrauliczng do sitownikéw tylnej klapy mozna zablokowa¢ przed
przypadkowym opuszczeniem za pomocg zaworu odcinajgcego. Zawor
odcinajacy znajduje sie po prawej stronie na podwoziu.

llustracja: Zawor odcinajgcy
tylnej klapy

Zawor odcinajacy otwarty:

W takiej pozycji tylna klapanie jest zablokowana i mozna jg otworzy¢ i
zamkngc.

Ustawienie to stosuje sie w nastepujgcych sytuacjach:
e Przy uruchamianiu tylnej klapy

B06-1023

B06-1023

Zawor odcinajgcy zamkniety:

W takiej pozycji tylna klapa jest zablokowana i nie mozna przypadkowo
zmienic¢ jej pozycji.

Tylna klapa otwarta i zablokowana:
e Podczas prac pod uniesiong tylng klapg @

Tylna klapa zamknieta i zablokowana:
e Podczas przejazdow transportowych

B06-1022

B06-1022
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3.16.3 Sensor tylnej klapy dolny (po lewej i prawej stronie)
. Sensor tylnej klapy dolny (po lewej i prawej
Poz. 1: :
stronie)
Funkcja: \lgskazmk poziomu napetnienia (w pojazdach typu
Wykonanie: Sensor indukcyjny ,Otwieracz"
Tylna klapa jest po obydwu stronach lekko
LED an: {:)} otwarta i wyswietlacz na terminalu sygnalizuje
»FULL".
. Tylna klapa catkowicie zamknieta i w o F -3
LEDaus: O nieobcigzonym stanie. \ . ey -

llustr. 46: Sensor tylnej klapy

Opis:
Jezeli maszyna nie jest wyposazona w urzgdzenie dozujgce, to tylna klapa przejmuje funkcje wskaznika
poziomu napetnienia. Jezeli tadunek osiggnie podczas zatadunku tylng klape, to lekko sie ona otwiera. Sensory

po obydwu stronach rejestrujg stopiefh otwarcia, co powoduje wylgczenie podtogi transportowej i terminal
sygnalizuje ,FULL"

Ustawienie:
Sensor posiada optymalne ustawienie fabryczne. Zmiana jego ustawienia nie jest mozliwa.

instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposob dziatania i

@ Jezeli nalezy ustawi¢ odstep ,X“ pomiedzy sensorem a sygnalizatorem, to nalezy przestrzegac
ustawienia“ w pkt. ,Instalacja elektryczna® / ,Ustawianie sensora”!
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3.16.3.1 Sensor indukcyjny ,Otwieracz” i ,Zamykacz*

Poz.1:  Sensor indukcyjny ,Otwieracz® i ,Zamykacz*

- Otwieracz: sensor przelgcza, gdy nie nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

- Zamykacz: sensor przetgcza, gdy nastepuje pokrycie z
sygnalizatorem, PIN 1 i PIN 2 sg potgczone.

Poz.2: Nakretki (2 szt.)
- Do zamocowania sensora.

Poz.3:  Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).

Poz.4: Sensor - mocowanie llustr. 47 Otwieracz i zamykacz

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Dane sensora:

Gwint: M18
Maks. _ _obrotowy moment 25 Nm
dokrecajacy:
PIN 1 = -
Przytagcze: PIN 2 = + (12 Vol
PIN 3 =  Sygnat

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg z sygnalizatorem (llustr. 38 / poz.3) tak, ze nastepuje pokrycie z sygnalizatorem
(llustr. 38 / poz.1).

Ustawienie:

Odstep: X =2-4mm

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obréci¢ obydwiema nakretkami (llustr. 38 / poz.2), az osiggnie sie odstep X pomiedzy sensorem a
sygnalizatorem.

e Dociggnac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.16.4 Sensor klapy tylnej gérny (po prawej stronie)

Pos. 1: Sensor klapy tylnej gérny (po prawej stronie)
Funktion: Rejestracja pozycji klapy tylnej.
Ausfuhrung: Sensor ustawienia kata
llustr. 48: Sensor klapy tylnej gérny (po
prawej stronie)
Opis:

Podczas ruchu tylnej klapy sensor rejestruje jej kazdorazowg pozycje i przekazuje to do terminala.

Wartosci wskaznika:

0% Tylna klapa jest catkowicie zamknieta.
1-10% Tylna klapa jest uniesiona i znajduje sie w pozycji zablokowania/odblokowania.
11-99% Tylna klapa jest otwarta.
100 % Tylna klapa jest catkowicie otwarta.
Ustawienie:

Jezeli sensor nalezy wyjustowaé (np. po jego wymianie), to nalezy przestrzegac instrukcji
@ dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb dziatania i ustawienia®
w pkt. ,Instalacja elektryczna“/ ,Ustawianie sensora”!

Justowanie z wartosci wskaznika do wartosci sensora mozliwe jest w menu zaktadowym. Jezeli wartosci

wskaznika nie sg wiarygodne, to prosze zwrdcié¢ sie od odpowiedniego przedstawiciela firmy BERGMANN lub
do dziatu obstugi klienta firmy BERGMANN.

@ Dane kontaktowe firmy BERGMANN podane sg w rozdz. ,Dane i osoby kontaktowe®.
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3.16.4.1 Sensor ustawienia kata

Poz.1: Sensorkata

- Rejestruje pozycje elementéw maszyny
Poz.2: Nakretki (2 szt.)

- Do zamocowania sensora.

Poz.3: Sygnalizator

- Ruchomy element (np. tylna klapa).
Poz.4:

- Nieruchomy element (np. uchwyt).

Sensor - mocowanie

Dane sensora:

Maks. obrotowy
dokrecajacy:

moment

PIN 1
PIN 2
PIN 3

Przytagcze:

Przygotowanie:

e Ustawi¢ czes¢ nastawczg w pozycji wyjsciowej:
o np. tylna klapa catkowicie zamknieta.

2,5Nm

+ (12 Volt)
Sygnat

llustr. 49 Sensor ustawienia kata

o Np. scianke przednig odchyli¢ catkowicie do skrzyni tadunkowej i odchyli¢ z powrotem o ok. 1° -

2°.

o Np. sitownik hydrauliczna dyszla catkowicie wsuniety.

Ustawienie:

e Poluzowac¢ obydwie nakretki (llustr. 38 / poz.2) na sensorze (llustr. 38 / poz.1).

e Obroci¢ sensorem (llustr. 38 / poz.1), az terminal pokaze wartos¢ 0% przy kazdej funkcji sensora.

e Gdy warto$¢ zostanie osiggnieta, przytrzymaé Sensor ustawienia kata w tej pozycji i dociggnaé obydwie
nakretki (llustr. 38 / poz.2), uwzgledniajgc maks. obrotowy moment dokrecajacy.
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3.16.5 Ustawienia tylnej klapy

Klapa tylna posiada mozliwos¢ ustawiania hydraulicznie szerokosci otwarcia w réznych pozycjach celem
optymalnego jej dopasowania do danych warunkéw pracy.

Dokfadniejszy opis poszczegodlnych pozycji znajduje sie w ponizszych punktach.

Pozycja 1
Szerokos¢ otwarcia: - Tylna klapa jest catkowicie otwarta.
Zastosowanie: - Maszyny bez walcéw dozujgcych.
Zalety: - Szybkie ~ oproznienie skrzyni
tadunkowe;.
llustr. 50: Klapa tylna pozycja 1
Pozycja 2
Szerokos¢ otwarcia: - Tylna klapa jest czesciowo otwarta.
Zastosowanie: - Maszyny z walcami dozujgcymi.
) - Ukierunkowany roztadunek tadunku w
Zalety: . )
silosach i oborach.

llustr. 51: Klapa tylna pozycja 2
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3.17 Instalacja hydrauliczna

Zagrozenie w przypadku nieprzestrzegania podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa.

Zagrozenie to moze spowodowac ciezkie obrazenia cielesne.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa podanych w
@ instrukcji obstugi w rozdziale ,Bezpieczenstwo” w pkt. ,Podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa”, szczegdlnie w pkt. ,Instalacja hydrauliczna”!

Ryzyko infekcji oraz ciezkich obrazen cielesnych wskutek oleju hydraulicznego
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem, ktéry moze przenikngé przez skore i
spowodowac¢ ciezkie obrazenia cielesne!

e Podczas podtgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowac cisnienie w instalacji
hydraulicznej ciggnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podigczeniem
muszg by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajgce;j.

e Podczas poszukiwania ewent. miejsc wyciekow stosowa¢ zawsze odpowiednie s$rodki
ochronne i okulary ochronne.

e W przypadku obrazen cielesnych natychmiast wezwac¢ lekarza! Ryzyko infekgciji.

o Kontrolowa¢ systematycznie weze hydrauliczne i wymienia¢ w razie uszkodzenia i starzenia
sie na oryginalne weze BERGMANN.

@ Nalezy przestrzegaé instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi producenta
ciggnika!

3.17.1 Miejsce podwieszania przewodow zasilajacych

Odtgczone hydrauliczne przewody zasilajgce (oraz przewody
zasilajgce ukfadu hamulcowego, kable pragdowe i obstugowe) muszag
by¢ podwieszane w odpowiednim miejscu (llustr 52 / poz.1) z przodu
maszyny w odpowiedniej pozycji parkowania.

llustr 52: Miejsce podwieszania
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3.17.2 Oznaczenia hydraulicznych przewodoéw zasilajgcych

Ryzyko niewtasciwego poditaczenia przewodow zasilajacych

Niewlasciwe podfgczenie przewodow zasilajgcych moze spowodowaé ogromne zagrozenie dla
0s6b wskutek wadliwego dziatania maszyny.

e Podczas podigczania przewodoéw hydraulicznych nalezy skontrolowa¢ ich wiasciwe
podtgczenie.

Na hydraulicznych przewodach zasilajgcych dla poszczegdlnych funkcji hydraulicznych maszyny umieszczone
sg kolorowe oznaczenia z odpowiednimi symbolami funkcji.

WSKAZOWKA

e W przypadku braku oznaczeh skontrolowa¢ koniecznie przyporzgdkowanie przewodu
hydraulicznego do kazdorazowej funkcji.

e Uzupetni¢ bezzwitocznie brakujgce oznaczenia! Instrukcje montazowe zawiera ponizsza
ilustracja.

Przewody doprowadzajgce

Kierunek przeptywu

NI

P ——— TN
(= 100 )

Kierunek przeptywu

Przewody odprowadzajgce

=5

— oL

llustr. 53: Pozycja oznaczen

@ Mozliwe przewody potgczeniowe z kolorowymi oznaczeniami i symbolami funkcji (w zaleznosci
od wyposazenia maszyny) opisane sg w ponizszych punktach ,Uktady hydrauliczne®.
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3.17.3 Instalacja hydrauliczna. Sterowanie z terminala

W zaleznosci od typu i wyposazenia maszyna moze by¢ wyposazona w instalacje hydrauliczng sterowang z
terminala. Jest to obiegowa instalacja hydrauliczna z elektrohydraulicznym blokiem sterowniczym. Po
podtgczeniu przewoddéw zasilajacych do ciggnika funkcje hydrauliczne maszyny mogg byé uruchamiana
bezposrednio z terminala.

WSKAZOWKA

Maksymalne dopuszczalne cisnienie instalacji wynosi 210 bar.

3.17.3.1 Blok sterowniczy

Jezeli maszyna jest wyposazona w elektrohydrauliczny blok sterowniczy, to podczas pracy maszyna instalacja
hydrauliczna ciggnika musi by¢ stale zasilana w olej hydrauliczny. W zaleznosci od typu ciggnika moze by¢
konieczna w ciggniku korekta ustawionej predkosci uruchamiania.

Jakie funkcje maszyny uruchamiane sg przez blok sterowniczy, opisane jest w ponizszym punkcie. llustracja

pokazuje blok sterowniczy z petnym wyposazeniem. Rzeczywiste wyposazenie maszyny moze wykazywaé
réznice.

3.17.3.1.1 Blok sterowniczy. Wtgczanie awaryjne

Zagrozenie wskutek ruchomych czesci maszyny przy wiaczeniu awaryjnym!

e Usung¢ osoby z obszaru zagrozenia maszyng przed uruchomieniem funkcji wigczenia
awaryjnego na bloku sterowniczym.

WSKAZOWKA

W przypadku zaniku pradu skontrolowa¢ bezpieczniki w ciggniku lub sterowniku (na
doprowadzeniu). Skontrolowac kable i potgczenia kablowe.

Uruchamiane elektrycznie zawory hydrauliczne na bloku sterowniczym majg mozliwos¢ obstugi recznej, ktorg
mozna stosowac jako ,Uruchamianie awaryjne® maszyny. Zawory nalezy witgcza¢ przedmiotem z ostrg
koncoéwkg zgodnie z ponizszg tabels.

Ponizsza ilustracja pokazuje blok sterowniczy z petnym wyposazeniem. Przy mniejszym wyposazeniu zawory
przesuwajg sie do przodu. Nastepuje tutaj przyporzgdkowanie zaworéw do kazdorazowej funkcji zgodnie z
oznaczeniem kabli lub wg przewodow hydraulicznych.

201803 pl - 100 -



BERGMANN Uruchomienie i funkcjonowanie

dio $po22

OPH2 Y19

:

@)

i

©
©

@
©

©

:

b
Y20
llustr. 54: Blok sterowniczy B09-2447
Sl el
dlN|lo|t|w|lo|r|o|lo|d|w|lo|lo|lo|Q|T| T
o|lo|lo|lo|joe|lo|oe|lo|d|d|d|d|d|N I |l
>I> > > >|>|>|>|>|>|>|>|>|>|a|5|o
(@)
T X X | X
Dyszel _Jl::;h:c 1 X T
Scianka przednia \ 1 X X | X
(cze$¢ gorna) e | 4 X X | X
Scianka przednia - X X
(czes¢ dolna) lﬁl «— X X
Podbierak 1 X X
(unoszenie / | l X
obnizanie) * =e
Podbierak - X
(naped) J; «— X
. T X X | X
Zespot tnacy | =1 XX %
|_| - | X
Podtoga o%o - X
Os$ sterujaca {I1] (%' X §
—
Klapa tylna — I X X ; ;

-101- 201803 pl



Uruchomienie i funkcjonowanie BERGMANN
dAio Spee?

3.17.3.2 Przewdd zasilajgcy instalacji hydraulicznej. Sterowanie z terminala

Ponizsze zestawienie zawiera dla danego typu maszyny mozliwe hydrauliczne przewody zasilajgce z
kazdorazowym oznaczeniem instalacji hydraulicznej ze sterowaniem z terminala. W zaleznosci od wyposazenia
maszyny moga roznic¢ sie przewody zasilajgce instalacji hydrauliczne;.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»,Sposob dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ i ,Oznaczenia hydraulicznych przewodéw
zasilajgcych®!

g

Przewody zasilajgce do bloku sterowniczego:

W zaleznoéci od ustawienia ukfadu zasilajgcego hydrauliczne przewody zasilajgce do bloku sterowniczego
nalezy potaczy¢ z odpowiednimi przytgczami ciggnika.

Ktoére hydrauliczne przewody zasilajgce do bloku sterowniczego muszg by¢ potgczone z odpowiednimi
przytaczami w ciggniku, zalezy od kazdorazowego ukfadu zasilajgcego i zwigzanego z tym ustawienia pokretta
na bloku sterowniczym.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
»Instalacja hydrauliczna“ w pkt. ,Ukfad zasilajgcy przy sterowaniu z terminala®!

g

Bieg do przodu (zasilanie) 18-13-0209
Przytacze ciggnika: 1 urzadzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu
Kolor: Czerwony

Bieg wsteczny (zbiornik) 18-13-0210
Przylacze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny

Kolor: Czerwony

Podtaczy¢ zawsze najpierw przewdd zasilajacy ,Bieg wsteczny® do odpowiedniego przytgcza ciggnikal!

Load-Sensing (LS) 18-13-0211
L S B [(Waz 12L

Przytgcze ciggnika: Przytgcze 1 LS

Kolor: Czerwony
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Przewody zasilajgce do funkcji dodatkowych bez przytgczenia do bloku sterowniczego:

W zaleznosci od typu i wyposazenia maszyny dodatkowe hydrauliczne funkcje maszyny bez przylgczenia do
bloku sterowniczego mogg by ¢ uruchamiane bezposrednio z ciggnika po podtgczeniu przewodoéw zasilajgcych

do ciaggnika.

Podwozie (unoszenie / opuszczanie) 18-13-0207
[ | =
il [ 1 | Waz 121
[ | O0 || | Przylacze ciggnika: 1 urzadzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu
Kolor: Szary
W tym przypadku potrzebny jest zawsze dodatkowo nastepujgcy przewdd potgczeniowy:
Bieg wsteczny (zbiornik) 18-13-0210
Przylgcze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny
Kolor: Czerwony

Podtgczy¢ zawsze najpierw przewdd zasilajgcy ,Bieg wsteczny® do odpowiedniego przytgcza ciggnika!

113
[ | g | |

Pokrywa komory tadunkowej (otwieranie/zamykanie) 18-13-0220
Waz: 12L

Przytacze ciggnika: 1 urzadzenie sterownicze o podwdjnym dziataniu

Kolor: Pomaranczowy
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3.17.3.3 Uktad zasilania przy sterowaniu z terminala

Instalacja hydrauliczna ciggnika moze sie rézni¢ w zaleznosci od typu i
wyposazenia i decyduje ona o ustawieniu uktadu zasilania podczepionej
maszyny. Zmiana na inny uktad zasilania odbywa sie bez narzedzi
poprzez wkrecanie lub wykrecanie pokretta na bloku sterowniczym
(llustr. 55/ poz. 1).

(&
llustr. 55: Pokretto

W zaleznoéci od ustawienia uktadu zasilania nalezy potgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku
sterowniczego z odpowiednimi przytaczami na ciggniku.

W ponizszych punktach opisane sg rézne uktady zasilajgce oraz potrzebne do tego hydrauliczne przewody
zasilajgce oraz ustawienia.

Uktad zasilajacy ze statym przeptywem (OC)

Pompa doprowadza olej poprzez zawdr ciggnika do ciggnietej
maszyny. Przeptyw ustawiany jest na zaworze ciggnika. Jezeli
maszyna hie potrzebuje oleju, to doprowadzany jest on do zbiornika
poprzez 3-drogowy- regulator cisnienia. Jezeli olej poprzez zawor
doprowadzany jest do instalacji odbierajgcej, to jedynie olgj

resztkowy przeptywa poprzez regulator cisnienia do zbiornika. IT_ II -
Jezeli stosuje sie ciggnik z instalacjg hydrauliczng Load Sensing i 'L Jl
ciggnieta maszyna jest zasilana poprzez zawor ciggnika, to dziata w
niej uktad statego pompowania.

Pokretto musi by¢ wéwczas wykrecone catkowicie do oporu.

llustr. 56: Wykrecanie pokretta

Podtaczy¢ ponizsze hydrauliczne przewody zasilajgce od odpowiednich przylgczy ciggnika w nastepujgcej
kolejnosci:

Bieg wsteczny (zbiornik) 18-13-0210
Przytacze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny
Kolor: Czerwony

Podtgczy¢ zawsze najpierw przewdd zasilajacy ,Bieg wsteczny® do odpowiedniego przytgcza ciggnika!

Bieg do przodu (zasilanie) 18-13-0209
Przytgcze ciggnika: 1 urzgdzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu
Kolor: Czerwony
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Uktad zasilajacy ze statym cisnieniem w uktadzie

W starszych ciggnikach stosowane sg jeszcze czesciowo uktady
statego cisnienia, gdzie ciggnik probuje ciggle utrzymaé
maksymalne cisnienie. Jezeli w instalacji nie jest potrzebny olej,
to pompa nie pompuje oleju. Poniewaz pompa dostarcza
zawsze state cisnienie, to spadek cisnienia (Ap) musi by¢
ograniczony przez regulator cisnienia na ptytce wejsciowe;.

Pokretto musi by¢ wéwczas wkrecone catkowicie do oporu. “— _n

LBy

llustr. 57: Wkrecanie pokretta

Podtaczy¢é ponizsze hydrauliczne przewody zasilajgce od odpowiednich przylgczy ciggnika w nastepujgcej
kolejnosci:

Bieg wsteczny (zbiornik) 18-13-0210
Przytacze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny
Kolor: Czerwony

Podtgczy¢ zawsze najpierw przewdd zasilajgcy ,Bieg wsteczny® do odpowiedniego przytgcza ciggnika!

Bieg do przodu (zasilanie) 18-13-0209
Przytgcze ciggnika: 1 urzgdzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu
Kolor: Czerwony
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Uktad zasilajgcy Load Sensing (CC)

Ptytka wejSciowa bloku sterowniczego posiada regulator
odcigzajgcy, przez ktéry przeptywa 0,7 I/min do zbiornika.
Odcigzenie Load Sensing zapewnia redukcje cisnienia na
pompie po odtgczeniu instalacji odbiorczej. Jezeli podczepiona
maszyna ma by¢ podigczona do uktadu Load Sensing, to musi
by¢ zasilany poprzez ,Power Beyond". Die Druckwaage w bloku
sterowniczym jest blokowana, wskutek czego olej nie ptynie z
przytgcza cisnieniowego (P) do zbiornika. Pompa Load Sensing
pompuje tak dlugo olej, az osiggniety zostanie ustawiony spadek
ciSnienia (Ap) pomiedzy przewodem cisnieniowym (P) i
przewodem Load Sensing. Jezeli instalacja odbiorcza potrzebuje
oleju, to pompa Load Sensing pompuje tak dilugo olej, az
osiggniety zostanie ponownie spadek cisnienia (Ap). Nie
wystepuje zatem strumien resztkowy, ktéry musi by¢
odprowadzony do zbiornika.

Pokretto musi byé wéwczas wkrecone catkowicie do oporu.

m N
LB

llustr. 58: Wkrecanie pokretta

Wahania spadku cisnienia w instalacji hydraulicznej ciggnika majg wptyw na strumienie przeptywu do instalaciji
odbiorczej. W niektorych ciggnikach zamontowane jest réwniez odcigzenie Load Sensing. Moze to spowodowac
niewystarczajgce zasilanie instalacji odbiorczej. W takim przypadku odcigzenie Load Sensing musi by¢

podtgczone do ciggnika.

Podtaczy¢ ponizsze hydrauliczne przewody zasilajgce od odpowiednich przylgczy ciggnika w nastepujgcej

kolejnosci:

Bieg wsteczny (zbiornik)

18-13-0210

Kolor: Czerwony

Przytacze ciggnika: 1 swobodny bieg wsteczny

Podtgczy¢ zawsze najpierw przewdd zasilajgcy ,Bieg wsteczny® do odpowiedniego przytgcza ciggnika!

Bieg do przodu (zasilanie) 18-13-0209

Przytgcze ciggnika: 1 urzgdzenie sterownicze o pojedynczym dziataniu

Kolor: Czerwony

Load-Sensing (LS) 18-13-0211
L S D [Waz: 121

Przytgcze ciggnika: Przytgcze 1 LS

Kolor: Czerwony
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3.17.3.4 Podtagczanie hydraulicznych przewodow zasilajgcych przy sterowaniu z terminala

WSKAZOWKA
Uwaga:

e Podczas podtgczania i roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowaé cisnienie w instalacji
hydraulicznej ciagnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podigczeniem
muszg by¢ zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajace;j.

e Podczas podtgczania hydraulicznych przewodow zasilajgcych nie dopuszcza¢ do
przedostania sie oleju hydraulicznego do otoczenia.

e Podczas podtaczania wtyki hydrauliczne muszg by¢ mocno wetkniete do ztgczki i
zablokowane.

e Przewody hydrauliczne podczas wszystkich ruchéw maszyny (np. podczas jazdy na
zakretach) nie mogg sie ociera¢ o inne czesci, nie moga byé naprezone i nie mogg sie
zatamywac.

Sposbéb postepowania podczas podtgczania:
o Ustawi¢ kazdorazowy przyrzad sterowniczy na ciggniku w pozyciji ptywajacej.
e Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym przemieszczeniem sie i uruchomieniem!

e Przed potgczeniem elementdw tgczacych wyczysci¢ wtyki i ztgczki, aby unikngé usterek instalaciji
hydraulicznej.

e Ustawi¢ odpowiednio pokretto bloku sterowniczego w zalezno$ci od danego uktadu zasilajgcego.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ ~Op0sOb dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika“ / ,Uktad zasilania przy sterowaniu z
terminala“!

e Podtgczy¢ hydrauliczne przewody zasilajgce bloku sterowniczego do odpowiednich przytgczy ciggnika.
Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
@ »,Sposob dziatania i ustawienia® w pkt. ,Hydraulika® / ,Uklad zasilania przy sterowaniu z
terminala®!
@ Jakie przytagcza potrzebne sg na ciggniku, opisane jest w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposob

dziatania i ustawienia®“ w pkt. ,Hydraulika“ / ,Przewody zasilajgce przy sterowaniu z terminala®l

e Podigczy¢ potrzebne hydrauliczne przewody zasilajgce funkcji dodatkowych bez przytgczania bloku
sterowniczego do odpowiednich przyrzadéw sterowniczych ciggnika.

@ Jakie przytagcza potrzebne sg na ciggniku, opisane jest w instrukcji obstugi w rozdziale ,Sposéb
dziatania i ustawienia®“ w pkt. ,Hydraulika“ / ,Przewody zasilajgce przy sterowaniu z terminala®!
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3.17.3.5 Roztaczanie hydraulicznych przewodow zasilajgcych przy sterowaniu z terminala

WSKAZOWKA
Uwaga:

e Podczas roztgczania wezy hydraulicznych zniwelowac¢ cisnienie w instalacji hydraulicznej
ciggnika i przyczepy. Przyrzady sterownicze ciggnika przed podigczeniem muszg byc¢
Zawsze najpierw ustawione w pozycji ptywajgcej.

Sposoéb postepowania podczas podigczania:

Ustawi¢ kazdorazowy przyrzad sterowniczy na ciggniku w pozycji ptywajace;.
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym przemieszczeniem sig i uruchomieniem!

Roztgczy¢ najpierw wtyki hydrauliczne na przewodach doprowadzajgcych i przewodach zasilajgcych ze
ztgczek hydraulicznych ciggnika. Nastepnie roztaczy¢ przewody odprowadzajgce i przewody zbiornika ze
ztgczek hydraulicznych ciggnika.

Zabezpieczy¢ wtyki hydrauliczne i ztgczki hydrauliczne nasadkami ochronnymi przez zabrudzeniem.
Podwiesi¢ hydrauliczne przewody zasilajgce w miejscu do podwieszania w odpowiedniej pozycji parkowania.

,Op0sOb dziatania i ustawienia“ w pkt. ,Hydraulika“ / , Miejsce podwieszania przewodow
zasilajgcych “!

@ Nalezy przestrzega¢ instrukcji dziatania i wskazoéwek podanych w instrukcji obstugi w rozdziale
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3.18.1 Terminal BCT 20

Punkt ,Terminal BCT 20“ opisuje jedynie w skrécie sposéb postepowania i obstuge celem szybkiego
uruchomienia maszyny.

Wazne!

3.18.1.1 Pulpit obstugowy

) A
B

T =

H:- [I"A’_" 4

o
AUTO| i
& 7

llustracja: Terminal BCT 20

1.  Wwacznik giéwny Wiaczanie/wytgczanie terminala
2. Wyswietlacz Wskaznik menu z kazdorazowymi funkcjami
3.  Sygnat dzwiekowy Sygnalizuje np. “FULL" (w kombinacji z lampka)
4. Lampka (czerwona) ?ygpalizuje np. “FULL" (w kombinacji z sygnatem
zwiekowym)
5. Pokretto wciskane Do zmiany ustawien np. predkosci podtogi
6. Menu dalej / powrot Do zmiany menu
7. Przycisk przetgczenia Aktywowanie dalszych funkcji w ramach menu
Pamie¢ funkcji "A" i "B" Programowalna kolejnos¢ réznych funkgiji
Przytrzymanie klawisza: Funkcje sg wykonywane
Puszczenie klawisza: Zatrzymuje funkcje
. Zggzv;nsee&rj?étzrzymame Klawisza w Aktywizuje ponownie funkcje
;’(;r;ok\:jv:gapérhz:ytrzymanle Klawisza po Aktywizuje ponownie funkcje od poczatku.
Tryb ustawiania:
Krotkie wcisniecie Otwiera tryb ustawiania
Krotkie wcisniecie Woyjécie z trybu ustawiania i zapisanie ustawienh
Do wigczania funkcji automatycznych np. trwate
9 Przycisk funkcji automatycznych witgczenie podtogi lub automatycznego mechanizmu

napetniajgcego (w zaleznosci od typu maszyny i
ptaszczyzny menu)

Nalezy przy tym uwzgledni¢ instrukcje dziatania i wskazowki w osobnej instrukcji obstugi
~Sterownik maszyny BCT20“. Podany jest tam doktadnie sposob dziatania i obstuga terminala.
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10. Przyciski funkcyjne

Obstuga funkcji pokazanych na wyswietlaczu

11. Otwieranie/zamykanie osi sterujgcej

Obstuga funkcji osi sterujacej:

- Zamykanie osi sterujgce;j:

Wcisng¢ przycisk na diuzej niz 4 sek.

- Otwieranie osi sterujgce;j

Wcisng¢ przycisk raz krétko (zapala sie czerwona
dioda)

Pozostate funkcje (np. reflektory robocze, tylna klapa, stopka wsporcza, ...) mozna aktywowac weciskajgc
przycisk przetgczenia i nastepnie obstugiwa¢ je za pomocg przyciskéw funkcyjnych (przycisk unoszenia /

opuszczania).

3.18.1.2 Szybki start

1. Wigczy¢ sterownik:
2. Wybra¢ menu:

Wiaczy¢ wat odbioru mocy
Wiaczy¢ zasilanie w olej
Wykona¢ funkcje:

Wiaczyé podtoge:

Ustawi¢ predkos¢ podtogi:
- tylko obracac¢

NoOgakw

- obraca¢ + 2x szybko wcisngc¢:

3.18.1.3 Struktura menu

Wiaczy¢ wytgcznik gtéwny

Siewnik: 2/3 roztadunek

Przyczepa tadunkowa: 2/4 roztadunek lub 4/4 zatadunek
(predkos¢ obrotowa zaleznie od typu i wyposazenia)
(nie konieczne przy Load- Sensing)

np. unies¢ zasuwe siewnika, unies¢ podbierak, itd.
Wigczy¢ przycisk Auto

Obracanie pokrettem

zmienia aktualng predkos¢ podtogi

zmienia zapisang predkos¢ startowg

Przyczepa tadunkowa

1/4 Jazda po drogach

i
!

2/4 Roztadunek

4/4 Zatadunek

o JEENN S N
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3.18.14 Przyktady menu — przyczepa tadunkowa
Menu 2/4 — Roztadunek w przyczepie tadunkowej

Predkos¢
Menu 2/4 podtogi
Roztadunek
Podbierak Klapa tylna

unoszenie / opuszczanie unoszenie/ opuszczanie

tamany dyszel

) ¢ Podtoga
unoszenie / opuszczanie

do przodu / wstecz

Menu 2/4—Roztadunek w przyczepie tadunkowe;j

e Przycisk Auto wigcza w menu 2/4 podtoge.
e Pokrettem wciskanym w menu 2/4 zmienia si¢ predkos¢ podtogi

Menu 4/4 — Zatadunek w przyczepie fadunkowej

Predkos¢
Menu 4/4 podtogi
Zatadunek
Podbierak
Zespot tngey unoszenie / opuszczanie

unoszenie/opuszczani Pozycja ptywajaca:

Opuszczanie trzymac¢ wcisniete

tamany dyszel
unoszenie / opuszczanie

Podtoga
do przodu / wstecz

Menu 4/4 — Zatadunek w przyczepie tadunkowe;j

e Przycisk Auto wigcza w menu 4/4 automatyczny mechanizm napetniajacy. Sygnat Full (3x sygnat + 3x duza,
czerwona dioda wytgcza automatyczny mechanizm napetniajacy.

e Pokrettem wciskanym w menu 4/4 zmienia sie predkosé¢ podtogi
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4 Zastosowanie maszyny

¢ Najpierw gruntownie przesmarowa¢ maszyne. Patrz [Plan smarowania].
e Podpig¢ maszyne do ciggnika. Przestrzega¢ koniecznie wskazéwek [Uruchomienie i funkcjonowanie].

A Jezeli nie bedg przestrzegane powyzsze wskazowki, to istnieje zwiekszone ryzyko wypadku.

4.1 Zatadunek

e Aby osiggng¢ dobrg jakos¢ kiszonki, nalezy podawa¢ mocny strumien paszy.

e Pobiera¢ tadunek z koszenia tylko w kierunku koszenia. Podczas prac z watkami dozujgcymi dtugosc ciecia
nie moze byc¢ diuzszy, niz 70 mm.

e Na waskich zakretach wat odbioru mocy musi by¢ wylgczony, aby unikng¢ zbytniego obcigzenia watu
napedowego. Jezeli zadziala sprzegito przecigzeniowe, to wat odbioru mocy nalezy odigczy¢ i usungé

przyczyne.
e Podbierak unies¢ dopiero wtedy, gdy nie ma nim juz zadnego pokosu.

e Agregat podajgcy wytaczy¢ dopiero wtedy, gdy kanat podajgcy jest pusty.

e Odchyli¢ catkowicie do tylu w kierunku skrzyni tadunkowej gorng i dolng czes¢ przedniej Scianki.

41.1.1 Poczatek zatadunku

e Podac olej do bloku sterujgcego przyczepy zatadowcze;j
e Wybra¢ menu ,Zatadunek®

e Wigczy¢ wat odbioru mocy na ciggniku

e Maks. predko$¢ wat odbioru mocy1000 min -1

e Opusci¢ podbierak

41.1.2 Zatadunek

e Przy zatkaniu agregatu podajgcego mozna odchyli¢ zespdt tngcy. (patrz rozdz. ,Uruchomienie® pkt. ,Zespot
tnacy”)
e Stan napetnienia skrzyni tadunkowej wyswietlany jest na terminalu.

e Podloga nalezy witgczyé dopiero wtedy, gdy wysokos¢ napetnienia w przedniej komorze zatadowczej
osiggnie wysokos¢ ok. 1,2 m. Nastepnie w zaleznosci od wysokoéci zatadunku w przedniej komorze
zatadowczej nalezy na krétko wigczyé podtoge.

e Jezeli pokos dojdzie do watkéw dozujgcych lub to tylnej klapy, to jest to sygnalizowane na wyswietlaczu
terminala. Zatadunek nalezy zakonczyé, aby w maszynach typu ,K“ nie uszkodzi¢ tylnej klapy, a w
maszynach typu ,S“ aby zapobiec zakleszczeniu sie watkéw dozujgcych. Scianka przednia zamyka sie
automatycznie do przodu w kierunku ciggnika. Dzieki temu ma sie do dyspozycji dodatkowy obszar skrzyni
tadunkowej. Po napetnieniu rowniez tego obszaru nalezy zakonczy¢ zatadunek.
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4.2 Roztadunek

Roztadunkiem maszyny steruje sie na terminalu z siedzenia ciggnika. Wskaznik na $ciance czotowej wskazuje
caly czas pozycje klapy.

421.1 Roztadunek bez watkéw dozujgcych

e Wybra¢ menu ,Roztadunek”

e Otworzy¢ tylng klape

e Wigczy¢ podtoge

¢ Podjecha¢ do przodu odpowiednio do predkos$ci roztadunku

e Po pokonaniu pewnej dtugosci przez podtoge przednia scianka wychyla sie automatycznie do tytu.
e Celem koncowego opréznienia mozna zwiekszy¢ predkos¢ podtogi

o Wylgczy¢ podioge

e Zamkna¢ tylng klape

4.2.1.2 Roztadunek z watkami dozujgcymi
Przetgczenia napedu rotora na naped watkéw dozujgcych nastepuje automatycznie po otworzeniu tylnej klapy.

W maszynach z watkami dozujgcymi tylng klape wolno otwiera¢ tylko przy nieruchomym wale
odbioru mocy ciagnika. W przeciwnym wypadku w obszarze zaczepu istnieje ryzyko pekniecia.

Postepowac¢ w sposodb nastepujacy:
e Wybra¢ menu ,Roztadunek®
e Otworzy¢ tylng klape

o Wiaczy¢ walki dozujgce poprzez wigczenie watu odbioru mocy.
Maks. predkos¢ wat odbioru mocy1000 min-1

e Jezeli zadziata sprzegto slizgowe, to przejecha¢ krétko podtogg do przodu i ponownie uruchomié walki
dozujace.

e Wiaczy¢ podtoge

e Po pokonaniu pewnej dtugosci przez podtoge przednia $cianka wychyla sie automatycznie do tytu.
e Podjecha¢ do przodu odpowiednio do predkosci roztadunku

e Celem koncowego opréznienia mozna zwiekszyé predkos¢ podtogi

o Wytgczyé podtoge

o Wytgczyé wat odbioru mocy i tym samym watki dozujgce

e Zamkna¢ tylng klape

Jezeli roztadunek ma sie odbywac w etapach, to najpierw nalezy wytgczyé podtoge i dopiero potem wat odbioru
mocy ciggnika i tym samym watki dozujgce. Gwarantuje to bezproblemowy rozruch watkéw dozujgcych.

Przetgczenia napedu watkéw dozujgcych na naped rotora nastepuje automatycznie po otworzeniu tylnej klapy.

Wazne! Podczas przejazdu po drogach tylna klapa musi by¢ zamknieta.
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4.3 Przejazd po drogach

Wazne! Nalezy przy tym uwzglednic¢ ,Ogdlne przepisy BHP” w rozdz. ,Wskazowki dla uzytkownika®“.
Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé¢ krajowych przepiséw ruchu
drogowego.

Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych:

¢ Instalacja oswietleniowa musi by¢ przepisowo zamontowana i podigczona do ciggnika. Sprawdzi¢ jg pod
katem uszkodzen, dziatania i czystosci.

e Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw! W przypadku niesprawnej instalacji hamulcowej
natychmiast zatrzymacé ciggnik i natychmiast usung¢ usterke.

e Sprawdzi¢ nalezyte podtgczenie przewoddw zasilajgcych.

e Zadbac o to, aby nie byta mozliwa niewtasciwa obstuga funkcji instalacji hydrauliczne;j.
e Zwolni¢ catkowicie hamulec reczny.

o Wszystkie ostony muszg by¢ odpowiednio zamocowane i pozamykane.

¢ W maszynach z terminalem obstugowym wybra¢ menu ,Przejazd po drogach®.

43.1 Ustawianie elementow maszyny w pozycji do jazdy

Przed rozpoczeciem jazdy elementy maszyny muszg by¢ ustawione w pozycji do jazdy i muszg by¢
zabezpieczone. Dotyczy to m.in. nastepujgcych podzespotéow / funkcji (w zaleznosci od typu i wyposazenia
maszyny):

e Tylna klapa musi by¢ catkowicie zamknigta.

e Stopka wsporcza musi znajdowac sie w maksymalnej gérnej pozycji.
o Zespot tngcy musi by¢ catkowicie wsuniety.

e Ewent. musi by¢ zablokowana 0$ sterujgca (patrz punkt ponizej)

e Podwozie z hydraulicznym wyréwnaniem osi musi by¢ tak ustawione, aby nie przekroczy¢ maks. wysokosci
4 m.

4.3.2 Blokowanie osi sterujacej

Celem zwiekszenia stabilnosci jazdy w maszynach bez sterowania wymuszonego musi by¢ zablokowana
Sterujgca o8 wleczona:

e Podczas jazdy po drogach publicznych.

e Podczas jazdy po nierdbwnym podtozu.

e Podczas jazdy w silosie.

e Podczas jazdy po zboczach.

e Jezeli boczne prowadzenie sztywnych osi nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania maszyny.
e Podczas jazdy wstecz

Podczas jazdy na waskich zakretach moze by¢ konieczne otworzenie na kroétko osi sterujgce;j.
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4.3.3 Sposob jazdy

Sposob jazdy musi gwarantowac¢ w kazdej chwili pewne panowanie nad maszyng. Nalezy uwzgledni¢ przy tym
zarowno indywidualne umiejetnosci, jak warunki zewnetrzne takie jak tor jazdy, zakrety, natezenie ruchu,
pogode i widocznos$¢. Predkosé jazdy nalezy dostosowac do warunkéw.

Czesciowy zatadunek maszyny moze mie¢ wptyw na zdolno$¢ manewrowg ciggnika. Nalezy wowczas
zachowaé szczegdlng ostroznos¢ podczas jazdy. Przy podpietej maszynie nalezy uwzgledni¢ odcigzenie
przedniej osi ciagnika i zmniejszong zdolno$¢ do sterowania wskutek stopki wsporczej.

Zachowaé¢ szczegdblng ostroznos¢ podczas jazdy na zakretach. Unikaé ostrych zakretéw podczas jazdy po
zboczu. Niebezpieczehstwo przewrdcenia sie pojazdul!

4.4 Dopuszczalne ciezary i obcigzenia

A Nie wolno przekraczaé¢ dopuszczalnego ciezaru maszyny!

Nieprzestrzeganie tej wartosci wyklucza ewentualne roszczenia gwarancyjne. Dopuszczalny ciezar catkowity,
obcigzenie uzytkowe, tadownos$¢ itd. Podane sg w tabeli ,Dane techniczne® w pkt. ,Wskazéwki dla
uzytkownika“. Wartosci podane w tabeli moga r6zni¢ sie w zaleznosci od wyposazenia maszyny. Miarodajne sg
wartosci podane w dowodzie rejestracyjnym.
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5 Pielegnacja i konserwacja

5.1 Sprawy ogolne

e Prace czyszczace i konserwacyjne wolno wykonywaé tylko przy wytgczonym wale
napedowym i unieruchomionym silniku! — wyciggng¢ kluczyk!

e Spuszczony olej usungé zgodnie z przepisamil!
e Po pracach konserwacyjnych ponownie zamontowac¢ ostony.

¢ Rura ochronna i stozek ochronny watu napedowego oraz ostona watu odbioru mocy muszag
by¢ zamontowane i musza znajdowac sie w nalezytym stanie!

=
(G
@ e Punkty styku rur watu napedowego z ciggnika do przyczepy powinny by¢é dobrze

nasmarowane.
5.2 Prace czyszczace i konserwacyjne w skrzyni tadunkowej
5.2.1 Dostep do skrzyni tadunkowej

Podczas uwarunkowanego praca pobytu w lub na maszynie (np. prace czyszczace i
konserwacyjne) konieczne jest zachowanie szczegélnej ostroznosci! Na maszyne mozna
wchodzi¢ tylko i wytacznie przy wytaczonym wale napedowym i wylagczonym silniku oraz
wyciagnietym kluczyku. Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed toczeniem sie!

Maszyny z walcem dozujgcym (Typ S)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w skrzyni tadunkowej w przypadku maszyn z walcem
dozujacym (Typ S) nalezy uzy¢ bocznej drabinki i drzwi wejsciowych.

Wazne! Przy tym nalezy uwzgledni¢ instrukcje i wskazowki zawarte w rodziale ,Uruchomienie i
- funkcjonowanie® w akapicie ,Skrzynia tadunkowa drabinka i drzwi wejsciowe”.
Maszyny bez walca dozujgcego (Typ K)

Przy pracach konserwacyjnych lub tez naprawczych w skrzyni tadunkowej w przypadku maszyn bez walca
dozujgcego (Typ K) wejscie mozliwe jest przez otwartg klape tylna.

Przy tym nalezy uwzgledni¢ instrukcje i wskazowki zawarte w rodziale ,Uruchomienie i

7 |
Wazne! funkcjonowanie i funkcjonowanie“ w akapicie ,Klapa tylna“.
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5.3

Plan konserwacji

Wazne!

Wazne!

Wazne!

Wazne!

5311

531.2

53.1.3

Odnosnie poszczegdlnych punktéw konserwacji w rozdziale ,Pielegnacja i konserwacja“
opisano sposob postepowania przy konserwacji poszczegdlnych funkcji i czesci oraz podano
wskazowki dotyczgce konserwaciji i dalsze interwaty, ktérych nalezy przestrzegac¢ i odpowiednio
stosowac.

Nalezy stosowa¢ sie do instrukcji konserwacji zawartych w dostarczonych innych dokumentach,
jak np. instrukcje obstugi i konserwacji producentéw réznych czesci (zatagczone do czesci),
zawarte w nich odstepy czasowe przebiegi oraz interwaty konserwaciji.

Interwaty konserwacji sg ustalona dla normalnego obcigzenia. Przy wiekszym obcigzeniu,
zwtaszcza hamulcow, nalezy przeprowadzac¢ konserwacije lub naprawe w krétszych odstepach
czasu.

Interwaty smarowania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z planem smarowania (patrz rozdziat
,Pielegnacja i Konserwacja”, akapit ,Smarowanie”.

Maszyna bez przeprowadzonej zgodnie ze wskazaniami konserwacji nie moze by¢
eksploatowanal

Pierwsze uzycie

Sprawdzi¢, czy nastepujgce potgczenia sSrubowe sg odpowiednio mocno dociggniete:
- Nakretki kot

Dyszel

Ucho dyszla
Podwozie
Siewnik / Dozownik

Agregat podajacy

Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji hydrauliczne;j
Sprawdzi¢ poziom oleju wszystkich przektadni

Nasmarowaé wszystkie punkty smarowania
Sprawdzi¢ cisnienie w oponach

Po pierwszych transportach z obcigzeniem:

Dokreci¢ nakretki

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawic tozyska piast két
Ustawi¢ hamulce

Sprawdzi¢ ustawienie osi kierowanej (jesli zamontowana)
Dokreci¢ sruby uktadu hamulcowego.

Po pierwszych 50 transportach:

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawi¢ tozyska piast kot
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5.3.1.4 Po 20 transportach (codziennie)

e Przesmarowac zgodnie z planem smarowania

e Sprawdzi¢ dziatanie o$wietlenia

e Sprawdzi¢ dziatanie instalacji hamulcowej

e Sprawdzi¢ naprezenie podtogi, ewent. Skorygowac lub skrécié tancuch.

e Sprawdzi¢ naprezenie tancucha w napedzie siewnika / napedzie dozownika
e Przesmarowac tancuchy rolek (jezeli sg)

e Odwodni¢ pojemniki sprezonego powietrza

e Przeprowadzi¢ kontrole wizualng uszkodzen i usterek maszyny, m.in.:
- Przewody smarujgce
- Przekfadnie
- Przeguby krzyzakowe
- Sprawdzi¢ Siewnik / Dozownik
Usterki nalezy natychmiast usung¢.

5.3.1.5 Po 100 transportach

o Wszystkie te same prace, jak ,Po 20 transportach®

e Sprawdzi¢ stan tozysk watkow dozujgcych (jezeli sg)

e Sprawdzi¢ stan zamocowania listew podtogi

e W razie potrzeby wymieni¢ zuzywajgce sie blachy i inne czesci zuzywajace sie

5.3.1.6 Po 500 transportach

o Wszystkie te same prace, jak ,Po 100 transportach®

e Sprawdzi¢ wyregulowanie hamulcéw i ewentualnie skorygowac
e Sprawdzi¢ wszystkie kable pod katem uszkodzen

e Sprawdzi¢ grubo$¢ oktadzin hamulcowych. Przy minimalnej grubo$ci oktadzin wynoszacej 5 mm (oktadziny
nitowane) lub tez 2 mm (okfadziny klejone) nalezy wymieni¢ oktadziny.

e Sprawdzi¢ luz na tozyskach piast két

e Sprawdzi¢ zuzycie i zamocowanie ucha dyszla

e Sprawdzi¢ wszystkie punkty utozyskowania

e Sprawdzié, czy wszystkie potgczenia Srubowe sg odpowiednio mocno dociggniete
e Sprawdzié¢, czy maszyna nie ma peknieé

e Sprawdzi¢ szczelnos$¢ instalacji hamulcowej

5.3.1.7 Po 1000 transportach
¢ Wymiana smaru fozysk piast kot oraz przy tym kontrola zuzycia tozysk wateczkowo-stozkowych
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5.5 Czyszczenie maszyny

Konserwacja maszyny obejmuje oprocz smarowania réwniez czyszczenie. W zwigzku z tym nalezy:

Wytaczy¢ wszystkie napedy oraz zasilania w energie!
Wytaczy¢ wat odbioru mocy, wytaczy¢ silnik i wyciaggna¢ kluczyk!
Przed wejsciem pod uniesiong tylng klape zabezpieczy¢ jg zaworem odcinajgcym na siewniku!

Przed uzyciem przeczytaé¢
instrukcje obstugi
i przestrzegac zasad
Przy czyszczeniu pOd wysoklm cisnieniem przestrzegac bezpieczefistwa.

nastepujgcych punktow:
- Najwczesniej 8 tygodni od (utwardzenie lakieru)

Instrukcja czyszczenia
Mycie maszyny przy urzyciu myjki ci$nieniowej:

- Minimalna odlegtos¢ dyszy 50 cm - najwczesniej 8 tygodni po dostarczeniu
- Maksymalne ci$nienie 50 bar 'n:?nsig;‘lﬁ(“;‘;"Sat’dzznfz'aﬂ?;)so o

- Maks. temperatura wody 50 °C o e e

- Kat natrysku 25° - max. temp.50 stopni Celcjusza

- Nie stosowa¢ zadnych dodatkéw czyszczgcych - kat mycia 25 stopni

- Nie stosowaé w poblizu tozysk, przektadni i ~file zywno Sadkow myjacych

L . . . - przy uszczelniaczach, tozyskach,
czescl mStaIaCJI hydraU|lczneJ- przektadniach i elementach hydrauliki

zachowac ostroznos¢

B06-0541-PL

B06-0541

Po kazdym czyszczeniu i po kazdym uzyciu przesmarowac gruntownie wszystkie tozyska, szczegolnie rolki
zwrotne z przodu i fozyska tylnego watu posuwu. Rowniez punkty, ktére nie sg wymienione w planie
smarowania, jak np. przeguby na tylnej klapie, nalezy przesmarowac olejem lub smarem.

Czyszczenie i przesmarowanie przyczepy po uzyciu gwarantujg natychmiastowg gotowosé do ponownego
uzycia i zapobiega wysuszeniu i utwardzeniu tadunku.

Smarowanie pojazdu - patrz rozdziat [Pielegnacja i konserwacja - plany smarowania]!

é Sprawdzaé rowniez systematycznie tancuchy napedowe!

5.6 Zawieszenie

Najmniejsze uszkodzenia na powierzchni resoréw prowadza do trwatych peknieé. Aby uzyskaé diugotrwatg
zywotnos¢ resoréw, nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek:

Przykrywaé resory podczas prac spawalniczych.
Nigdy nie obrabiaé¢ resoréw za pomocg ostrych przedmiotéw, mocnymi uderzeniami mitotka itd.

Podczas prac spawalniczych wykonywanymi spawarkami elektrycznymi nigdy nie podigcza¢ do resoréw
bieguna ujemnego.

Uszkodzone czesci i podzespoty nalezy natychmiast wymieniac.
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5.7 Opony i kota

Wolno montowaé tylko opony i felgi zaakceptowane przez nas. Naprawy opon mogg wykonywaé jedynie
specjalisci przy pomocy odpowiednich narzedzi montazowych. Podczas prac przy kotach przyczepe nalezy
zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie za pomocg klockéw pod kotami. Podnosnik do przyczepy przyktadaé
tylko w przewidzianych do tego puntach.

Po uszkodzeniu opon celem wymiany kota unosic¢ pojazd tylko wtedy, gdy jest pusty. Przed unoszeniem nalezy
zabezpieczyé przyczepe przed przemieszczeniem sie za pomoca klockéw i hamulca recznego. Celem wymiany
kota nalezy ustawi¢ podnosnik pod odpowiednig osig, za pomocg ktérego mozna unies¢ punktowo przyczepe
celem wymiany kota.

Opony nalezy systematycznie kontrolowaé pod katem powstawania fatd i nietypowych odksztatcen. Wszelkie
obce ciata na lub w oponach nalezy natychmiast usung¢, poniewaz mogg one spowodowac uszkodzenie opon.
Przeciecia i naciecia natychmiast naprawic.

5.7.1 Nakretki i sworznie kot

- Po uruchomieniu nowej maszyny i wymianie kot nalezy po
A\ Uwaga| przejechaniu 50 km dociagna¢ nakretki kot Poza tym nakretki kot
\ ]

nalezy docigga¢ po przejechaniu 150 km oraz nastepnie po

bokrecic’: kola: przejechaniu 400 km.

= po przejechaniu 50 km W  pierwszym tygodniu stosowania pojazdu nalezy codziennie
= po nastepnych 150 km kontrolowac dociggniecie nakretek két. Pozniej nalezy to wykonywac
= po nastepnych 400km co tydzien.

e W pierwszym tygodniu uzytkowania nakretki két
dokrecac codziennie.

o W poézniejszym uzytkowaniu sprawdzac raz w
tygodniu.

B06-0066-PL

¢ Wolno stosowac tylko oryginalne elementy mocowania koét.

e Uszkodzone, ciezko chodzace lub nadrdzewiate nakretki i sworznie kot nalezy wymienic.

e Gwinty wolno smarowac tylko lekko.

o Nakretki dociggac na krzyz kluczem dynamometrycznym do maks. momentu obrotowego wg tabeli.

5.7.1.1 Maks. momenty dociggajgce srub na kotach
it Rk(?zmiar SW(l)-ri;:rZ“bﬁa L Maksymalny dociggajgcy moment obrotowy
ucza piaste Czarne Ocynkowane
mm Szt. Nm Nm
M18x 1,5 24 6 290 Nm (275 — 305 Nm) 320 Nm (300 — 340 Nm)
M20x1,5 27 8 380 Nm (360 — 400 Nm) 420 Nm (400 — 440 Nm)
M22x1,5 32 10 510 Nm 485 — 535 Nm) 560 Nm (535 — 585 Nm)
M22x 2 32 10 460 Nm (435 — 485 Nm) 505 Nm (480 — 530 Nm)

Tabela: Maks. momenty dociggajgce $rub na kotach
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5.7.2 Cisnienie powietrza w oponach

Cisnienie opon przy zimnych oponach nalezy kontrolowa¢ przynajmniej co 14 dni. Na wentylach muszg byc¢
zatozone kapturki.

Rozmiar opon PR/ Firma Cisnienie powietrza w oponach CAREX +
Ply SHUTTLE*
bar
22.5" 550/60 - 22.5 16 BKT 2,8 X
22.5" 600/55 - 22.5 16 BKT 2,6 X
22.5" 650/50 R 22.5 163E Alliance 4,0 X
22.5" 650/50 R 22.5 163D Nokian 4,0 X
22.5" 650/50 R 22.5 157D Vredestein 3,2 X
22.5" 700/50 - 22.5 16 BKT 2,4 X
22.5" 710/45 R 22.5 165D Michelin 2,4 X
22.5" 710/45 R 22.5 165D Nokian 4,0 X
22.5" 710/45 R 22.5 165D Vredestein 4,0 X
22.5" 750/45 R 22.5 166E Alliance 4,0 X
26.5" 600/55 - 26.5 16 BKT 2,6 X
26.5" 600/55 R 26.5 165D Michelin 4,0 X
26.5" 600/55 R 26.5 165D Mitas 4,0 X
26.5" 620/55 R 26.5 166D Vredestein 4,0 X
26.5" 650/55 R 26.5 167E Alliance 4,0 X
26.5" 650/55 R 26.5 167D BKT 4,0 X
26.5" 650/55 R 26.5 169D Mitas 4,0 X
26.5" 700/50 - 26.5 16 BKT 2,4 X
26.5" 710/50 R 26.5 172D Alliance 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D BKT 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Michelin 2,2 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Mitas 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Nokian 4,0 X
26.5" 710/50 R 26.5 170D Vredestein 4,0 X
26.5" 750/45 R 26.5 170E Alliance 4,0 X
26.5" 750/45 R 26.5 170D Vredestein 4,0 X
26.5" 800/45 - 26.5 16 BKT 2,2 X
26.5" 800/45 R 26.5 R Michelin 2,2 X
26.5" 800/45 R 26.5 174D Vredestein 4,0 X
30.5" 710/50 R 30.5 173D BKT 4,0 X
30.5" 710/50 R 30.5 173D Michelin 2,2 X
30.5" 710/50 R 30.5 173D Vredestein 4,0 X
30.5" 800/45 - 30.5 16 Alliance 2,2 X
30.5" 800/45 R 30.5 176D Michelin 4,0 X
30.5" 800/45 R 30.5 176D Vredestein 4,0 X

Tabela: Cisnienie powietrza w oponach

Podczas przejazdu na zboczach i w trudnym terenie cisSnienie powietrza nalezy zwiekszy¢ o 25%.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza w oponach. Podczas pompowania opon i przy zbyt
wysokim ci$nieniu opon istnieje ryzyko peknigcia!

Przy predkosciach ponad 40km/h ci$nienie powietrza w oponach nalezy wyréwna¢ wg wskazéwek producenta
opon.
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5.8 Osie

Osi nie wolno nigdy przecigzac!

e Nie przecigza¢ pojazdu niezgodnie z przepisami poprzez przekraczanie dopuszczalnego ciezaru
catkowitego.

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci.

¢ Nie przecigzac jednostronnie pojazdu wskutek niewtasciwego zatadunku lub najezdzajgc na krawezniki itp.

¢ Nie montowaé niewtasciwych két.

e Aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy nalezy systematycznie kontrolowa¢ regulacje hamulcow. Odnosne
wskazowki — patrz [Hamulec pneumatyczny].

e Wszystkie prace konserwacyjno — naprawcze przy osiach i instalacji hamulcowej mogg wykonywacé jedynie
specjalistyczne warsztaty lub odpowiednio upowazniony personel specjalistyczny.

e Podczas prac przy kotach pojazd nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie za pomocg klockéw.

5.8.1 Konserwacja
e Interwaly konserwacyjne mozna wyczyta¢ z Ogélnego Planu Konserwacji (Rozdziat ,Pielegnacja &
Konserwacja“ Akapit Plan konserwacji).

¢ Interwaly smarowania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z planem smarowania. (patrz ,Rozdziat ,Pielegnacja i
Konserwacja®“ Akapit ,Smarowanie”

A Konserwacja osi i hamulcéw moze by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowane warsztaty.

5.8.2 Ustawianie luzu w tozyskach piast két

W celu sprawdzenia luzu w tozyskach piast két nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:
e Uniesc¢ osie, az do momentu uzyskania swobodnej pozycji kot .

e Zwolni¢ hamulce.

e Sprawdzi¢ luz w tozyskach.

W przypadku wyczucia luzu nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
Usung¢ pokrywke.
Usung¢ zawleczke z nakretki osi.

Dokreci¢ nakretke osi przy jednoczesnym obracaniu kota zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do momentu,
az ruch piasty osi zostanie lekko zahamowany.

Wkreci¢ nakretke osi do najblizszego mozliwego otworu zawleczki. W przypadku kongruencji wkreca¢ az do
kolejnego otworu.

Zatozy¢ nowg zawleczke bezpieczenstwa.

Napeti¢ pokrywke odrobing smaru i zamontowac¢ na piascie kota.
Sprawdzi¢ koto pod wzgledem lekkiego poruszania sie i luzu w tozyskach.

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywaé wytacznie specjalistyczne warsztaty.
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5.8.3 Wymiana smaru tozysk piast kot

Unies¢ i zabezpieczy¢ pojazd, zwolni¢ hamulce. Zdemontowac kota i pokrywe piasty.

Wyjac zawleczke zabezpieczajgca i wykreci¢ nakretke osi.

Zdjg¢ za pomocg odpowiedniego $ciggacza piaste kota z bebnem hamulcowym i fozyskiem ze zwrotnicy osi.
Oznaczyé zdemontowane piasty két i tozyska, aby nie pomyli¢ ich przy ponownym montazu.

Wyczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ pod katem zuzycia, uszkodzen i dziatania oraz wymieni¢ zuzyte czesci. We
wnetrzu hamulca nie moze znajdowac sie smar i zanieczyszczenia.

Wyczysci¢ gruntownie piasty kot wewnatrz i zewnatrz. Usungé catkowicie smar. Wyczysci¢é gruntownie
tozyska i uszczelki (olej napedowy) i sprawdzi¢, czy nadajg sie do dalszego stosowania.

Przed montazem tozysk nasmarowac lekko osadzenia fozysk i zamontowaé wszystkie czesci w odwrotnej
kolejnosci. Wszystkie wciskane czesci osadzi¢ za pomocg specjalnych tulei, nie powodujgc zataman
krawedzi i uszkodzen.

Przed montazem nasmarowac fozyska, pustg przestrzen piast két pomiedzy tozyskami oraz pokrywe piasty.
Smar powinien wypetnia¢ ok.1/4 do 1/3 wolnej przestrzeni w zmontowanej piascie.

Zamontowac¢ nakretke osi i dokonaé¢ ustawienia tozysk (nie zapomnie¢ o nowej zawleczce zabezpieczajgcej)
i ustawienia hamulcow.

Na koniec przeprowadzi¢ kontrole dziatania i odpowiednig jazde prébng oraz usung¢ ewentualne usterki.

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywac¢ wyltacznie specjalistyczne warsztaty.
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5.8.4 Sterujaca os wleczona

Sterujgca 0$ wleczona umozliwia jazde po podtozu chronigc glebe i pokrywe roslinng.
Przy odblokowanej osi sterujgcej sterujgca os wleczona mogq sie dopasowac podczas jazdy na zakretach.

Wazne! Jezeli pojazd ma Sterujgca 0o$ wleczona, to nalezy koniecznie przestrzega¢ wskazéwek w
' rozdz. [Uruchomienie i funkcjonowanie - Sterujgca 0§ wleczonal.
5.8.5 Konserwacja

e Interwaly konserwacyjne mozna wyczyta¢ z Ogodlnego Planu Konserwacji (Rozdziat ,Pielegnacja &
Konserwacja“ Akapit "Plan konserwacji").

¢ Interwaly smarowania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z planem smarowania. (patrz ,Rozdziat ,Pielegnacja i
Konserwacja®“ Akapit ,Smarowanie”

A Konserwacja osi i hamulcéw moze byé przeprowadzana tylko przez autoryzowane warsztaty.

5.8.6 Sterowanie wymuszone

Precyzja sterowania wymuszonego i zywotnos¢ poszczegdlnych podzespotéw zalezy bardzo od konserwacji.
Smarowac wystarczajgco przeguby wg danych w planie smarowania (llustracja Plan smarowania sterowanie
wymuszone) i natychmiast po kazdym myciu maszyny. Stosowac tylko dobry smar do tozysk tocznych. Najpierw
usung¢ zabrudzenia z kalamitek.

Smar po 20 transportach
Smar po 40 transportach

Smar po 100 transportach

4 punkty smarowania

Olej do fozysk $lizgowych

Olej przekfadniowy 1ISO VG 320
(Mobilgear 632 lub réwnowarto$ciowy)
llos¢ 1,3 |, wymieniaé co roku

tancuchy napedu smarem do tancuchéw po
40 transportach

llustracja: Plan smarowania

-125- 201803 pl



Pielegnacja i konserwacja | BERGMANN h
dAio Spee?

5.9 Cisnieniowa instalacja hamulcowa

e Uktady hamulcowe nalezy systematycznie i gruntownie kontrolowac.
e Prace regulacyjne i naprawcze instalacji hamulcowej mogg wykonywac tylko specjalistyczne warsztaty.

e Podczas tgczenia obydwu przewodéw hamulcowych sprawdzié, czy uszczelki sg czyste i nieuszkodzone.
Wymieni¢ uszkodzone uszczelki. Po potgczeniu z przewoddw nie moze wydostawac sie powietrze.

Przyporzgdkowanie przytgczy jest nastepujgce:
- Koncoéwka czerwona > Przewdd gtéwny
- Koncowka zotta > Przew6d hamulcowy

Zwracac¢ uwage na wiasciwe potozenie wezy.
Schematy potgczeniowe instalacji hamulcowej znajduja sie na li$cie czesci zamiennych.

5.9.1 Regulator sity hamowania przyczepy (regulacja reczna) (jezeli wystepuje)

Eksploatacja przyczepy musi by¢ dopasowana do cisnienia hamowania, gdy przyczepa jest zatadowana. W tym
celu musi by¢ ustawiony recznie regulator sity hamowania przyczepy.

Regulator mozna ustawic¢ na petne obcigzenie, obcigzenie w potowie i na pustg przyczepe. Ponizej objasnienie
symboli na zaworze.

- = Petne obcigzenie (przyczepa posiada dopuszczalne obcigzenie catkowite)
.j = Obcigzenie w potowie (przyczepa zatadowana do potowy tadunkiem uzytkowym)
Dj = Przyczepa pusta (przyczepa bez fadunku)

= Zwolnienie (odtgczong przyczepa mozna manewrowac, poniewaz hamulce sg zwolnione)

W zaleznosci od wyposazenia maszyny zadanie to moze wykonywaé osobny zawor zwalniajgcy
(niebieski przycisk), znajdujgcy sie w poblizu zaworu regulujgcego.

Zle ustawione ci$nienie hamulcowe moze spowodowaé zwickszone zuzycie hamulcéw i két. Za
wysoko ustawione cisnienie hamulcowe podczas hamowania moze spowodowaé zablokowanie
koét, natomiast za nisko ustawione cisnienie moze prowadzi¢ do obnizonej skutecznosci
hamowania i tym samym do niebezpiecznych sytuacji podczas jazdy.

59.2 ALB - automatyczna regulacja sity hamowania w zaleznosci od obcigzenia (jezeli
wystepuje)

Cidnienie hamowania jest dopasowywane automatycznie do aktualnego obcigzenia osi. Ustawione wartosci
muszg odpowiadaé wartosciom na tabliczce znamionowej ALB i nie wolno ich zmieniaé.

Co 3-4 miesigce kontrolowaé watek regulacyjny regulatora sity hamowania po katem swobodnego ruchu i
kontrolowa¢ ewentualne uszkodzenia.

5.9.3 Odwadnianie zbiornika z powietrzem

Codziennie przed rozpoczeciem jazdy nalezy odwodni¢ zbiornik z powietrzem. W tym celu wycigga sie w bok
sworzenh zaworu odwadniajgcego znajdujacy sie na dole zbiornika, az nie bedzie wyptywac¢ juz zadna woda.
Zabrudzony zawér do odwadniania nalezy wymontowac po wczesniejszym zniwelowaniu cidnienia w zbiorniku,
a nastepnie wyczysScic.

Zbiornik z powietrzem nie moze by¢ uszkodzony i nie moze poruszaé sie w pasach napinajgcych. Poza tym nie
powinien on wykazywac¢ zadnych zewnetrznych uszkodzeh korozyjnych. Jezeli tak jest, to nalezy go wymienic.
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5.9.4 Czyszczenie filtra przewodowego

Przewdd uktadu zasilania i przewdéd hamulcowy sg wyposazone
kazdorazowo w filtr przewodowy. Nalezy je czysci¢ co 3 — 4 miesigce.
Nalezy postepowac¢ w sposéb nastepujacy:

e Wocisng¢ pokrywe kotpakowg (a) w obudowe i po $cisnieciu wyjgc
pierscien rozprezny (b) z obudowy.

o WyjaC pokrywe kotpakowa z o-ringiem, sprezyng i wktadem filtra.

o Wyczysci¢ (wymyé) wkiad filtra benzyng lub rozcienczalnikiem i
wysuszy¢ sprezonym powietrzem.

e Uszkodzone wktady filtra nalezy wymienic!
e Sprawdzi¢ o-ring pod kgtem uszkodzen i ewentualnie wymienic.

e Podczas montazu w odwrotnej kolejnosci uwazaé, aby o-ring nie
zagigt sie w szczelinie prowadzacej.

B (@

llustracja: Filtr przewodowy

5.9.4.1 Kontrola szczelnosci

Potgczenia srubowe cisnieniowej instalacji hamulcowej nalezy skontrolowaé po pierwszych godzinach pracy
pod katem szczelnos$ci i ewentualnie podociggac!
Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowaé kompletng instalacje hamulcowa pod katem szczelnosci.

e Skontrolowa¢ pod katem szczelnosci wszystkie przytgcza, potgczenia rurowe, wezowe i Srubowe.
e Usuna¢ nieszczelnosci.

¢ Naprawi¢ miejsca przetarcia na rurach i wezach.

e Wymieni¢ porowate i uszkodzone weze.

e 2-przewodowa instalacja hamulcowa hamulca roboczego uwazana jest za szczelng, jezeli w ciaggu 10 minut
spadek cisnienia nie przekracza 0,15 bar.

5.9.5 Kontrola cisnienia w zbiorniku zasilajgcym

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowac ci$nienie w zbiorniku zasilajgcym.
Powinno ono wynosi¢ 6,0 do 8,1+0,2 bar.

5.9.6 Kontrola cisnienia w sitowniku hamulcowym

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowac cisnienie w sitowniku hamulcowym.

Warto$¢ nominalna: hamulec niewcisniety 0,0 bar
Hamulec wcisniety zgodnie z ustawieniem regulatora sity hamowania

Jezeli zamontowano regulator ALB, to wartosci kontroluje sie na podstawie danych z tabliczki ALB.
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5.9.7

Kontrola skoku sitownika hamulcowego

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowa¢ skok sitownika hamulcowego.
Jezeli przy petnym hamowaniu skok jest wiekszy, niz 30 mm, to nalezy
wyregulowa¢ hamulec.

5.9.8

5.9.9

Ustawienie dzwigni hamulca

Odkreci¢ nakretki szescioboczne $rub zaciskowych dzwigni hamulca i
wyciggnaé sruby.

Wyciggng¢ dzwignie hamulca z watkéw.

Obréci¢ watkami, az bedg tarty okfadziny w bebnach.

Nasung¢ dzwignie we wiasciwej pozycji na watki az do oporu.
Zmontowac sruby i dociagnac.

Sprawdzi¢ ustawienie.

Regulacja na popychaczu hamulcowym

Regulacje wykonuje sie na szesciokacie regulacyjnym popychacza
hamulcowego. Ustawi¢ ruch jatowy ,a“ na 10 — 12% dtugo$ci dzwigni
hamulca ,B*, np. Dtugos$¢ dzwigni 150 mm = ruch jatowy 15 — 18 mm
(obraca¢ $rubg regulacyjng tak diugo w kierunku zgodnym ze
wskazdéwkami zegara, az bedzie wyczuwalny opdr. Nastepnie obrécic
Srubg regulacyjng o pdt obrotu wstecz).

Skontrolowaé swobodny obrét két, jezeli hamulec jest niewcidniety.
Skontrolowaé ustawienie hamulca przy petnym hamowaniu.

A Konserwacje osi i hamulcéw moga wykonywaé wyltacznie

specjalistyczne warsztaty.

max. 30 mm Hub

llustracja:
skoku sitownika hamulcowego

llustracja: Ustawienie

hamulca.

dzwigni

T

llustracja: Regulacja na popychaczu
hamulcowym
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5.10 Hamulec reczny

Hamulec reczny (llustracja: Hamulec reczny Poz. 1) powinien zapobiec przemieszczeniu sie przyczepy o
maksymalnym dopuszczalnym ciezarze catkowitym na wzniesieniu o maksymalnym pochyleniu 18%.

Hamulec reczny musi by¢ ponownie wyregulowany, gdy

e Wymagane jest 75% drogi naciggania dzwigni, aby mocno
zaciggng¢ hamulec reczny

¢ Wymieniono oktadziny hamulcowe.

Jezeli hamulec reczny jest catkowicie zwolniony, to linka hamulcowa
powinna lekko zwisac.

Podczas regulacji hamulca recznego nalezy postepowaé¢ w sposéb
nastepujacy:

e Poluzowac¢ 3 zaciski linki hamulca na jednym koncu.

¢ Linke hamulca odpowiednio skréci¢ i ponownie mocno zaciggnaé

zaciski linki (nie zmienia¢ przyporzadkowania patgka ksztattki
zacisku linki w stosunku do linki hamulca).

e Skontrolowac dziatanie hamulca recznego.

llustracja: Hamulec reczny

Co 3-4 miesigce nalezy skontrolowa¢ sitownik hamulcowy pod katem uszkodzonych oston prze kurzem lub
uszczelnieh mieszkowych. Uszkodzone czesci muszg by¢ wymienione. Wszystkie miejsca przegubowe (zawory
hamulcowe, sitownik hamulcowy, mechanizm dzwigni itd.) muszg byé skontrolowane pod katem swobodnego
ruchu. W razie potrzeby przesmarowac lub lekko naoliwié.
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511 Naped

Do uktadu napedowego przyczepy tadunkowej stosuje sie waty i zamkniete przektadnie w kgpieli olejowej. Tylko
podbierak napedzany jest za pomocg mocnego fancucha rolkowego. W pojazdach z dozownikiem naped 2-ego
i 3-ego walca dozujgcego (w zaleznosci od typu i wyposazenia maszyny) odbywa sie rowniez za pomocg
mocnego tancucha rolkowego.

5.11.1 Wat napedowy

5.11.1.1 Sprawy ogdlne

e Przed podigczeniem skontrolowaé wat napedowy kgtem nalezytego stanu i dopilnowaé, aby szybkoztgcza
wiasciwie zaskoczyty.

e Przed kazdym uzyciem skontrolowa¢ dziatanie watu napedowego.

e Wymagane jest codzienne czyszczenie i smarowanie przesuwanych rurek i rur ochronnych, jezeli sg ciggle
przesuwane i narazone na oddziatywanie brudu.

e Co tydzien smarowanie podpor kulkowych smarem do tozysk tocznych i smarowanie sworzni.
e Co tydzien smarowanie podpor kulkowych smarem do tozysk tocznych i smarowanie sworzni.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ,,Przepisow BHP“ w rozdz. ,Wskazéwki dla uzytkownika“
A oraz instrukcji obstugi watu napedowego producenta (zatagczonej do watu napedowego)!

5.11.1.2 Smarowanie watu napedowego Walterscheid
Przequby O | tozyska [2)

o —~
e Cofngé stozek ochronny. - ‘b — - 'y

2 , Y . . , M 1 ‘9‘ )
e Przesmarowac przegub krzyzowy i tozysko. Smarowaé tak dtugo, | = o

az na uszczelkach przegubu wyjdzie smar.

¢ Nasung¢ ponownie stozek ochronny. = ’..‘

Rura profilowana_€) llustracja: ozanczenie konserwaciji
o Cofng¢ przykrycie.

e Rozciggna¢ wat napedowy i obrécic¢ wzajemnie wat napedowy i ochrone, az kalamitka smarownicza znajdzie
sie w otworze. W profilach gwiazdzistych przesmarowa¢ obydwie kalamitki! (przestawione wzajemnie o
180°). Smarowac tak dtugo, az na uszczelkach przegubu wyjdzie smar.

e Po smarowaniu zamkng¢ otwor przykryciem.
Wskazowka: Jezeli nie ma przykrycia / kalamitek smarowniczych, to rozciggng¢ wat, wymontowac potowe
watu z rurg z profilu wewnetrznego i przesmarowacé profil wewnetrzny.

5.11.1.3 Punkty smarowania i ilosci smaru

Rodzaj smaru: lithiumverseift
Klasa konsystencji: NL-GI2
llos¢ smaru: 15¢g

\

N o N SN
(15)(6) \15) 6g) @5
\Wg k‘Q (159) (89) (159
TV s" i

R

llustracja: Punkty smarowania bez llustracja: Punkty smarowania z
szerokich katéw szerokimi katami
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5.11.14 Interwaty konserwacyjne

Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe Baureihe
Einsatzbereich P-Line PWE / PWZ w WWZ /| WWE E
O © OO 6 ©0 6 ©0 06 © 06 0 O
100
h
250 h 60 h —— 100h|| 8h| 60h 8h
250
h**
40 h
€ Gelenke © schutzlager  €) Profilrohre
* extremer Staub bzw. grofier Beugewinkel ** mit P-Dichtung llustracja: Punkty smarowania z szerokim katem

Koszty konserwacji mozna zredukowaé stosujgc konserwacje specyficzng dla zastosowania. GKN
Walterscheid wprowadzit w tym celu klasy konserwacji. Ktéra konserwacja konieczna jest dla watu napedowego
GKN Walterscheid, wida¢ z zestawienia konserwacji specyficznej dla zastosowania.

Klasy konserwacji ré6znig sie w zaleznosci od zastosowania i wersji watu napedowego. Zastosowanie dzieli sie
na 2 klasy.

o Klasa konserwaciji 1 oznacza mniej intensywng konserwacje, np. przy zbiorze trawy i kukurydzy.
e Klasa konserwacji 1 oznacza bardziej intensywna konserwacje, np. przy obrébce gleby i karczowaniu.

W drugiej ptaszczyZnie oceniania jest wersja watu napedowego. Waly napedowe z szerokim katem i
standardowe rozréznia sie wg technicznego wykonania. Wynikajg z tego interwaty konserwacyjne dla
przegubdw, profili przesuwanych i oston.

Na ostonie watlu napedowego zamiast oznaczenia (llustracja:
Oznaczenie watu napedowego) widoczna jest odpowiednia wersja /
seria produkcyjna.

1 = wielkos¢ konstrukcyjna

Przyktad: P 400 -  seria produkcyjna P llustracja: Oznaczenie watu
przegubowego
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5.11.2 Przekladnia

5.11.2.1 Sprawy ogdlne

Przektadnie zebatg nalezy systematycznie kontrolowac pod katem szczelno$ci i ewentualnie poziomu oleju. W
razie potrzeby do uzupetnienia stosowac olej przekiadniowy SAE 90 ISO VG 320 (Mobilgear 632 Ilub
réwnowartosciowy). Oprécz tego co roku wymieniac ole;j.

Olej dla przektadni:

e SAE 85W-90 lub petnowartosciowy (np. ISO VG 320)

¢ SO VG320 olej mineralny (mobil 600 XP 320 lub réwnowartosciowy)
e 1ISO VG 460 olej syntetyczny (mobil SHC 460 lub rownowartosciowy)

smary przyjazne dla srodowiska i ulegajace biodegradacji. Stosowac¢ tylko olej zaakceptowany

f Tam, gdzie materialy smarownicze przedostaja sie do paszy lub gleby, nalezy stosowac oleje i
przez nas materialty smarownicze usuwac zgodnie z przepisami.

5.11.2.2 Rozmieszczenie przektadni i ilosci napetnienia olejem

Przektadnia gtéwna Przektadnia posuwu

B oy -
B02-1221 B02-0782
llos¢ napetnienia 2,0 | llo$¢ napetnienia 1,0 |

Przektadnia planetarna rotora Przekfadnia boczna

B02-1213 B02-1214

llo$¢ napetnienia 3,2 | 1lo$¢ napetnienia 2,0 |

Olej dla przekfadni: ISO VG 460
olej syntetyczny

Tylko w pojazdach z watkami dozujgcymi:

Przekfadnia stozkowa Przekfadnia kgtowa

B02-1037 o ' B02-1319
llo$¢ napetnienia 1,1 | llo$¢ napetnienia 1,0 Liter

201803 pl -132 -



[BERGMANN h Pielegnacja i konserwacja
Aio Spee&

Przektadnia planetarna rotora — spuszczanie oleju

Podczas spuszczania oleju z przektadni planetarnej zamontowanej w rotorze nalezy postepowaé w sposob
nastepujgcy:

1.) Unoszenie podbieraka:

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy uniesé podbierak, a
nastepnie podeprzec go i zabezpieczy¢ przed osunieciem.

Istnieje ryzyko zmiazdzenia palcow i reki. Nie
A manipulowaé¢ przy poszczegdlnych elementach, zanim nie

zabezpieczy sie podbierakal!

Podczas unoszenia i opuszczania podbieraka w obszarze
zagrozenia nie moga znajdowac sie zadne osoby.

2.) Demontaz sruby na kré¢cu spustowym:

Obréci¢ najpierw rotorem na tyle, az kréciec spustowy w przektadni
planetarnej  (llustracja: Demontaz Sruby / przéd Poz. 2) bedzie
skierowany w doét i bedzie mozna do niego doj$¢ narzedziem przez
otwdr montazowy (llustracja: Demontaz sruby / z boku Poz. 3).

Zdemontowac srube na kré¢cu spustowym (llustracja: Demontaz sruby
| przéd Poz. 2). Chwilowo nie plynie olej z przektadni, dopiero po
montazu rurki spustowej i otworzeniu zaworu na kré¢cu (patrz ponizsze
punkty).

S
llustracja: Demontaz $ruby

llustracja ,z przodu®:  Widok z przodu na szczeling pomiedzy sciankag
boczng i rotorem.
llustracja ,z boku®: Widok z boku na otwér montazowy w Sciance bocznej.

3.) Wyjmowanie rurki:

Wyja¢ rurke z punktédw mocujgcych na belce wzdtuznej z przodu po
lewej stronie (llustracja: Wyjmowanie rurki Poz.4). W tym celu
poluzowac 2 $ruby (Poz.5) obejm i wyjaé z boku rurke.

llustracja: Wyjmowanie rurki
spustowej
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4.) Montowanie rurki i spust oleju

Przeprowadzi¢ rurke (llustracja: Montaz rurki Poz. 6 & 7) przez otwor w
Sciance bocznej i przykreci¢ do krééca spustowego przektadni
planetarnej. Po przykreceniu rurki otwiera sie krociec spustowy w
przektadni planetarnej. Olej zaczyna ptyna¢ z przektadni. Jezeli olej nie
sptywa réwnomiernie, to konieczne jest odpowietrzenie przektadni. W
tym celu nalezy wymontowac gwintowany trzpien z wystajgcej koncowki
naped. Sposéb postepowania pokazany jest na kolejnej stronie.

Jezeli z rurki nie ptynie juz zaden olej, to nalezy ponownie wymontowac
ja z kréc¢ca przektadni i wyjaé z otworu w $ciance boczne.

llustracja ,z przodu®: ~ Widok z przodu na szczeline
pomiedzy Sciankg boczng i rotorem.

llustracja ,z boku*: Widok z boku na otwér montazowy
w Sciance bocznej.

llustracja: Montaz rurki spustowej

B ) seitlich”~ "
5.) Montaz sruby na kré¢cu spustowym: ‘ e
Zamontowa¢ Srube na kroc¢cu przekfadni (llustracja: Montaz S$ruby

Poz. 8 & 9).

5

-

llustracja ,z przodu: ~ Widok z przodu na szczeling
pomiedzy Sciankg boczng i rotorem.

llustracja ,z boku*: Widok z boku na otwor montazowy w
Sciance boczne;.

[\
llustracja: Montaz $ruby

6.) Mocowanie rurki spustowej:

Aby rurka spustowa znajdowata sie caly czas w zasiegu na maszynie
(llustracja: Mocowanie rurki spustowej Poz. 10), to po wymianie oleju
nalezy zamocowac jg ponownie w poprzednim miejscu. W tym celu
wsungc¢ rurke w obejmy i dociggna¢ 2 sruby (Poz. 11).

llustracja: Mocowanie rurki spustowej
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5.11.2.3 Przektadnia planetarna rotora - napetnianie oleju

Napetnianie oleju odbywa sie przez otwdr w wystajgcej czesci napedu
przekfadni (llustracja: Wystajgca czes$¢ napedu Poz.1).
Otwor do napetniania jest jednoczesnie wskaznikiem stanu napetnienia.

e Olej przektadniowy: 1SO VG 460 olej syntetyczny
(mobil SHC 460 lub rownowartosciowy)

e |los¢oleju: 3,21

Podczas napetniania oleju nalezy postepowac¢ w sposéb nastepujacy:

1.) Zdemontowac gwintowany sworzen:

Kluczem imbusowym 8 (llustracja: Gwintowany sworzen Poz. 2)
wykreci¢ sworzen (Poz. 3) z wystajgcej czesci napedu.

llustracja: Demontaz gwintowanego
sworznia

2.) Napetnianie oleju:

Za pomoca weza i lejka (llustracja: Napetnianie oleju Poz. 4) olej
napetniany jest bezposrednio do otworu wystajgcej czesci napedu
(Poz. 5).

3.) Zamykanie otworu do napetniania:

Po napetnieniu oleju kluczem imbusowym 8 (llustracja: Zamykanie
otworu do napetniania Poz. 6) zamontowa¢ ponownie sworzen na
(Poz. 7) wystajgcej czesci napedu i tym samym zamknaé otwér do
napetniania.

llustracja: Zamykanie otworu do
napetniania
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5.11.3 tancuchy rolkowe

WSKAZOWKA

e Codziennie skontrolowac naprezenie taricuchdéw.

e W przypadku niedostatecznego naprezenia tancuchow wymagane jest ich naprezenie.
e Z chwilg osiggniecia konca drogi naprezania konieczne jest ew. skrocenie tancuchow.

5.11.3.1 Naped podbieracza

Naped podbieracza jest zapewniony przez wysoko wytrzymaty tancuch
rolkowy (Rysunek 59 / poz. 1). Do naprezenia tahcucha rolkowego stuzy
przesuwna ptyta napinajgca (Rysunek 59 / poz. 2) ze $rubg nastawczg
(Rysunek 59 / poz. 3).

Naprezanie tancucha rolkowego

Aby naprezyé tancuchy rolkowe (Rysunek60 / poz.1) nalezy
postepowacé w sposéb opisany ponizej:

e Usung¢ ostone boczna.

e Zwolni¢ 4 Sruby mocujgce (Rysunek 60 / poz. 2).

e Naprezy¢ tahcuch rolkowy przez przesuniecie ptyty napinajgcej
(Rysunek 60 / poz.3). W tym celu wykreci¢ $rube nastawczg
(Rysunek 60 / poz. 4).

e Zabezpieczyé $rube nastawczg (Rysunek 60 / poz.4) przez
dokrecenie przeciwnakretki (Rysunek 60 /poz. 5).

e Ponownie dokreci¢ 4 sruby mocujgce (Rysunek 60 / poz 2).
e Zamontowac ostone boczna.

Rysunek 60: Ptyta napinajgca ze srubg
nastawczg
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5.11.3.2 Naped adaptera dozujgcego (zaleznie od wyposazenia maszyny)

-y V.

Rysunek 61: Naped adaptera dozujgcego - lewa | Rysunek 62: Naped adaptera dozujgcego - prawa
strona strona

Naped walcow dozujgcych jest zapewniony przez dwa wysoko wytrzymate fancuchy rolkowe (Rysunek 61 /
poz. la + Rysunek 62 / poz.2a). Naprezenie tancuchow rolkowych zapewniajg dwa klocki napinajgce
(Rysunek 61 / poz. 1b + Rysunek 62 / poz. 2b).

Naprezanie fancuchéw rolkowych

Aby naprezy¢ fancuchy rolkowe (Rysunek 63 / poz.1) nalezy
postepowacé w sposbb opisany ponizej:

e Otworzy¢ ostone.

¢ Poluzowac¢ obie nakretki (Rysunek 63 / poz. 3).

e Naprezy¢ tancuchy rolkowe (Rysunek63 / poz.1l) przez
przesuniecie klocka napinajgcego (Rysunek 63/ poz. 2).

e Po dokonaniu nastawienia ponownie dokreci¢ obie nakretki
(Rysunek 63/ poz. 3).

e Zamkngc¢ ostone. Rysunek 63: Klocek napinajgcy

5.11.3.3 Smarowanie tancuchow rolkowych

tancuchy rolkowe nalezy smarowacé recznie stosujac olej silnikowy.
W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek
@ zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»~Smarowanie”/”Plan smarowania”!

Opcjonalnie tahcuchy tulejkowe mozna smarowaé za pomocg uktadu smarowania.
W tym wzgledzie wymagane jest takze przestrzeganie instrukcji postepowania i wskazéwek
@ zawartych w instrukcji eksploatacji maszyny, w rozdziale ,Konserwacja i utrzymanie”, tekst
»~Smarowanie”/"Uktad smarowania”!
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5.11.4 Sprzegta Typ maszyny “S“

Po otworzeniu tylnej klapy rotor i podbierak sg wytgczane i wtgcza sie dozownik. Po ponownym zamknieciu
tylnej klapy sprzegta klowe ponownie sie przetgczajg.

Sprzegto - Dozownik

Przy zamknietej tylnej klapie pomiedzy elementami sprzegta
dozownika nalezy ustawic¢ odstep ok. 25 mm.

Ustawienie optymalnego odstepu odbywa sie za poprzez przesuniecie
konsoli (llustracja: Sprzegto otwarte Poz. 1) przy wsunietych
sitownikach.

llustracja: Sprzegto otwarte

5.11.4.1 Ustawieanie sprzegta

Sprzeglo jest ustawione wiasciwie, gdy fozysko obraca sie swobodnie
przy zamknietym sprzegle (llustracja: Sprzegto zamknigte Poz. 3).
Celem zmiany ustawienia postepowac jak nastepuje:

e Najpierw poluzowac nakretki (llustracja: Sprzegto zamkniete Poz.
1).

e Przestawi¢ odpowiednio srube (Poz. 2).
¢ Dociggna¢ ponownie nakretki (Poz. 1).

llustracja: Sprzegto zamkniete

W stanie wlgczonym i wytagczonym tozysko kulkowe musi
sie swobodnie obracaé.
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5.12 tancuch podtogi

tancuchy nalezy tak ustawic, aby lekko zwisaty. Jezeli zwis jest za duzy, to fancuch moze przeskoczy¢. Za
mocne naprezenie tahcuchow przyspiesza ich zuzycie.

A Potaczenia srubowe listew podtogi nalezy systematycznie kontrolowa¢ i ewentualnie docigga¢!

5.12.1 Naprezanie tancucha podtogi
Przy naprezaniu tancucha podtogi postepowac jak ponizej:

e Naijpierw poluzowaé nakretki kontrujgce (llustracja Napinacz Poz.
1).

o Nastepnie wyregulowa¢ $ruby regulacyjne (Poz. 2). Wymiar
nastawczy powinien by¢ taki sam na wszystkich srubach.

e Dociggnaé¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

llustracja: Napinacz

5.12.2 Skracanie taincucha podtogi

Jezeli za rolki zwrotne podiogi nie naprezajg juz odpowiednio fancucha, to z kazdego tancucha nalezy wyjgé
kazdorazowo 2 ogniwa. Postepowac jak nastepuje:

¢ Najpierw poluzowac¢ nakretki kontrujgce (llustracja Napinacz Poz. 1).

¢ Nastepnie poluzowac¢ Sruby regulacyjne (Poz. 2) na tyle, aby rolki zwrotne mozna bylo cofngé do tytu az do
oporu.

e Teraz otworzy¢ zamki fancuchéw.
e Skrécic¢ fancuchy o 2 ogniwa. Zrobié¢ tak na wszystkich tancuchach, aby zachowac takg samg diugosc¢.
e Zamontowa¢ ponownie zamki tancuchow.

e Nastepnie ustawi¢ sruby regulacyjne (Poz. 2) odpowiednio do wymaganego naprezenia fancucha. Wymiar
nastawczy powinien by¢ taki sam na wszystkich srubach.

e Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

5.12.3 Skracanie tancucha podtogi w przypadku nieréwnego prowadzenia pasma tancucha

W przypadku nierbwnego prowadzenia pasma tancucha, prosze skontaktowaé sie z firmg BERGMANN -
Serwis klienta w celu uzyskania odpowiednich informacji odnosnie sposobu postepowania dotyczacego
skracania tancucha podtogi.

5.12.3.1 Serwis klientat:

Tel.:. +49 (0) 44 44 - 2008 15
Fax: +49 (0) 44 44 - 20 08 43
kundendienst@I-bergmann.de
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5.13 Zespot tnacy

5.13.1 Ustawianie nozy

Aby osiggng¢ optymalne ciecie pokosu, odlegtos¢ nozy tnacych
(llustracja: Ustawianie nozy Poz. 1) do rotora (Poz. 2) powinna wynosi¢
ok. 10 - 20 mm. Noze nie moga dotyka¢ bebna rotora.

Ostrzenie nozy nie powoduje zmiany odlegtosci do bebna
{ f 5 rotora.

llustracja: Ustawianie nozy

5.13.2 Ustawianie zespotu thgcego

Zespot tngcy jest fabrycznie optymalnie ustawiany.

Celem wyjustowania zespotu tngcego postepowac jak ponizej:

e Poluzowa¢ nakretki kontrujgce (llustracja: Ustawianie zespotu
tngcego Poz. 1).

e Ustawi¢ $rube (Poz. 2).
e Dociggna¢ ponownie nakretki kontrujgce (Poz. 1).

Przy ustawianiu $ruby nastawczej odlegto$¢ nozy (llustracja: Ustawianie
nozy Poz.1) do rotora (llustracja: Ustawianie nozy Po0z.2) po lewej i
prawej stronie musi by¢ taka sama.

llustracja: Ustawianie zespotu
tngcego
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5.13.3 Ustawienie sensora

5.13.3.1 Sensor gorny: Wskaznik kontrolny ,Zespét thacy wytaczony*

Celem ustawienia wskaznika kontrolnego ,Zespdt tnacy wylgczony*
postepowac jak ponizej:

e Zespot tngcy (llustracja: Sensor gorny Poz. 1) najpierw catkiem
wsung¢. Przylega on wéwczas do $rub nastawczych (Poz. 2).

e Poluzowac nakretki (Poz. 4) na uchwycie sensora.

e W odlegtosci ok. 4 mm od ramy zespotu thgcego przesungc¢ sensor
(Poz.3) (strzatka), az zgasnie dioda na sensorze (Poz. 3).

e Dociggnac¢ ponownie nakretki (Poz. 4) na uchwycie sensora.

Jezeli zespdt tngcy (Poz. 1) sie wysuwa i oddala sie tym samym od
$rub nastawczych (Poz. 2), to wigcza sie sensor (Poz. 3). Dioda na
sensorze (Poz. 3) zapala sie i wyswietlacz na terminalu sygnalizuje
wysuniecie zespotu tngcego.

llustracja: Sensor gorny

5.13.3.2 Sensor dolny: Pozycja nozy

Za pomocg sensora dolnego (llustracja: Sensor dolny Poz.2) ustawia sig, jak daleko majg sie wysung¢ noze z
kanatu podajgcego, jezeli funkcja ta jest uruchamiana z terminala. Potrzebne jest to np. po to, aby usungé
zanieczyszczenia z kanatu podajgcego.

Celem ustawienia postepowac jak ponizej:

e Wysung¢ zespét tnacy (llustracja: Sensor dolny Poz.1) na tyle, az
noze bedg znajdowaty sie jeszcze ok. 10 mm w kanale podajgcym.

e Poluzowa¢ nakretki (Poz. 3) na uchwycie sensora.

e W odlegtosci ok. 4 mm od ramy zespotu thgcego przesungé sensor
(Poz.2) (strzatka), az zgasnie dioda na sensorze.

e Dociggna¢ ponownie nakretki (Poz. 3) na sensorze (Poz. 2).

llustracja: Sensor dolny
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5.14.1 Filtr oleju instalacji hydraulicznej

Aby chroni¢ instalacje hydrauliczng przed zabrudzeniami, jest ona
wyposazona we filir cisnieniowy (llustracja: Filtr oleju instalacji
hydraulicznej Poz. 1).

Wkiad filtra nalezy wymienia¢ 1 raz w roku w sposéb nastepujgcy:

Zniwelowaé¢ cisnienie w instalacji hydraulicznej
Odkreci¢ naktadke filtra

Wyciggng¢ zabrudzony wktad

Wyczysci¢ naktadke filtra

Nowy wktad naoliwi¢ na pierscieniu uszczelniajgcym i wsung¢ do
oporu

Nasmarowa¢ gwint naktadki

Nakreci¢ naktadke i dociggng¢ do oporu (moment dociagajgcy 150
Nm).

llustracja:  Filtr  oleju instalacji
hydraulicznej
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5.15.2 Elektryka
5.15.2.1 Terminal — BCT 20
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5.15.2.3 Terminal — ISOBUS
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Wigzka kabli BCT / CCl / ISOBUS
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5.15.2.4.1 Wigzka kabli — oznaczenia
ASW ... Wtyk reflektor roboczy
Blok nr

Koniec kabla nr

Wtyk sensor

Wtyk zrédto

Wtyk rozdzielacz
Rura ochronna nr
Wtyk zawor

Wyjscie

Wejscie

—lo|<|s|<|o|n|x|®

ASW ...: Wtyk reflektor roboczy

ASWO01 Reflektor roboczy
ASWO02 Reflektor roboczy
ASWO03 Reflektor roboczy
ASWO04 Reflektor roboczy

S ...: Wtyk sensor

S01 Predkos¢ jazdy Sensor ABS

S02 Predkos¢ podtogi Ind. zamykacz

S03 (Predkos¢ walcow siewnika) Sensor Hall

S04 - Ind. sensor (otwieracz)
S05 Sygnat “Full” tylna klapa lewa strona (pojazd K) Ind. sensor (otwieracz)
S05 | Syanal ‘Full tyina Kiapa prawa strona (pojazd K) Wytaoznik cignieniowy

S07 Sygnat “Full” tylna klapa Wytgcznik cisnieniowy

S08 Podbierak odcigzenie Wytgcznik cinieniowy

S09 Zespot tngey na dole Ind. sensor (otwieracz)
S10 Zespot tnagey u gory Ind. sensor (otwieracz)
S11 Przetagczenie Ind. sensor (otwieracz)
S12 Automatyczny mechanizm napetniajgcy Ind. sensor (zamykacz)
S13 Podbierak sensor ciSnieniowy Prad analogowy

S14 - -

S15 - -

S16 Os sterujgca Wytgcznik cinieniowy

Y ... Wiyk zawér

Y01 Podtoga do przodu (Prop.)
Y02 Podtoga wstecz

Y03 Zawdér sterowania wstepnego
Y04 Zawdér sterowania wstepnego
Y05 Zespot tngey

Y06 Zespot tngey

Y07 Podbierak unoszenie / opuszczanie
Y08

Y09 Dyszel

Y10 Dyszel

Y11 Os sterujaca

Y12

201803 pl - 148 -
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Y13
Y14
Y15 Tylna klapa
Y16 Tylna klapa
Y17 Podtoga bieg szybki
Y18 Przetagczanie / sprzegto
Y19 Klapa scianki przedniej
Y20 Klapa scianki przedniej
O ...: Wyjscie
OPHC1 Podbierak zatadunek
OPH1 Podbierak cofanie
OPH2 Scianka przednia
OPH3 Przyrzad do kiszonki
OPH4 Pokrywa komory tadunkowej - 2-drogowy zawér grzybkowy
L...: Wejscie
IF2 Wat odbioru mocy predkos¢ obrotowa Przektadnia-sensor
IMVC1 Klapa tylna pozycja Kat-sensor
IMVC2 Komora tadunkowa stan napetnienia Ultradzwiek-sensor
IMVC4 Scianka przednia pozycja Kat-sensor
ISN1 Pokrywa komory tadunkowej — sygnat otwarta Ind. sensor (otwieracz)
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Wigzka kabli BCT / CCI / ISOBUS- rozszerzenie
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5.15.2.5.1 Wigzka kabli — oznaczenia

Blok nr

Wiyk zrédio

Wtyk rozdzielacz
Rura ochronna nr

sl<io|w
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5.15.3
5.15.3.1

Uktad hamulcowy

Hamulec pneumatyczny — Tandem

SL

Hydraulischer

Achsausgleich

Hydraulic Axle
Balance

LS

i

60_L
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gelb

M

" Bremse
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Pielegnacja i konserwacja

Poz. | Nazwa Opis
1 Sprzegto — przewod gtéwny Czerwony
2 | Sprzegto — hamulec Zotty
3 Zawor zwalniajgcy
4 Zbiornik sprezonego powietrza
5 Zawor hamulca przyczepy
6 Regulator sity hamowania - ALB
7 Sitownik membranowy 1l-a0$
8 Sitownik membranowy 2-a 0$
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5.15.3.2 Hamulec pneumatyczny - Tridem
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Poz. | Nazwa Opis
1 Sprzegto — przewod gtéwny Czerwony
2 | Sprzegto — hamulec Zotty
3 Zawor zwalniajgcy
4 Zbiornik sprezonego powietrza
5 Zawor hamulca przyczepy
6 Regulator sity hamowania - ALB
7 Zawor przekaznika 1-a 0$
8 Zawor przekaznika 3-a 08
9 Sitownik membranowy 1l-a0$
10 | Sitownik membranowy 2-a 0$
11 | Sitownik membranowy 3-a 08
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5.16 Smarowanie

Tam, gdzie materiaty smarownicze przedostajg sie do paszy lub gleby, nalezy stosowac oleje i
smary przyjazne dla srodowiska i ulegajace biodegradacji. Stosowac tylko olej zaakceptowany

Wazne! przez nas i materiaty smarownicze usuwac zgodnie z przepisami.

stosowany wysokowartosciowy smar o dtugim dziataniu. Przed smarowaniem usung¢ brud z

Aby zagwarantowa¢ przez dilugi czas bezusterkowg eksploatacje przyczepy, musi by¢
A kalamitek.

Smary moga zanieczyscié¢ gleby i wody. Nalezy je odpowiednio stosowa¢ i usuwaé. Celem
usuwania stosowac przepisy krajowe.

Smar ten charakteryzujg nastepujgce witasciwosci:
e Bardzo dobra przyczepnosé

e Wodoodpornosé

e Zdolnos¢ do przenoszenia wysokich cisnien

e Duza odpornos¢ na starzenie

e Dobra stabilno$¢ mechaniczna

Pierwsze smarowanie pojazdu przeprowadzono tym smarem. Do kolejnych smarowan mozna naby¢ ten smar w
sieci handlowej.

. Roszczen gwarancyjnych zwigzanych ze smarowaniem mozna dochodzi¢ tylko wtedy, gdy
Wazne! udowodni sie stosowanie tego smaru.

Smarowa¢ komponenty napedu

¢ Waly napedowe

e Przektadnie

e tancuchy napedowe / Lancuchy rolkowe
o itd.

oprécz tego nalezy uwzglednic instrukcje dziatania i wskazoéwki w rozdz. ,Pielegnacja i konserwacja“ w pkt.
-Naped®.

B06-0084

Punkty smarowania
Naklejka ta oznacza punkty smarowania ha maszynie.

e Smarowanie wykonywa¢ w punktach smarowania zgodnie z planem smarowania (patrz
pkt. ,Konserwacja i pielegnacja“).
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5.16.1 Plan smarowania

Na planie smarowania przedstawione sg punkty smarowania wraz z odpowiednimi interwatami
konserwacyjnymi (patrz kolejne strony).

Legende

Smar po 20 transportach

Smar po 40 transportach

Smar po 100 transportach

A

4 punkty smarowania

Oleore®

Olej slizgowy

=
w
—

Olej przekfadniowy
llo$¢ napetnienia 1,3 |, wymiana co roku
(rodzaj oleju — patrz pkt. ,Przektadnia®)

tancuchy napedowe smarowac¢ smarem tancuchowym po 40 transportach

tancuchy napedowe smarowac¢ smarem tancuchowym po 40 transportach

Patrz kolejne strony

Patrz kolejne punkty w rozdziale ,Pielegnacja i konserwacja” , np. pkt. ,Waty napedowe”

t D=

Kierunek jazdy
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5.16.1.1 Masz
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5.16.1.2 Maszyna ogdlnie typ maszyny ,S*
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5.16.1.3 Plan smarowania osi

14-06-0525-PLN_20160829

14-06-0525-PLN_20160829
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5.16.1.4 Plan smarowania dyszla (sterowanie wymuszone hydrauliczne/ normalne)

26-05-0115-PLN_20170321

26-05-0115-PLN_20170321
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5.17 Usterki

Ponizsze zestawienie powinno utatwi¢ usuwanie usterek.

Usterka

Przyczyna

Dziatanie

Zadziatato sprzegto slizgowe
na wale napedowym

Za duze nagromadzenie paszy,
obce ciata lub tepe noze lub tez za
wysokie stupy paszy nad kanatem
podajgcym

Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy,
usung¢ obce ciata Ilub
naostrzy¢ noze lub
wczesniej wigczaé posuw.

Zta jakosc¢ pokosu

Tepe noze lub za mate pakiety
paszy na elementach podajgcych

Ostrzy¢ odpowiednio
wczesniej noze lub jechad z
mniejszg predkoscig
obrotowg. Podbiera¢ w

miare mozliwosci z pokosu
(nie z kosby)

tadunek pobierany
zanieczyszczeniami

jest z

Kota kopiujgce ustawione za

gteboko

Sprawdzi¢ ustawienie kot
kopiujgcych

Kofa kopiujgce podbieraka nie

Podbierak zle ustawiony

Sprawdzi¢ ustawienie kot
kopiujacych lub ustawienie

Podbierak pracuje nieréwno

przylegajg rowno do podtoza

przylegajg do podioza wysokosci wyposazenia
przyczepy
Kofta kopiujgce podbieraka nie | Sprawdzi¢ réwne

ustawienie kot kopiujgcych

Watki dozujgce zawijajg sie

Tepe noze lub Zle ustawione (za
duzo niescietego materiatu,
nagromadzenie w komorze tylnej

klapy

Naostrzyé noze Ilub przy
roztadunku jechaé szybciej
do przodu

S_przeg’fo wg{kow dozujgcych Wiaczony wat odbioru mocy Wi_qczac _ f[ylko po
nie wtgcza sie unieruchomieniu
Watki dozujgce pracujg dalej | Nie wigcza sprzegto na gtdéwnej | Sprawdzié funkcje
przy zamknietej Sciance tylnej | przektadni wigczania
Agregat  prasujacy (rotor) Tepe noze Naostrzy¢ noze
pracuje niespokojnie
Hatasy na tancuchu . . . Sprawdzm naprezenie
tancuch Zle naprezony tancucha, ewent.
napedowym .
skorygowac
Zmniejszy¢ naprezenie
tancuch podiogowy hatasuje | tancuch podtogowy za bardzo | fancucha po obydwu
na biegu jalowym naprezony stronach, az powstanie
lekki zwis .

Watki dozujgce blokuja

tadunek za bardzo wcisniety do
walcow. Wskaznik napetnienia
nieprzestrzegany

Obréci¢  kierunek posuwu
(jezeli to mozliwe)

Tabela: Usterki
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Deklaracja zgodnosci

| BERGMANN _
i Sp2

Producent

Titumaczenie

Deklaracja zgodnosci WE i
wedtug 2006/42/WE, zatacznik Il, 1 A

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Osoba / firma majaca siedzibe w Unii i upowazniona do sporzadzania dokumentéw:

Martin Kallage
HauptstralBe 64 - 66
49424 Goldenstedt / Germany

Opis i identyfikacja maszyny

Nazwa: Przyczepa samozbierajgca

Funkcja: Zatadunek, ciecie, transport i roztadunek plonéw rolniczych

Typ / model: SL11

Nazwa handlowa: CAREX 370 S /390 K/410S /430 K/450S /470 K/490S /510K
Nr ident. pojazdu: Livaviaee S

Oswiadczamy niniejszym, Ze wymieniona powyzej maszyna odpowiada wszystkim
odnosnym postanowieniem nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r.

2006/42/WC:2006-05-17 w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztalcenie)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
2014/30/UE:2014-02-26 harmonizacji ustawodawstw parnstw czionkowskich odnoszacych sig do kompatybilnosci
elektromagnetycznej (wersja przeksztaicona)

Odniesienia zastosowanych zharmonizowanych norm zgodnie z art. 7, ust. 2:

G/Aldenstedt, 02.05.2016

Dol ) P
L/P(/(’,(,LO(C’&’()" QU Rai
Dr. jur. Jutta Midde‘r\qbrf-Bergma/‘ﬁn Dipl.-Ihg. (FH) Martin Kallage
Prezes l Kierownik Dzialu Rozwoju i Konstrukgji

Odpowiedzialny za dokumentacje
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Tilumaczenie

|_ Deklaracja zqgodnosci WE ol

i SpeeX wedtug 2006/42/WE, zatacznik Il, 1 A

Producent

Ludwig Bergmann GmbH
Maschinenfabrik

HauptstralRe 64 - 66

49424 Goldenstedt / Germany

Osoba / firma majaca siedzibe w Unii i upowazniona do sporzadzania dokumentéw:

Martin Kallage
HauptstralRe 64 - 66
49424 Goldenstedt / Germany

Opis i identyfikacja maszyny

Nazwa: Przyczepa samozbierajaca

Funkcja: Zatadunek, ciecie, transport i roztadunek plonéw rolniczych

Typ / model: SL11

Nazwa handlowa: SHUTTLE 370 S /390 K/410S /430 K/450S /470 K/490S /510 K
Nr ident. pojazdu: 2o S

Oswiadczamy niniejszym, Zze wymieniona powyzej maszyna odpowiada wszystkim
odnosnym postanowieniem nastepujacych dyrektyw:

5 DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 r.
2006/42/WC:2006-05-17 w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztalcenie)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
2014/30/UE:2014-02-26 harmonizacji ustawodawstw paristw czionkowskich odnoszacych sig do kompatybilnosci
elektromagnetycznej (wersja przeksztalcona)

Odniesienia zastosowanych zharmonizowanych norm zgodnie z art. 7, ust. 2:

Golflenstedt, 02.05.2016 / /%

Dipl.-Ing? (FH) Martin Kallage
Prezes Kierownik Dziatu Rozwoju i Konstrukcji
Odpowiedzialny za dokumentacje
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Przedstawicielstwa zaktadu, magazyny czesci

zamiennych, serwis klienta

Ludwig Bergmann Polska Sp. z.0.0.

Andrzej Gozdzik Tel.: +48 (600) 433353

ul. Stawowa 1

Pastuchow

58-140 Jaworzyna Slaska Sahkoéposti | gozdzik@l-bergmann.de

. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-16
Ersatzteillager
Fax: +49 (0)4444 - 2008-25
Hauptstral3e 64-66 Mobil: -
49424 Goldenstedt E-Mail: ersatzteil@l-bergmann.de

. Telefon: | +49 (0)4444 - 2008-15
Jorg Kammacher
Fax: +49 (0)4444 - 2008-43
Hauptstralie 64-66 Mobil: -
49424 Goldenstedt E-Mail: kundendienst@I-bergmann.de

- 165 - 201803 pl


mailto:ersatzteil@l-bergmann.de
mailto:kundendienst@l-bergmann.de

	1 Sprawy ogólne
	1.1 Identyfikacja
	1.2 Producent
	1.3 Magazyn części zamiennych
	1.4 Serwis klienta
	1.5 Wstęp
	1.5.1 Wskazówki do bezpieczeństwa pracy

	1.6 Spis treści

	2 Wskazówki dla użytkownika
	2.1 Odpowiedzialność za produkt, obowiązek informowania
	2.2 Przekazanie produktu - instrukcja
	2.3 Wskazówki ogólne
	2.3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

	2.4 Oznaczenie
	2.4.1 Numer identyfikacyjny pojazdu (FIN)
	2.4.2 Oznaczenie CE
	2.4.3 Tabliczka znamionowa- maszyna
	2.4.3.1 Tabliczka znamionowa - pozycja

	2.4.4 Tabliczka znamionowa – dyszel

	2.5 Dane techniczne
	2.5.1 CAREX 370 S / 390 K / 410 S / 430 K / 450 S / 470 K / 490 S / 510 K
	2.5.1.1 Wymiary
	2.5.1.2 Ciężary
	2.5.1.3 Podbierak
	2.5.1.4 Podwozie
	2.5.1.5 Zasilanie
	2.5.1.6 Poziom hałasu
	2.5.1.7 Temperatura otoczenia

	2.5.2 SHUTTLE 370 S / 390 K / 410 S / 430 K / 450 S / 470 K / 490 S / 510 K
	2.5.2.1 Wymiary
	2.5.2.2 Ciężary
	2.5.2.3 Podbierak
	2.5.2.4 Podwozie
	2.5.2.5 Zasilanie
	2.5.2.6 Poziom hałasu
	2.5.2.7 Temperatura otoczenia


	2.6 Symbole i wskazówki ostrzegawcze
	2.6.1 Znaczenie symboli i wskazówek ostrzegawczych
	2.6.1.1 Ogólne
	2.6.1.2 Napęd
	2.6.1.3 Instalacja hydrauliczna
	2.6.1.4 Podłoga
	2.6.1.5 Klapa tylna
	2.6.1.6 Podwozie - Agregat osiowy Tandem
	2.6.1.7 Podwozie - hydrauliczne
	2.6.1.8 Unoszona oś
	2.6.1.9 Sterowanie wymuszone
	2.6.1.10 Ładowarka


	2.7 Przepisy BHP
	2.7.1 Zasady ogólne
	2.7.2 Jazda
	2.7.3 Przepisy ruchu drogowego
	2.7.4 Podłączenie do ciągnika, załadunek, transport
	2.7.5 Praca wału odbioru mocy
	2.7.6 Instalacja hydrauliczna
	2.7.7 Hamulce i opony
	2.7.8 Konserwacja

	2.8 Ważne wskazówki do eksploatacji pojazdu
	2.9 Ryzyka resztkowe
	2.10 Wskazówki bezpieczeństwa

	3 Uruchomienie i funkcjonowanie
	3.1 Sposób działania maszyny
	3.2 Po dostawie
	3.3 Podczepienie do ciągnika
	3.3.1 Przygotowanie
	3.3.2 Podłączenie instalacji hydraulicznej
	3.3.3 Podłączenie sterowania

	3.4 Odstawianie maszyny
	3.4.1 Mechaniczna stopka wsporcza
	3.4.1.1 Podczepianie maszyny
	3.4.1.2 Odczepianie maszyny


	3.5 Dyszel
	3.5.1 Ustawianie wysokości dyszla (hydraulicznie)
	3.5.1.1 Sterowanie na terminalu
	3.5.1.2 Ustawianie na maszynie

	3.5.2 Sensor dyszla z prawej strony
	3.5.2.1 Sensor ustawienia kąta


	3.6 Wał napędowy
	3.7 Podbierak
	3.7.1 Blokowanie / odblokowywanie podbieraka
	3.7.2 Unoszenie / opuszczanie podbieraka
	3.7.3 Włączanie / wyłączanie podbieraka
	3.7.4 Ustawianie wysokości roboczej podbieraka
	3.7.5 Koła kopiujące
	3.7.6 Rolka podpierająca
	3.7.7 Blacha prowadząca i rolka pokosu
	3.7.7.1 Ustawianie wysokości
	3.7.7.2 Ustawianie kąta nachylenia


	3.8 Agregat podający
	3.8.1 Włączanie / wyłączanie agregatu podającego
	3.8.2 Pokrywa kanału podawczego

	3.9 Zespół tnący
	3.9.1 Uruchomienie zespołu tnącego
	3.9.1.1 Sposób postępowania:

	3.9.2 Ostrzenie noży
	3.9.3 Czyszczenie

	3.10 Podwozie (hydrauliczne wyrównanie osi)
	3.10.1 Ustawianie poziomu jazdy
	3.10.2 Pozycja zaworów kulowych
	3.10.3 Ustawianie

	3.11 Sterowanie osią wleczoną
	3.11.1.1 Jazda do przodu
	3.11.1.2 Jazda wstecz

	3.12 Sterowanie wymuszone
	3.12.1 Wskazówki bezpieczeństwa
	3.12.2 Połączenie ciągnika z przyczepą
	3.12.3 Sprzęganie
	3.12.4 Rozprzęganie
	3.12.5 Ustawianie sterowania
	3.12.6 Warianty sterowania

	3.13 Skrzynia ładunkowa
	3.13.1 Dostęp do skrzyni ładunkowej
	3.13.2 Drabinka i drzwiczki wejściowe
	3.13.3 Ścianka przednia (odchylana hydraulicznie)
	3.13.3.1 Elementy ścianki przedniej
	3.13.3.2 Ustawienia ścianki przedniej
	3.13.3.3 Zmiana położenia ścianki przedniej

	3.13.4 Sensor przedniej ścianki dolny (po prawej stronie)
	3.13.4.1 Sensor ustawienia kąta

	3.13.5 Sensor przedniej ścianki środkowy
	3.13.5.1 Sensor indukcyjny „Otwieracz“ i „Zamykacz“

	3.13.6 Sensor przedniej ścianki górny (po lewej i prawej stronie)
	3.13.6.1 Sensor indukcyjny „Otwieracz“ i „Zamykacz“

	3.13.7 Sensor skrzyni ładunkowej z tyłu
	3.13.8 Nakładane ścianki
	3.13.9 Pokrywy komory ładunkowej
	3.13.9.1 Otwieranie / zamykanie pokrywy komory ładunkowej

	3.13.10 Sensor pokrywy skrzyni ładunkowej po prawej stronie
	3.13.10.1 Sensor indukcyjny „Otwieracz“ i „Zamykacz“


	3.14 Podłoga
	3.14.1 Łańcuchy podłogowe
	3.14.2 Napinacz łańcuchów podłogowych
	3.14.3 Napęd podłogi

	3.15 Dozownik
	3.15.1 Sensor dozownika z lewej strony
	3.15.1.1 Sensor indukcyjny „Otwieracz“ i „Zamykacz“


	3.16 Tylna klapa
	3.16.1.1 Maszyny z walcem dozującym (Typ S)
	3.16.1.2 Maszyny bez walca dozującego (Typ K)
	3.16.2 Blokowanie i odblokowywanie tylnej klapy
	3.16.3 Sensor tylnej klapy dolny (po lewej i prawej stronie)
	3.16.3.1 Sensor indukcyjny „Otwieracz“ i „Zamykacz“

	3.16.4 Sensor klapy tylnej górny (po prawej stronie)
	3.16.4.1 Sensor ustawienia kąta

	3.16.5 Ustawienia tylnej klapy

	3.17 Instalacja hydrauliczna
	3.17.1 Miejsce podwieszania przewodów zasilających
	3.17.2 Oznaczenia hydraulicznych przewodów zasilających
	3.17.3 Instalacja hydrauliczna. Sterowanie z terminala
	3.17.3.1 Blok sterowniczy
	3.17.3.1.1 Blok sterowniczy. Włączanie awaryjne

	3.17.3.2 Przewód zasilający instalacji hydraulicznej. Sterowanie z terminala
	3.17.3.3 Układ zasilania przy sterowaniu z terminala
	3.17.3.4 Podłączanie hydraulicznych przewodów zasilających przy sterowaniu z terminala
	3.17.3.5 Rozłączanie hydraulicznych przewodów zasilających przy sterowaniu z terminala


	3.18 Terminal
	3.18.1 Terminal BCT 20
	3.18.1.1 Pulpit obsługowy
	3.18.1.2 Szybki start
	3.18.1.3 Struktura menu
	3.18.1.4 Przykłady menu – przyczepa ładunkowa



	4 Zastosowanie maszyny
	4.1 Załadunek
	4.1.1.1 Początek załadunku
	4.1.1.2 Załadunek

	4.2 Rozładunek
	4.2.1.1 Rozładunek bez wałków dozujących
	4.2.1.2 Rozładunek z wałkami dozującymi

	4.3 Przejazd po drogach
	4.3.1 Ustawianie elementów maszyny w pozycji do jazdy
	4.3.2 Blokowanie osi sterującej
	4.3.3 Sposób jazdy

	4.4 Dopuszczalne ciężary i obciążenia

	5 Pielęgnacja i konserwacja
	5.1 Sprawy ogólne
	5.2 Prace czyszczące i konserwacyjne w skrzyni ładunkowej
	5.2.1 Dostęp do skrzyni ładunkowej

	5.3 Plan konserwacji
	5.3.1.1 Pierwsze użycie
	5.3.1.2 Po pierwszych transportach z obciążeniem:
	5.3.1.3 Po pierwszych 50 transportach:
	5.3.1.4 Po 20 transportach (codziennie)
	5.3.1.5 Po 100 transportach
	5.3.1.6 Po 500 transportach
	5.3.1.7 Po 1000 transportach

	5.4 Momenty dociągające śrub
	5.5 Czyszczenie maszyny
	5.6 Zawieszenie
	5.7 Opony i koła
	5.7.1 Nakrętki i sworznie kół
	5.7.1.1 Maks. momenty dociągające śrub na kołach

	5.7.2 Ciśnienie powietrza w oponach

	5.8 Osie
	5.8.1 Konserwacja
	5.8.2 Ustawianie luzu w łożyskach piast kół
	5.8.3 Wymiana smaru łożysk piast kół
	5.8.4 Sterująca oś wleczona
	5.8.5 Konserwacja
	5.8.6 Sterowanie wymuszone

	5.9 Ciśnieniowa instalacja hamulcowa
	5.9.1 Regulator siły hamowania przyczepy (regulacja ręczna) (jeżeli występuje)
	5.9.2 ALB - automatyczna regulacja siły hamowania w zależności od obciążenia (jeżeli występuje)
	5.9.3 Odwadnianie zbiornika z powietrzem
	5.9.4 Czyszczenie filtra przewodowego
	5.9.4.1 Kontrola szczelności

	5.9.5 Kontrola ciśnienia w zbiorniku zasilającym
	5.9.6 Kontrola ciśnienia w siłowniku hamulcowym
	5.9.7 Kontrola skoku siłownika hamulcowego
	5.9.8 Ustawienie dźwigni hamulca
	5.9.9 Regulacja na popychaczu hamulcowym

	5.10 Hamulec ręczny
	5.11 Napęd
	5.11.1 Wał napędowy
	5.11.1.1 Sprawy ogólne
	5.11.1.2 Smarowanie wału napędowego Walterscheid
	5.11.1.3 Punkty smarowania i ilości smaru
	5.11.1.4 Interwały konserwacyjne

	5.11.2 Przekładnia
	5.11.2.1 Sprawy ogólne
	5.11.2.2 Rozmieszczenie przekładni i ilości napełnienia olejem
	5.11.2.3 Przekładnia planetarna rotora - napełnianie oleju

	5.11.3 Łańcuchy rolkowe
	5.11.3.1 Napęd podbieracza
	5.11.3.2 Napęd adaptera dozującego (zależnie od wyposażenia maszyny)
	5.11.3.3 Smarowanie łańcuchów rolkowych

	5.11.4 Sprzęgła Typ maszyny “S“
	5.11.4.1 Ustawieanie sprzęgła


	5.12 Łańcuch podłogi
	5.12.1 Naprężanie łańcucha podłogi
	5.12.2 Skracanie łańcucha podłogi
	5.12.3 Skracanie łańcucha podłogi w przypadku nierównego prowadzenia pasma łańcucha
	5.12.3.1 Serwis klientat:


	5.13 Zespół tnący
	5.13.1 Ustawianie noży
	5.13.2 Ustawianie zespołu tnącego
	5.13.3 Ustawienie sensora
	5.13.3.1 Sensor górny: Wskaźnik kontrolny „Zespół tnący wyłączony“
	5.13.3.2 Sensor dolny: Pozycja noży


	5.14 Instalacja hydrauliczna
	5.14.1 Filtr oleju instalacji hydraulicznej

	5.15 Schematy instalacji
	5.15.1 Instalacja hydrauliczna
	5.15.2 Elektryka
	5.15.2.1 Terminal – BCT 20
	5.15.2.2 Terminal – CCI 200
	5.15.2.3 Terminal – ISOBUS
	5.15.2.4 Wiązka kabli BCT / CCI / ISOBUS
	5.15.2.4.1 Wiązka kabli – oznaczenia

	5.15.2.5 Wiązka kabli BCT / CCI / ISOBUS- rozszerzenie
	5.15.2.5.1 Wiązka kabli – oznaczenia


	5.15.3 Układ hamulcowy
	5.15.3.1 Hamulec pneumatyczny – Tandem
	5.15.3.2 Hamulec pneumatyczny - Tridem


	5.16 Smarowanie
	5.16.1 Plan smarowania
	5.16.1.1 Maszyna ogólnie typ maszyny „K“
	5.16.1.2 Maszyna ogólnie typ maszyny „S“
	5.16.1.3 Plan smarowania osi
	5.16.1.4 Plan smarowania dyszla (sterowanie wymuszone hydrauliczne/ normalne)


	5.17 Usterki

	6 Deklaracja zgodności
	6.1 CAREX
	6.2 SHUTTLE

	7 Przedstawicielstwa zakładu, magazyny części zamiennych, serwis klienta
	7.1 Partnerzy handlowi
	7.2 Magazyny części zamiennych
	7.3 Serwis klienta


