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Deklaracja Zgodnosci CE

Deklaracja Zgodnosci CE

UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Torunska 32/38
86 — 300 Grudziadz

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze
nasz wyrob : potzawieszany plug obracalny

VIS
typ/model : ... ...

Jest zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008r. (Dz.U. 2008 nr 199 poz. 1228) oraz
Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006
roku i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 4 maja
2009r. (Dz.U. 2009 nr 75 poz. 639) oraz nastgpujacymi normami:

PN-EN I1SO 12100:2012 PN-EN-ISO 13857:2010
PN-ISO 3600:1998 PN-EN-1SO 4413:2011
PN-ISO 11684:1998 PN-EN 349+A1:2010
PN-EN ISO 11688-1:2010 PN-EN 14017+A2:2009

PN-EN 1SO 4254-1:2016-02 PN-EN 13739-1:2012

Niniejsza deklaracja traci swoja waznos$¢, jezeli maszyna
zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta
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PLUG OBRACALNY POtZAWIESZANY

VIS

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |

OBStUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

Typ

Data produkg;ji

Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralng czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzgdzenia. Nalezy zapewnic dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspoétpracujacym przy
jej eksploatacji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac
instrukcje obstugi i przestrzegac¢ zawartych w niej
zalecen i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa

oraz prawidtowego uzytkowania maszyny.
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Instrukcja obstugi VIS

WSTEP:

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budows i dziataniem ptuga i jego
zespotow. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnia, wydajna,
bezawaryjna i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony ptuga “lewa” lub prawa” okresla sie patrzac od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczeristwa technicznego sg tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepszac swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wcze$niejszego powiadomienia. W przypadku
jakichkolwiek problemdéw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrécié sie do
autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania
do karty gwarancyjnej adresu wykonywanej obstugi gwarancyjnej.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletnos$é wyposazenia w skfad, ktdrego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

1. Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

e Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi
A e Zawsze zwracaj szczegblng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym symbolem!

e Te maszyny przeznaczone s3 do prac w rolnictwie. Zastosowanie poza wymieniony
zakres uznawane jest, jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz sie postugiwaé
sprzetem poprawnie i ostroznie!

e  Maszyna moze by¢ niebezpieczna, jesli kierowac nig bedzie osoba niepowotana lub bedzie
obstugiwana nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e Przed kazdym uruchomieniem skontrolowaé maszyne i ciggnik pod katem bezpieczerstwa
w czasie transportu i podczas pracy!

e Ciggnik wspodtpracujgcy z maszyng musi by¢ wyposazony w obcigzniki osi przednie;j!
Rownowaga ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownos¢ i zdolno$¢ hamowania
muszg by¢ zachowane.

e Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzadzeniem, podnoszeniu i opuszczaniu
maszyny na podnosniku hydraulicznym ciggnika, sktadaniu maszyny do pofozenia
transportowego, rozktadaniu do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w
poblizu urzgdzenia nie ma 0sdb postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnosci wykonuj
powoli, bez gwattownych szarpnied!

e Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a ptugiem!
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Instrukcja obstugi VIS

e Obrotu ptuga dokonuj po podniesieniu przedniej czesci ptuga na ukfadzie zawieszenia
ciggnika i tytu ptuga na kole transportowym!

e Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére
znajg budowe maszyny i znaja jej zagrozenial

e Na czesciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wtasna (np. hydraulika) znajdujg sie
miejsca zgniatania iciecia! Przy podtaczaniu wezy do uktadu hydraulicznego ciggnika
zwracaj uwage, aby hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem! Sprawdzaj potozenia
dzwigni sterujacych uktadu hydraulicznego ciggnika! Urzadzenia sterowane hydraulikg
uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasiegu dziatania nikt nie przebywa! Przewody
hydrauliczne systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia wymieniaj na
nowe!

e Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dZwignia obstugi powinna
by¢ zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznaczenia ostrzegawcze iwskazujgce podajg wskazéwki do bezpiecznej
pracy: stuzg one Panstwa bezpieczenstwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznaé sie ze wszystkimi urzagdzeniamiielementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pézno!

e Uzytkownik musi unika¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zostaé wciggniete
przez elementy pracujgcej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczenstwa pozaru utrzymywaé maszyne w czystosci!

e Przed rozruchem iuruchomieniem skontrolowa¢ otoczenie! Zwrdcié uwage na
wystarczajgcg widocznos¢!

e Nie wolno cofaé ciggnikiem idokonywaé nawrotdéw przy opuszczonym urzgdzeniu w
potozenie robocze! Przy wykonywaniu nawrotow uwzgledniaj elementy daleko wystajace,
nie stosuj hamulcéw niezaleznych ciggnika!

e Sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciggnika i ptuga!

e Przewozenie 0sO0b, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy
i transportu jest zabronione!

e Sprawdzi¢ izaczepi¢ urzadzenia transportowe - jak np. oswietlenie, urzadzenia
ostrzegawcze i ewentualnie urzagdzenia zabezpieczajace!

e Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e Regularnie sprawdza¢ dokrecanie srub i nakretek! Dokrecaé w razie potrzeby!

e Przy wymianie narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e (Czesci zamienne muszg zawsze odpowiadaé¢ zmianom zdefiniowanym przez producenta
urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne! Do zabezpieczenia wszystkich
sworzni wchodzacych w sktad agregatu (ciggnik + ptug) stosuj typowe zabezpieczenia
i przetyczki. Nie wolno stosowad zabezpieczen zastepczych takich, jak: sruby, prety, druty
itp., ktére w czasie pracy lub transportu mogg stac sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub
ptuga powodujac zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikéw drog!

e QOdczepienia ptuga od ciggnika dokonaj po ustawieniu ptuga prawymi korpusami na rownej,
utwardzonej powierzchni, po zabezpieczeniu podporg i wytgczeniu silnika ciggnika.

e W czasie przerw w eksploatacji ptug przechowuj w miejscach niedostepnych dla oséb
postronnych i zwierzat!

e Oprdcz niniejszych wskazoéwek nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepisow BHP!
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Instrukcja obstugi VIS

1.3 Obstuga techniczna

e Obstuge techniczng mozna wykonaé, gdy maszyna jest opuszczona na podtoze! Jesli
& ciggnik jest zagregowany z urzgdzeniem, to musi on by¢ wytgczony i zahamowany!
e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatéw i czesci!

e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu zawsze
dokonywaé zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementéw wsporczych!

e Automatyczne zabezpieczenie korpusu ptuznego w ptugach VIS LS/XLS/MXS dziata na zasadzie
napietego mechanizmu resorowego. Z uwagi na duze napiecie wstepne demontaz
mechanizmu musi by¢ wykonywany przez fachowcéw wyposazonych w specjalny przyrzad i
odpowiednie narzedzia. Nieznajomos¢ zasady demontazu mechanizmu resorowego grozi
wypadkiem.

1.4 Transport po drogach publicznych

e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu, przestrzegaj przepisy zawarte w
A kodeksie ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!

e Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach.
Ciggnik prowadz jak najblizej prawej krawedzi drogi!
e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzgdzenia swietlne,
tablice wyrdzniajgcy i boczne swiatta odblaskowe

1.5 Znaki bezpieczenstwa

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed

II rozpoczeciem uzytkowania

- Whytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
e
&2

stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci

obstugowych i napraw

- Zachowac bezpieczng odlegtosé od
D(') w maszyny
1
v Nie siega¢ w obszar zgniatania dopoki

*}, elementy moga sie poruszaé

> BB b B

_ Nie przebywac w zasiegu obrotéw i
ﬂ- wychylenia urzadzenia
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Instrukcja obstugi VIS

F Miejsce zaktadania hakéw zawiesi

Prosimy o regularne smarowanie

W CZASIE TRANSPORTU
BO BPEMA TPAHCMOPTVPOBKM
WAHREND TRANSPORT

DURING TRANSPORTATION

Znaki i napisy bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem
& zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne zastgpic
nowymi, ktére nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy maszyn.
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Instrukcja obstugi VIS

Rysunek:1 Znaki bezpieczenstwa VIS XL 7+1

vniamachines.com
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Instrukcja obstugi VIS

1.6 Tabliczka znamionowa

Dane agregatu umieszczone s3 na tabliczce znamionowej, ktéra zamocowana jest na wieszaku

ptuga z lewej strony.

-

-

Sales Department
Phane: +38 $64510500
e-miall: Info@uniamachines.com
unismachings com

Producent / Producer

UNIA Sp. z 0.0.

BE-300 Grudzigdz, ul. Szosa Torufiska 32/38

MODEL

TYP / TYPE

ROK PROD. / YEAR
NUMER / SERIAL NO.

MADE IN EU

2. Dane techniczne i identyfikacyjne

Ptugi potzawieszane VIS przeznaczone sg do gtebokich orek w ciezkich glebach.

Ptugi VIS wyposazenie standardowe:

0s$ zaczepu kat. Il

rama 140x140x8 mm(VIS L)

rama 180x180x8 mm(VIS XL)

korpusy ptuzne ZX ze zgarniaczami
— zabezpieczenie Srubowe (VIS L, VIS XL)
— resorowe non-stop (VIS LS, VIS XLS)

korpusy ptuzne MX ze zgarniaczami
— zabezpieczenie Srubowe (VIS MX - 8, 8+1)
— resorowe non-stop (VIS MXS - 8, 8+1)

zmienna, regulowana punktowo szerokos$¢ orki
— 36,42, 48 cm na korpus
— 35,40, 45 cm (wersje 8, 8+1)

szerokie koto podporowo-transportowe 550/45x22,5
tarcza kroju @ 480mm

Dodatkowym wyposazeniem ptuga moga by¢:

zaczep do narzedzi doprawiajgcych
przedptuzki

@ UN’A - strona 10 -
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Instrukcja obstugi VIS

Korpus pluzny

Kréj tarczowy

A

Y ——

Przedhuzacz
Wrysigg kola
Uklad jezdny
z kolem
tfransportowo-

ﬁ podporowym

o

£ L]
e . o |

41'

‘- | p

Przedluzacz
belki
pomocnicze]
Belka
pomocnicza
Zastrzat
Rama
Uchwyt korpusu
Hydrauliczny
uktad obrotu
pluga

Dyszel

Wieszak phuga

Rysunek:2 Budowa ptuga pétzawieszanego VIS
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2.1 Charakterystyka techniczna ptugéw VIS L/LS

Instrukcja

obstugi VIS

Tabela: 1
Typ ptuga
Lp. Parametry Jedn. VIS L VIS L VIS L VIS L VIS LS VIS LS VIS LS VIS LS
miar 140x140 140x140 140x140 140x140 140x140 140x140 140x140 140x140
y 4+ 4+1 5+ 5+1 4+ 4+1 5+ 5+1
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.
1. | Liczbai typ korpusow
ptuznych:- prawych sztuk 47X 52X 52X 6 ZX 47X 52X 52X 6 ZX
- lewych sztuk 47X 52X 52X 6 ZX 47X 52X 52X 6 ZX
2. | Szerokos¢ skiby cm 36,42,48
3. | Nominalna szeroko$é robocza 144 180 180 216 144 180 180 216
ptuga. cm 168 210 210 252 168 210 210 252
192 240 240 288 192 240 240 288
4. | Max. gtebokos¢ robocza cm 32
5. | Przeswit pod ramg cm 85 80
6. | Rozstaw korpusow cm 100
7. | Predkos¢ robocza km/h 7+12
8. | Wydajnosc¢ efektywna W, ha/h 1,01:2,30 | 1,26+2,88 | 1,26+2,88 | 1,51+3,46 | 1,01+2,30 | 1,26:2,88 | 1,26+2,88 | 1,51:3,46
9. | Zapotrzebowanie mocy KM 120+140 140+160 140+160 160180 130+150 140+170 | 140+170 | 170+190
10. | Obstuga 0séb traktorzysta
11. | Wymiary: - dtugosé ~ mm 6030 7030 7030 8030 6590 7600 7600 8620
- szerokos¢ ~ mm 2370 2370 2370 2370 2590 2590 2590 2590
- wysokosé ~ mm 1680 1680 1680 1680 1680 1680 1680 1680
12. | Masa /bez wyposazenia/ ~ kg 2200 2410 2450 2665 2460 2700 2740 3010
13. | Klasa ciggnika
wspotpracujacego kN 20 30 30 30=34 20=30 20+32 20=32 32:36
14. | Wymiary uktadu zaw. ptuga
- $rednica dolnych czopow mm 36,5 (35 do T-150K) (58 do K-700)
- dtugos¢ osi zawieszenia mm 965 (1115doT-150K) (1361 do K-700)
- $rednica gérnego otworu mm 32 (30,5 doT-150K) (40 do K-700)

< UNIA
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Instrukcja obstugi VIS

2.2 Charakterystyka techniczna ptugéw VIS XL/XLS

< UNIA

uniamachines.com

Tabela: 2
Typ ptuga
Lp. Parametry Jedn. VIS XL VIS XL VIS XL VIS XL VIS XLS VIS XLS VIS XLS VIS XLS
miary 180x180 180x180 180x180 180x180 180x180 180x180 180x180 180x180
6+ 6+1 7+ 7+1 6+ 6+1 7+ 7+1
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.
1. Liczba i typ korpuséow
ptuznych: - prawych sztuk 6 ZX 72X 72X 82X 6 ZX 72X 72X 8 ZX
- lewych sztuk 6 ZX 72X 72X 82X 6 ZX 72X 72X 8 ZX
2. | Szerokos$¢ skiby cm 36,42,48
3. Nominalna szerokos¢ robocza 216 252 252 288 216 252 252 288
ptuga. cm 252 294 294 336 252 294 294 336
288 336 336 384 288 336 336 384
4. Max. gtebokos¢ robocza cm 32
5. Przeswit pod rama cm 85 80
6. Rozstaw korpusow cm 100
7. | Predkosc robocza km/h 7+12
8. | Wydajnosc efektywna W, ha/h 1,51:3,46 | 1,76+4,03 | 1,76+4,03 | 2,02+4,61 | 1,51:3,46 | 1,76+4,03 | 1,76+4,03 | 2,02:4,61
9. Zapotrzebowanie mocy KM 170+200 210+270 210+270 250+310 180+200 220+280 | 220+280 260+320
10. | Obstuga 0séb traktorzysta
11. | Wymiary: - dtugos¢ ~ mm 8000 9000 9000 10000 8650 9650 9650 10650
-szerokos¢  ~ mm 2420 2420 2420 2420 2600 2600 2600 2600
- wysokos¢  ~ mm 1680 1680 1680 1680 1680 1680 1680 1680
12. | Masa /bez wyposazenia/ ~ kg 2870 3095 3150 3380 3175 3460 3515 3800
13. | Klasa ciggnika
wspotpracujacego kN 32:38 40+52 40:52 48+60 34:38 42354 42354 50+62
14. | Wymiary uktadu zaw. ptuga
- $rednica dolnych czopéw mm 36,5 (35 do T-150K) (58 do K-700)
- dtugos¢ osi zawieszenia mm 965 (115doT-150K) (1361 do K-700)
- Srednica gérnego otworu mm 32 (30,5 doT-150K) (40 do K-700)
- strona 13 -




Instrukcja obstugi VIS

2.3 Charakterystyka techniczna ptugéw VIS MX/MXS

Tabela: 3
Jedn. Typ ptuga
Lp. Parametry miary
VIS MX VIS MX VIS MXS VIS MXS
180x180 180x180 180x180 180x180
8+ 8+1 8+ 8+1
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.
1. Liczba i typ korpuséw ptuznych:
- prawych sztuk 8 MX 9 MX 8 MX 9 MX
- lewych sztuk 8 MX 9 MX 8 MX 9 MX
2. Szerokos¢ skiby cm 35, 40, 45
3. Nominalna szeroko$¢
robocza ptuga cm 280 315 280 315
320 360 320 360
360 405 360 405
4. Max. gtebokosc robocza cm 32
5. Przeswit pod rama cm 85 80
6. Rozstaw korpusow cm 90
7. Predkos¢ robocza km/h 7+12
8. Wydajnos¢ efektywna W1 ha/h 2+4,3 2,2+4,9 2+4,3 2,2+4,9
9. Zapotrzebowanie mocy KM
210+240 250+310 230+260 270+330
10. | Obstuga osob traktorzysta
11. | Wymiary:
- dtugos¢ ~ m 9,2 10 9,5 10,3
- szerokos¢ ~ m 2,7 2,7 2,8 2,8
- wysokos¢ m 1,83 1,83 1,70 1,70
12. | Masa /bez wyposazenia/ ~ kg 3350 3600 3800 4150
13. Klasa ciggnika wspétpracujacego
kN 40+46 48+60 4450 52:64
14. | Wymiary ukifadu zaw. ptuga
- $Srednica dolnych czopow mm 36,5 (35do T-150K) (58 do K-700)
- dtugos¢ osi zawieszenia mm 965 (1115 do T-150K) (1361 do K-700)
- Srednica goérnego otworu mm 32 (30,5 do T-150K) (40 do K-700)

3. Wyposazenie

3.1 Wyposazenie ptugéw VIS z zabezpieczeniem bezpiecznikowym korpusdéw- czesci

Zapasowe.
Tabela: 4
Numer rysunku Nazwa czesci Do maszyny
czesci lub VIS VIS
Lp. lub kompletu kompletu VISL | VISL | VISL | VISL | VISXL | VISXL | VISXL | VISXL | MX
4+ 4+1 5+ 5+1 6+ 6+1 7+ 7+1
8+ 8+1
1. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12. 13.
1 Bezpiecznik
’ IBIS XXL/00-500/0 | grzadzieli 16 20 20 24 24 28 28 32 32 36
M16x81 kpl.
- strona 14 -
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Instrukcja obstugi VIS

4,

4.1

Instrukcja uzytkowania i obstugi

Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,
sprawdzié¢ stan techniczny ptuga, a przede wszystkim stan

organow roboczych i ukfadu

hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia nalezy dokonaé¢ wymiany

czesci na nowe,

sprawdzié¢ czy sg dokrecone wszystkie sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji

czesto dokrecaj nakretki,

sprawdzi¢ czy szybkoztgcza wezy hydraulicznych maszyny, pasujg do gniazd w ciggniku,

sprawdzié czy sruby regulacyjne obracajg sie bez zacieg,

sprawdzi¢ cisnienie powietrza w kotach w/g zalecen producenta,

sprawdzi¢ czy elementy wymagajgce smarowania s3 hasmarowane,

sprawdzi¢ czy uktad zawieszenia ptuga jest taki sam jak dla ciggnika.

Przygotowanie ciggnika z maszyng

cisnienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej samej osi,
zapewnia to rownomierng gtebokos¢ pracy ptuga,

rozstaw wewnetrzny kot tylnych ciggnikow wspodtpracujacych z
ptugiem VIS powinien wynosi¢: R (1200mm + 1600mm),
rozstaw kot przednich moze by¢ do 10 cm wiekszy (ale, nigdy
mniejszy) od rozstawu kot tylnych,

ciegta dolne ciggnika (c) muszg by¢ ustawione na
sztywno(zablokowaé otwory wzdtuzne), a takze ustawic
na jednakowej wysokosci od podtoza,

ustawienie wieszakdw ciegiet ciggnika (w) powinno
umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciegiet na okoto 30 cm
ponizej osi zawieszenia ptuga w celu uzyskania wymaganej
gtebokosci pracy ptuga i jednoczesnie uzyskanie
wystarczajgcej wysokosci podniesienia ciegiet
dla transportu,

w celu zachowania réwnowagi ciggnika z agregatem nalezy
zamocowac obcigzniki osi przedniej,

szybkoztgcza wezy hydraulicznych agregatu musza
pasowac do gniazd w ciggniku,

0$ zawieszenia powinna znajdowac sie na $rodku ptuga,
kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzaé
sie po stronie agregatu i ciggnika!

Rysunek 3 Rozstaw két w ciggniku
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4.3 Przygotowanie ptuga

4.3.1 Regulacja zgarniacza

e ustawiamy jednakowo na kazdym korpusie
pamietajgc, aby przdd listwy 1 przechodzit w linie
potaczenia skrzydta odktadnicy z piersig 2;

e regulacji dokonaj za pomocg srub Rysunek 9 (1)
mocowanychna otworach podtuznych.

Rysunek 6 Zgarniacz

4.3.2 Regulacja kroju:

o gtebokos¢ pracy kroju powinna by¢
regulowana w zaleznosci od gtebokosci orki, 1/3
kroju talerzowego powinna znajdowac sie w gruncie,

e minimalna odlegtos¢ pomiedzy lemieszem, a krojem
talerzowym - 5 cm (X).

Rysunek 7 Regulacja kroju

4.3.3 Regulacja przedptuzkéow

e poluzuj trzy Sruby dociskowe (1),
e wysun (wsun) z uchwytu stupice przedptuzka (2), aby
uzyska¢ wymagang gtebokos¢ pracy.

Gtebokos¢ pracy przedptuzkéw powinna
wynosi¢ max. 10 cm.

Nalezy zachowaé ostroznosc!
W trakcie regulacji krojéw, przedptuzkéw
istnieje ryzyko zranienia.

Rysunek 8 regulacja przedptuzkéow
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4.3.4 Ustawienie korpusow: MX; ZX (odktadnice petne lub azurowe).

e roznica w wysokosci korpusow (odlegtos¢ od dziobu lemiesza do ramy) nie powinna
przekracza¢ 10 mm,

e kat pochylenia korpusu w niewielkich granicach reguluj $rubg (2). Przy nominalnym ustawieniu
dla tylnego korpusu odlegtos¢ konca ptozu (naktadki) od podtoza powinna wynosi¢ 5+15 mm.

e kat roboczy odktadnicy okreslony jest Srubg wypory (W).

<,
A=Az
By =8Bz

Rysunek 9 Ustawienie korpusow

4.3.5 Mocowanie zaczepu do narzedzi doprawiajgcych

Do wspodtpracy z ptugami obracalnymi produkowane s3 specjalne waty doprawiajgce wyposazone w
obrotowe zaczepy pozwalajgce na odczepienie watu na korficu zagonu i ponowne zaczepienie po
wykonaniu obrotu ptuga na uwrociu.

|

Rysunek 10 Narzedzie doprawiajgce
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4.3.6 System reakcji na kamienie (zabezpieczenia)
a) Bezpiecznikowe

Wymagana odpowiednia twardosc¢ srub,

by nastepowato jej $ciecie, a nie odksztatcenie.

e wymiana bezpiecznika
Po Scieciu bezpiecznika (1) usun uszkodzone czesci Sruby.
Poluzuj srube (2), unies nieco ptug i zatéz nowy
bezpiecznik. Obie sSruby mocno dokrec.

Wartosci dokrecania bezpiecznikéw - 70 Nm

Rysunek 11 Zabezpieczenie

m:%:’ Stosuj oryginalne bezpieczniki Unii Grudzigdz bezpiecznikowe

b) Resorowe - sprezyna 7-mio piérowa wzmocniona L

e Nominalne fabryczne ustawienie:
L=700 mm.
e Do napiecia resoru stuzy sruba 1

W przypadku pracy w ciezkich warunkach glebowych resor
mozna wzmocni¢ dodatkowo 2 - piérami.

Rysunek 12 Zabezpieczenie resorowe

4.4 Obrét ptuga

u@ Nalezy zawsze uniesc¢ ptug przed rozpoczeciem obrotu.
Nie wolno obracaé ptuga, jesli sitowniki obrotu nie s3 wypetnione olejem

Mechanizm obrotu ptuga sktada sie z dwdch cylindréw hydraulicznych jednostronnego dziatania,
zaworow odcinajacych i zaworu sterujgcego zwrotno-dtawigcego. Przy obrocie ptuga jeden z
cylindréw wypycha rame poza potozenie transportowe, a nastepnie ptug opada na drugg strone pod
wplywem swego ciezaru. Podczas opadania jest on hamowany przez drugi cylinder, z ktérego olej
przez zawér powraca do ciggnika.

W przypadku pierwszego uruchomienia nalezy napetni¢ uktad cylindréw olejem, obracajac ptug o
kat 30+452 (nie do pionu) i z powrotem do potozenia wyjsciowego. Przy nie- napetnionym uktadzie
olejem obrot ptuga o 1802 spowoduje po przekroczeniu pionu bezwtadne spadniecie ptuga, poniewaz
opadanie nie bedzie hamowane drugim cylindrem.
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4.4.1 Sprawdzanie obrotu ptuga

e podnies$ nieco przdd i zt6z podpdrke do potozenia transportowego,

e otwOrz zawory odcinajgce na cylindrach obrotu ptuga (dZzwignie wzdtuz przewoddw),

e unie$ nieco ptug na podnosniku i tylnym kole,

e dzwignie sterowania hydraulikg zewnetrzng ustaw w potozeniu ,,cisnienie” i trzymaj jg w tym
potozeniu, az ptug obrdéci sie o0 1802. Po obrocie ustaw dZzwignie w potozeniu neutralnym,

e aby wykonac¢ obrét powrotny przestaw dzwignie w przeciwne potozenie-wéwczas przewdd
zwrotny bedzie cisnieniowym.

Jezeli ptug zatrzyma sie w martwym punkcie (pozycja transportowa) i nie mozna go dalej obrdci¢, to
nalezy wykona¢ obrdét w pozycji pétskreconej (ciggnik skrecony w stosunku do ptuga o okoto 309) -
ptug fatwiej przekracza w tej pozycji martwy punkt.

4.4.2 Przyczyny usterek w mechanizmie obrotu

Ptug nie obraca sie:

e za niski poziom lub cisnienie oleju w ciggniku-dolaé olej, sprawdzi¢ cisnienie w uktadzie
hydrauliki ciggnika,

e niewtasciwa praca szybkoztgczy - sprawdzi¢ czy szybkoztacza sg nieuszkodzone lub Zle
podtaczone,

e zamkniete zawory odcinajace.

4.5 Podczepianie, odczepianie maszyny

Aby prawidtowo bezpiecznie podtaczy¢ ptug do ciggnika powinien on staé na twardym i
réwnym podtozu.

Rysunek 13 Podczepianie maszyny
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a) Podczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjng,

e cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajacg pofaczenie osi zawieszenia A z dolnymi ciegnami
ciggnika B,

e zabezpiecz 0$ zawieszenia A z ciegnami ciggnika za pomoca zawleczek,

e podtgcz przewody hydrauliczne ptuga do hydrauliki zewnetrznej ciggnika oraz sprawdz
szczelno$é przewoddw. Sprawdz podnoszenie, opuszczanie maszyny,

e podnies podpore dyszla C i zabezpiecz.

b) Odczepianie

e opusé podpore dyszla Ci zabezpiecz,

e opusé ptug na rowne i twarde podtoze,

e zmniejsz cisnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomocg swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e odtgcz przewody hydrauliczne oraz o$ zawieszenia A.

4.6 Wskazowki eksploatacyjne

e przedpole nawrotowe musi by¢ dostatecznie szerokie, aby mozna byto ptug catkowicie wyjgc
z ziemi, zanim ciggnik nawréci,

e szerokos¢ uwrocia powinna by¢ wielokrotnoscig szerokosci roboczej ptuga,

e ptug powinien byé¢ opuszczany i podnoszony na oznakowanych uwrociach. Przedpola
nawrotowe nalezy znakowaé pracujagc do wewnatrz pola, tylnym korpusem (uniesiona
przednia czes¢ ptuga),

e przy zaczynaniu orki od brzegu pola pierwsza skiba musi by¢ odktadana do wewnatrz pola. Orka
zaczyna sie wéweczas za drugim przejazdem, w trakcie, ktdrej wraca sie przez pierwszg bruzde.
W ten sposdb zostaje przeorany catkowicie caty grunt. Pierwszy przejazd ptugiem wykonuje sie
na okoto 1/3 gtebokosci roboczej drugi na 3/4 gtebokosci. Za trzecim przejazdem ciggnik idzie
w bruzdzie o wtasciwej gtebokosci i wowczas nalezy dokonac ostatecznego ustawienia ptuga,

e przy mocnym nachyleniu bocznym tzn. pracy na stoku ziemie mozna zawsze przewracac do

gory.

ﬂ]:%:} Krzywe bruzdy powodujg zwiekszone obcigzenie ptuga i ciggnika.

a) wykonywanie nawrotéow

Po dojechaniu do uwrocia nalezy:

e unies¢ przednig czes¢ ptuga na podnosniku

ciggnika,

e uniesctylng czes¢ ptuga za pomoca cylindra
kota podporowego,

e zacznij obrét ptuga niezwtocznie po wyjsciu

wszystkich korpusdw z ziemi Rysunek 14,

Rysunek 14 Nawrét ptugiem
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e w czasie nawrotu maszyny wykonaj catkowity obrét ptuga,
e wprowadz koto ciggnika w bruzde,

e opusc przednig czes¢ ptuga za pomocy podnosnika ciggnika,
e opusc tylng czesc ptuga,

4.7 Dojazd do pola - transport

a) Przygotowanie ptuga do transportu

e podnies$ przdd ptuga,

e wypionuj wieszak ptuga (linia taczaca goérny punkt
zawieszenia ptuga z dolng osig zawieszenia powinna by¢
prostopadta do podtoza), aby ptug nie przechylat sie na
zakretach,

e ogranicz swobode przemieszczania sie na boki dolnych
ciegiet ciggnika napinajac fancuchy Rysunek 4 (s),

e 7t6z podpdrke do potozenia transportowego
Rysunek 13 (C),

e podnies tyt ptuga sitownikiem i zatéz blokade potozenia
cylindra tylnego kota Rysunek 15 (poz.1)

o zdejmij zawleczki (B) oraz sruby blokujace (A) z ramy
Rysunek 16 Rysunek 15 Koto tylne
o obrdc¢ ptug 0 909, zatéz sruby blokujgce (A) Rysunek
17 i zabezpieczy¢ zawleczkami (B)
e zamknij zawory odcinajace na cylindrach obrotu (ustaw dzwignie zaworéow pod katem 902 do

przewodu).

Rysunek 16 Blokada Rysunek 17 Blokada sitownika
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b) Transport po drogach publicznych

e agregat sktadajacy sie z ciggnika
zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetniaé
wymagania identyczne ze stawianymi

ciggnikowi,

e zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych

maszyny (ciggnik + ptug) bez
oznakowania Rysunek 18 (1).

m%:, Tablice ostrzegawcze z oSwietleniem Rysunek 18
(1) nalezy zdemontowac¢ do pracy w polu, aby nie

ulegty uszkodzeniu!

4.8 Ustawienie maszyny na polu

4.8.1 Szerokosc orki

odpowiedniego

rolniczego

samemu
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Rysunek 18 Koto transportowe

Szerokos¢ orki sprawdza sie mierzac odlegto$¢ miedzy dtutem lemiesza, a ptoza.

Szerokosci robocze korpusédw w zaleznosci od typu ptugdw i potozenia Sruby 2

w okreslonym otworze.

Tabela:5
Typ ptuga OtwérA | OtwérB | OtwérC
VIS L; VIS LS
VIS XL; VIS XLS 36cm 42 cm 48 cm
VIS MX; VIS MXS 35cm 40 cm 45 cm

W celu dokonania zmiany szerokosci nalezy:

e odkreci¢ i wyjacé srube (2) Rysunek 19,

e poluzowaé Srube (1), przestawi¢c na
odpowiednig wartos¢ (A, B, C) Tabela:5 i

sprawdzi¢ stan jej dokrecenia,
e Po wiozeniu sruby do wybranego

otworu

dobrze jg dokre¢, a po okoto 3 godz. pracy

sprawdz stan jej dokrecenia.

«UNIA
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Po zmianie szerokosci korpusu nalezy réwniez zmienié

potozenie zastrzatu (1) taczgcego

rame z wysiegiem kota w jeden z istniejgcych otworow:

e VISL (AL, BL, CL) - Rysunek 19

e VIS XL (AXL, BXL, CXL)

e VISMX(A, B, C) - Rysunek 20

Rysunek 20 Potozenie zastrzatu

Tabela 6
Typ ptuga Otwor AL Otwor BL Otwor CL
VISL; VISLS 36cm 42 cm 48 cm
Tabela 7
Typ pluga otwsr AXL | OEO" onwer
VIS XL; VIS XLS 36 cm 42 cm 48 cm

Rysunek 21 Szerokos¢ orki

< UNIA

Tabela 8
Typ ptuga Otwoér A Otwoér B Otwoér C
VIS MX; VIS MXS 35cm 40 cm 45 cm
- strona 23 -
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4.8.2 Regulacja szerokosci pierwszej skiby

e poluzuj sruby (2),

e ustaw szerokosc orki pierwszego korpusu Srubg rzymska (1) przesuwajgc rame z korpusami tak,
aby dziéb lemiesza pierwszego korpusu znalazt sie w odlegtosci rownej nominalnej szerokosci
b (Rysunek 22) korpusu od scianki bruzdy poprzedniego przejazdu.

Rysunek 22 Szeroko$¢ pierwszej skiby

@ skrecajgc srube (1) - zwezamy pierwszg skibe
wydtuzajac srube - poszerzamy pierwszg skibe

/4 ( ) 7

S

Rysunek 22 Nominalna szerokos¢

Dokonywanie regulacji ptuga za pomocg srub regulacyjnych, moze w przypadku, gdy ptug

HIE znajduje sie w potozeniu roboczym wymagac uzycia znacznej sity. Wtedy ptug nalezy
unies$¢ do potozenia transportowego i opusci¢ swobodnie na ziemie, a nastepnie
kontynuowac regulacje.

4.8.3 Poziomowanie ptuga w kierunku poprzecznym

e Sruby zderzaka (1) Rysunek 23 ustaw tak, aby kat ptuga wynosit 90° do gruntu. Dtugo$é¢ $rub
powinna by¢ jednakowa, dopuszcza sie minimalne rdznice.
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Rysunek 23 Sruby zderzakowe

o gdy ptug jest pochylony na strone orang - nalezy wkreci¢ srube od strony oranej
e gdy ptug jest pochylony na strone calizny - nalezy wykrecic srube od strony oranej

m%:; Niewypoziomowanie ptuga spowoduje réznice w gtebokosci pracy
i w odktadaniu skib.

Zmiana pochylenia ramy:

e przéd ptuga podnie$ okoto 20 cm nad ziemia,

e zasil ci$nieniem cylinder obrotu, aby ptyta obrotnika odsuneta sie o kilka cm od sruby
zderzakowej,

e 0brdc srube zderzakowa nastawiajgc zgdane pochylenie. Drugg srube zderzakowa nastawic na
ten sam wymiar - prawidtowos¢ jej ustawienia sprawdzi¢ w nastepnej bruzdzie, po obrocie
ptuga o 1809,

e przesuwajgc dzwignie sterowania cylindrem obrotnika w przeciwne potozenie obrdci¢ rame
ptuga do wyjsciowego potozenia.

Zachowaj bezpieczna odlegtos¢ od elementdéw ptuga w czasie jego obrotu
( . } - pomiedzy zderzakami i $ruba zderzakowa moze nastapic zgniecenie.

4.8.4 Regulacja gtebokosci orki

Sprawdz? ci$nienie powietrza w kole 550/45-22,5-16PR-6/161/205 -
(375+400 kPa).

Regulacji gtebokosci pracy dokonaj poprzez ustalenie wysokosci:

e tylna cze$é ptuga za pomocy odpowiedniego ustawienia kota
podporowego :
- wkrecajac sruby regulacyjne 1 - sptycamy orke
- wykrecajac sruby regulacyjne 1 - pogtebiamy orke,

e przednia czes¢ ptuga - ustaw na podnosniku hydraulicznym
ciggnika.

Rysunek 24 Koto podporowe
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4.8.5 tacznik gérny

Rama ptuga podczas orki powinna by¢ rdwnolegta do gruntu.
Po ustawieniu wymaganej gtebokosci orki wypionuj wieszak ptuga tacznikiem ciggnika gérnego (1).

Rysunek 25 tacznik gérny

4.9 Praca ptugiem

Wiasciwe] regulacji ptuga mozemy dokona¢ po wykonaniu pierwszych przejazdéw, gdy ciggnik
zostanie wprowadzony w bruzde o wymaganej gtebokosci pracy. Prawidtowo zawieszony i
wyregulowany ptug powinien podczas orki posuwac sie réwno za ciggnikiem oraz utrzymywac takie
potozenie, aby skiby miaty jednakowa szerokosé, a korpusy ptuzne oraty na jednakowej gtebokosci.

- Podczas pracy ptugiem unikaj gwattownych szarpniec
& - Nie cofaj, ani nie zawracaj z korpusami zagtebionymi w ziemi
- Nawroty wykonuj tagodnie, bez uzywania hamulcéw niezaleznych ciggnika

5. Serwis i konserwacja
5.1 Uwagi ogdlne

Nalezy zawsze stosowacd oryginalne czesci zamienne, poniewaz sg one odpowiedniej, jakosci i pasuja
do ptuga. Jest to poza tym warunkiem zachowania gwarancji.

W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego
HI%:’ i sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.2  Wymiana czesci roboczych

‘ : o Wszystkie czesci robocze (Scieralne) nalezy w pore wymienia¢, chronic¢ przed
=@
i zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty(np. rdzen korpusu

f=) y j poty(np pusu)

Ptugi obracalne poétzawieszane sg fabrycznie wyposazone w lemiesze

wymiennym dtutem. Po zuzyciu jednej strony dtuta nalezy go obrdcié¢ o 180°.
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Jezeli w czasie orki zachodzi koniecznos$¢ wymiany jakiego$ organu roboczego, ptug obrdc

tak, aby uszkodzony element znajdowat sie u géry, zatéz podpdrke, a nastepnie opusé ptug

na podtoze. Przed przystgpieniem do wymiany czesci, sprawdz? stabilno$¢ ustawienia ptuga.

Zaciagnij hamulec reczny. Nie dokonuj wymiany elementéw ptuga na ptugu uniesion do

potozenia transportowego.

W przypadku koniecznosci wymiany kofa kpl.

Rysunek 26 Podnosnik

e ustaw ptug na prawych korpusach,
o opusé podpédrke (C) (Rysunek: 13),

e zamocuj podnosnik (B) ( Rysunek:26) na lewym ramieniu kota (A),

e zatéz naktadke (C) (Rysunek:26), skre¢ sSrubami i zabezpiecz nakretkami.

5.2.1 Momenty dokrecania Md srub i nakretek (Nm)

«UNIA

Tabela 9
Klasy wytrzymatosci srub
wymiar | skok | 6.8 |88 | 10.9 | 129
M4 0,7 2,4 |32 |45 5,2
M5 0,8 45 |6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 |18 27 34 40
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 |31 41 57 67
1 27 36 50 59
1,75 |59 79 111 | 129
M12 1,25 | 49 65 91 107
2 92 124 | 174 | 203
Mi4 1,5 76 104 | 143 | 167
M16 2 127 | 170 | 237 | 277
1,5 104 | 139 | 196 | 228
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Smarowanie

5.3

Do smarowania uzywaj smardéw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys$¢ punkty smarowania.

Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych.
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Rysunek 27 Punkty smarowania
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Tabela 10
k ‘s
. Gaturre Czestotliwosé
Oznaczenie Nazwa materiatu .
L.p. . smarowania (ha)
smarowniczego
1 A Krzyzak wieszaka smar £T-4S-3
Cylinder hydrauliczny (ttoczysko),
2 B . -lI-
ucho cylindra

3 C Sworzen ramy -ll-

4 D Sworzen -lI-

5 E Sworzen napinacza -1l-

6 F Kréj tarczowy -lI-

7 G Koto -lI- 200

8 H Tuleja kota -lI-

9 I Sruba regulacyjna -1l

10 J Krzyzak kota -ll-

11 K Sruba regulacyjna -1l

12 L Sworzen ramy dyszla -lI-

13 t Krzyzak kpl. -ll-

Niewyszczegdlnione pozycje smarowaé co, 300 hektardw.

5.4 Przechowywanie ptuga

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy ptug oczysc z ziemi, a nastepnie przeprowadz przeglad czesci i

zespotow. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane potaczenia sSrubowe.

Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakoniczonym sezonie nalezy:

doktadnie oczysci¢ ptug

przeprowadzi¢ smarowanie ptuga w miejscach wymienionych w Tabeli 6

powierzchnie robocze korpuséw ptuznych, zgarniaczy, krojéw, oraz czopy osi zawieszenia

przemyj naftg i nastepnie zabezpiecz przed korozjg, powlekajac je za pomocg pedzla smarem

miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farbg

w przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym na wolnym powietrzu -

ttoczyska cylindréow hydraulicznych pokry¢ warstwg smaru bezkwasowego

5.5 Demontaz i kasacja

Po zakonczeniu okresu uzytkowania ptug nalezy ztomowac. Rozbidrke i demontaz nalezy powierzyé

wyspecjalizowanej firmie.

«UNIA
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5.6 Warunki gwarangji i ustugi gwarancyjne

Ptugi objete sg gwarancjg przy zachowaniu przepisdw podanych w instrukcji obstugi, dotyczacych
prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowa¢ wytgcznie fabryczne
czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.

Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sg niedopuszczalne
pod rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji s

zawarte w karcie gwarancyjnej dotgczonej wraz z instrukcjg obstugi do kazdej maszyny.

Wykonawcami ustug gwarancyjnych sg: sprzedawca(dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie
sprzedazy.
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UWAGI | NOTATKI
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38, 86-300 Grudzigdz
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytac cata ankiete, po czym napisa¢ krétka odpowiedz:

1. MASZYNQ cooviiiiiiiiiititit e

otrzymano dnia
2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak — podac jakie : ......ccccevveeiiiiiiiniiiiieeeeeeee
3. Kiedy roZPOCZETO PraCe MASZYNG...ciecuueerueeririeeieesitertte sttt esiteesbeeeuteesbeesseeesateesseeeabeeese saeesabeeaenseesabeesaseesaseesnseesaseennneens
4, lle przepracowano MASZYNG (M) ..ccciiiieiiiie ettt e e et e e e et e e e s etae e e e tbeeesataeeesraseaeaaas s eestbeaeaseseesasseaaeansreeannns
T |V, Lo Tol o T = o 11 T L ) SRR
6.  JAKie USZKOUZENIA WY STGPIY...uriiiiiiiee e ettt et e e e e st e e e bt e e e e eateeeesabeeeessataee e seeeessseesassaeaeasseseenstseeennseeas
7. Jaka jest 020INa OCENA PraCy MASZYNY ....ccccveeeiiueeeiiieeeeeitereeeiaeeearsseeaassseesasssesesases saseaassteseesasssssssssessesssssssasssesessssnees
8. Jakie trudnosci wystepujg podczas 0DSTUZI MASZYNY .....coiiiiiiiiiiiie ettt e e e st e e e etr e e e eeestreeeeestaeeeeaneeas
9. Uwagi dotyczgce zmian, ulepszen budowy i dZiatania ........ccceeociiiieiiii e e e et
10. Uwagi dotyCzace NiNiEjSZE) INSTIUKCi...uiieeureeiiieeeesiieeeeitee e sttt e e ettt e e este e e s e e e e et teeeesneeeaeessseeeae eeesssseeesnssneessnseneesnsseenanns

Adres uzytkownika : Imie i nazwisko

Miejscowos¢

Kod pocztowy

Wojewddztwo
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